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(54) Machine et procédé de marquage de pièces de forme

(57) Cette machine de marquage (1) de pièces de
forme comprend un organe de marquage (51) destiné à
être en contact en au moins une ligne de tangence avec
une pièce de forme pour son marquage, ainsi qu’un pre-
mier (12) et un deuxième (14) mandrins aptes à supporter
respectivement une première pièce à marquer et une
deuxième pièce préalablement marquée. Une caméra
(7) de contrôle est disposée à distance focale de la sur-

face marquée de la deuxième pièce. Le premier mandrin
est apte à déplacer la première pièce par rapport à l’or-
gane de marquage et le mouvement du deuxième man-
drin (14) est asservi et identique à celui du premier man-
drin (12). La caméra (7) est apte à se déplacer parallè-
lement à, et de manière synchronisée avec, la ligne de
tangence entre l’organe de marquage et la première piè-
ce.
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