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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine
gemäß Oberbegriff Patentanspruch 1.
[0002] Bekannt ist eine Maschine zum Ausstatten von
Flaschen oder dergleichen Behälter in Form einer Etiket-
tiermaschine umlaufender Bauart (DE 202 21 208 U1),
bei der an der Peripherie eines um eine vertikale Maschi-
nenachse umlaufend angetriebenen Rotors mehrere Eti-
kettieraggregate freistehend, d.h. mit eigenen Füßen auf
einem Boden aufstehend angeordnet sind. Um das für
das ordnungsgemäße Aufbringen der Ausstattungsele-
mente bzw. Etiketten auf die Flaschen bzw. Behälter er-
forderliche Ausrichtung der Etikettieraggregate im Bezug
auf das Maschinengestell zu erreichen, sind an der Pe-
ripherie des Maschinengestells zusätzlich Elemente zur
Festlegung der Lage des jeweiligen Etikettieraggregates
relativ zum Maschinengestell vorgesehen.
[0003] Der grundsätzliche Vorteil einer solchen Ma-
schine besteht darin, dass durch Austauschen eines oder
mehrerer Etikettieraggregate eine Umstellung der Ma-
schine von einer Behälterart oder - größe auf eine andere
Behälterart oder -größe und/oder von einer Ausstattung
auf eine andere Ausstattung problemlos und ohne gro-
ßen Zeitaufwand möglich ist, insbesondere auch Justier-
und Einstellarbeiten und/oder Reparaturen an den Eti-
kettieraggregaten getrennt von der Etikettiermaschine,
und somit ohne Produktionsunterbrechung durchgeführt
werden können. Ein Nachteil der bekannten Maschine
besteht allerdings darin, dass das Ausrichten des jewei-
ligen Etikettieraggregates bezogen auf am Maschinen-
gestell vorgesehene Zentriermittel erfolgt, wodurch u.a.
die Gefahr von Beschädigungen an der Etikettiermaschi-
ne oder am Maschinengestell beim Handling der schwe-
ren Etikettieraggregate besteht. Weiterhin sind die Zen-
triermittel nur schwer zugänglich, was eine umständliche
Handhabung bedeutet.
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Maschine
zum Ausstatten von Flaschen oder dergleichen Behälter
aufzuzeigen, die unter Beibehaltung des grundsätzlichen
Vorteils von austauschbaren Etikettieraggregaten ein
vereinfachtes Andocken der Aggregate an die Peripherie
der Maschine ohne die Gefahr von Beschädigungen er-
möglicht. Zur Lösung dieser Aufgabe ist eine Maschine
zum Ausstatten von Flaschen oder dergleichen Behäl-
tern entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebildet.
[0005] Bei der erfindungsgemäßen Maschine sind die
für die ausgerichtete Anordnung des jeweiligen Etiket-
tieraggregates dienenden Zentriermittel getrennt von der
Maschine am Boden, z.B. am Boden einer Halle, in der
die Maschine aufgestellt ist, vorgesehen, bevorzugt an
einem getrennt von der Maschine auf dem Boden auf-
stehenden Stütz- und Lagerträger. Diese Zentrier- und
Andockeinheiten bewirken dann beim Andocken in ihrem
Zusammenwirken automatisch die jeweilige Höhenein-
stellung und die Ausrichtung des Etikettieraggregates in
Bezug auf die Etikettiermaschine. Dabei wird vorzugs-
weise auch die Ausrichtung des Etikettieraggregats 11

in der Drehlage um eine Achse parallel zur Aggregatach-
se (EA) festgelegt. Bevorzugt bilden die Zentrier- und
Andockeinheiten auch ein lastübertragendes oder -auf-
nehmendes Auflager bzw. eine lastübertragende oder -
aufnehmende Abstützung für das Etikettieraggregat,
welches dann in diesem Fall beispielsweise nur im Be-
reich einer dem Maschinengestell entfernt liegenden Sei-
te z. B. über höhenverstellbare Füße auf dem Boden auf-
steht.
[0006] Bei einer bevorzugten Ausführungsform der Er-
findung ist das von wenigstens einer zentrierlagerseiti-
gen Zentrier- und Andockeinheit und von wenigstens ei-
ner aggregatseitigen Zentrier- und Andockeinheit gebil-
dete Auflager so ausgeführt, dass es eine Schwenkbe-
wegung um eine horizontale oder annähernd horizontale
Achse ermöglicht, und zwar zur Einstellung der Neigung
des Etikettieraggregates gegenüber der Horizontalen.
Hierfür stützt sich das Etikettieraggregat über wenig-
stens einen in der Höhe verstellbaren Fuß auf dem Boden
oder Untergrund ab. Die Schwenkmöglichkeit für die Ein-
stellung der Neigung wird beispielsweise dadurch er-
reicht, dass die wenigstens eine zentrierlagerseitige und/
oder aggregatseitige Zentrier- und Andockeinheit eine
Auflagefläche für eine Gegenfläche an der wenigstens
einen aggregatseitigen und/oder zentrierlagerseitigen
Zentrier- und Andockeinheit bildet, die (Auflagefläche)
um wenigstens eine Achse parallel zur Schwenkachse
gewölbt bzw. konvex gekrümmt ist.
[0007] Bei einer weiteren Ausführungsform der Erfin-
dung stütz sich auch das Maschinengestell zentriert auf
Zentrier- und Stützlagern für jeweils wenigstens ein Eti-
kettieraggregat ab.
[0008] Die erfindungsgemäße Maschine hat ebenfalls
den Vorteil eines unproblematischen, schnellen Austau-
sches der Etikettieraggregate beispielsweise zur Einrich-
tung oder Umstellung der Maschine auf eine andere Art
und/oder Größe der Behälter, auf eine andere Art der
Ausstattung usw.
[0009] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren an Ausführungsbeispielen näher erläutert. Es-
zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung eine Drauf-
sicht auf eine Maschine zum Ausstatten
von Flaschen oder dergleichen Behälter
in Form einer Etikettiermaschine umlau-
fender Bauart;

Fig. 2 in Seitenansicht eines der an der Peri-
pherie der Maschine bzw. des Maschi-
nenrahmens oder -gestells angeordne-
ten wechselbaren Etikettieraggregate,
zusammen mit einer Teildarstellung des
Maschinenrahmens bzw. Maschinenti-
sches und des um eine vertikale Maschi-
nenachse umlaufend angetriebenen Ro-
tors der Etikettiermaschine;

Fig. 3 und 4 in vereinfachter Einzeldarstellung und in
verschiedenen Ansichten eines der
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Stütz- oder Zentrierlager, die an der Pe-
ripherie des den Rotor aufweisenden
Maschinengestells und von diesem Ge-
stell beabstandet auf einem Untergrund
bzw. Boden eigenständig befestigt sind;

Fig. 5 in einer Darstellung ähnlich Figur 2 eine
weitere mögliche Ausführungsform der
Erfindung;

Fig. 6 und 7 in verschiedenen perspektivischen Dar-
stellungen eines der Zentrier- und Stütz-
lager der Etikettiermaschine der Figur 5.

[0010] Die in den Figuren 1 - 4 allgemein mit 1 bezeich-
nete Etikettiermaschine dient zum Ausstatten, d.h. zum
Etikettieren von Flaschen 2, die über einen Transporteur
3 einen Behältereinlauf 4 bzw. einem dortigen Einlauf-
oder Übergabestem4.1 aufrecht stehend, d.h. mit ihrer
Flaschenachse in vertikaler Richtung orientiert zugeführt
werden. Nach dem Etikettieren werden die Flaschen 2
an einem Behälterauslauf 5 bzw. mit einem dortigen Aus-
lauf- oder Übergabestem 5.1 wieder an einen Transpor-
teur 3 übergeben und auf diesem aufrecht stehend einer
weiteren Verwendung zugeführt.
[0011] Mehr im Detail beschrieben ist die Etikettierma-
schine 1 eine solche umlaufender Bauart, d.h. sie besitzt
u.a. an einem mit mehreren Füßen 6 auf dem Untergrund
bzw. Boden 7 aufstehenden Maschinengestell 8 einen
um eine vertikale Maschinenachse in Richtung des Pfeils
B umlaufend angetriebenen Rotor 9, an dessen Umfang
in der dem Fachmann bekannten Weise eine Vielzahl
von Standflächen gebildet sind, auf die die Flaschen 2
jeweils am Behältereinlauf 4 einzeln übergeben und auf
denen die Flaschen 2 während des Etikettiervorgangs
durch jeweils einen über jeder Standfläche vorgesehen
Stempel 10 durch Einspannen zwischen diesem Stempel
und der Standfläche gehalten sind.
[0012] An der Peripherie des Maschinengestells 8
bzw. des Rotors 9 sind mehrere Etikettieraggregate 11
vorgesehen, von denen in den Figuren 1 und 2 der ein-
facheren Darstellung wegen nur eines gezeigt ist. Die
Etikettieraggregate 11, die sämtliche für das Aufbringen
von Etiketten 12 auf die Flaschen 2 notwendigen Funk-
tionselemente aufweisen, sind freistehend und mit dem
Rotor 9 nicht umlaufend an der Peripherie des Maschi-
nengestells 8 angeordnet, und zwar auswechselbar, so-
dass die Etikettiermaschine 1 lediglich durch Austau-
schen der Etikettieraggregate 12 problemlos und ohne
großen Zeitaufwand von einer Flaschen- oder Behälter-
art bzw. -größe auf eine andere Flaschen- oder Behäl-
terart bzw. -größe und/oder von einer Etiketten- oder
Ausstattungsart auf eine andere Etiketten- oder Ausstat-
tungsart usw. umgestellt werden kann.
[0013] Wie insbesondere die Figur 2 zeigt, ist an der
Peripherie des Maschinengestells 8 bzw. des Rotors 9
und bei der dargestellten Ausführungsform noch unter-
halb eines die vertikale Maschinenachse konzentrisch
umschließenden ringförmigen Maschinentisches 8.1 je-
weils dort, wo ein Etikettieraggregat 11 angeordnet ist

oder angeordnet werden kann, ein Zentrier- und Stütz-
lager 13 vorgesehen, welches eigenständig, d.h. nicht
mit dem Maschinengestell 8 oder einem anderen Ele-
ment der Maschine verbunden am Boden 7 befestigt
bzw. auf dem Boden aufstehend vorgesehen ist.
[0014] Das Zentrier- und Stützlager 13 besteht bei der
dargestellten Ausführungsform aus einem beispielswei-
se plattenförmigen Träger 13.1 mit mehreren Füßen
13.2, mit denen der horizontale Träger 13.1 auf dem Bo-
den 7 aufstehend und auf diesem befestigt ist.
[0015] An der Oberseite des Zentrier- und Stützlager
13 bzw. des Trägers 13.1 ist eine Zentrier- und Andock-
einheit 14 vorgesehen, die bei der dargestellten Ausfüh-
rungsform aus einem an dem Träger 13.1 befestigten
und über diesen Träger wegstehenden Führungsele-
ment 15 sowie aus zwei Zentrier- und Kupplungselemen-
ten 16 besteht, die bei montiertem Zentrier- und Stützla-
ger 13 in Umfangsrichtung des Maschinentisches 8.1 ge-
geneinander versetzt sind. Jedes dieser zentrierlager-
seitigen Zentrier- und Kupplungselement 16 ist bei an
der Etikettiermaschine 1 positioniertem Etikettieraggre-
gat 11 auf ein aggregatseitiges Zentrier- und Kupplungs-
element 17 von oben aufgesetzt. Die aggregatseitigen
Zentrier- und Kupplungselemente 17 sind jeweils an ei-
nem Ende eines Trägers 18 vorgesehen, der ebenso wie
die Zentrier- und Kupplungselemente 17 Bestandteil ei-
ner aggregatseitigen Zentrier- und Andockeinheit 19
sind, die an einer dem Maschinengestell 8 zugewandten
Stirnseite 11.1 des Etikettieraggregates 11 über diese
Stirnseite wegstehend vorgesehen ist.
[0016] Bei der in den Figuren 1 - 4 dargestellten Aus-
führungsform sind die beiden zentrierlagerseitigen Zen-
trier- und Kupplungselemente 16 kugelkopfförmig aus-
gebildet. Die aggregatseitigen Zentrier- und Kupplungs-
elemente 17 bilden jeweils eine an die Kugelkopfform
angepasste Ausnehmung 17.1, in der bei an der Peri-
pherie der Etikettiermaschine 1 positioniertem Etikettier-
aggregat 11 jeweils ein Zentrier- und Kupplungselement
16 aufgenommen ist, und zwar derart, dass sich das Eti-
kettieraggregat im Bereich seiner Stirnseite 11.1 über die
beiden, jeweils auf einem Zentrier- und Kupplungsele-
ment 16 aufliegenden Zentrier- und Kupplungselemente
17 lastübertragend an dem Zentrier- und Stützlager 13
bzw. an der dortigen Zentrier- und Andockeinheit 14 ab-
stützt.
[0017] Da das jeweilige Zentrier- und Stützlager 13 bei
der Montage der Etikettiermaschine 1 exakt ausgerichtet
und einjustiert wurde, wobei insbesondere auch die Höhe
der Kupplungselemente 16 genauestens eingestellt wur-
de, weist das jeweilige Etikettieraggregat 11 nach dem
Andocken an das Zentrier- und Stützlager 13 durch die
beiden dortigen Zentrier- und Kupplungselemente 16
und durch die beiden aggregatseitigen Zentrier- und
Kupplungselemente 17 mit ihren an die Zentrier- und
Kupplungselemente 16 angepassten Ausnehmungen
17.1 die für das Etikettieren notwendige Ausrichtung ins-
besondere auch im Bezug auf seine Aggregatachse EA
sowie zumindest an der Stirnseite 11.1 auch die erfor-
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derliche Höhenlage im Bezug auf den Maschinentisch
8.1 bzw. den Rotor 9 auf.
[0018] Im Bereich der dem Zentrier- und Stützlager 13
entfernt liegenden Stirnseite 11.2 stützt sich das Etiket-
tieraggregat 11 mit mindestens einem eigenen Fuß 20
auf dem Boden 7 ab. Bei der in der Figur 2 gezeigten
Ausführungsform ist ein derartiger Fuß vorgesehen. Wie
mit dem Doppelpfeil C angedeutet, sind die Füße 20 hö-
henverstellbar. Hierdurch ist eine Einstellung der Nei-
gung des Etikettieraggregates 11 bzw. der Aggregatach-
se EA möglich, und zwar unter Schwenken des Etiket-
tieraggregates 11 um das von den zentrierlagerseitigen
Zentrier- und Kupplungselementen 16 und den aggre-
gatseitigen Zentrier- und Kupplungselementen 17 gebil-
dete Schwenklager, welches einen für die Einstellung
der Neigung ausreichend großen Schwenkwinkel er-
möglicht. Die zentrierlagerseitigen Zentrier- und Kupp-
lungselemente 16 sind hierfür, wie ausgeführt, kugel-
kopfartig ausgebildet. Auch andere Formen sind denk-
bar, beispielsweise die Ausbildung dieser Zentrier- und
Kupplungselemente als Zapfen, die an ihrem oberen,
über den Träger 13.1 wegstehenden Ende, auf welches
die aggregatseitigen Zentrier- und Kupplungselemente
17 von oben her aufsetzbar sind, kugelkalottenartig oder
aber zumindest um wenigstens eine senkrecht oder im
Wesentlichen senkrecht zur Achse EA orientierte Raum-
oder Krümmungsachse konvex gewölbt sind. Durch das
Führungselement 15 ist das Andocken des jeweiligen
Etikettieraggregates an das Zentrier- und Stützlager 13
erleichtert.
[0019] Jedes Etikettieraggregat 11 besitzt einen eige-
nen Antrieb für seine Funktionseinheiten. Dieser Antrieb
ist beispielsweise elektrisch mit dem Antrieb des Rotors
9 synchronisiert. Weiterhin sind die Funktionselemente
des Etikettieraggregates zumindest teilweise einstellbar
an einem Rahmen dieses Aggregates vorgesehen. Die
Besonderheit der Etikettiermaschine 1 besteht also dar-
in, dass das jeweilige Etikettieraggregat 11 an seiner
dem Maschinengestell bzw. dem Rotor 9 zugewandten
Seite 11.1 auf einem Zentrier- und Stützlager 13 gelagert
ist, welches völlig eigenständig von dem Maschinenge-
stell 8 auf dem Boden 7 befestigt ist.
[0020] Durch die Verwendung des Zentrier- und Stütz-
lagers 13 ist zum einen gewährleistet, dass das jeweilige
Etikettieraggregat 11 beim Andocken die für das Etiket-
tieren notwendige Ausrichtung und Höhenlage in bezug
auf die Maschine bzw. den Rotor 9 aufweist, d.h. eine
Höheneinstellung insbesondere auch an der dem Ma-
schinengestell 8 zugewandten Seite 11,1 nicht notwen-
dig ist. Durch die Verwendung eines eigenständigen, auf
dem Boden 7 befestigten Zentrier- und Stützlagers 13
für jedes Etikettieraggregat 11 ist weiterhin eine Ge-
wichtsentlastung des Maschinengestells 8 sowie eine
mechanische Trennung zwischen dem Maschinenge-
stell und dem jeweiligen Etikettieraggregat 11 erreicht,
sodass insbesondere auch mechanische Schwingungen
des Maschinengestells 8, die z. B. durch den umlaufen-
den Rotor 9 erzeugt werden, nicht auf das jeweilige Eti-

kettieraggregat 11 übertragen werden.
[0021] Durch die Verwendung eines eigenständigen
Zentrier- und Stützlagers 13 für das jeweilige Etikettier-
aggregat 11 sind weiterhin Beschädigungen an der Eti-
kettiermaschine oder an dem Maschinengestell 8 beim
Andocken- und/oder Entfernen der relativ schweren Eti-
kettieraggregate wirksam vermieden, zumal bei entspre-
chender Ausbildung auch die Möglichkeit besteht, das
jeweilige Zentrier- und Stützlager 13 ausreichend weit
entfernt seitlich vom Maschinengestell 8 vorzusehen,
beispielsweise derart, dass es sich, wie in der Figur 2 mit
unterbrochenen Linien 13a dargestellt, gegenüber der
Peripherie des Maschinentisches 8.1 radial nach außen
versetzt unterhalb des Etikettieraggregates 11 befindet.
Die aggregatseitige Zentrier- und Andockeinheit 19 mit
den aggregatseitigen Andockelementen 17 ist dann
ebenfalls an der Unterseite des Etikettieraggregates 11
vorgesehen.
[0022] Die Figur 5 zeigt in einer Darstellung wie Figur
2 als weitere mögliche Ausführungsform eine Etikettier-
maschine 1a, die sich von der Etikettiermaschine 1 im
Wesentlichen nur dadurch unterscheidet, dass anstelle
der Zentrier- und Stützlager 13 bzw. 13a Zentrier- und
Stützlager 21 vorgesehen sind, auf denen sich sowohl
das Maschinengestell 8 mit verkürzten Füßen 6a, als
auch das jeweilige Etikettieraggregat 11 an der Seite
11.1 abstützen. Die Zentrier- und Stützlager 21 sind da-
bei wiederum dort vorgesehen, wo ein Etikettieraggregat
11 angeordnet ist oder angeordnet werden kann. Bevor-
zugt ist dort, wo das Maschinengestell 8 einen Fuß auf-
weist, ein Zentrier- und Stützlager 21 vorgesehen.
[0023] Jedes Zentrier- und Stützlager 21 besteht aus
einem Träger 21.1 und aus mehreren Füßen 21.2, mit
denen der Träger 21.1 bzw. das Zentrier- und Stützlager
21 eigenständig auf dem Boden 7 aufstehend befestigt
ist. Am Träger ist die zentrierlagerseitige Zentrier- und
Andockeinheit 14 für das jeweilige Etikettieraggregat 11
vorgesehen, die die beiden Zentrier- und Kupplungsele-
mente 16 aufweist, auf denen dann bei angedocktem
Etikettieraggregat 11 jeweils ein aggregatseitiges Zen-
trier- und Kupplungselement 17 von oben her aufgesetzt
ist, wie dies im Zusammenhang mit den Figuren 1 - 4
beschrieben wurde.
[0024] Am Träger 21.1 sind weiterhin zwei Aufnahmen
22 gebildet, in die jeweils ein Zentriervorsprung 23 ein-
greift. Dieser Zentriervorsprung 23 ist an der Unterseite
des sich auf dem Zentrier- und Stützlager 21 bzw. auf
dem Träger 21.1 abstützenden Fußes 6a befestigt.
[0025] Durch diese Konstruktion ergibt es sich, dass
das jeweilige Zentrier- und stützlager 21, obwohl eigen-
ständig auf dem Boden 7 aufstehend, sowie auch die
zentrierlagerseitige Zentrier- und Andockeinheit 14 exakt
in Bezug auf die Maschine bzw. das Maschinengestell 8
ausgerichtet sind. Nach dem Andocken des jeweiligen
Etikettieraggregates 11 mit der aggregatseitigen Zen-
trier- und Andockeinheit 19 auf die auf der Oberseite des
Trägers 21.1 vorgesehene zentrierlagerseitige Zentrier-
und Andockeinheit 14 ist auch das Etikettieraggregat 11
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bezüglich Höheneinstellung und Orientierung seiner
Achse EA exakt zu der Etikettiermaschine bzw. zum Ma-
schinengestell 8 ausgerichtet, beispielsweise mit der
Achse EA radial zur vertikalen Maschinenachse des Ro-
tors 9. Durch die in der Höhe verstellbaren Füße 20 ist
bei dieser Ausführung wiederum eine Einstellung der
Neidung des Etikettieraggregates 11 möglich, wie dies
in der Figur 5 ebenfalls mit dem Doppelpfeil C angedeutet
ist.
[0026] Beiden Etikettiermaschinen 1 und 1a ist ge-
meinsam, dass sich das jeweilige Etikettieraggregat
nicht unmittelbar am Maschinengestell 8 abstützt und
dass insbesondere auch die zur Festlegung zur Lage
oder Orientierung des jeweiligen Etikettieraggregates 11
dienenden Mittel (Zentrier- und Andockeinheiten 14 und
19 und die dortigen Kupplungs- und Zentrierelemente 16
bzw. 17) nicht an dem Maschinengestells 8 vorgesehen
sind, sondern an einen eigenständigen, von dem Ma-
schinengestell 8 getrennten Zentrier- und Stützlager 13
bzw. 21.
[0027] Die Etikettiermaschine 1a besitzt grundsätzlich
die selben Vorteile, wie sie vorstehend für die Etikettier-
maschine 1 angegeben wurden, nämlich bei der Mög-
lichkeit eines schnellen und problemlosen Austauschs
der Etikettieraggregate 11 eine Entlastung des Maschi-
nengestells 8 vom Gewicht des jeweiligen Etikettierag-
gregats 11, eine automatische Ausrichtung des Etiket-
tieraggregats 11 nach dem Andocken im Bezug auf die
Etikettiermaschine, eine verbesserte Zugänglichkeit, ei-
ne Reduzierung der Gefahr von Beschädigungen der Eti-
kettiermaschine bzw. des Maschinengestells 8 beim An-
docken und Entfernen der Etikettieraggregate 11, die
Möglichkeit einer Einstellung der Neigung des Etikettier-
aggregates sowie insbesondere auch eine mechanische
Entkopplung zwischen Etikettieraggregat und Etikettier-
maschine bzw. Maschinengestell 8.

Bezugszeichenliste

[0028]

1,1a Etikettiermaschine
2 Flasche
3 Transporteur
4 Behältereinlauf
4.1 Einlaufstem
5 Behälterauslauf
5.1 Auslaufstem
6, 6a Fuß des Maschinengestells
7 Untergrund bzw. Boden
8 Maschinengestell
9 Rotor
10 Stempel
11 Etikettieraggregat
11.1, 11.2 Seite des Etikettieraggregates 11
12 Etikett
13 Zentrier- und Stützlager
13.1 Träger

13.2 Fuß
14 zentrierlagerseitige Zentrier- und Andockeinheit
15 Führungselement
15.1 Führungsfläche
16 zentrierlagerseitiges Zentrier- und Kupplungsele-
ment
17 aggregatseitiges Zentrier- und Kupplungsele-
ment
17.1 Öffnung oder Aufnahme
18 Träger oder Tragelement für die aggregatseitigen
Zentrier- und Kupplungselemente
19 aggregatseitige Zentrier- und Andockeinheit
20 höhenverstellbarer Fuß
21 Zentrier- und Stützlager
21.1 Träger
21.2 Fuß
22 Aufnahme
23 Justierelement- oder Vorsprung am Fuß 6a

A Transportrichtung der Flaschen 2
B Umlaufrichtung des Rotors 9
C Höhenverstellung des Etikettieraggregates
EA zentrale Achse des Etikettieraggregates 11

Patentansprüche

1. Maschine zum Ausstatten von Flaschen (2) oder der-
gleichen Behälter, mit wenigstens einem Transpor-
telement (9) zum Bewegen der Behälter (2) auf einer
Transportstrecke an einem Maschinengestell (8) so-
wie mit wenigstens einem Etikettieraggregat (11),
welches seitlich von der Transportstrecke (9) und
durch Zentrierelemente (16,17) gegenüber der
Transportstrecke zentriert auf einem Boden (7) frei-
stehend angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriermittel
(14, 19) eigenständig, d.h. getrennt von der Maschi-
ne auf dem Boden (7) befestigt sind.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zentriermittel von einer an we-
nigstens einem Zentrier- und Stützlager (13,13a; 21)
vorgesehenen zentrierlagerseitigen Zentrier- und
Andockeinheit (14) sowie von einer mit dieser zu-
sammenwirkenden aggregatseitigen Zentrier- und/
oder Andockeinheit (19) gebildet sind, und dass das
jeweilige Zentrier- und Stützlager (13, 21) eigenstän-
dig auf dem Boden (7) befestigt ist.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass über die Zentriermittel oder die
diese bildenden Zentrier- und Andockeinheiten (14,
19) lediglich eine Zentrierung des Etikettieraggrega-
tes (11) im Bezug auf das Maschinengestell (8) er-
folgt, bei welcher keine Lastübertragung auf die Zen-
trier- und Andockeinheit (14,19) erfolgt.
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4. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zentriermittel oder die die-
se bildenden die Zentrier- und Andockeinheiten
(14,19) zugleich als lastübertragende oder lastab-
stützende Auflage für das Etikettieraggregat (11)
dienen.

5. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zur Einstel-
lung der Neigung des Etikettieraggregates (11) die
Zentriermittel oder die diese bildenden zentrierlager-
seitige und/oder aggregatseitige Zentrier- und An-
dockeinheit (14, 19) für eine die Einstellung der Nei-
gung ermöglichende Schwenkbewegung um eine
horizontale oder annähernd horizontale Schwenk-
achse ausgebildet sind.

6. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Etiket-
tieraggregat (11) wenigstens einen höhenverstellba-
ren Fuß (20) besitzt.

7. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die wenig-
stens eine zentrierlagerseitige Zentrier- und Andock-
einheit (14) und/oder die wenigstens eine aggregat-
seitige Zentrier- und Andockeinheit (19) wenigstens
eine Auflagefläche bildet, gegen die die aggregat-
seitige Zentrier- und Andockeinheit (19) oder die
zentrielager- seitige Zentrier- und Andockeinheit
(14) mit einer Gegenfläche anliegt.

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Auflagefläche zumindest um ei-
ne Achse parallel zur Schwenkachse konvex ge-
krümmt ist.

9. Maschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Auflage-
fläche kugel- oder teilkugelförmig ausgebildet ist.

10. Maschine nach einem der Ansprüche 7 - 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Aufla-
gefläche von einer Fläche oder Teilfläche eines
Kreiszylinders gebildet ist.

11. Maschine nach einem der Ansprüche 7 -10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zentrier- und An-
dockeinheit (14) wenigstens zwei räumlich vonein-
ander beabstandete Auflageflächen oder Kupp-
lungs- und Zentrierelemente (16) aufweist.

12. Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens zwei Auflagenflä-
chen in Richtung der Schwenkachse gegeneinander
versetzt sind.

13. Maschine nach einem der Ansprüche 7 -12, da-

durch gekennzeichnet, dass die Auflagefläche
von einem Zentrier- und Kupplungselement gebildet
ist.

14. Maschine nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zentrier- und Kupplungsele-
ment (16) ein Kugelkopf oder ein an einem Ende
abgerundeter Stift ist.

15. Maschine nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Zentrier- und Kupplungs-
element ein Bolzen ist.

16. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Ma-
schinengestell (8) ebenfalls, beispielsweise mit Fü-
ßen (6a), auf dem Zentrier- und Stützlager (21) ab-
stützt.

17. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Trans-
portelement ein um eine vertikale Maschinenachse
umlaufend antreibbarer Rotor (9) ist.

18. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrier-
und Andockeinheiten 14 und/oder die Kupplungs-
oder Zentrierelemente (16) zumindest die zentrier-
lagerseitige Ausrichtung des Etikettieraggregats
(11) in der Höhe und/oder in der Drehlage um eine
Achse parallel zur Aggregatachse (EA) festlegen.

Claims

1. Machine for equipping bottles (2) or similar contain-
ers, with at least one conveyor element (9) for moving
the containers (2) on a conveyor section on a ma-
chine frame (8), and with at least one labelling unit
(11) which is arranged at the side of the conveyor
section (9) and is arranged free-standing on a floor
(7), and centred by centring elements (16, 17) with
respect to the conveyor section,
characterised in that the centring means (14,19)
are fastened to the floor (7) independently, i.e. sep-
arately from the machine.

2. Machine according to claim 1, characterised in that
the centring means are formed by a centring and
docking unit (14) provided on at least one centring
and supporting bearing (13, 13a; 21) on the centring
bearing side, and by a centring and/or docking unit
(19) on the unit side co-operating therewith, and that
the respective centring and supporting bearing (13,
21) is fastened independently to the floor (7).

3. Machine according to claim 1 or 2, characterised
in that only one centring of the labelling unit (11) in
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relation to the machine frame (8) takes place via the
centring means or the centring and docking units (14,
19) forming these, in which no transfer of load to the
centring and docking unit (14, 19) takes place.

4. Machine according to claim 1 or 2, characterised
in that the centring means or the centring and dock-
ing units (14, 19) forming these simultaneously serve
as load-transferring or load-supporting rest for the
labelling unit (11).

5. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that in order to adjust the inclina-
tion of the labelling unit (11), the centring means or
the centring and docking unit (14, 19) on the centring
bearing side and/or on the unit side forming these,
are designed for a swivelling movement about a hor-
izontal or approximately horizontal swivel axis to en-
able the inclination to be adjusted.

6. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that the labelling unit (11) has at
least one height-adjustable foot (20).

7. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that the at least one centring and
docking unit (14) on the centring bearing side and/or
the at least one centring and docking unit (19) on the
unit side form at least one supporting surface,
against which the centring and docking unit (19) on
the unit side or the centring and docking unit (14) on
the centring bearing side abuts with an opposite sur-
face.

8. Machine according to claim 7, characterised in that
the supporting surface has a convex curvature at
least about an axis parallel to the swivel axis.

9. Machine according to claim 7 or 8, characterised
in that the at least one supporting surface is spher-
ical or partly spherical in form.

10. Machine according to one of claims 7 - 9, charac-
terised in that the at least one supporting surface
is formed from a surface or part-surface of a circular
cylinder.

11. Machine according to one of claims 7 - 10, charac-
terised in that the centring and docking unit (14)
has at least two spatially separated supporting sur-
faces or coupling and centring elements (16).

12. Machine according to claim 11, characterised in
that the at least two supporting surfaces are offset
with respect to each other in the direction of the swiv-
el axis.

13. Machine according to one of claims 7 - 12, charac-

terised in that the supporting surface is formed by
a centring and coupling element.

14. Machine according to claim 13, characterised in
that the centring and coupling element (16) is a
spherical head or a rod rounded off at one end.

15. Machine according to claim 13 or 14, characterised
in that the centring and coupling element is a pin.

16. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that the machine frame (8) like-
wise rests, for example with feet (6a), on the centring
and supporting bearing (21).

17. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that the conveyor element is a ro-
tor (9) which can be driven in rotation about a vertical
machine axis.

18. Machine according to one of the preceding claims,
characterised in that the centring and docking units
(14) and/or the coupling or centring elements (16)
determine at least the orientation of the labelling unit
(11) on the centring bearing side in terms of height
and/or in the swivelling position about an axis parallel
to the unit axis (EA).

Revendications

1. Machine pour équiper des bouteilles (2) ou des ré-
cipients similaires, comprenant au moins un élément
de transport (9) pour le déplacement des récipients
(2) sur un tronçon de transport sur un bâti de machine
(8) et au moins un ensemble d’étiquetage (11), qui
est disposé de façon isolée sur un sol (7), sur le côté
du tronçon de transport (9) et de façon centrée par
des éléments de centrage (16, 17) par rapport au
tronçon de transport,
caractérisée en ce que les moyens de centrage
(14, 19) sont fixés sur le sol (7) de façon autonome,
c’est-à-dire séparément de la machine.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les moyens de centrage sont formés par une
unité de centrage et d’arrimage (14) côté palier de
centrage, prévue sur au moins un palier de centrage
et de soutien (13, 13a ; 21) et par une unité de cen-
trage et/ou d’arrimage (19) côté ensemble, coopé-
rant avec la première unité, et en ce que le palier
de centrage et de soutien (13, 21) concerné est fixé
de façon indépendante sur le sol (7).

3. Machine selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que seul un centrage de l’ensemble d’étique-
tage (11) par rapport au bâti de machine (8) s’effec-
tue par les moyens de centrage ou les unités de cen-

11 12 



EP 1 820 735 B1

8

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

trage et d’arrimage (14, 19) formant ces moyens,
centrage avec lequel on n’a pas de transfert de char-
ge à l’unité de centrage et d’arrimage (14, 19).

4. Machine selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que les moyens de centrage ou les unités de
centrage et d’arrimage (14, 19) formant ces moyens
servent en même temps de support transmettant ou
soutenant la charge pour l’ensemble d’étiquetage
(11).

5. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que, pour le ré-
glage de l’inclinaison de l’ensemble d’étiquetage
(11), les moyens de centrage ou l’unité de centrage
et d’arrimage (14, 19) formant ces moyens côté pa-
lier de centrage et/ou côté ensemble sont conçus
pour un mouvement de basculement permettant le
réglage de l’inclinaison autour d’un axe de pivote-
ment horizontal ou approximativement horizontal.

6. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l’ensemble
d’étiquetage (11) présente au moins un pied (20)
réglable en hauteur.

7. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la au moins
une unité de centrage et d’arrimage (14) côté palier
de centrage et/ou la au moins une unité de centrage
et d’arrimage (19) côté ensemble forme(nt) au moins
une surface d’appui contre laquelle l’unité de cen-
trage et d’arrimage (19) côté ensemble ou l’unité de
centrage et d’arrimage (14) côté palier de centrage
s’applique avec une contre-surface.

8. Machine selon la revendication 7, caractérisée en
ce que la surface d’appui est courbée de façon con-
vexe au moins autour d’un axe parallèlement à l’axe
de pivotement.

9. Machine selon la revendication 7 ou 8, caractérisée
en ce que la au moins une surface d’appui est con-
çue en forme de sphère ou de sphère partielle.

10. Machine selon l’une quelconque des revendications
7 à 9, caractérisée en ce que la au moins une sur-
face d’appui est formée par une surface ou surface
partielle d’un cylindre circulaire.

11. Machine selon l’une quelconque des revendications
7 à 10, caractérisée en ce que les unités de cen-
trage et d’arrimage (14) présentent au moins deux
surfaces d’appui ou éléments d’accouplement et de
centrage (16) espacés l’une de l’autre ou l’un de
l’autre dans l’espace.

12. Machine selon la revendication 11, caractérisée en

ce que les au moins deux surfaces d’appui sont dé-
calées l’une par rapport à l’autre en direction de l’axe
de basculement.

13. Machine selon l’une quelconque des revendications
7 à 12, caractérisée en ce que la surface d’appui
est formée par un élément de centrage et d’accou-
plement.

14. Machine selon la revendication 13, caractérisée en
ce que l’élément de centrage et d’accouplement (16)
est une tête sphérique ou une broche arrondie sur
une extrémité.

15. Machine selon la revendication 13 ou 14, caracté-
risée en ce que l’élément de centrage et d’accou-
plement est un boulon.

16. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le bâti de ma-
chine (8) s’appuie également, par exemple avec des
pieds (6a), sur l’élément de centrage et de soutien
(21).

17. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que l’élément de
transport est un rotor (9) pouvant être entraîné de
façon périphérique autour d’un axe de machine ver-
tical.

18. Machine selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les unités de
centrage et d’arrimage (14) et/ou les éléments d’ac-
couplement ou de centrage (16) définissent au
moins l’orientation côté palier de centrage de l’en-
semble d’étiquetage (11) à la hauteur et/ou dans la
position de rotation autour d’un axe parallèlement à
l’axe de l’ensemble (EA).
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