EP 1 826 300 A2

Européisches
Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

9

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
29.08.2007 Patentblatt 2007/35

(21) Anmeldenummer: 06024873.9

(22) Anmeldetag: 01.12.2006

(11) EP 1 826 300 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCL:
DO02G 3/40 (2006.01)
A41D 27/24 (2006.01)

D02G 3/46 (2006.01

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 27.02.2006 DE 102006009497

(71) Anmelder: Amann & Sé6hne GmbH & Co. KG
74357 Bonnigheim (DE)

(72) Erfinder:
¢ Wittmann, Mathias
86356 Neusiss (DE)
¢ Gerstenlauer, Michaela
89434 Blindheim (DE)

(74) Vertreter: Lau-Loskill, Philipp
Patentanwilte
Dr. U. Beines, Ph. Lau-Loskill
Berger Dorfstrasse 35
41189 Monchengladbach (DE)

(54)

(57)  Es wird ein konfektioniertes Teil beschrieben,
das mit einer Naht oder einer Stickerei versehen ist. Die
Naht oder die Stickerei des konfektionierten Teils weist
wenigstens ein Garn auf, das mindestens einseitig Uber

Konfektioniertes, mit einer Naht oder einer Stickerei versehenes Teil

1 % bis 60 % seiner Garnoberflache mit dem konfektio-
nierten Teil verklebt ist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 826 300 A2
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein konfektioniertes Teil, das mit einer Naht oder einer Stickerei versehen
ist, mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1.

[0002] Es gehort zum Stand der Technik, zum Vernahen und damit zur Herstellung von konfektionierten Teilen, so
beispielsweise Blusen, Hosen, Kleider, Récke, Oberteile, Mantel (Decken, Tisch- und Bettwasche), Nahgarne einzu-
setzen, die zur Erhéhung des Garnschlusses und damit zur Verfestigung des Nahgarnes eine thermoplastische Kom-
ponente aufweisen. Hierbei kann diese thermoplastische Komponente, die einen Garnschluf3 von innen iber den Quer-
schnitt des Nahgarnes gesehen bewirkt, entweder in Form eines thermoplastischen Pulvers verwendet werden, wie
dies beispielsweise in der GB 1 270 174 beschrieben ist, oder es gelangt ein thermoplastischer Faden, der iberwiegend
im Inneren des Nahgarnes positioniert ist, zur Anwendung, wie dies beispielsweise aus der EP 0 052 268 bekannt ist.
Das zuvor genannte thermoplastische Pulver bzw. der thermoplastische Faden wird wahrend des Spinnvorganges auf
die fiir die Herstellung des Nahgarnes angewandten Ausgangsmaterialien aufgetragen bzw. der thermoplastische Faden
wird im Rahmen des Spinnvorganges zugefihrt, wobei in beiden Fallen darauf geachtet wird, daf} das thermoplastische
Pulver bzw. der thermoplastische Faden mdglichst radial innen konzentriert wird, so dal} die Oberflache des fertigen
Nahgarnes keine oder nur wenige thermoplastischen Bestandteile enthalt, um so eine unerwiinschte Klebrigkeit bei der
Verarbeitung des fertigen Nahgarnes in der Konfektion zu verhindern. Nach Positionierung des thermoplastischen Ma-
terials (Pulver bzw. Faden) wird dann das Nahgarn einer thermischen Behandlung unterworfen, mit der Folge, daR das
thermoplastische Material aufschmilzt und die das Nahgarn bildenden Fadensysteme von innen her miteinander verklebt,
um so, wie bereits erwahnt, den Garnschluf zu verbessern. Von daher wird ein derartiges bekanntes Nahgarn auch als
innenbondiertes Nahgarn bezeichnet. Dies Innenbondierung ist in der Regel von auf3en selbst mikroskopisch nicht zu
erkennen, da sie, wie bereits vorstehend dargelegt, Uberwiegend tUber den Querschnitt des Nahgarnes gesehen, im
Kern des Garnes angeordnet ist und ihre Konzentration zur Oberflache hin deutlich abnimmt.

[0003] Dariber hinaus beschreibt die US 2005/0188907 ein Nahverfahren und ein Nahgarn, das einen relativ hohen
Anteil eines thermoplastischen Materials in Form eines entsprechenden Fadensystems aufweist. Hierbei wird dieses
bekannte Nahgarn insbesondere zum Vernahen von mehreren Lagen eines Nahgutes verwendet, so dal die damit
erstellte Naht die Ubereinander angeordneten mehreren Lagen des Nahgutes nicht nur durch den eigentlichen Nahvor-
gang sondern zusatzlich noch durch ein Verkleben fixiert. Dieses Verkleben wird dadurch erreicht, da das in dem
bekannten Nahgarn enthaltene thermoplastische Material nach dem Nahvorgang aufgeschmolzen wird, so dal} es sich
im flissigen Zustand Uber die Oberflachen der Lagen des Nahgutes verteilen kann, derart, daf} hierdurch losgelést vom
Nahgarn eine flissige Klebeschicht ausgebildet wird, die beim Erstarren zusatzlich die Lagen miteinander verkleben.
[0004] Das zuvor beschriebene bekannte Nahverfahren und die hierbei verwendeten Nahgarne weisen den Nachteil
auf, dald es fir die erwiinschte Ausbildung der Klebeschichten zwischen den einzelnen Materiallagen zwingend erfor-
derlich ist, dal® das Néhgarn einen hohen Anteil an thermoplastischem Material aufweisen muf3, das ansonsten die
Ausbildung von groRflachigen Klebeschichten nicht méglich ist. Dies wiederum fihrt dazu, dal bei dem bekannten
Nahverfahren wahrend des Nahvorganges aufgrund der hohen Konzentration an thermoplastischen Material und der
beim Nahvorgang anfallenden hohen Temperaturen unerwilinschte Aufschmelzungen des thermoplastischen Materials
punktuell oder kurzstreckig auftreten kdnnen, so dal bei dem bekannten Nahgarn wahrend der Verarbeitung Span-
nungsschwankungen auftreten kénnen, die ein unsauberes Nahtbild im konfektionierten Teil ergeben.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein konfektioniertes, mit mindestens einer Naht und/
oder mindestens einer Stickerei versehenes konfektioniertes Teil zur Verfligung zu stellen, bei dem das Nahtbild eine
besonders hohe GleichmaRigkeit aufweist.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal durch ein konfektioniertes Teil mit den kennzeichnenden Merkmalen
des Patentanspruchs 1 geldst.

[0007] Das erfindungsgemafie konfektionierte Teil ist mit mindestens einer Naht oder mindestens einer Stickerei
versehen, wobei die Naht oder die Stickerei wenigstens ein Garn aufweist, das mindestens einseitig tber 1 % bis 60 %
seiner Garnoberflache mit dem konfektionierten Teil verklebt ist. Mit anderen Worten unterscheidet sich das erfindungs-
gemale konfektionierte Teil von dem zuvor beschriebenen bekannten konfektionierten Teil dahingehend, dal hierbei
das Garn selbst, bei dem es sich um ein Nahgarn oder um ein Stickgarn handelt, mindestens einseitig Uber seine
Garnoberflache mit dem konfektionierten Teil verklebt ist, wobei vorzugsweise eine derartige Verklebung punktuell oder
Uber nur sehr kurze Strecken, beispielsweise im Bereich zwischen 0,5 mm und 3 mm, Gberwiegend linienférmig erfolgt,
wahrend beim bekannten Verfahren zwischen den einzelnen Materiallagen eine Klebeschicht erzeugt wird, die nichtim
direkten Kontakt mit dem Néhgarn steht. Um das erfindungsgemafe konfektionierte Teil herzustellen, wird mindestens
eine Naht bzw. mindestens eine Stickerei unter Verwendung eines mit einem thermoplastischen Material versehenen
Garnes erstellt, wobei hier bewulf3t ein Garn eingesetzt wird, das an seiner Oberflache ein thermoplastisches Material
aufweist, derart, daR beim erfindungsgemafien Garn die Konzentration dieses thermoplastischen Materials, gemessen
an dem aus der US 2005/0188907 bekannten Nahgarn erheblich geringer ist.

[0008] Bedingt dadurch, dal bei dem erfindungsgemafen konfektionierten Teil ein Garn, bei dem es sich um ein
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Nahgarn oder um ein Stickgarn handelt, vorgesehen ist, auf dessen Oberflache im Vergleich zu dem zuvor beschriebenen
und bei dem bekannten Verfahren eingesetzten Garn eine deutlich reduzierte Konzentration an thermoplastischen
Material befindet, kann es bei der Herstellung des erfindungsgemafen konfektionierten Teiles nicht passieren, dal
dieses thermoplastische Material wahrend des eigentlichen Nah- bzw. Stickvorganges angeschmolzen oder aufge-
schmolzen wird. Von daher treten auch beim Nahen bzw. Besticken des erfindungsgemafRen konfektionierten Teiles
keine Spannungsschwankungen im Abzug des hierfiir eingesetzten Garnes auf, mit der Folge, dall das konfektionierten
Teil Nahte bzw. Stickereien aufweist, deren Nahtbild bzw. Stickbild stets gleichmaRig ist. Ebensowenig kann es passieren,
daf bei der Herstellung des konfektionierten Teiles angeschmolzener und wieder erstarrte oder teilerstarrte Partikel des
thermoplastischen Materials zu einer Blockade des Abzuges des Garnes fiihren, was ein sofortiger Garnbruch wahrend
der Herstellung des konfektionierten Teiles zur Folge hatte, was ein weiterer wesentlicher Vorteil darstellt, zumal hierdurch
nicht nur Produktionsstérungen vermieden sondern sogar Produktionsausfélle wirksam verhindert werden. Ein Ab-
schmieren von thermoplastischen Material an Nadeln oder Umlenkorganen tritt bei dem erfindungsgemafen konfektio-
nierten Teil weder bei der Herstellung noch beim spateren Gebrauch auf. Desweiteren konnte iberraschend festgestellt
werden, daf} selbst bei solchen Nahten bzw. Stickereien, die mit Garnen hergestellt wurden, die einen relativ hohen
Restschrumpf aufweisen, das erfindungsgemafe konfektionierte Teil keine unschdne Krauselungen oder Boldern der
Nahte oder Stickereien zeigte, da bereits die punktuelle oder kurzstreckig linienartige Verklebung des fiir die Naht oder
Stickerei verwendeten Garnes Uber dessen Oberflache mit dem konfektionierten Teil eine hinreichende Stabilisierung
des entsprechend durch Verklebung fixierten Garnes bewirkt.

[0009] Insbesondere dann, wenn das erfindungsgemafe konfektionierte Teil eine Versdauberungsnaht aufweist, kann
Uber das mit dem thermoplastischen Material Gber seine Oberfliche versehene Garn die bei Versduberungsnahten
vorhandene Nahtzugabe mit der zugehdrigen Stofflage des konfektionierten Teils jeweils einseitig verklebt sein, so dal
hierdurch eine zuséatzliche Fixierung der Nahtzugabe Uber das Nahgarn selbst erfolgt. Dies wiederum hat den Vorteil,
dafd in einem derartigen Umschlagsbereich nicht nur die umgeschlagene Nahtzugabe, die dann auf der inneren zuge-
hérigen Stofflage tatsachlich aufliegt, an der zugehérigen Stofflage zusatzlich fixiert ist, was insbesondere bei mit SGumen
versehenen konfektionierten Teilen besonders erwlinscht ist. Auch dann, wenn das konfektionierte Teil eine relativ lose,
beispielsweise Uber einen Blindstich, befestigten Saum aufweist, ist dieser Saum sehr gut fixiert, wenn die eigentliche
Naht, beispielsweise die Blindstichnaht, die zur Verbindung der Nahtzugabe mit der zugehdrigen Stofflage dient, zerstort
oder teilweise zerstort wird und die im Bereich der Blindstichnaht vorgesehenen Versaduberungsnaht und/oder die Blind-
stichnaht mit einem Garn ausgefiihrt ist, das jeweils einseitig mit der Nahtzugabe (Saumumschlag) und auf der anderen
Seite mit der entsprechenden Stofflage lber die Léange seiner Oberflache punktuell oder kurzstreckig linear verklebt ist.
[0010] Klarstellend ist festzuhalten, daB sich der Begriff "konfektioniertes Teil" nicht nur auf ein vollstdndig konfektio-
niertes Teil sondern auch auf ein teilweise konfektioniertes Teil beziehen soll und insbesondere Bekleidungsstlicke bzw.
Bekleidungsteilstlicke, so vorzugsweise Hosen, Rdcke, Blusen, Hemden, Wascheteile, Mantel oder sonstige Oberbe-
kleidungen, umfalit, wahrend der Begriff Garn jedes fadenartige Gebilde abdeckt, das im Bereich der Naht oder der
Stickerei verwendet wird und somit als Nahgarn oder Stickgarn, unabhangig von seiner Konstruktion, zu bezeichnen
ist. Bei einem Garn handelt es sich um ein linienférmiges textiles Gebilde, dessen Lange ein Vielfaches seines Durch-
messers ist.

[0011] Abhangig davon, wie fest die Verklebung des Garnes, das die Naht bzw. die Stickerei ausbildet, mit dem
konfektionierten Teil sein soll, richtet sich in dem erfindungsgemafien konfektionierten Teil der prozentuale Anteil der
Garnoberflache, die mit dem Teil verklebt ist, wobei die Art des thermoplastischen Materials und insbesondere dessen
Klebekraft ebenfalls hierauf einen EinfluR hat. Eine besonders sichere und dauerhafte Verbindung des Garnes mit dem
konfektionierten Teil wird bei dem erfindungsgemafien konfektionierten Teil dadurch erreicht, dafl das Garn tber 10 %
bis zu 35 % seiner Garnoberflache mit dem konfektionierten Teil verklebt ist.

[0012] Um bei dem erfindungsgemafen konfektionierten Teil die Verklebung des Garnes liber seine Oberflache mit
dem konfektionierten Teil herbeizuflihren, bestehen grundsatzlich mehrere Méglichkeiten.

[0013] So sieht die erste, grundsatzliche Méglichkeit vor, dal® hierbei das Garn lber seine Oberflache mittels eines
thermoplastischen Kunststoffes mit dem konfektionierten Teil verklebt ist, wobei dieser thermoplastische Kunststoff
insbesondere ein pulverférmiger thermoplastischer Kunststoff ist, der zuvor auf die Oberflache des Garnes aufgebracht
worden ist. Mit anderen Worten ist hierbei somit das Garn, das bei dem erfindungsgemafien konfektionierten Teil mit
diesem verklebt ist, mit einer punktuellen und/oder linienférmigen Bondierung auf seiner dueren Oberflache aus dem
thermoplastischen Kunststoffpulver beschichtet, wobei dieses thermoplastische Kunststoffpulver dann insbesondere
einen Schmelzpunkt zwischen 60 °C und 160 °C, vorzugsweise zwischen 85 °C und 100 °C, aufweist. Eine derartige
punktuelle und/oder kurzstreckige linienférmige, die Oberflaiche des Garnes nur teilweise abdeckende Bondierung kann
beispielsweise dadurch aufgebracht werden, dal sie Gber entsprechend profilierte Walzen oder iber stolweise arbei-
tende Sprihvorrichtungen auf das Garn appliziert wird.

[0014] Bei der zweiten, grundsatzlichen Mdéglichkeit weist das erfindungsgemafe konfektionierte Teil als thermopla-
stischen Kunststoff eine thermoplastische Garnkomponente auf, die insbesondere teilweise oder vollstédndig das Garn
ausbildet.
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[0015] So sieht eine Weiterbildung der zuvor grundsétzlich beschriebenen zweiten Mdglichkeit vor, daf} hierbei das
erfindungsgemafie konfektionierte Teil ein solches Garn aufweist, das die Konstruktion eines Zwirns besitzt, wobei
dieser Zwirn mindestens eine thermoplastische Garnkomponente und mindestens eine weitere Garnkomponente, bei
der es sich vorzugsweise um eine Ubliche textile Garnkomponente handelt, aufweist. Bei dieser Ausfiihrungsform des
konfektionierten Teils bildet somit die thermoplastische Garnkomponente nur einen Teil des Garnes aus, das (iber seine
Garnoberflache tber 1 % bis 60 % und vorzugsweise Uber 10 % bis 35 % mit dem konfektionierten Teil verklebt ist.
Durch Variation der Zwirndrehung und der Massenverhaltnisse der thermoplastischen Garnkomponente zu der weiteren
Garnkomponente 148t sich der prozentuale Anteil der mit dem konfektionierten Teil verklebten Garnoberflache variieren,
wobei eine weitere Variationsmoglichkeit darin besteht, dall die Anzahl der Garnkomponenten, d.h. die Anzahl der
thermoplastischen Garnkomponenten und die Anzahl der weiteren Garnkomponenten, variiert wird. Weiterhin ist es
maoglich, durch Variation der Zwirndrehung sowie der Garndrehung die Anzahl und Form der Verklebungen zu gestalten,
wobei grundsatzlich gilt, dal mit einer Erhéhung der Garndrehung der thermoplastischen Garnkomponente die linien-
férmigen Verschmelzungen in punktuelle Verschmelzungen umgewandelt werden. Eine Erhéhung der Zwirndrehung
des Garnes und eine VergroRerung des Massenverhaltnis der weiteren Garnkomponente oder eine VergréRerung der
Anzahl der weiteren Garnkomponente im Garn bewirkt ebenfalls, da linienférmige Verklebungen in punktuelle Verkle-
bungen Gbergehen.

[0016] Eine besonders geeignete Ausgestaltung des erfindungsgemafRen konfektionierten Teils weist ein Garn auf,
daf ein dreifach Zwirn ist und eine einzige, thermoplastische Garnkomponente sowie zwei weitere Garnkomponenten
besitzt.

[0017] Um in dem erfindungsgemaRen konfektionierten Teil desweiteren eine hinreichende Festigkeit zwischen der
Garnoberflache und dem konfektionierten Teil sicherzustellen, ist das Garn als dreifach Zwirn ausgebildet und weist
eine einzige thermoplastische Garnkomponente auf, deren Feinheitsfestigkeit vorzugsweise zwischen 25 cN/tex und
50 cN/tex variiert. Bei einer derartigen thermoplastischen Garnkomponente wird einerseits sichergestellt, da ein mit
einer derartigen thermoplastischen Garnkomponente hergestellter Zwirn noch einwandfreie Nah- bzw. Stickeigenschaf-
ten besitzt und andererseits nach einem entsprechenden punktuellen bzw. linienférmigen Aufschmelzen und anschlie-
Rendem Erstarren, was zum Verkleben der Garnoberflache mit dem konfektionierten Teil fuhrt, das Garn als solches
noch eine hinreichende Festigkeit besitzt.

[0018] Weist das erfindungsgemalie konfektioniertes Teil ein solches Garn auf, das als dreifach Zwirn vorliegt und
bei dem die einzige thermoplastische Garnkomponente eine Hochstzugkraftdehnung zwischen 40 % und 70 % aufweist,
ist sichergestellt, da die Verklebung des Garnes in dem erfindungsgeméafien konfektionierten Teil eine gewisse Ela-
stizitat besitzt, wodurch entsprechend hiermit erstellte Nahte und Stickereien noch elastisch und flexibel sind, so daf3
sie beim Tragen des erfindungsgemafen konfektionierten Teiles nicht als stérend empfunden werden. Dieser Vorteil
liegt im verstarkten Mafte dann vor, wenn die einzige thermoplastische Garnkomponente des dreifach Zwirns eine
Hochstzugkraftdehnung zwischen 50 % und 60 % aufweist.

[0019] Beiden zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen des erfindungsgemaflen konfektionierten Teil weist dieses
ein Garn auf, das als dreifach Zwirn konstruiert ist, wobei das Garn eine einzige thermoplastischen Garnkomponente
sowie zwei weitere Garnkomponenten, bei denen es sich vorzugsweise um textile Garnkomponenten handelt, enthalt.
Sowohl die einzige thermoplastische Garnkomponente als auch die zwei weiteren Garnkomponenten, die in dem erfin-
dungsgemafen konfektionierten Teil das Garn als Zwirn ausbilden, sind bei einer bevorzugten Ausgestaltung jeweils
Multifilamentfasern. Insbesondere weisen die beiden weiteren Garnkomponenten eine Feinheitsfestigkeit zwischen 30
cN/tex und 80 cN/tex auf, wodurch sichergestellt wird, daR ein derartiger Zwirn eine hinreichende Festigkeit besitzt, um
so die in dem erfindungsgemafien konfektionierten Teil vorzusehende Naht oder Stickerei ohne Stérungen mit einer
besonders hohen Haltbarkeit zu erstellen.

[0020] Besonders geeignetist es, wenn das Garn, das bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgema-
Ren konfektionierten Teils als Zwirn vorliegt und das zwei weitere Garnkomponenten in Form jeweils von Multifilament-
fasern enthalt, aus solchen Multiflamentfasern konstruiert ist, deren Héchstzugkraftdehnung zwischen 7 % und 50 %,
vorzugsweise zwischen 10 % und 30 %, variiert. Um hierbei einen besonders dimensionsstabilen und festen Zwirn
vorzusehen, der als Garn zuséatzlich zur Naht mit dem erfindungsgeméaRen konfektionierten Teil verklebt ist, empfiehlt
es sich, daf die Hochstkraftzugkraftdehnung und die Feinheitsfestigkeit der zwei weiteren Garnkomponenten, bei denen
es sich vorzugsweise um textile Garnkomponente der vorstehend beschriebenen Art handelt, so auszubilden, daR sie
identische oder nahezu identische Héchstzugkraftdehnungen und/oder Feinheitsfestigkeiten besitzen.

[0021] Je nach Art des erfindungsgemafen konfektionierten Teiles und dessen Anwendung variiert auch das mit dem
erfindungsgemafien konfektionierten Teil verklebte Garn, das die Naht bzw. die Stickerei ausbildet, wobei eine Variati-
onsmaoglichkeit darin liegt, daf} hier der Gesamttiter des Garnes insbesondere zwischen 40 dtex und 3.900 dtex, vor-
zugsweise zwischen 80 dtex und 300 dtex, schwankt.

[0022] Grundsatzlich ist es moglich, dal das erfindungsgemafRe konfektionierten Teil ein hiermit Giber die Garnober-
flache verklebtes Garn von beliebiger Konstruktion aufweist, wobei es sich dabei sowohl um ein Fasergarn als auch um
ein Faser-/Filamentgarn handeln kann. Besonders geeignet ist es jedoch, wenn das Garn ausschlieRlich aus multifilen
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Garnkomponenten besteht, da hierdurch die eingangs beim erfindungsgemafRen konfektionierten Teil beschriebenen
Vorteile im besonderen Male verwirklicht werden kdnnen.

[0023] Insbesondere dann, wenn das in dem erfindungsgemaRen konfektionierten Teil vorgesehene Garn, das die
Stickerei bzw. die Naht ausbildet, als Multiflamentgarn ausgebildet ist und somit ausschliellich multifile Garnkompo-
nenten enthalt, ist eine vorteilhafte Ausgestaltung darin zu sehen, dal® das Garn eine Gesamtfilamentzahl zwischen 16
Filamenten und 600 Filamenten und vorzugsweise eine Gesamtfilamentzahl zwischen 20 Filamenten und 300 Filamenten
aufweist.

[0024] Durch Variation der Filamentzahl einerseits und des Einzelfilamenttiters andererseits lassen sich hervorragend
die technischen und optischen Eigenschaften des Garnes bei dem erfindungsgemafRen konfektionierten Teil variieren,
wobei vorzugsweise Einzelfilamenttiter zwischen 0,6 dtex und 10 dtex und insbesondere Einzelfilamenttiter zwischen
2,5 dtex und 5 dtex hier ausgewahlt werden. Dariiber hinaus hat der Einzelfilamenttiter der multiflen Garnkomponente,
bei der es sich einerseits um die weitere multifile Garnkomponente und andererseits um die thermoplastische Garn-
komponente handelt, einen Einflul auf die Variation der Art und GréRRe der Verklebung der Garnoberflache mit dem
konfektionierten Teil.

[0025] Die Festigkeit, mit der das Garn bei dem erfindungsgemafien konfektionierten Teil Uber seine Oberflache mit
dem konfektionierten Teil verklebt ist, richtet sich einerseits nach der Form der Verklebung und dem Material des
thermoplastischen Kunststoffes und andererseits danach, was das Garn fir eine Feinheitsfestigkeit besitzt. Besonders
geeignet ist es, wenn die Feinheitsfestigkeit des Garnes zwischen 30 cN/tex und 60 cN/tex variiert, wobei fir Stickereien
auch solche Garne, die mit dem konfektionierten Teil verklebt sind, bevorzugt ausgewahlt werden, deren Festigkeit
zwischen 30 cN/tex und 40 cN/tex variieren, wahrend Nahte Ublicherweise eher eine héhere Feinheitsfestigkeit besitzen,
d.h. vorzugsweise einer Feinheitsfestigkeit zwischen 40 cN/tex und 60 cN/tex.

[0026] Wie bereits zuvor beschrieben, wird das Uber seine Oberflache mit dem konfektionierten Teil verklebte Garn
vorzugsweise als Zwirn und insbesondere als dreifach Zwirn ausgestaltet und enthalt multifile Garnkomponenten, die
insbesondere eine Garn-Drehung aufweisen. Hierbei wird vorzugsweise die Garn-Drehung so ausgestaltet, da® der
Garn-Drehungsbeiwert o zwischen 70 und 110 variiert.

[0027] Eine besonders feste Klebeverbindung zwischen dem Garn und dem konfektionierten Teil wird bei dem erfin-
dungsgemafen konfektionierten Teil dadurch erreicht, dal® das Garn eine Zwirnkonstruktion besitzt und einen Zwirn-
Drehungsbeiwert o. zwischen 80 und 120 aufweist.

[0028] Hierbei ist der Zwirndrehungsbeiwert o bzw. der Garndrehungsbeiwert o wie folgt definiert:

Drehungen pro Meter

Drehungsbeiwert o =
v Nm

[0029] Die grundsatzlich dritte Moglichkeit des erfindungsgeméafien konfektionierten Teiles sieht vor, daf} hierbei das
erfindungsgeméafie konfektionierte Teil ein solches Garn aufweist, das Uber seine Oberflache mit dem konfektionierten
Teil zumindest einseitig verklebt ist, wobei dieses Garn eine Kern-Mantel-Struktur besitzt. Hierbei bildet der Mantel,
dessen Dicke unterschiedlich ausgestaltet sein kann, die thermoplastische Garnkomponente aus, wobeiinnerhalb dieses
Mantels ein fest damit verbundener polymerer Kern vorgesehen ist, derinsbesondere die zuvor beschriebene spezifische
Festigkeit des Garnes bewirkt.

[0030] Um beider zuvor beschriebenen grundséatzlich dritten Mdglichkeit des Garnes sicherzustellen, dal hierbei das
Garn nicht ganzflachig oder zu einem hdheren Anteil als zu 60 % seiner Oberflache mit dem konfektionierten Teil verklebt
ist, besteht die Mdglichkeit, eine solche thermoplastische Mantel-Garn-Komponente auszuwahlen, deren Schmelzpunkt
relativ hoch ist, so zum Beispiel zwischen etwa 130° und 190° liegt, so dafl beim Blgeln des hiermit verndhten bzw.
bestickten konfektionierten Teiles wahrend der Herstellung desselben nur ein entsprechender Anteil des thermoplasti-
schen Mantels des Kern-Mantel-Garnes aufgeschmolzen wird. Zusatzlich oder anstelle hiervon besteht die Mdglichkeit,
daR eine derartige Kern-Mantel-Faser von au3en mit einem thermisch isolierenden weiteren Fasermaterial, beispiels-
weise einer Naturfaser oder einer textilen Fasern, vollstandig oder insbesondere teilweise umsponnen wird, so daf}
dementsprechend eine Coregarn-Struktur ausgebildet wird, oder dal} hieraus ein Zwirn erstellt wird, der als eine, die
thermoplastische Garnkomponente ausbildende Garnkomponente das Kern-Mantel-Garn und mindestens eine weitere,
nicht thermoplastische Garnkomponente, beispielsweise eine multifile textile Garnkomponente, aufweist.

[0031] Im Rahmen der vorliegenden Beschreibung bedeutet multifile Garnkomponente, die auch vorzugsweise als
multifile textile Garnkomponente bezeichnet wird, jede Uibliche, fir Nahgarne oder Stickgarne eingesetzte Garnkompo-
nente, wobei es sich hierbei vorzugsweise um Polyethylenterephthalat-Fasern, Polyamid 6-Fasern, Polyamid 6.6-Fasern
oder auch multifile Zellulose-Fasern handelt. Desweiteren fallen hierunter auch die natiirlichen Fasern, die naturgeman
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keine Multifile sind, wobei hier insbesondere Wolle und Baumwolle sowie Seide zu nennen sind.

[0032] Beispiele fiir geeignete thermoplastische Kunststoffe und insbesondere thermoplastische Garnkomponenten
stellen solche Produkte dar, deren Schmelzpunkt vorzugsweise zwischen 60 °C und 180 °C variieren und bei denen es
sich chemisch gesehen vorzugsweise um Polyolefine, Polyethylene, Polypropylene, Polyamide, Polyester, modifizierte
Polyamide, modifizierte Polyester sowie copolymere oder terpolymere Polyester oder copolymere oder terpolymere
Polyamide handelt, wobei Polyester vorzugsweise fir Polyethylenterephthalat oder modifiziertes Polyethylenterephthalat
steht.

[0033] Wie bereits eingangs ausgeflhrt ist, weist das erfindungsgemafie konfektionierte Teil insbesondere eine Naht
auf, bei der es sich um eine Versauberungsnaht, vorzugsweise um eine Saum-Versauberungsnaht, handelt, wobei die
Nahtzugabe mit der zugehdrigen Stofflage jeweils einseitig durch das Garn verklebt ist. Mit anderen Worten ist somit
die um 180° umgeklappte Nahtzugabe Uber die Versduberungsnaht, die endseitig ein Ausriffeln der Nahtzugabe ver-
hindert, an dem jeweils beim Umklappen hieran anliegenden Bereich der Stoffzulage zusétzlich noch durch das Garn
verklebt, das seinerseits mit seiner einen Oberflaiche an der Nahtzugabe und mit der hierzu entgegengesetzten Ober-
flache an dem Bereich der zugehérigen Stofflage klebt. Insbesondere dann, wenn 1 % bis 30 % der Oberflache des
Garnes einseitig an der Nahtzugabe und 1 % bis 30 % der Oberflache des Garnes an der entgegengesetzten Seite der
Stofflage jeweils verklebt sind, 1aRt sich auch ohne zusétzliches Vernahen des Saumes eine gute Fixierung desselben
erreichen. Wird jedoch der Saum noch neben der Versduberungsnaht mit einer Blindstichnaht fixiert, so insbesondere
durch eine Naht des Stichtyps 103 oder 105, so erfolgt durch das Verkleben noch eine zusatzliche Absicherung des
Saumes , so dal selbst bei einem teilweisen Lésen eines Fadensystems die Verklebung den Saum dauerhaft fixiert.
[0034] Ebenso ist es mdglich, dal das erfindungsgemafe konfektionierte Teil als Naht eine SchlieBnaht aufweist,
wobei diese SchlieBnaht dann mit einem Garn erstellt ist, das die beiden im Nahtbereich aneinander stoRenden Stoff-
bahnen zuséatzlich miteinander verklebt, derart, da das Garn tGiber 1 % bis 30 % seiner Oberflache an der einen Stofflage
und desweiteren Uber 1 % bis 30 % seiner Oberflache an der anderen Stofflage klebt. Hierbei besitzt eine derartige
Ausfiihrungsform des konfektionierten Teil solche SchlieBnahte, die insbesondere als Doppelsteppstich oder als Dop-
pelkettenstich ausgefiihrt sind, wobei hierfiir ein Garn verwendet wird, das mit dem konfektionierten Teil in der vorste-
henden beschriebenen Art verklebt ist. Insbesondere ist bei der Herstellung einer derartigen Naht dieses Garn als Nadel-
und/oder Greiferfaden eingesetzt. Ein so konfektioniertes Teil weist den weiteren Vorteil auf, dal® durch die Verklebung
eine zusatzliche Fixierung der Naht erfolgt, so dal bei einem Ril3 des Nahgarnes wahrend des Gebrauchs ein weiteres
Aufplatzen der Naht und somit ein vollstindiges Offnen derselben erschwert bzw. verhindert wird.

[0035] Grundsatzlich kann das konfektionierte Teil, wie bereits teilweise zuvor beschrieben, Blindstichnéhte, Versau-
berungsnahte, SchlieRnahte, Pikierndhte und/oder Staffierndhte aufweisen, die in den an sich bekannten und hierfiir
verwendeten Stichtypen ausgefiihrt sind. Besonders geeignetist es jedoch, wenn das erfindungsgemafe konfektionierte
Teil die vorstehend genannten Nahte in den Stichtypen 501 bis 505, 512, 514 oder 103, 105 oder 401 und 301 aufweist,
wobei es sich bei den zuvor beschriebenen Stichtypen um solche handelt, wie sie in der DIN 61400 standardisiert sind.
[0036] Die vorliegende Erfindung betrifft desweiteren ein N&h- oder Stickgarn, das bei der Konfektion eines konfek-
tionierten Teiles eingesetzt wird, wobei das erfindungsgemafe Stick- oder Nahgarn alle die Merkmale aufweist, wie sie
vorstehend fiir das konfektionierte Teil, das ein derartiges Garn aufweist, umfangreich beschrieben sind. Von daher wird
zur Vermeidung von Wiederholungen auf die vorstehenden Ausflihrungen verwiesen, die identisch oder analog auch
fiir das erfindungsgemaRe Nah- oder Stickgarn gelten.

[0037] Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemafien konfektionierten Teils und des erfindungsgemaRen Nah-
oder Stickgarnes sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0038] Das erfindungsgemale konfektionierte Teil wird nachfolgend anhand eines Ausflihrungsbeispieles naher be-
schrieben.

[0039] Es wurde ein dreifach Zwirn hergestellt, der zwei multiflen Garnkomponenten eines Standardfilamentgarnes
und eine multifile Garnkomponente eines thermoplastischen multifilen Garnes aufwies. Hierbei besafen alle drei Garn-
komponenten eine einheitliche Garndrehung von 900 T/m, was einen Garndrehungsbeiwert o’ von 80 entsprach. Die
Zwirndrehung des Zwirnes lag bei 590 T/m, was einem Zwirndrehungsbeiwert o von 90 entsprach.

[0040] Wahrend der Aufmachung des so hergestellten Garnes wurde eine silikonhaltige Avivage in einer Konzentration
von 4 Gew.% mittels einer Spriihapplikation aufgebracht.

[0041] Die eingesetzten Ausgangsmaterialien wurden wie folgt ausgewahilt:

thermoplastische Garnkomponente:

Basis: Copolyamid mit einem Schmelzpunkt von etwa 85 °C
Feinheitsfestigkeit: 32 cN/tex

Hochstzugkraftdehnung: 65 %

Titer: 75 dtex f14

weitere Garnkomponenten (zweimal):
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chemische Basis: Polyethylenterephthalat
Feinheitsfestigkeit: 72 cN/tex
Héchstzugkraftdehnung: 15 %
Thermoschrumpf: 180 °C, 15 Minuten, 5 %
Titer: 74 dtex f24

[0042] Der hieraus hergestellte Zwirn, der als Nahgarn verwendet wird, wies folgende mechanisch-technologische
Eigenschaften auf:

Feinheit: 80 dtex x 3
Feinheitsfestigkeit: 50 cN/tex
Hochstzugkraftdehnung: 17 %

[0043] Das so hergestellte Nahgarn lag als rohweilRe Variante vor, wobei es jedoch auch méglich ist, hier eine gefarbte,
insbesondere spinndiisengefarbte Variante, auszuwahlen.

[0044] Mit dem zuvor beschriebenen Nahgarn wurden zunachst Versauberungsnahte mit einer Drei-Fadeniberwend-
lichnaht, Stichtyp 504 (DIN 61400), mit unterschiedlichen textilen Flachengebilden erstellt. Hiernach wurden die so
hergestellten Versduberungsnahte mit einem auf 120 °C beheizten Biigeleisen wahrend etwa 30 Sekunden jeweils
geblgelt.

[0045] Durch visuelle mikroskopische Abschatzung wurde der Anteil der Verklebungen des Néhgarnes Uberprift.
Hierbei konnte festgestellt werden, dal das Nahgarn punktuell und kurzstreckig linienférmig einseitig mit den Stofflagen
verklebt war, wobei sich die Verklebungen, je nach Konstruktion des jeweiligen Flachengebildes, Uber etwa 20 % bis
40 % der Oberflache des Nahgarnes erstreckte. Deutlich konnte die nicht zerstdrte thermoplastische Garnkomponente
in den so konfektionierten Nahgarnen noch erkannt werden.

[0046] Im Vergleich hierzu wurde mit einem Standardnahgarn, das keine thermoplastische Garnkomponente enthielt,
identische Nahte auf identische Flachengebilde erzeugt.

[0047] Hiernach wurden die so versauberten Stofflagen vergleichend beziiglich des Ausriffelverhaltens untersucht,
mit dem Ergebnis, dal} sich die mit dem Standardnahgarn versduberten Proben nach Zerstérung des Nahgarnes we-
sentlich leichter ausriffeln lieRen als die Proben, bei denen das Nahgarn noch zuséatzlich mit der jeweiligen Probe verklebt
war.

[0048] Beidem zuvor beschriebenen Nahversuch wurde das mit der thermoplastischen Garnkomponente versehene
Nahgarn als Greiferfaden eingesetzt.

[0049] IneinerweiterenVersuchsreihe wurden unter Verwendung von unterschiedlichen Stoffproben mit differierenden
Konstruktionen Sdume erstellt. Hierflr wurde eine Blindstichnaht des Stichtyps 103 (DIN 61400) eingesetzt.

[0050] Es wurde einerseits ein Standardnahzwirn (zweifach Zwirn, Feinheit 200 dtex/2), der keine thermoplastische
Garnkomponente enthielt, und andererseits ein identischer zweifach Zwirn, der 50 % der zuvor genannten thermopla-
stischen Garnkomponente aufwies, untersucht, wobei der zuletzt genannte Zwirn als Nadelfaden eingesetzt worden ist.
[0051] Nach dem Nahvorgang wurden die so hergestellten Sdume bei einer Temperatur von 120 °C fiir 30 Sekunden
gebugelt.

[0052] Es wurde versucht, bei jeder Probe die Blindstichnaht manuell aufzuziehen, wobei jedoch festgestellt werden
konnte, daR sich die Blindstichnahte, die unter Verwendung des Zwirns mit thermoplastischer Garnkomponente erstellt
worden sind, wesentlich gegen manuelles Aufziehen stabiler waren und nicht so leicht zerstért werden konnten.

Patentanspriiche
1. Konfektioniertes Teil, das mit einer Naht oder einer Stickerei versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Naht
oder die Stickerei wenigstens ein Garn aufweist, das mindestens einseitig Uber 1 % bis 60 % seiner Garnoberflache

mit dem konfektionierten Teil verklebt ist.

2. Konfektioniertes Teil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das Garn iiber 10 % bis 35 % seiner
Garnoberflache mit dem konfektionierten Teil verklebt ist.

3. Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn mittels
eines thermoplastischen Kunststoffes mit dem konfektionierten Teil verklebt ist.

4. Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der thermopla-
stische Kunststoff aus einer thermoplastischen Garnkomponente des Garnes gebildet ist.
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Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn die
Konstruktion eines Zwirns besitzt und mindestens die thermoplastische Garnkomponente und mindestens eine
weitere Garnkomponente aufweist.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn ein
dreifach Zwirn ist und eine einzige thermoplastische Garnkomponente sowie zwei weitere Garnkomponenten auf-
weist.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR die einzige thermoplastische Garnkompo-
nente eine Feinheitsfestigkeit zwischen 25 cN/tex und 50 cN/tex aufweist.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die einzige thermoplastische Garn-
komponente eine Héchstzugkraftdehnung zwischen 40 % und 70 % aufweist.

Konfektioniertes Teil nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die zwei weiteren Garn-
komponenten jeweils Multifilamentfasern sind und eine Feinheitsfestigkeit zwischen 30 cN/tex und 80 cN/tex besit-
zen.

Konfektioniertes Teil nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die zwei weiteren Garn-
komponenten jeweils eine Hochstzugkraftdehnung zwischen 7 % und 150 % besitzen.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Hochstzugkraftdehnung und
die Feinheitsfestigkeit der zwei weiteren Garnkomponenten gleich sind.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Garn einen
Gesamttiter zwischen 40 dtex und 3.900 dtex aufweist.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daR das Garn einen Gesamttiter zwischen 80
dtex und 300 dtex aufweist.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Garn aus-
schlieBlich aus multiflen Garnkomponenten besteht.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn eine Gesamtfilamentzahl zwi-
schen 16 Filamenten und 600 Filamenten aufweist.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dal das Garn eine Gesamtfilamentzahl
zwischen 20 Filamenten und 300 Filamenten aufweist.

Konfektioniertes Teil nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn multifile
Garnkomponenten mit einem Einzelfilamenttiter zwischen 0,6 dtex und 10 dtex enthalt.

Konfektioniertes Teil nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn multifile
Garnkomponenten mit einem Einzelfilamenttiter zwischen 2,5 dtex und 5 dtex enthalt.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Garn eine
Feinheitsfestigkeit zwischen 30 cN/tex und 60 cN/tex besitzt.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn solche
multifilen Garnkomponenten enthalt, die einen Garn-Drehungsbeiwert o’ zwischen 70 und 110 aufweisen.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Garn eine
Zwirnkonstruktion besitzt und einen Zwirn-Drehungsbeiwert o zwischen 80 und 120 aufweist.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da das Garn eine
Kern-Mantel-Faser enthalt, wobei der Mantel der Kern-Mantel-Faser die thermoplastische Garnkomponente aus-
bildet.
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Konfektioniertes Teil nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Kern der Kern-Mantel-Faser die spe-
zifische Festigkeit des Garnes bewirkt.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Naht eine
Versauberungsnaht ist und daR die Nahtzugabe mit der zugehdrigen Stofflage jeweils einseitig durch das Garn
verklebt ist.

Konfektioniertes Teil nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daR mit dem selben Garn die Nahtzugabe Gber
1 % bis 30 % der Oberflache des Garnes und die zugehdrige Stofflage tiber 1 % bis 30 % der Oberflache des Garnes
verklebt sind.

Konfektioniertes Teil nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die Naht eine
Schlief3naht ist und dal im Nahtbereich die miteinander vernahten Stofflagen zusatzlich durch das Garn jeweils
tber 1 % bis 30 % der Oberflache des Garnes verklebt sind.
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