EP 1 829 685 A2

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
05.09.2007 Patentblatt 2007/36

(21) Anmeldenummer: 07102436.8

(22) Anmeldetag: 15.02.2007

(11) EP 1 829 685 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.
B41F 7/16 (2006.01) B41F 16/00 (2006.01)
B41F 19/06 (2006.97) B44C 1/17 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 02.03.2006 DE 102006009633

(71) Anmelder: Heidelberger Druckmaschinen
Aktiengesellschaft
69115 Heidelberg (DE)

(72) Erfinder:
¢ Weber, Alexander
69469, Weinheim (DE)
¢ Krispin, Andreas
63165, Miihlheim (DE)
¢ Sonnenschein, Joachim
64367, Miihltal (DE)

(54)

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
Folientransfer, umfassend wenigstens eine Druckma-
schine (2) und wenigstens eine Transferfolienvorratsrolle
(22), eine Transferfolienflhrungseinrichtung wenigstens
zur FUhrung der Transferfolienbahn (3) von der Trans-
ferfolienvorratsrolle (22) zu einem Transferspalt (16). Um
einen variablen Folientransfer in verschiedenen Druck-
werken (4, 4’, 4") der Druckmaschine (2) zu gewabhrlei-
sten, wird bisher die Transferfolienvorratsrolle (22) mit

Folientransfervorrichtung mit variabler Folienbahnfiihrung

einem Folienmodul (17) in den Bereich des gewtiinschten
Druckwerkes (4, 4’, 4") versetzt. Um einen variablen Fo-
lientransfer ohne umsténdliches Versetzten zu ermdgli-
chen wird vorgeschlagen, dass die Fiihrungseinrichtung
Bahnfiihrungselemente (19, 20, 21) wenigstens im Be-
reich der wenigstens einen Druckmaschine (2) aufweist,
die geeignet sind die Transferfolienbahn (3) wahlweise
zu unterschiedlichen Positionen an der wenigstens einen
Druckmaschine (2) zu fiihren.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Ubertragen einer Transferschicht von einer
Tragerfolie, die zusammen eine Transferfolie bilden, auf
einen Bedruckstoff, umfassend wenigstens eine Druck-
maschine zur Bebilderung des Bedruckstoffes, wenig-
stens ein Folienmodul mit wenigstens einer Transferfo-
lienvorratsrolle zum Bevorraten und Abwickeln wenig-
stens einer Transferfolienbahn, eine Transferfolienfih-
rungseinrichtung wenigstens zur Fiihrung der Transfer-
folienbahn von der Transferfolienvorratsrolle zu einem
Transferspalt entlang eines Folientransportpfades, wo-
beider Transferspalt von einem Gegendruckzylinder und
einem Folientransferzylinder zum Ubertragen der Trans-
ferschicht auf den Bedruckstoff gebildet wird, wozu der
Bedruckstoff entlang eines Bedruckstofftransportpfades
durch den Transferspalt hindurchfiihrt wird und eine
Transferfoliensammelrolle zum Aufwickeln der durch
den Transferspalt gefiihrten Transferfolienbahn.

[0002] Bevorzugtbetrifft diese Vorrichtung das Verfah-
ren des so genannten Kaltfolienpragens.

[0003] Beim Kaltfolienpragen wird eine Transfer-
schicht von einem Tragermaterial auf einen Bedruckstoff
Ubertragen.

[0004] Als Tragermaterial wird eine Tragerfolie ver-
wendet. Auf dieser Tragerfolie ist eine Lackschicht auf-
getragen, die insbesondere fiir die Farbung der Trans-
ferschicht verantwortlich ist. Mit der Lackschicht verbun-
den ist eine Aluminiumschicht, die den metallischen
Glanz der Transferschicht bewirkt. Weiter kann auf der
Aluminiumschicht noch eine weitere Haftschicht vorge-
sehen sein, die die Hafteigenschaften der Transfer-
schicht mit dem Kleber auf dem Bedruckstoff verbessert.
Die Schichten, die von dem Tragermaterial Gbertragen
werden wird als Transferschicht bezeichnet.

[0005] Zum Ubertragen der Transferschicht auf einen
Bedruckstoff wird die Transferfolie zusammen mit dem
Bedruckstoff durch einen Transferspalt hindurchgefiihrt.
Der Transferspalt wird durch einen Transferzylinder und
einen Gegendruckzylinder gebildet, die an einander an-
liegen. Transferzylinder und Gegendruckzylinder wer-
den rotierend mit einer Kraft aneinander angestellt, dass
im Transferspalt die Transferschicht auf den Bedruck-
stoff ibertragen wird.

[0006] Damit ein bereichsweiser Ubertrag der Trans-
ferschicht auf den Bedruckstoff erfolgen kann wird der
Bedruckstoff vor dem Folientransfer mit einer Kleber-
schicht versehen, die dem Bereich entspricht, in dem Fo-
lie Ubertragen wird.

[0007] AlsKleber kann ein farbloser Kleber, ein Kleber
mit einer bestimmten Eigenfarbe oder auch ein entspre-
chend der Folie eingefarbter Kleber verwendet werden.
Bereits aus der Bronzierungstechnik ist es schon be-
kannt zum Ubertragen von Metallpartikeln eine beson-
ders klebrige Farbe zu verwenden, deren Farbung der
gewilinschten Metallisierung entspricht. Insofern kann
natlirlich alternativ zu einem eingefarbten Kleber auch
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eine klebrige Farbe verwendet werden.

[0008] Bei der Transferschicht kann es sich im We-
sentlichen um eine Metallschicht aber auch um andere
Schichten handeln. Z.B. kann eine Aluminiumschicht
vorgesehen sein, die je nach Bedarf auf einer gelb/gol-
denen Lackschicht oder einer silberfarbenen Lack-
schicht aufgebracht ist.

[0009] Des Weiteren kann als Transferschicht auch ei-
ne farblose Schicht z.B. aus PE-Folie verwendet werden,
die so auf den Bedruckstoff libertragen wird, dass sie
dort eine Schutzschicht bildet.

[0010] Auch die Verwendung von einer leitenden
Schichtals Transferschichtistméglich, hierdurch kdnnen
elektrisch und/oder thermisch leitende Bereich auf den
Bedruckstoff (ibertragen werden. Auch die Ubertragung
von vorbereiteten abgegrenzten Schichtbereichen als
Transferschicht ist mdglich, hierbei kann es sich bei-
spielsweise um RFID-Chips oder deren Antennen han-
deln. Es kdnnen auch geeignete Keramiken bertragen
werden. Auf diese Weise ist es denkbar, dass auch su-
praleitende Strukturen auf einen Bedruckstoff Gibertra-
gen werden kdnnen.

[0011] Eine Gattungsgemafe Vorrichtung zum Kaltfo-
lienpragen ist in der EP 0 578 706 B1 vorgestellt.
[0012] Hierbeifindetdas Kaltfolienprageninnerhalb ei-
ner Mehrfarbendruckmaschine statt. Der Bedruckstoff
wird entlang eines vorgegebenen Transportpfades in der
Druckmaschine transportiert. Bei dem Bedruckstoff kann
es sich beispielsweise um Papierbogen, Papper oder
auch Rollen handeln.

[0013] Ineinem ersten Druckwerk der Druckmaschine
wird auf den Bedruckstoff statt einer Farbe ein Kleber
Ubertragen. Zum bereichsweisen Auftragen des Klebers
ist in diesem Druckwerk eine entsprechend bebilderte
Druckplatte aufgespannt und der Kleber wird wie eine
herkémmliche Offsetdruckfarbe auf den Bedruckstoff
Ubertragen.

[0014] DerBedruckstoffwird dannweiterin ein zweites
Druckwerk transportiert. In diesem zweiten Druckwerk
sind der Gegendruckzylinder und der Gummituchzylin-
der als Transferwerk ausgebildet.

[0015] Im Bereich dieses zweiten Druckwerkes befin-
det sich ein Folienmodul mit einer Transferfolienvorrats-
rolle und einer Transferfoliensammelrolle. Uber Zwi-
schenrollen einer Folienfiihrungseinrichtung wird die Fo-
lie von der Transferfolienvorratsrolle zum Transferspalt
und weiter zur Transferfoliensammelrolle gefiihrt.
[0016] Zum Transfer der Transferschicht auf den Be-
druckstoff werden die Transferfolie und der Bedruckstoff
mit der bereichsweisen Kleberschicht gemeinsam so
durchden Transferspalt hindurchgefiihrt, dass die Trans-
ferschicht auf der Kleberschicht aufliegt. Mit Druck wird
dann im Transferspalt die Transferschicht auf den Be-
druckstoff ibertragen. Durch den Kleber wird die Trans-
ferschicht dabei sauber von der Transferfolie abgenom-
men.

[0017] Fur einen sauberen Transfer der Transfer-
schicht auf den Bedruckstoff werden die Folie und der
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Bedruckstoff im Bereich des Transferspaltes wahrend
des Transfers mit der gleichen Geschwindigkeit ange-
trieben.

[0018] Bei der hier vorgestellten Vorrichtung ist das
Folienmodul exakt dem Druckwerk zugeordnet, in dem
ein Folientransfer vorgesehen ist.

[0019] Soll nun beispielsweise bei einem ersten
Druckauftrag zunachst in ersten Druckwerken Farb-
schichten aufgetragen werden und anschlieend eine
Schutzschicht oder eine Metallschicht von einer Trans-
ferfolie auf den Bedruckstoff Ubertragen werden, dann
befindet sich das Druckwerk zum Kleberauftrag mit dem
anschieflenden Druckwerk, dass als Transferwerk aus-
gebildet ist hinter den Farbauftragenden Druckwerken.
[0020] Wenn nun in einem zweiten Druckauftrag eine
Metallschicht vor dem Aufbringen von Farben auf den
Bedruckstoff transferiert werden soll, so ist es notwendig,
dass das komplette Folienmodul mit Vorratsrolle, Sam-
melrolle und Folienfiihrung von dem Druckwerk abge-
nommen wird und auf ein, den tbrigen Druckwerken vor-
gelagertes Druckwerk aufgesetzt wird. Vor diesem
Druckwerk muss dann noch ein weiteres Druckwerk fir
den Kleberauftrag bereitgestellt sein. Ein flexibles Ein-
richten der Vorrichtung, so dass ein Folientransfer an
unterschiedlichen Positionen ermdglicht wird ist hier
nicht moglich.

[0021] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher darin die geschilderten Problem im Stand der
Technik zu Gberwinden, zumindest aber zu verringern.
[0022] Gelbstwird die Aufgabe durch eine Vorrichtung
der oben genannten Gattung geman Anspruch 1.
[0023] Durch Bahnfiihrungselemente, die der Folien-
fihrungseinrichtung zugeordnet sind wird die Transfer-
folienbahn gefiihrt. Diese Bahnfiihrungselemente unter-
stitzen wenigstens die Fiihrung der Folienbahn entlang
des Folientransportpfades von der Transferfolienvorrats-
rolle eines Folienmoduls zu einem Transferspalt. Der
Transferspalt kann dabei durch alle geeigneten Zylinder
in der wenigstens einen Druckmaschine gebildet wer-
den. Es konnen dafir z.B. ein Gummituchzylinder und
ein Gegendruckzylinder, ein extra angestellter Folien-
transferzylinder und der Gegendruckzylinder oder in ei-
ner vorteilhaften Ausfiihrungsform kann hierfiir auch ein
Bogentransferzylinder und ein hieran angestellter Foli-
entransferzylinder vorgesehen sein.

[0024] Die Bahnfihrungselemente sindim Bereich der
wenigstens einen Druckmaschine so bereitgestellt, dass
sie geeignet sind die Transferfolienbahn zu wenigstens
zwei von einander verschiedenen Positionen, d.h. wahl-
weise zu einer ersten oder zu einer zweiten Position zu
fuhren.

[0025] Auf diese Weise kann ein einfaches und flexi-
bles Umrusten der Druckmaschine fiir verschiedene Auf-
gaben gewabhrleistet werden. Das Folienmodul kann an
einem Ort bereitgestellt werden und dort belassen wer-
den, unabhangig von dem, je nach Auftrag geforderten
Ortflr den Folientransfer. Alleine durch die bereitgestell-
ten Bahnflihrungselemente wird eine flexible Bahnfiih-
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rung fir die Transferfolienbahn erméglicht. Durch die
Bahnfiihrungselemente kann die Folie je nach Bedarf zu
wenigstens zwei von einander verschiedenen Positionen
gefuihrt werden. Bei diesen Positionen kann es sich bei-
spielsweise um mogliche Transferspalte in der Druckma-
schine handeln. Je nach Bedarf kann dann die Folie ent-
weder zu einem ersten Transferspalt oder einem zweiten
Transferspalt geflihrt werden. Es kann bei zwei verschie-
dene Folienbahnen auch vorgesehen sein, dass diese
von einem oder von zwei verschiedenen Folienmodulen
zu zwei verschiedenen Positionen im Bereich der Druck-
maschine gefuhrt werden. Wie ersichtlich ist, ist hier-
durch vorteilhafterweise eine sehr flexible Bahnfiihrung
fur die Folienbahn zu unterschiedlichen Positionen an
der wenigstens einen Druckmaschine mdglich, ohne
dass eine komplexe Umpositionierung des Folienmoduls
oder der Folienmodule notwendig ist. Es reicht eine Ein-
richtung der Folie bezliglich der bereits bereitgestellten
Bahnflihrungselemente um diese Flexibilitat zu errei-
chen. Das Folienmodul selber muss dabei keinem Druck-
werk direkt zugeordnet sein.

[0026] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist es
vorgesehen, dass die Bahnflihrungselemente im Bereich
der wenigstens einen Druckmaschine positioniert sind,
so dass sie die Transferfolienbahn von dem Folienmodul
zu wenigstens zwei voneinander verschiedenen Positio-
nen an der Druckmaschine fiihren kénnen. Hierbei kann
das Folienmodul fest im Bereich einer Druckmaschine
bereitgestellt werden und vorteilhafterweise an wenig-
stens zwei unterschiedlichen Positionen an dieser
Druckmaschine kann die Transferfolie mittels der Bahn-
fuhrungselemente gefiihrt werden.

[0027] Ineiner vorteilhaften alternativen Ausflihrungs-
form ist es vorgesehen, dass das wenigstens eine Foli-
enmodul in einem Druckmaschinenraum bereitgestellt
wird. In diesem Druckmaschinenraum sind wenigstens
zwei Druckmaschinen vorhanden. Es kdnnen aber auch
mehr Druckmaschinen und mehr Folienmodule bereit-
gestellt sein.

[0028] Die Bahnfiihrungselemente sollen erfindungs-
geman so positioniert sein, dass die Transferfolienbahn
zu wenigstens zwei von einander verschiedenen Posi-
tionen an wenigstens zwei verschiedenen Druckmaschi-
nen gefiihrt werden kann.

[0029] Auf diese Weise bendtigt man glnstigerweise
nur eine geringe Anzahl, mindestens aber ein Folienmo-
dul und kann an verschiedenen Druckmaschinen einen
Folientransfer durchfiihren. Durch die Positionierung der
Bahnfiihrungselemente kann es ermdglicht werden,
dass nacheinander in zwei unterschiedlichen Druckma-
schinen ein Kaltfolienpragen oder ein sonstiger Folien-
transfer erfolgen kann. Hierflir muss dann nur die Fih-
rung der Folie Uber die entsprechenden Bahnfiihrungs-
elemente eingerichtet werden.

[0030] Bei der Verwendung von mehreren Folienmo-
dulen kann zu verschiedenen Zeiten an verschiedenen
Druckmaschinen und/oder an verschiedenen Positionen
dieser Druckmaschinen gleichzeitig ein Folientransfer
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erfolgen. Es besteht eine sehr grof3e Flexibilitat, was die
Auswahl und Anzahl von Druckmaschinen und/oder
Transferpositionen fir den Folientransfer angeht. An
Stelle der Druckmaschinen kénnen auch beliebige an-
dere bogenverarbeitende Maschinen bereitgestellt wer-
den, die Zylinder oder Walzen umfassen, die einen
Transferspalt zum Transfer der Transferschicht von der
Transferfolie auf den Bedruckstoff bilden kénnen.
[0031] In einer Weiterentwicklung der Erfindung ist es
vorgesehen, dass das wenigstens eine Folienmodul auf
einer Bearbeitungsstation der wenigstens einen Druck-
maschine bereitgestellt ist. Hierbei kann es sich bei-
spielsweise um einen Anleger, einen Ausleger, eine
Wendeeinrichtung, ein Druckwerk, ein Lackwerk, ein
Stanzwerk, ein Pragewerk oder ein Weiterbearbeitungs-
werk der Druckmaschine handeln. Naturlich sind auch
andere Bearbeitungsstationen denkbar, auf denen ein
Folienmodul bereitgestellt werden kann. Durch die Posi-
tionierung auf so einer Bearbeitungsstation kann ein ge-
ringer Stellraumbedarf fiir das Folienmodul erreicht wer-
den.

[0032] In einer erfindungsgeméafen Ausfihrungsform
ist es vorgesehen, dass die Bahnfliihrungselemente Um-
lenkelemente zum Umlenken der Folienbahn von einer
ersten Bewegungsebene, welche im Wesentlichen par-
allel zum Transportpfad des Bedruckstoffes verlauft, in
Richtung zum Transferspalt fiir die Ubertragung der
Transferschicht auf den Bedruckstoff umfassen.

[0033] Aufdiese Weise kann die Folienbahn Uber wei-
te Strecken im Wesentlichen parallel zum Bedruckstoff
geflhrtwerden. Dieses kann bevorzugt oberhalb der Ma-
schine erfolgen, so dass die Folienbahn keine Gefahr-
dung fir das Bedienpersonal darstellt. Erst im Umfeld
der Position an der Druckmaschine, wo ein Folienlber-
trag stattfinden soll wird die Folie umgelenkt und dem
Transferspalt zugefuhrt. Diese Umlenkung kann bevor-
zugt so erfolgen, dass die Folie von einer im Wesentli-
chen horizontalen Bewegungsebene in eine im Wesent-
lichen vertikalen Bewegungsebene umgelenkt wird.
[0034] Diese Umlenkelemente sind dabei so angeord-
net, bzw. positioniert, dass eine oberhalb der Druckma-
schine verlaufende Folienbahn zu jedem mdglichen
Transferspalt hinunter zu diesem Transferspalt gelenkt
werden kann. Beispielsweise kann in jedem Druck- und/
oder Lackwerk und/oder Bearbeitungswerk so ein poten-
zieller Transferspalt vorgesehen sein, dann sind die Um-
lenkelemente so oberhalb dieser Werke bereitgestellt,
dass von einem Benutzer nur noch ein geeignetes Um-
lenkelement ausgewahlt werden braucht und die Folien-
bahn kann dann entsprechend so eingerichtet werden,
dass sie Uber dieses Umlenkelement gefiihrt wird. Da
jedem Werk so ein Umlenkelement zugeordnet ist, kann
eine flexible Einrichtung der Vorrichtung zum Kaltfolien-
pragen, bzw. Folientransfer erfolgen.

[0035] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist vor-
gesehen, dass das Folienmodul unbeweglich, fest instal-
liert bereitgestellt ist. Hierdurch ist ein geordneter Ar-
beitsablauf mit einem Maximum an Sicherheit mdglich.
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[0036] In einer Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass
das Folienmodul eine Transferfoliensammelrolle zum
Aufwickeln einer durch den Transferspalt gefiihrten Fo-
lienbahn umfasst. Auf diese Weise kann Platzbedarf mi-
nimiert werden.

[0037] In einer alternativen Ausfihrungsform ist vor-
gesehen, dass eine Transferfoliensammelrolle an einem
von der Position des Folienmoduls verschiedenen Ortim
Bereich der wenigstens einen Druckmaschine bereitge-
stellt ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vor-
gesehen, dass die Transferfoliensammelrolle in Trans-
portrichtung des in der Druckmaschine bedruckten Be-
druckstoffes gesehen, auf das Folienmodul folgt. Giin-
stigerweise kann weiter vorgesehen sein, dass zwischen
dem Folienmodul und der Transferfoliensammelrolle ei-
ne Wendeeinrichtung der Druckmaschine liegt.

[0038] Durch diese bauliche Trennung von Folienmo-
dul und Transferfoliensammelrolle kann die Fiihrung der
Folie auf einfachere Weise an die gewlinschte Position
fur den Folientransfer eingestellt werden. Die Flhrungs-
elemente fiir die Hin- und Wegfiihrung der Folie zum
Transferspalt sind rdumlich zum groRten Teil getrennt
und leichter zuganglich. Dies erleichtert nicht nur die Ein-
richtung der Druckmaschine zum Folienpragen sondern
auch Wartungsarbeiten kénnen leichter durchgefihrt
werden.

[0039] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Bahnfiihrungseinrichtung
Bahnfiihrungselemente aufweist, die so positioniert sind,
dass die Transferfolienbahn von wenigsten zwei ver-
schiedenen Positionen an der wenigstens einen Druck-
maschine zu der Transferfoliensammelrolle gefiihrt wer-
den kann. Wie bereits weiter oben ausgefiihrt, kann die
Druckmaschine dadurch flexibler bzgl. einer Inlinever-
edelung des Bedruckstoffes durch eine Folienpragung,
vorzugsweise Kaltfolienpragung eingerichtet werden.
[0040] Alternativ ist vorgesehen dass die Bahnflh-
rungselemente im Bereich von wenigstens zwei Druck-
maschinen so positioniert sind, dass die Transferfolien-
bahn von wenigstens zwei Druckmaschinen zu der
Transferfoliensammelrolle gefiihrt werden kann. Wie
auch schon fiir das Folienmodul beschrieben kénnen auf
diese Weise mehrere bogenverarbeitende Maschinen,
vorzugsweise Druckmaschinen, die sich im gleichen
Drucksaal befinden mittels wenigstens eines gemeinsa-
men Folienmoduls und wenigstens einer gemeinsamen
Transferfoliensammelrolle mit Folie versorgt und diese
Folie auch wieder entsorgt werden.

[0041] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist vorgesehen, dass die Positionen, zu denen
Transferfolie geflihrt wird und von den die Transferfolie
wieder weggefiihrt wird Orte an den Druckmaschinen
oder der Druckmaschine sind, denen mdégliche potenzi-
elle Transferspalten entsprechen. Das heilt, hier sind
jeweils Rollen oder Zylinder vorhanden, die an einander
angestellt werden kénnen und eine Ubertragung von der
Transferschicht auf den Bedruckstoff gewahrleisten kon-
nen. Diese Rollen oder Zylinder kdnnen dabei jeweils
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bereits in der Druckmaschine vorhandene oder extra fiir
diesen oder einen anderen Zweck bereitgestellte Rollen,
bzw. Zylinder sein.

[0042] Als Bedruckstoff kann insbesondere bogenfor-
miger Bedruckstoff wie Papier, Pappe, Folien, Wellpap-
pe oder dhnliches in Frage kommen.

[0043] Ausfiihrungsbeispiele, aus dem sich auch wei-
tere erfinderische Merkmale ergeben kénnen, auf die die
Erfindung aber in ihrem Umfang nicht beschranktist, sind
in den Zeichnungen dargestellt.

[0044] Es zeigen:

Fig. 1 eine Druckmaschine mit einer variablen
Transferfolienflihrung,

Fig. 2 eine variable Transferfolienfiihrung bei ei-
ner Druckmaschine mit Wendung,

Fig. 3a-d  unterschiedliche Varianten der Transferfoli-
enfiihrung bei verschiedenen Positionen ei-
nes Folienmoduls,

Fig. 4 ein alternativer Aufbau einer Vorrichtung
zum Folientransfer mit voneinander ge-
trennten Transferfolienvorrats- und sam-
melrollen,

Fig. 5 eine weiterer alternativer Aufbau mit meh-
reren Druckmaschinen und Folienmodulen
in einem Drucksaal.

[0045] Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zum Transfer

einer Transferschicht von einer Tragerfolie auf einen Be-
druckstoff 5 in einer Druckmaschine 2. Die Transfer-
schicht bildet zusammen mit der Tragerfolie eine Trans-
ferfolie die als Transferfolienbahn 3 bereitgestellt ist.
[0046] Die Druckmaschine 2 weist mehrere Druckwer-
ke 4, 4’, 4" auf. Im Allgemeinen kann es sich bei den hier
dargestellten Druckwerken 4, 4’, 4" auch um sonstige
Verarbeitungs- oder Weiterverarbeitungswerke in der
Druckmaschine 2 handeln. Z.B. kénnen es hier auch
Lackwerke oder Pragewerke sein. Die Druckwerke 4, 4’,
4" kénnen einen Bedruckstoff 5 mit unterschiedlichen
Farben bedrucken. Bei der hier dargestellten Druckma-
schine 2 handelt es sich um eine Vierfarben-Druckma-
schine. Es kann sich auch um Druckmaschinen 2 mit
einem oder mehreren Druckwerken 4 handeln, so sind
auch Druckmaschinen 2 mit sieben oder mehr Druckwer-
ken 4 vorstellbar auch kann die Druckmaschine 2 zusatz-
lich oder alternativ Lackwerke und/oder andere Weiter-
verarbeitungsstationen bzw. -werke aufweisen.

[0047] Der Bedruckstoff 5 wird entlang eines Bogen-
transportpfades 6 durch die Druckmaschine 2 hindurch-
gefiihrt. Die Druckmaschine 2 weist daftir mehrere Bo-
gentransferzylinder 7 und Umfiihrtrommeln 8 auf. Der
Bedruckstoff 5istin dem hier dargestellten Fall ein Bogen
5 aus Papier. Der Bogen 5 wird innerhalb der Druckma-
schine 2 von einem Anleger 9 in die Transportrichtung
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10, hier dargestellt durch den Pfeil 10 entlang seines
Transportpfades 6 zum Ausleger 11 transportiert.
[0048] In den Druckwerken 4 wird Farbe auf den Be-
druckstoff tGibertragen. Der Bogen 5 wird daflir durch ei-
nen Druckspalt 12 gefiihrt, der von einem Gegendruck-
zylinder 14 und einem Gummituchzylinder 13 gebildet
wird. In diesem Druckspalt 12 wird die Farbe vom Gum-
mituchzylinder 13 auf den Bogen 5 libertragen. Das
Druckwerk 4 weist weiterhin einen Plattenzylinder 15 auf.
Mit hier nicht dargestellten Farb- und Feuchtwerken wird
die auf dem Plattenzylinder 15 aufgespannte Druckplatte
eingefarbt, so dass nur auf bildgebenden Bereichen der
Druckplatte Farbe vorhanden ist. Diese Farbe wird Gber
den Gummituchzylinder 13 auf den Bedruckstoff 5 tiber-
tragen. Auf den Gummituchzylinder 13 ist flr diesen Vor-
gang ein Drucktuch oder Gummituch aufgespannt. Die-
ses Gummi- oder Drucktuch ist austauschbar. Im Stand
der Technik sind unterschiedlichste Drucktlicher be-
kannt. Im Allgemeinen lauten die Anforderungen fiir das
Drucktuch, dass es gut Farbe aufnehmen kénnen soll,
und dass diese Farbe mdglichst riickstandslos auf den
Bedruckstoff Gibertragen wird.

[0049] Zur Ubertragung der Transferschicht von der
Transferfolie 3 wird der Bedruckstoff 5 auRerdem durch
ein Auftragswerk 4’ gefiihrt. Bei diesem Auftragswerk 4’
handelt es sich um ein weiteres Druckwerk 4’ der Druck-
maschine 2. Auf dem Plattenzylinder 15’ dieses Druck-
werkes 4’ ist eine Druckplatte eingespannt, die so bebil-
dert ist, dass die Druckplatte in den Bereichen, in denen
Transferschicht auf den Bogen 5 tbertragen werden soll
mit Kleber eingefarbt werden kann. Mittels des nicht dar-
gestellten Farb- oder Feuchtwerkes wird der Kleber auf
den Plattenzylinder 15’ Ubertragen und von dort auf den
Gummituchzylinder 13’ und anschlieRend auf den Bogen
5.

[0050] Bei dem Gummituchzylinder 13’ und dem Ge-
gendruckzylinder 14’ des Druckwerkes 4’ handelt es sich
um herkdmmliche Zylinder der Druckmaschine 2. Das
Drucktuch, d.h. der Bezug des Gummituchzylinders 13’
kann natrlich aus der Vielzahl der angebotenen Druck-
tiicher ausgewahlt werden.

[0051] Als Kleber kann eine Kleberfarbe oder klebrige
Farbe verwendet werden. Eine Kleberfarbe ist ein Kleber,
der fur die Verwendung in einem Druckwerk 4 vorgese-
hen ist. Aus Bronzierungsverfahren ist es schon seit
Jahrzehnten bekannt besonders klebrige Farben zu ver-
wenden um Metallisierungen auf dem Bedruckstoff haf-
ten zu lassen. Diese Farben sind im Wesentlichen wir-
kungsgleich mit einem eingefarbten Kleber, der hier
ebenso verwendet werden kann.

[0052] Der im Auftragswerk 4’ mit Kleber zumindest
partiell beaufschlagte Bogen 5 wird anschlieftend in das
folgende Druckwerk 4" gefiihrt. In diesem Druckwerk 4"
findet der Folientransfer statt.

[0053] In diesem Druckwerk 4" wird ein Transferspalt
16 durch einen als Transferzylinder verwendeten Gum-
mituchzylinder 13"und dem Gegendruckzylinder
14" gebildet. Wird in der Druckmaschine 2 kein Folien-
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transfer durchgefiihrt, so ist auch dieser Spalt ein Druck-
spalt 12 und kann zum Farbubertrag verwendet werden,
es handelt sich um einen herkdmmlichen Druckspalt 12.
[0054] Durch diesen Transferspalt 16 wird zusammen
mit dem Bogen 5 auch die Transferfolienbahn 3 hindurch
gefiihrt. Mit Druck und durch die Unterstiitzung des Kle-
bers wird die Transferschicht der Transferfolie bereichs-
weise dort, wo der Bogen mit Kleber beaufschlagt wurde
auf den Bogen Ubertragen.

[0055] Die Transferfolienbahn 3 wird zum Transfer der
Transferschicht auf den Bogen 5 von einem Folienmodul
17 zum Transferspalt 16 mittels einer Folienfiihrungsein-
richtung 18 entlang eines Folientransportpfades gefiihrt.
[0056] Hierfir umfasst die Folienfihrungseinrichtung
18 verschiedene Bahnfihrungselemente 19, 20 und 21.
Zur besseren Ubersicht sind nicht alle Bahnfilhrungsele-
mente gekennzeichnet worden.

[0057] Im Folienmodul 17 sind Spannrollen 19 bereit-
gestellt, die fur eine gleichmaRige Straffung der Trans-
ferfolienbahn 3 sorgen. Es kdnnen hier auch Sparschal-
tungseinrichtungen bereitgestellt werden, die im Zuge ei-
ner Sparschaltung dafiir sorgen, dass im Wesentlichen
nur dann Transferfolie durch den Transferspalt 16 hin-
durch transportiert wird, wenn ein Ubertrag der Transfer-
schicht erfolgen soll. Solche Sparschaltungen sind aus
dem Stand der Technik hinreichend bekannt. Zur besse-
ren Ubersicht st auf eine entsprechende Darstellung ver-
zichtet worden.

[0058] Die Transferfolienbahn 3 wird von einer Trans-
ferfolienvorratsrolle 22, die hier im oberen Bereich des
Folienmoduls 17 bereitgestellt ist abgerollt, dies kann
beispielsweise aktiv erfolgen, aber auch ein passives Ab-
rollen, bei dem die Transferfolienbahn 3 von der Trans-
ferfolienvorratsrolle 22 gezogen wird, ist vorstellbar.
[0059] Die Transferfolienbahn 3 wird durch die Spann-
rollen 19 hindurch gefiihrt und durch Umlenkrollen 20
dem Druckwerk 4" mit dem Transferspalt 16 zugefiihrt.
[0060] Es befinden sich im Bereich des Folientrans-
portpfades mehrere Umlenkrollen 20 an unterschiedli-
chen Positionen. Durch ein entsprechendes Einrichten
der Druckmaschine 2 kann die Transferfolienbahn 3 tiber
entsprechende Umlenkrollen 20 wahlweise zu unter-
schiedlichen Positionen der Druckmaschine 2 geflhrt
werden.

[0061] Indem hier dargestellten Beispiel befinden sich
Umlenkrollen 20 in einem Bereich des Folientransferpfa-
des, der im Wesentlichen horizontal und damit im We-
sentlichen parallel zum Bogentransportpfad 6 verlauft.
Je nach gewlinschten Transferspalt 16 eines Druckwer-
kes 4" wird dann die Transferfolienbahn 3 Uiber eine Um-
lenkrolle 20 die sich etwa oberhalb des Druckwerkes 4"
befindet von der Horizontalen abgelenkt. Im Bereich des
Transferspaltes 16 ist dann eine weitere Umlenkrolle 20
positioniert, die die Transferfolienbahn 3 in Richtung zum
Transferspalt 16 fuhrt. Die Transferfolienbahn 3 wird
durch den Transferspalt 16 hindurchgefiihrt und ber ei-
ne weitere Umlenkrolle 20 wieder im Wesentlichen senk-
recht nach Oben in einen Bereich oberhalb der Druck-
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maschine 2 geleitet. Die beiden Umlenkrollen 20 im Be-
reich des Transferspaltes 16 dienen hier der Stabilitat
und zum Erreichen eines maéglichst parallelen Durchlaufs
von Bogen 5 und Transferfolienbahn 3 durch den
Transferspalt 16. Natirlich ist es auch mdéglich auf diese
Umlenkrollen 20 im Bereich des Transferspaltes 16 zu
verzichten, der Transferzylinder, d.h. in diesem Fall der
Gummituchzylinder 15" dient dann als weiteres Bogen-
fuhrungselement, das die Transferfolienbahn 3 durch
den Transferspalt 16 hindurchfihrt.

[0062] Oberhalb der Druckwerke 4 der Druckmaschi-
ne 2 sind die Umlenkrollen 20 im Bereich der unterschied-
lichen Druckwerke 4 bereitgestellt. Zusatzlich befinden
sich weitere Umlenkrollen 20 im Bereich der verschieden
Druckspalten 12. Dadurch kann die Bahnfiihrung der
Transferfolienbahn 3 variabel zu verschiedenen Druck-
spalten 12 eingerichtet werden.

[0063] Diese mdgliche Zufihrung der Transferfolien-
bahn 3 ist naturlich auch erweiterbar auf weitere Positio-
nen an der Druckmaschine 2, z.B. zu anderen Verarbei-
tungswerken der Druckmaschine 2. Im Prinzip bildet je-
des Rollenpaar die einen gemeinsamen Spalt bilden ei-
nen potentiellen Transferspalt 16. Daher kann es vorge-
sehen sein, dass Umlenkrollen 20 im Bereich des Foli-
entransportpfades und im Bereich einer Auswahl von po-
tentiellen Transferspalte 16 oder im Bereich aller
Transferspalten 16 bereitgestellt sind um ein Einrichten
der Druckmaschine 2 so zu ermdglichen, dass ein Foli-
entransfer in jedem dieser potentiellen Transferspalte 16
erfolgen kann. Als weitere Bedingung flr einen potenti-
ellen Transferspalt muss nur gewahrleistet sein, dass
auch ein Bedruckstoff 5 zusammen mit der Transferfoli-
enbahn 3 durch diesen potentiellen Transferspalt 16 ge-
fiihrt werden kann.

[0064] Weitere Umlenkrollen 21 sind in Vorschubrich-
tung der Transferfolienbahn 3 gesehen hinter dem
Transferspalt 16 bereitgestellt um die Transferfolienbahn
3 erneutin eine Ebene, die im Wesentlichen parallel zum
Bogentransportpfad liegt umzulenken. Wie die Umlen-
krollen 20 sind auch die Umlenkrollen 21 dabei den
Druckwerken 4, 4’, 4" bzw. verschiedenen potentiellen
Transferspalten 16 zugeordnet um bei einer entspre-
chend eingerichteten Druckmaschine 2 eine Fiihrung der
Transferfolienbahn 3 von einem ausgewahlten Transfer-
spalt 16 zu einer Transferfoliensammelrolle 23 zu ermég-
lichen. In dem hier dargestellten Aufbau bildet die Trans-
ferfoliensammelrolle 23 gemeinsam mit dem Folienmo-
dul 17 eine funktionelle Einheit. Die Transferfolienbahn
3 kann auch im Bereich der Transferfoliensammelrolle
23 Uber Spannrollen 19 oder eine hier nicht dargestellte
Sparschaltungseinrichtung gefiihrt werden.

[0065] Insgesamt wird durch die Bereitstellung von
Umlenkrollen 20 und 21 eine variable Transferfolienfih-
rung zu unterschiedlichen Positionen an der Druckma-
schine 2 ermoglicht. Die unterschiedlichen Positionen
sind dabei vorzugsweise potentielle Transferspalten 16,
die z.B. durch Druckspalte 12 gebildet werden. Aber auch
andere Zylinderpaarungen sind hier als Transferspalten
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16 denkbar.

[0066] Beider hier dargestellten Druckmaschine 2 be-
findet sich das Folienmodul 17 an dem ersten Druckwerk
4, dass dem Anleger 9 folgt. Da dieses Druckwerk 4 in
diesem Fall nur einen Druckspalt 12 aufweist, kann die-
ser Druckspalt 12 nicht als Transferspalt 16 dienen, da
es dann an einem Auftragswerk fiir den Kleber fehlen
wirde. Daher sind in diesem Fall auch keine Umlenkrol-
len 20, 21 dargestellt, die die Folie in den Druckspalt 12
fuhren kdnnen. Es ist aber auch denkbar, dass in diesem
Druckwerk 4 ein Auftragseinrichtung fir den Kleber be-
reitgestellt ist, die vor dem Transferspalt 12 liegt. Mit die-
ser, hier nicht dargestellten Auftragseinrichtung kénnte
dann der Kleber auf einen Bogen aus dem Anleger 9
Ubertragen werden und im gleichen Druckwerk 4 kdnnte
noch ein Folientransfer erfolgen. Fir diesen Fall ware
dann auch das erste, dem Anleger 9 folgende Druckwerk
4 ein Druckwerk 4 mit einem potentiellen Transferspalt
16 und es kdnnen dann Umlenkrollen 20 entsprechend
bereitgestellt werden um eine Flhrung der Transferfo-
liebahn 3 zu diesem potentiellen Transferspalt 16 zu er-
moglichen.

[0067] In der Figur 2 ist eine Alternativer Aufbau der
Transfervorrichtung 1 dargestellt. Im Wesentlichen han-
delt es sich um einen ahnlichen Aufbau wie in Fig. 1 dar-
gestellt. Gleiche Elemente werden durch gleiche Be-
zugszeichen gekennzeichnet.

[0068] Durch die unterschiedlichen Umlenkrollen 20,
21 werden verschiedene Positionen an der Druckma-
schine 2 fir einen Folientransfer wahlbar. Insbesondere
kann die Transferfolienvorratsrolle 22 mit dem Folienmo-
dul 17 am Anfang des Bogentransportpfades bereitge-
stellt werden.

[0069] Die hier dargestellte Druckmaschine 2 umfasst
einen Wendezylinder 24, wodurch ein Bedrucken der Bo-
gen 5 im Schon- und Widerdruck méglich wird.

[0070] Bei der hier dargestellten Druckmaschine 2
handelt es sich nur beispielhaft um eine Druckmaschine
mit 2 Druckwerken 4 vor und hinter dem Wendezylinder
24, da z.B. eine Druckmaschine 2 mit 8 Druckwerken 4,
vier vor und vier hinter der Wendung schlechter darzu-
stellen wére.

[0071] Das Folienmodul 17 befindet sich ebenso wie
in Figur 1 dargestellt an dem ersten Druckwerk 4. Uber
die Umlenkrollen 20, 21 kann die Transferfolienbahn 3
zuden einzelnen potenziellen Transferspalten 16 gefuhrt
werden. Diese werden durch die Druckspalte 12 der
Druckwerke 4 gebildet.

[0072] Der Folientransfer kann z.B., wie hier darge-
stellt am letzten Druckwerk 4 der Druckmaschine 2 er-
folgen. Insbesondere ist dieses Druckwerk 4 dann dem
Wendezylinder 24 nachgelagert.

[0073] So kann in den Druckwerken 4 vor dem Wen-
dezylinder ein herkémmlicher Druckauftrag auf einem
Bogen 5 erfolgen. In dem hier dargestellten Fall ware
das ein Zwei-Farben-Druck. Bei einer Druckmaschine 2
mit vier Druckwerken 4 vor dem Wendezylinder 24 kann
ein herkdmmlicher Vierfarbdruck erfolgen, bevor die Bo-
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gen gewendet werden.

[0074] AufderWiderdruckseite des Bogen 5 kann eine
Beschichtung des Bogen mit der Transferschicht erfol-
gen. Dafiir folgt auf den Wendezylinder 24 zunachst ein
als Auftragswerk arbeitendes Druckwerk 4’ und dann das
Druckwerk 4", in dem der Folientransfer erfolgt. Fir eine
Grulikarte kann so zunachst die eine Seite der Karte her-
kémmlich bedruckt werden und anschlieBend kann auf
die andere Seite eine Metallschicht aufgetragen werden.
Entweder kann diese Schicht bereichsweise Gbertragen
werden oder eine vollflachige Kaschierung kann erfol-
gen. Weist die Druckmaschine hinter dem Druckwerk 4",
in welchem der Folientransfer erfolgt noch weitere Druck-
werke 4 auf, so kann eine entsprechende weitere Bebil-
derung des Bogen 5 erfolgen.

[0075] Weiter ist es auch mdglich, dass an die Wen-
dung anschlieBend, der Bedruckstoff 5 zunachst bebil-
dert, dann mit Transferfolie beschichtet wird und an-
schlieBend erneut bedruckt wird. Die Grenzen fiir diese
unterschiedlichen Reihenfolgen von Beschichten und
Bedrucken sind alleine durch die Anzahl von Bearbei-
tungsstation, bzw. Druckwerken 4 der Druckmaschine 2
begrenzt. Durch die Bahnfiihrungselemente 19, 20, 21
kann zumindest jeder potentielle Transferspalt 16, sei es
vor oder hinter einem weiteren Druckwerk 4 oder vor oder
hinter einem Wendezylinder 24, auch wirklich als
Transferspalt 16 genutzt werden.

[0076] In den Fig. 3a bis 3d sind skizzenhaft unter-
schiedliche Fuhrungen fir die Transferfolienbahn 3 dar-
gestellt. Das Folienmodul 17 kann dabei an unterschied-
lichen Positionen an oder auch neben der Druckmaschi-
ne 2 bereitgestellt sein. Die Positionen fir den Folien-
transfer kdnnen auch an unterschiedlichen Positionen/
Druckwerken 4 der Druckmaschine 2 vorgesehen sein.
Die Anzahl der Druckwerke 4 ist hier nur symbolisch zu
verstehenund istdem Platz fiir die Zeichnung angepasst.
Es kénnen prinzipiell mehr oder auch weniger Druckwer-
ke 4 oder auch Lackwerke vorgesehen sein.

[0077] In Fig. 3a ist ein Ausfliihrungsbeispiel gezeigt,
bei dem das Folienmodul 17 auf dem Anleger 9 der
Druckmaschine 2 bereitgestellt ist. Das Folienmodul 17
umfassthier auch eine Transferfoliensammelrolle 23. Als
Bahnflihrungselemente 19, 20, 21 sind hier nur die Um-
lenkrollen 20, 21 dargestellt, die die Fihrung der Trans-
ferfolie 3 zum Transferspalt 16 aus der horizontalen Ebe-
ne und wieder zuriick ermoglichen. Weitere Bahnfiih-
rungselemente 19, 20, 21 kénnen vorgesehen sein, sind
hier und in den anderen alternativen Ausflihrungsbei-
spielen der Figuren 3b-d der Ubersicht halber nicht dar-
gestellt insbesondere sind jeweils nur Umlenkrollen 20,
21 dargstellt, die in der eingerichteten Druckmaschine 2
aktiv verwendet werden.

[0078] Als Druckwerk 4 zum Folientransferist bei Figur
3a das erste Druckwerk 4 direkt im Anschluss an den
Anleger 9 vorgesehen. Dieses ist nur dann mdglich,
wenn ein Kleberauftrag vor dem Folientransfer auf dem
Bogen 5 erfolgt. Wie beschrieben ist dass z.B. durch eine
Auftragseinrichtung am Gegendruckzylinder 14 vor dem
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Transferspalt 16 mdoglich.

[0079] Die Fig. 3b zeigt eine Alternative Ausfuhrungs-
form mit dem Folienmodul 17 auf dem Anleger 9. Die
Fuhrung der Transferfolie 3 erfolgt wie bereits fur Fig. 3a
beschrieben.

[0080] Die Umlenkrollen 20,21 die hierverwendetwer-
den, sind Uber dem dritten Druckwerk 4" nach dem An-
leger 9 positioniert. Andere Umlenkrollen im Bereich der
Ubrigen Druckwerke 4 sind, wie beschrieben vorhanden,
hier aber nicht dargestellt.

[0081] Bei der hier dargestellten Ausflihrungsform
kann der Kleberauftrag im zweiten Druckwerk 4’ nach
dem Anleger 9 erfolgen.

[0082] Das Folienmodul 17 befindet sich bei der Aus-
fuhrungsform geman Fig. 3c am Ausleger 11. Die Druck-
maschine ist so eingerichtet, dass die Umlenkrollen 20,
21 Uber dem zweiten Druckwerk 4 die Transferfolie 3
zum Transferspalt 16 und wieder zurtick zur Transferfo-
liensammelrolle 17 fihren. Hierbei wird die Transferfoli-
enbahn 3 bei der Zufiihrung zum Transferspalt 16 ent-
gegengesetzt zur Bewegungsrichtung des Bogen 5 ge-
fuhrt.

[0083] In der Fig. 3d ist ein Beispiel fur einen Aufbau
der Transfervorrichtung 1 dargestellt, bei dem das Foli-
enmodul 17 nicht am oder auf, sondern neben der Druck-
maschine 2 positioniert ist.

[0084] Die Transferfolie 3 wird zun&chst in einer Rich-
tung senkrecht zur Bewegungsrichtung der Bogen 5
transportiert. Durch Umlenkrollen 25 wird die Bewe-
gungsrichtung 26 der Transferfolie 3 um etwa 90° in der
Ebene umgelenkt, so dass die Transferfolienbahn 3 nun
parallel zum Transportpfad der Bogen 5 bewegt wird. Bei
den Umlenkrollen 25 kann es sich beispielsweise um
kreuzweise zueinander und im 45° Winkel zur Folien-
bahn angeordnete Umlenkrollen 25 handeln, die eine
90°-Umlenkung im Wesentlichen in einer Ebene ermég-
lichen.

[0085] Die Bewegungsrichtung der Transferfolien-
bahn 3 liegt nach der Umlenkung entgegengesetzt zur
Bewegungsrichtung der Bogen 5. Die Transferfolien-
bahn 3 wird weiteren Umlenkrollen 20 im Bereich eines
Druckwerkes 4" zugefiihrt und dann wieder durch ent-
sprechende Umlenkrollen 21, 25 wieder der Foliensam-
melrolle 23 des Folienmoduls 17 zugefihrt.

[0086] Die Figur 4 zeigt eine alternative Ausfiihrungs-
form der Folientransfervorrichtung 1 mit einer Vom Foli-
enmodul 17 raumlich getrennten Transferfoliensammel-
rolle 23. Das Folienmodul 17 befindet sich auf dem er-
sten, dem Anleger 9 nachgeordneten Druckwerk 4, wah-
rend sich die Transferfoliensammelrolle 23 am letzten
Druckwerk 4 vor dem Ausleger 11 befindet. Uber Um-
lenkrollen 20 kann die Transferfolie 3 jedem Druckwerk
4 und damit jedem potenziellen Transferspalt 16, d.h.
den Druckspalten 12 zugefiihrt werden. Von diesen po-
tenziellen Transferspalten16, bzw. Druckspalten 12 kann
die Transferfolienbahn 3 der Transferfoliensammelrolle
23 zugefiihrt werden. Spannrollen 19 oder Sparschal-
tungseinrichtungen kénnen auch jeweils im Bereich des

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Folienmoduls 17 und/oder der Transferfoliensammelrol-
le 23 vorgesehen sein, sind hier aber nicht dargestellt.
[0087] Eine Einrichtung der Druckmaschine 2, so dass
an jedem potenziellen Transferspalt 16, zumindest an
einer Auswahl von verschiedenen Druckspalten 12 ein
Folientransfer erfolgen kann, ist durch eine Fihrung der
Transferfoliebahn 3 Gber die entsprechenden Umlenkrol-
len 20 und 21 leicht mdglich. Im dargstellten Fall ist die
Druckmaschine 2 so eingerichtet, dass ein Folientransfer
im dritten Druckwerk 4" nach dem Anleger 9 erfolgt. Die
Umlenkrollen 20, 21 im Bereich der Druckspalte 12 kdn-
nen entweder innerhalb der Druckwerkgehause oder au-
Rerhalb des Gehauses bereitgestellt sein. Beispielhaft
sind sie hier abwechselnd innen und auen dargestellt.
Indem hier dargestellten Fall befindet sich zwischen dem
Folienmodul 17 und der Transferfoliensammelrolle 23
auRerdem ein Wendezylinder 24.

[0088] Fig.5zeigteine weitere alternative Fiihrung der
Transferfolie 3. Wie in Fig. 1 beschrieben befindet sich
das Folienmodul 17 an dem ersten Druckwerk 4 der
Druckmaschine 2. Eine feste Positionierung an einer an-
deren Stelle ist natirlich auch mdglich. Wie in den vor-
herigen Zeichnungen dargestellt kann die Transferfoli-
enbahn 3 Gber Umlenkrollen 20, 21 zu unterschiedlichen
Druckspalten 12 gefiihrt werden. Diese unterschiedli-
chen Flhrungsmoglichkeiten mit den entsprechenden
Umlenkrollen 20, 21 sind hier der Ubersicht halber nicht
dargestellt. Stattdessen ist eine mdgliche weitere Fiih-
rung zu einem weiteren potenziellen Transferspalt 16
dargestellt, fur den die Druckmaschine 2 hier entspre-
chend eingerichtet dargestellt ist.

[0089] Der weitere potenzielle Transferspalt 16 kann
durch eine Bogentransferzylinder 7 und einem extra an-
gebrachten weiteren Folientransferzylinder 27 gebildet
sein. Dieser Folientransferzylinder 27  kann
ausschlieRlich fur diesen Zweck innerhalb der Druckma-
schine 2 bereitgestellt sein und, wenn der Platz vorhan-
denistdirektin einem Trittbereich 28 der Druckmaschine
2 untergebracht sein. Bei nicht ausreichendem Platz, ist
die Folientransferzylinder 27, wie dargestelltin einem er-
weiterten Trittbereich 29 untergebracht. Die Transferfo-
lienbahn 3 kann zu diesem Transferspalt 16 aufl3erhalb
der einzelnen angrenzenden Druckwerke 4’ und 4 oder,
hier nicht dargestellt, innerhalb dieser Druckwerke 4, 4’
um die Umlenkrollen 20 zu dem Transferspalt 16 gefuhrt
werden. Das vorgelagerte Druckwerk 4’ ist hier so um-
gerustet, dass es, wie beschrieben einen bildgebenden
Kleber auf die Bogen 5 auftragt.

[0090] Inder Fig. 6 ist schematisch ein Druckraum mit
drei Druckmaschinen 2a, 2b und 2c dargestellt. Jede die-
ser Druckmaschinen 2a, 2b und 2c¢ kdnnen die beschrie-
benen potenziellen Transferspalten 16, entweder von
Druckspalten 12, in Lackwerken oder durch einen Trans-
ferzylinder 27 und eine Bogentransferzylinder 8 gebildet
werden.

[0091] In dem Druckraum befinden sich auflerdem 2
Folienmodule 17a und 17b, wobei das Folienmodul 17a
zwei Teilfolienbahnen 30a und 30b abwickelt, diese Teil-
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folienbahnen 30a, 30b kdnnen auf zwei Transferfolien-
vorratsrollen 22 oder auf einer einzelnen Transferfolien-
vorratsrolle 22 zur Verfligung gestellt sein. Von dem Fo-
lienmodul 17¢ wird nur eine Transferfolienbahn 3 abge-
wickelt und der Druckmaschine 2c¢ zugefiihrt.

[0092] Durch die variable Fiihrung fiir Transferfolie 3
kdnnen die unterschiedlichen Bahnen 3, 30a, 30bim We-
sentlichen unabhéangig von einander unterschiedlichen
Druckwerken 4", bzw. unterschiedlichen potenziellen
Transferspalten 16 der verschiedenen Druckmaschinen
2a, 2b, 2c zugeflhrt werden.

[0093] Die Folienmodule 17a, 17b sind im Druckraum
im Bereich der Anleger 9 der Druckmaschinen 2a, 2b,
2c platziert. Uber verschiedene Umlenkrollen 25a, 25b
und 25c, 25d werden die unterschiedlichen Transferfoli-
enbahnen 3, 30a, 30b zu den Druckmaschinen 2a, 2b
und 2c gefihrt. Die Umlenkrollen 25a und 25b sind dabei
von ihrer GroRe her fir normal breite Transferfolienbah-
nen 3 ausgelegt und sind in unterschiedlichen Richtun-
gen relativ zueinander ausgelegt. Die Umlenkrollen 25¢
und 25¢ hingegen sind fiir die schmaleren Teilfolienbah-
nen 30a und 30b ausgelegt, sie kbnnen gegen Umlen-
krollen 25a und 25b ausgetauscht werden um auch hier
eine Flhrung fir normal breite Transferfolienbahnen 3
zu ermdglichen.

[0094] Uber die Umlenkrollen 25a -25d werden die un-
terschiedlichen Transferfolienbahnen 3, 30a, 30b zu-
nachst oberhalb der Druckmaschinen 2a-2¢ gefiihrt und
schliellich Transferfoliensammelrollen 23a, 23b im Be-
reich der Ausleger 11 der Druckmaschinen 2a - 2c zu-
geflhrt. Oberhalb der Druckmaschinen 2a - 2c werden
die Transferfolienbahnen 3, 30a, 30b im Wesentlichen
parallel zum Transportpfad 6 der Bedruckstoffe 5 in den
Druckmaschinen 2a - 2¢ gefuihrt. Uber Umlenkrollen 20,
21 werden die Bahnen 3, 30a, 30b dann unterschiedli-
chen Druckwerken 4" zugefiihrt, deren Druckspalte 12
hier als Transferspalte 16 fungieren. Die vorgelagerten
Druckwerke 4’ dienen unterdessen als Auftragswerke fir
den Kleber. Weitere Druckwerke 4 tragen Farbe auf den
Bedruckstoff und/oder die transferierte Transferschicht
auf dem Bogen 5 auf. Die Anzahl der Druckwerke 4 ist
hier fur die Druckmaschinen 2a bis 2¢ nur veranschau-
lichend mit drei dargestellt, flir gewdhnlich kdnnen meh-
rere Druckwerke 4 vorgesehen sein, insbesondere kon-
nen unterschiedlich viele Druckwerke 4 fir die unter-
schiedlichen Druckmaschinen 2a - 2¢ vorgesehen sein.
Ein Auftrag von Druckfarbe kann dann durch Druckwerke
4 vor und/oder hinter dem Folientransfer erfolgen. We-
nigstens ein Druckwerk 4’ vor einem Transferspalt 16
sollte als Auftragswerk fir den Kleberauftrag ausgebildet
sein.

[0095] Die Umlenkrollen 20, 21 sind oberhalb jedes
potenziellen Transferspaltes 16 bereitgestellt, um eine
variable Transferfolienfihrung auf einfache Weise zu er-
méglichen. Aus Ubersichtsgriinden werden hier jeweils
nur die fir die tatsachlich Fihrung eingerichteten Um-
lenkrollen 20, 21 dargestellt.

[0096] Durch diese Einrichtung einer Druckmaschine
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2 und/oder eines Druckraumes mit verschiedenen Um-
lenkrollen 20, 21 und 25a bis 25d oder auch nur Teilen
davon, wird eine sehr variable Fiihrung der Transferfoli-
enbahn 3 ermdglicht. Fir unterschiedliche Druckauftra-
ge muss nur die entsprechende Druckmaschine 2 aus-
gewahlt und eingerichtet werden, die Transferfolie wird
dann durch die entsprechend ausgewahlten Bahnfih-
rungselemente zu dem gewiinschten Transferspalt 16
geflhrt. Ein Umpositionieren eines Folienmoduls 17 und/
oder einer Transferfoliensammelrolle 23 ist nicht mehr
notwendig. Insbesondere kénnen verschiedene Folien-
module 17 in einem Druckraum bereitgestellt werden,
die unterschiedliche Transferfolienarten mit z.B. unter-
schiedlichen Einfarbungen und/oder verschiedenen
Breiten zur Verfligung stellen. Von diesen verschiedenen
Folienmodulen 17 kénnen die Bahnen 3, 30a, 30b der
unterschiedlichen Transferfolienarten 3 dann zu den ge-
rade bendtigten Druckmaschinen 2, bzw. deren
Transferspalte 16 geflihrt werden.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0097]

1 Vorrichtung

2 Druckmaschine

3 Transferfolienbahn
4,4, 4" Druckwerk

5 Bedruckstoff

6 Transportpfad

7 Bogentransferzylinder
8 Umflhrtrommel

9 Anleger

10 Transportrichtung

11 Anleger

10 Transportrichtung

11 Ausleger

12 Druckspalt

13,13 Gummituchzylinder
14,14’ Gegendruckzylinder
15, 15’, 15"  Plattenzylinder

16 Transferspalt

17 Folienmodul

18 Folienfihrungseinrichtung
19 Spannrollen

20 Umlenkrollen

21 Umlenkrollen

22 Transferfolienvorratsrolle
23 Transferfoliensammelrolle
24 Wendezylinder

25 Umlenkrollen

26 Bewegungsrichtung
27 Folientransferzylinder
28 Trittbereich

29 erweiteter Trittbereich
30a, 30b Teilfolienbahn
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Ubertragen einer Transferschicht
von einer Tragerfolie, die zusammen eine Transfer-
folie bilden, auf einen Bedruckstoff, umfassend we-
nigstens eine Druckmaschine zur Bebilderung des
Bedruckstoffes, wenigstens ein Folienmodul mit we-
nigstens einer Transferfolienvorratsrolle zum Bevor-
raten und Abwikkeln wenigstens einer Transferfoli-
enbahn,

eine Transferfolienfiihrungseinrichtung wenigstens
zur Fuhrung der Transferfolienbahn von der Folien-
vorratsrolle zu einem Transferspalt entlang eines
Folientransportpfades, wobei der Transferspalt von
einem Gegendruckzylinder und einem Folientrans-
ferzylinder zum Ubertragen der Transferschicht auf
den Bedruckstoff gebildet wird, wozu der Bedruck-
stoff entlang eines Bedruckstofftransportpfades
durch den Transferspalt hindurchgefthrt wird und
eine Transferfoliensammelrolle zum Aufwickeln der
durch den Transferspalt geflihrten Transferfolien-
bahn,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fihrungseinrichtung Bahnfiihrungsele-
mente (19, 20, 21) wenigstens im Bereich der we-
nigstens einen Druckmaschine (2) aufweist, die ge-
eignet sind die Transferfolienbahn (3) wahlweise zu
unterschiedlichen Positionen an der wenigstens ei-
nen Druckmaschine (2) zu fiihren.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bahnfiihrungselemente (19, 20, 21) so im
Bereich der wenigstens einen Druckmaschine (2)
positioniert sind, dass sie die Transferfolienbahn (3)
von dem Folienmodul (17) zu wenigstens zwei von-
einander verschiedenen Positionen an der Druck-
maschine (2) fihren kénnen.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass das wenigstens eine Folienmodul (17) ineinem
Druckmaschinenraum, der die wenigstens eine
Druckmaschine (2) beinhaltet bereitgestellt ist, we-
nigstens eine zweite bogenverarbeitende Maschine,
vorzugsweise eine Druckmaschine (2a, 2b, 2c), in
diesem Druckmaschinenraum vorhanden ist und die
Bahnfiihrungselemente (19, 20, 21) so positioniert
sind, dass die Transferfolienbahn (3) zu wenigstens
zwei von einander verschiedenen Positionen an we-
nigstens zwei verschiedene bogenverarbeitenden
Maschinen, bzw. Druckmaschinen (2a, 2b, 2c) ge-
fuhrt werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Folienmodul (17) auf einer Bearbeitungs-
station der wenigstens einen Druckmaschine (2) be-
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10

10.

11.

12.

reitgestellt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bearbeitungsstation entweder ein Anleger
(9), ein Ausleger (11), eine Wendeeinrichtung, ein
Druckwerk (4, 4°, 4"), ein Lackwerk, ein Stanzwerk,
ein Pragewerk oder ein Weiterbearbeitungswerk der
Druckmaschine (2) ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche
1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bahnfiihrungselemente (19, 20, 21) Um-
lenkelemente (20) zum Umlenken der Folienbahn
(3) von einer ersten Bewegungsebene, welche im
Wesentlichen parallel zum Transportpfad (6) des
Bedruckstoffes (5) verlauft, in Richtung zum
Transferspalt (16) firr die Ubertragung der Transfer-
schicht auf den Bedruckstoff (5) umfassen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Folienmodul (17) unbeweglich fest instal-
liert bereitgestellt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Folienmodul (17) eine Transferfoliensam-
melrolle (23) zum Aufwickeln einer durch den
Transferspalt (16) gefiihrten Transferfolienbahn (3)
umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Transferfoliensammelrolle
(23) an einem von der Position des Folienmoduls
(17) verschiedenen Ort im Bereich der wenigstens
einen Druckmaschine (2) bereitgestellt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transferfoliensammelrolle (23) in Trans-
portrichtung (10) des in der Druckmaschine (2) be-
druckten Bedruckstoffes (5) gesehen, auf das Foli-
enmodul (17) folgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Folienmodul (17) und der
Transferfoliensammelrolle (23) eine Wendeeinrich-
tung der Druckmaschine (2) bereitgestellt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine Folienfuhrungseinrichtung bereitgestellt
ist, die Bahnfiihrungselemente (19, 20, 21) wenig-
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15.
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stens im Bereich der wenigstens einen Druckma-
schine (2) aufweist, die so positioniert sind, dass die
Transferfolienbahn (3) von wenigstens zwei ver-
schiedenen Positionen an der wenigstens einen
Druckmaschine (2) zu der wenigstens einen Trans-
ferfoliensammelrolle (23) geflihrt werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine Folienfiihrungseinrichtung bereitgestellt
ist, die Bahnfihrungselemente (19, 20, 21) im Be-
reich von wenigstens zwei Druckmaschinen (2a,2b,
2c) aufweist, die so positioniert sind, dass die Trans-
ferfolienbahn (3) von wenigsten zwei verschiedenen
Positionen an den wenigstens zwei Druckmaschi-
nen (2a, 2b, 2c) zu der Transferfoliensammelrolle
(23) gefiihrt werden kann.

Vorrichtung nach einem der vorangegangen An-
sprichen,

dadurch gekennzeichnet,

dass die mdglichen Positionen an der oder den
Druckmaschinen (2, 2a, 2b, 2c) jeweils moglichen
potentiellen Transferspalten (16) zugeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorangegangen An-
spriichen,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bedruckstoff (5) ein bogenférmiger Be-
druckstoff ist (5).
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