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(57)  Behalter mit Behalterseitenwénden (3,4) aus
Metall, Behalterboden (5) aus Metall und Behalterdeckel
(6) aus Metall, wobei die Behalterseitenwande unterein-
ander und/oder mit dem Behalterboden und/oder mit
dem Behalterdeckel zumindest bereichsweise durch
Kaltverbindungstechnik verbunden sind. Die Behalter-
seitenwande und/oder der Behalterboden und/oder der
Behalterdeckel sind zumindest bereichsweise an ihrer
AuBenseite mit einer Zinkbeschichtung (8,9) versehen
und auf dieser Zinkbeschichtung ist eine Polymerbe-
schichtung (10) aufgebracht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter mit Behal-
terseitenwanden aus Metall, Behalterboden aus Metall
und Behalterdeckel aus Metall. Der erfindungsgemafe
Behalter dient zum Transport und zur Lagerung von fliis-
sigen, kérner- und pulverférmigen Medien und insbeson-
dere als Tank zur Lagerung von Heizél, Kraftstoffen, bei-
spielsweise Dieselkraftstoff und dergleichen. Die Erfin-
dung betrifft fernerhin ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes Behalters mit Behéalterseitenwanden aus Metall, ei-
nem Behélterboden aus Metall und einem Behalterdek-
kel aus Metall.

[0002] Aus der Praxis sind verschiedene Behalter der
vorstehend genannten Art bekannt. Es handelt sich dabei
insbesondere um doppelwandige Behalter mit einem Au-
Renbehalter und einem in dem AuRenbehalter aufge-
nommenen Innenbehélter, die insbesondere zur Lage-
rung von Heizél, Kraftstoffen und Altél dienen. Der Au-
Renbehalter weist Behalterseitenwande, einen Behalter-
boden und einen Behalterdeckel auf, die aus Stahlblech
bestehen. Der Innenbehalter besteht normalerweise aus
Kunststoff, insbesondere aus Polyethylen. Viele der be-
kannten Behalter weisen den Nachteil auf, dass der Au-
Renbehalter im Hinblick auf seine Dichtheit bzw. Diffusi-
onsdichtigkeit haufig zu wiinschen Ubrig lasst. Viele be-
kannte Behalter sind auch bezlglich der Korrosionsbe-
standigkeit des AulRenbehélters verbesserungsbedurf-
tig. Das gilt auch fiir die Stabilitdt des AuRenbehalters.
[0003] Der Erfindung liegt das technische Problem zu-
grunde, einen Behalter der eingangs genannten Art an-
zugeben, der die vorstehend geschilderten Nachteile
nicht aufweist und der sich insbesondere durch eine op-
timale Dichtheit sowie eine hervorragende Korrosions-
besténdigkeit und zudem durch eine hohe Stabilitat aus-
zeichnet. Auflerdem soll ein Behalter angegeben wer-
den, der im Hinblick auf sein dau3eres Erscheinungsbild
allen Anforderungen genigt.

[0004] Zur Ldsung dieses technischen Problems lehrt
die Erfindung einen Behalter mit Behalterseitenwanden
aus Metall, einem Behalterboden aus Metall und einem
Behalterdeckel aus Metall, wobei die Behalterseitenwan-
de untereinander und/oder mit dem Behalterboden und/
oder mit dem Behélterdeckel zumindest bereichsweise
durch Kaltverbindungstechnik verbunden sind,

wobei die Behélterseitenwande und/oder der Behélter-
boden und/oder der Behalterdeckel zumindest bereichs-
weise an ihrer Auflenseite mit einer Zinkbeschichtung
versehen sind und wobei auf dieser Zinkbeschichtung
eine Polymerbeschichtung aufgebracht ist.

[0005] Der erfindungsgemafRe Behalter dient insbe-
sondere zur Lagerung von Heizdl, von Kraftstoffen und
dergleichen. ZweckmaRigerweise bestehen die Behal-
terseitenwande, der Behélterboden und der Behélter-
deckel aus Stahl bzw. aus Stahlblech. Es liegt im Rah-
men der Erfindung, dass die Behalterseitenwande unter-
einander und mit dem Behéalterboden und oder mit dem
Behalterdeckel Uber Kaltverbindungen bzw. iber Kalt-
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verbindungstechnik verbunden sind.

[0006] Es liegt fernerhin im Rahmen der Erfindung,
dass auch der Behalterboden an seiner Auf3enseite bzw.
Unterseite zumindest bereichsweise eine Zinkbeschich-
tung aufweistund dass auch auf dieser Zinkbeschichtung
des Behalterbodens eine Polymerbeschichtung aufge-
bracht ist. Der Behalterboden ist zweckmaRigerweise
mittels Kaltverbindungstechnik mit zumindest einem Teil
der Seitenwande verbunden. Die Zinkbeschichtung und
die darauf aufgebrachte Polymerbeschichtung ist min-
destens in den Bereichen auf der AuRenseite des Behal-
terbodens vorhanden, die die Kaltverbindung mit den Be-
halterseitenwanden eingehen. Vorzugsweise ist der Be-
hélterboden an seiner AuRenseite vollflachig bzw. im
Wesentlichen vollflachig mit der Zinkbeschichtung und
der darauf aufgebrachten Polymerbeschichtung verse-
hen.

[0007] ZweckmaRigerweise ist zumindest auf den Au-
Renbereichen der Behélterseitenwande die Zinkbe-
schichtung mit der darauf aufgebrachten Polymerbe-
schichtung vorgesehen, die eine Kaltverbindung mit wei-
teren Behalterelementen, insbesondere mit dem Behal-
terboden eingehen. Nach bevorzugter Ausfihrungsform
sind die Behalterseitenwande vollflachig bzw. im We-
sentlichen vollflachig mit der Zinkbeschichtung und der
darauf aufgebrachten Polymerbeschichtung ausgestat-
tet.

[0008] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass der Be-
hélter einen Behalterdeckel aufweist, der an seiner Au-
Renseite bzw. an seiner Oberseite zumindest bereichs-
weise eine Zinkbeschichtung aufweist, wobei auf dieser
Zinkbeschichtung eine Polymerbeschichtung aufge-
bracht ist und wobei der Behélterdeckel an seiner Au-
Renseite zumindest bereichsweise Uber Kaltverbin-
dungstechnik mit den Behélterseitenwanden verbunden
ist. ZweckmaRigerweise ist der Behalterdeckel an seiner
AuBenseite zumindest in den Bereichen mit der Zinkbe-
schichtung und der darauf aufgebrachten Polymerbe-
schichtung versehen, die eine Kaltverbindung mit den
Behalterseitenwénden eingehen. Vorzugsweise ist der
Behalterdeckel an seiner AuRenseite vollflachig bzw. im
Wesentlichen vollflachig mit der Zinkbeschichtung und
der darauf aufgebrachten Polymerbeschichtung ausge-
stattet.

[0009] Eine besonders bevorzugte Ausflhrungsform
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
hélterseitenwande und/oder der Behélterboden und/
oder der Behélterdeckel an ihrer Innenseite mit einer
Zinkbeschichtung versehen sind. Bei dieser Ausflh-
rungsform ist eine Polymerbeschichtung auf der Zinkbe-
schichtung der Behélterinnenseite nicht zwingend erfor-
derlich. Nichtsdestoweniger kann auch auf dieser innen-
seitigen Zinkbeschichtung eine Polymerbeschichtung
vorhanden sein. Vorzugsweise handelt es sich bei den
Behalterseitenwanden, dem Behélterboden und dem
Behalterdeckel um vollstéandig verzinkte Metallteile bzw.
Stahlblechteile. Diese vollstandig verzinkten Metallteile
bzw. Stahlblechteile werden dann zweckmaRigerweise
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an ihrer AuRenseite mit der Polymerbeschicfttung verse-
hen. Der Begriff AuRenseite der Metallteile bzw. Stahl-
blechteile bezieht sich auf den montierten Zustand der
Elemente, in dem deren AuRenseiten die AuRenseite des
Behalters definieren.

[0010] Esliegtim Rahmen derErfindung, dassanallen
Verbindungsstellen der Behalterseitenwénde unterein-
ander, der Behalterseitenwande mit dem Behalterboden
und der Behalterseitenwande mit dem Behalterdeckel
Kaltverbindungen eingerichtet sind. Nach einer bevor-
zugten Ausfliihrungsform der Erfindung sind in zumindest
einen Teil der Kaltverbindungsstellen, vorzugsweise in
allen Kaltverbindungsstellen Dichtelemente bzw. Dicht-
streifen eingelegt. Diese Dichtelemente bzw. Dichtstrei-
fen erstrecken sich zweckmaRigerweise entlang der
Kaltverbindungsstellen.

[0011] Gema&R einer besonders bevorzugten Ausfih-
rungsform der Erfindung ist ein U-férmiges, den Behal-
terboden und zwei Behalterseitenwénde bildendes Man-
telelement bzw. Mantelblech vorgesehen, das mit zwei
weiteren Behalterseitenwanden verbunden ist. Die bei-
den weiteren Behalterseitenwande bilden dabei gleich-
sam die Stirnwande bzw. Stirnbleche des Behalters. Es
liegt im Rahmen der Erfindung, dass der Behéalterboden
und die Behalterseitenwande des Mantelelementes tiber
Kaltverbindungen mit diesen beiden weiteren Behalter-
seitenwanden an den Verbindungsstellen verbunden
sind. Das Mantelelement bzw. Mantelblech weist zweck-
maRigerweise zumindest in diesen Verbindungsberei-
chen die aulRenseitige Zinkbeschichtung und die darauf
aufgebrachte Polymerbeschichtung auf. Auch die beiden
weiteren Behalterseitenwande weisen vorzugsweise zu-
mindest in den Verbindungsbereichen die aulenseitige
Zinkbeschichtung mit der darauf aufgebrachten Poly-
merbeschichtung auf. Nach besonders bevorzugter Aus-
fuhrungsform der Erfindung ist das Mantelelement bzw.
Mantelblech an seiner Aufienseite vollflachig bzw. im
Wesentlichen vollflachig mit der Zinkbeschichtung und
der Polymerbeschichtung versehen. Bevorzugt sind
auch die beiden weiteren Behalterseitenwande vollfla-
chig bzw. im Wesentlichen vollflachig an ihrer AulRensei-
te mit der Zinkbeschichtung und der darauf aufgebrach-
ten Polymerbeschichtung ausgestattet. Es liegt im Rah-
men der Erfindung, dass der Behalterdeckel aus Metall
Uber Kaltverbindungen mit den Behalterseitenwanden
des U-férmigen Mantelelementes verbunden ist und
ebenso Uber Kaltverbindungen mit den beiden weiteren
Behalterseitenwanden verbunden ist. Der Behalterdek-
kel ist dabei zweckmaRigerweise zumindest in den Ver-
bindungsbereichen mit den Behalterseitenwanden an
seiner AuRenseite mit der Zinkbeschichtung und der dar-
auf aufgebrachten Polymerbeschichtung versehen. Vor-
zugsweise weist der Behalterdeckel an seiner Auflensei-
te eine vollflaichige bzw. im Wesentlichen vollflachige
Zinkbeschichtung und darauf aufgebrachte Polymerbe-
schichtung auf.

[0012] Die Behalterseitenwande kdnnen auch aus ei-
nem ein- oder mehrteiligen, ringférmig geformten Mantel
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bzw. Metallmantel bestehen, dessen Unterkante mitdem
Behalterboden Uber Kaltverbindungstechnik verbunden
ist. Auch bei dieser Ausflihrungsform hat sich die behal-
teraulRenseitige Zinkbeschichtung des Mantels und des
Behalterbodens mit der darauf aufgebrachten Polymer-
beschichtung bewahrt.

[0013] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass der er-
findungsgemafRe Behalter als doppelwandiger Behalter
ausgebildet ist, wobei die Behélterseitenwande und der
Behalterboden so wie vorzugsweise der Behalterdeckel
einen AuRenbehalter bilden und wobei in dem Aufien-
behalter ein Innenbehalter angeordnet ist, der vorzugs-
weise aus Kunststoff besteht. Zweckmafigerweise be-
stehen die Seitenwénde, der Boden und der Deckel des
Innenbehalters aus Kunststoff. Der Innenbehalter be-
steht dabei vorzugsweise aus einem Polyolefin, bevor-
zugt aus Polyethylen. Es liegt weiterhin im Rahmen der
Erfindung, dass zwischen den Behalterseitenwanden
des Aufienbehélters und den Seitenwanden des Innen-
behalters ein Zwischenraum ausgebildet ist. An diesen
Zwischenraum ist zweckmafigerweise eine Einrichtung
zur Leckagelberwachung angeschlossen. Auf diese
Weise kdnnen Leckagen am Innenbehalter funktionssi-
cher festgestellt werden. Dem doppelwandigen Behalter
kommt im Rahmen der Erfindung ganz besondere Be-
deutung zu. Durch die erfindungsgemafe Ausgestaltung
bzw. durch die erfindungsgemale Verbindung der Be-
hélterseitenwande, des Behalterbodens und des Behal-
terdeckels wird insbesondere eine Uberraschend dichte
Kapselung des Innenbehalters bzw. des Zwischenrau-
mes zwischen Aufenbehélter und Innenbehalter er-
reicht.

[0014] Esliegtim Rahmender Erfindung, dass die Ver-
bindung durch Kaltverbindungstechnik eine Bordelver-
bindung, eine Nietverbindung oder eine Falzverbindung
ist. "Durch Kaltverbindungstechnik verbunden" meint al-
so insbesondere eine Verbindung bzw. Kaltverbindung
durch Bordeln, Nieten oder Falzen. Besondere Bedeu-
tung kommt im Rahmen der Erfindung der Bérdelverbin-
dung zu. Nach sehr bevorzugter Ausfiihrungsform der
Erfindung werden also die Behalterseitenwande unter-
einander und/oder mit dem Behélterboden durch Bérde-
lung an den Kanten bzw. an den Kantenbereichen zu-
sammengeflgt. Auf diese Weise entsteht ein absolut
dichter Behalterbereich fiir das Lagergut. GemaR einer
bevorzugten Ausfiihrungsform wird zusatzlich der Behal-
terdeckel dicht aufgebracht. Der Behalterdeckel wird vor-
zugsweise Uber Bordeln oder Uber Nieten und zweckma-
Rigerweise unter Zwischenschaltung von Dichtungsma-
terial mit den Behalterseitenwéanden verbunden. Mit dem
Begriff Kaltverbindung ist nach sehr bevorzugter Ausfiih-
rungsform der Erfindung eine Bordelverbindung ge-
meint. Durch die Bérdelverbindung der erfindungsgema-
Ren Behalterelemente wird ein iberraschend gasdichter
Behalter erhalten.

[0015] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Dik-
ke der Zinkbeschichtung an der AuRRenseite der Behal-
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terseitenwande und/oder an der AuRenseite des Behal-
terbodens und/oder an der AuRenseite des Behalterdek-
kels 5 bis 40 um, vorzugsweise 8 bis 35 um, bevorzugt
10 bis 30 wm, sehr bevorzugt 12 bis 28 pm und beson-
ders bevorzugt 15 bis 25 um betragt. ZweckmaRigerwei-
se betragt auch die Dicke der Zinkbeschichtung an der
Innenseite der Behélterseitenwénde und/oder an der In-
nenseite des Behalterbodens und/oder an der Innenseite
des Behalterdeckels 5 bis 40 wm, vorzugsweise 8 bis 35
pm, bevorzugt 10 bis 30 um, sehr bevorzugt 12 bis 28
pmund besonders bevorzugt 15 bis 25 um. Es empfiehlt
sich, dass die Zinkbeschichtung mit der vorgenannten
Dicke an der AulRenseite aller Behalterelemente vorge-
sehen ist und zweckmaRigerweise auch an der Innen-
seite aller Elemente des Behélters vorgesehen ist. Be-
héalterelemente bzw. Elemente meint hier Behalterseiten-
wande, den Behalterboden und den Behalterdeckel.
[0016] Nach sehr bevorzugter Ausfihrungsform der
Erfindung betragt die Dicke der Polymerbeschichtung
auf der Zinkbeschichtung der AuRenseite der Behalter-
seitenwande und/oder der Aulienseite des Behalterbo-
dens und/oder der AuRenseite des Behalterdeckels 0,2
bis 6 wm, vorzugsweise 0,3 bis 5 pm, bevorzugt 0,4 bis
4,5 pm und sehr bevorzugt 0,4 bis 4 pm. Eine Ausfiih-
rungsvariante der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Dicke der Polymerbeschichtung 0,4 bis 3,7 p.m,
zweckmafigerweise 0,4 bis 3,4 wm, vorzugsweise 0,5
bis 3 wm, bevorzugt 0,5 bis 2,5 wm und sehr bevorzugt
0,6 bis 2,4 um betragt.

[0017] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass die Po-
lymerbeschichtung zumindest ein thermoplastisches Po-
lymer enthalt. GemaR besonders bevorzugter Ausfiih-
rungsform ist die Polymerbeschichtung transparent aus-
gebildet. Bei der Polymerbeschichtung handelt es sich
insbesondere um einen Klarlack. Die bevorzugte Trans-
parenz der Polymerbeschichtung hat sich im Rahmen
der Erfindung besonders bewahrt.

[0018] Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der
Erfindung wird die Polymerbeschichtung als wassrige
Polymerdispersion bzw. als wéssrige Polymerdispersi-
onslésung aufgebracht. Die Polymerdispersion enthalt
dabei zweckmaRigerweise 15 bis 40 Gew.-%, vorzugs-
weise 18 bis 37 Gew.-%, bevorzugt 22 bis 35 Gew.-%
und sehr bevorzugt 25 bis 31 Gew.-% zumindest eines
Polymers. Die vorstehend angegebenen Gew.-%-Berei-
che beziehen sich insbesondere auch auf eine bevorzugt
eingesetzte Polymermischung. ZweckmaBigerweise
enthalt die Polymerdispersion 50 bis 80 Gew.-%, vor-
zugsweise 54 bis 76 Gew.-%, bevorzugt 58 bis 72 Gew.-
% und sehr bevorzugt 62 bis 70 Gew.-% Wasser. Die
Polymerdispersion enthalt weiterhin vorzugsweise 1 bis
10 Gew.-%, bevorzugt 2 bis 9 Gew.%, sehr bevorzugt 3
bis 8 Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis 7 Gew.-%
zumindest eines Additivs. Es empfiehlt sich als Additiv
eine Verbindung eines Nebengruppenelementes einzu-
setzen, insbesondere eine Titanverbindung oder Chrom-
verbindung. Nach sehr bevorzugter Ausfihrungsform
der Erfindung handelt es sich bei dem Additiv der Poly-
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merdispersion bzw. der Polymerbeschichtung um eine
Titanverbindung. Vorzugsweise sind 4 bis 6 Gew.-% Ti-
tanverbindung in der Polymerdispersion vorhanden. Das
vorstehend beschriebene Additiv dient insbesondere als
Korrosionshemmer. Nach einer bevorzugten Ausfih-
rungsform der Erfindung enthalt die Polymerdispersion
eine Mischung aus zumindest einem Polyurethanharz
und aus zumindest einem Polyacrylatharz. Vorzugswei-
se sind in der Polymerdispersion lediglich die beiden vor-
genannten Kunstharze als Polymere enthalten. Zweck-
maRigerweise enthalt die Polymerdispersion 50 bis 80
Gew.-%, vorzugsweise 55 bis 75 Gew.-%, bevorzugt 58
bis 68 Gew.-% und sehr bevorzugt 60 bis 66 Gew.-%
Polyurethan. Fernerhin enthalt die Polymerdispersion
zusatzlich zu dem vorgenannten Polyurethangehalt
zweckmaRigerweise 18 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise
23 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 26 bis 36 Gew,-% und sehr
bevorzugt 28 bis 34 Gew.-% Polyacrylat.

[0019] Gegenstand der Erfindung ist weiterhin ein Ver-
fahren zur Herstellung eines Behalters mit Behaltersei-
tenwanden aus Metall und einem Behélterboden aus Me-
tall, wobei auf der AuRenseite der Behalterseitenwande
und/oder auf der AuRenseite des Behalterbodens eine
Zinkbeschichtung aufgebracht wird, wobei auf die Zink-
beschichtung eine Polymerbeschichtung aufgebracht
wird und wobei die Behélterseitenwande untereinander
und/oder mit dem Behalterboden zumindest bereichs-
weise durch ein Kaltverbindungsverfahren miteinander
verbunden werden. Es liegt im Rahmen der Erfindung,
dass auch auf die AuRenseite des Behalterdeckels eine
Zinkbeschichtung aufgebracht wird und auf die Zinkbe-
schichtung eine Polymerbeschichtung aufgebracht wird
und dass der Behalterdeckel mit den Behalterseitenwan-
dendurch ein Kaltverbindungsverfahren verbunden wird.
ZweckmaRigerweise werden im Rahmen des erfin-
dungsgemalfen Verfahrens die Behalterseitenwande
und/oder der Behélterboden und/oder der Behélterdek-
kel als vollstandig verzinkte Metallteile bzw. Stahlblech-
teile hergestellt und anschlieRend wird auf die Aulen-
seite dieser vollstandig verzinkten Metallteile bzw. Stahl-
blechteile die Polymerbeschichtung aufgebracht. Voll-
sténdig verzinkte Metallteile bzw. Stahlblechteile meint,
dass die Behéalterseitenwénde und/oder der Behalterbo-
den und/oder der Behalterdeckel sowohl an der Auf3en-
seite als auch an der Innenseite verzinkt sind. Nach be-
sonders bevorzugter Ausflihrungsform der Erfindung
wird die Polymerbeschichtung mittels eines Walzverfah-
rens auf die Zinkbeschichtung an der AuRenseite der Be-
hélterseitenwande und/oder des Behafterbodens und/
oder des Behélterdeckels aufgebracht Die Polymerbe-
schichtung wird also nach besonders bevorzugter Aus-
fuhrungsform der Erfindung aufgewalzt.

[0020] Wieoben bereits dargelegt werden nach bevor-
zugter Ausflihrungsform fiir die Behalterseitenwande, fir
den Behalterboden und fiir den Behéalterdeckel Stahlble-
che eingesetzt. Dabei liegt es im Rahmen der Erfindung,
dass die Zinkbeschichtung und die Polymerbeschich-
tung zunachst auf die Stahlbleche aufgebracht wird und
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dass die Stahlbleche danach fir die Behalterseitenwan-
de, fur den Behalterboden und fir den Behalterdeckel
geformt werden.

[0021] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass sich der erfindungsgemafe Behalter aufgrund der
erfindungsgeméaflen Ausgestaltung des Behalters bzw.
AuBenbehalters durch eine tiberraschend hohe Dichtheit
auszeichnet. Besondere Bedeutung kommt in diesem
Zusammenhang der erfindungsgeméafen Kombination
der auflenseitigen polymerbeschichteten Zinkbeschich-
tung des Behalters mit der Kaltverbindung der Behalter-
elemente zu. Diese Kombination tragt effektiv zu der
Uberraschend hohen Dichtheit an den Verbindungsstel-
len zwischen den Behélterelementen bei. Der erfin-
dungsgemaR hergestellte Behalter/Aulenbehalter weist
eine ausgezeichnete Flissigkeits- und Diffusionsdichtig-
keit auf und zeichnet sich, sofern auch der Behalterdek-
kel dicht aufgebracht ist durch Gasdichtheit und durch
eine dauerhafte Geruchsabsorption aufgrund der rund-
um dicht verschlossenen Metalleinkapselung aus. Die
erfindungsgemale Metalleinkapselung verhindert auch
das Eindringen von geruchserzeugenden Schmutzparti-
kelnin den Behalter/Auflenbehélter. Von besonderer Be-
deutung ist weiterhin, dass die erfindungsgemaiie Aus-
gestaltung der Behalterelemente einen optimalen lang-
fristigen Korrosionsschutz gewahrleistet. Der Erfindung
liegt weiterhin die Erkenntnis zugrunde, dass sich der
erfindungsgeméafie Behélter bzw. Aulenbehélter durch
eine ganz hervorragende Stabilitédt auszeichnet, wobei
diese Stabilitat auch langfristig gewahrleistet bleibt. Hier-
zu tragt ebenfalls die oben genannte erfindungsgemale
Kombination effektiv bei. Insbesondere gewahrleistet die
polymerbeschichtete Schicht im Bereich der Kaltverbin-
dungsstellen einen optimalen Schutz der Verbindungs-
stellen gegen chemische und/oder physikalische Einflus-
se. Dadurch wird die Stabilitat der Verbindungen langfri-
stig gewahrleistet. So kann der erfindungsgemalfe Be-
halter beispielsweise auch héheren Hochwasserdrucken
problemlos standhalten. Die erfindungsgemafe AulRen-
beschichtung des Behélters/Auflenbehélters entspricht
einer langfristig sehr widerstandsfahigen Beschichtung,
die insbesondere unerwiinschte Veranderungen des au-
Reren Erscheinungsbildes des Behalters, beispielsweise
durch Weilrost nicht zuldsst. Mit der erfindungsgema-
Ren AuBenbeschichtung werden beispielsweise uner-
winschte Eintribungen der Behalteroberflache durch
Lichteinfall vermieden. Die erfindungsgemafle Aulien-
beschichtung bietet weiterhin eine effektive Versiege-
lung, mit der verhindert wird, dass beispielsweise
Schmutz, Fingerabdriicke und dergleichen an der Ober-
flache des Behalters anhaften. Grundsatzlich gewabhrlei-
stet die erfindungsgeméafie AuRenbeschichtung des Be-
hélters ein sehr asthetisches aueres Erscheinungsbild
mit einem modernen Metallic-Glanz. Es ist aulerdem
hervorzuheben, dass der erfindungsgemafie Behalter
durch relativ kostenglinstige MaRnahmen herstellbar ist.
Im Ergebnis zeichnet sich der erfindungsgemafie Behal-
ter gegeniiber den aus dem Stand der Technik bekann-
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ten Behalters durch beachtliche Vorteile aus.

[0022] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar-
stellung:

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung des Aufbaus
eines erfindungsgemaflen Behalters,

Fig. 2abisd  eine schematische Darstellung der Her-
stellung einer erfindungsgemafien Bor-
delverbindung und

Fig. 3 einen Schnitt durch eine erfindungsge-
mafe Behalterwandung.

[0023] In Fig. 1 ist ein erfindungsgemafler Behalter

dargestellt, der hier als doppelwandiger Tank ausgefiihrt
ist. Der Tank besteht aus einem AuRenbehélter 1 und
einem in dem AuRenbehalter 1 aufgenommenen Innen-
behalter 2. Dieser erfindungsgemale Tank ist insbeson-
dere zur Lagerung von Heizol, Dieselkraftstoff, Schmier-
und Hydraulikélen und dergleichen vorgesehen. Der In-
nenbehalter 2 besteht zweckmaRigerweise aus Kunst-
stoff, vorzugsweise aus Polyethylen. Der AuRenbehalter
1 ist vorzugsweise und im Ausfiihrungsbeispiel aus voll-
standig verzinkten Stahlblechelementen zusammenge-
setzt. Dieser AuRenbehélter 1 weist Behélterseitenwan-
de 3, 4, einen Behalterboden 5 sowie einen Behalterdek-
kel 6 auf. Der Behalterdeckel 6 ist in Gblicher Weise mit
Offnungen ausgestattet.

[0024] Im Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist ein U-
férmiges, den Behélterboden 5 und zwei Behalterseiten-
wande 3 bildendes Mantelblech 7 vorgesehen, das mit
zwei weiteren Behalterseitenwanden 4 verbunden wird.
Die weiteren Behalterseitenwande 4 bilden gleichsam
die Stirnwande des AufRenbehélters 1. Der Behalterdek-
kel 6 wird dann auf das Aggregat aus Behalterseitenwan-
den 3, 4 und Behalterboden aufgesetzt und fixiert. Im
Ausflihrungsbeispiel sind das Mantelblech 7 (Behalter-
seitenwande 3 und Behalterboden 5), die Behaltersei-
tenwande 4 und der Behalterdeckel 6 vollstédndig ver-
zinkte Stahlbleche. Mitanderen Worten weisen diese Be-
halterelemente sowohl eine auRenseitige Zinkbeschich-
tung 8 als auch eine innenseitige Zinkbeschichtung 9 auf.
Diese Zinkbeschichtungen 8, 9 haben dabei vorzugswei-
se und im Ausfiihrungsbeispiel eine Dicke von 18 bis 22
pm. Auf der auRenseitigen Zinkbeschichtung 8 der Be-
halterseitenwande 3, 4, des Behalterbodens 5 und des
Behalterdeckels 6 ist eine Polymerbeschichtung 10 auf-
gebracht. Diese Polymerbeschichtung 10 besteht vor-
zugsweise aus zumindest einem thermoplastischen Po-
lymer und ist besonders bevorzugt transparent ausge-
fuhrt. Die Polymerbeschichtung 10 entspricht insbeson-
dere einem Klarlack aus thermoplastischem Polymer.
[0025] Erfindungsgemal werden die Kanten der Be-
hélterseitenwénde 3, 4, des Behélterbodens 5 und des
Behalterdeckels 6 durch Kaltverbindungstechnik mitein-
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ander verbunden. Besondere Bedeutung kommt dabei
dem Umstand zu, dass im Bereich dieser Kaltverbindun-
gen die aulenseitige Zinkbeschichtung 8 mit der darauf
aufgebrachten Polymerbeschichtung 10 vorgesehen ist,
sowie auch die innenseitige Zinkbeschichtung 9. Nach
besonders bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung
erfolgt die Kaltverbindung der Behalterseitenwande 3, 4,
des Behalterbodens und des Behalterdeckels 6 durch
Bordeln. Diese erfindungsgemafe Bordelverbindung hat
sich besonders bewahrt.

[0026] Die Fig. 2 a bis d zeigt vier bevorzugte Arbeits-
gange beim Herstellen einer erfindungsgemafiien Bor-
delverbindung. Hier werden die Kanten 11, 12 der Be-
héalterseitenwande 3 und 4 durch Bérdeln miteinander
verbunden. Die beiden Behalterseitenwande 3, 4 werden
zunachst entsprechend Fig. 2a zusammengefiigt und
danach erfolgt das eigentliche Bordeln, so dass der in
Fig. 2b dargestellte Zustand erreicht wird. Gemaf den
in den Fig. 2c und d dargestellten Arbeitsschritten wird
die Bordelverbindung dann gleichsam umgelegt, so dass
nach aufen hin keine scharfen Kanten verbleiben son-
dern lediglich nicht stérende abgerundete Bereiche. Es
versteht sich, dass die in den Fig. 2a bis d dargestellten
Arbeitsgdnge miteinem entsprechenden nichtndher dar-
gestellten Bordelwerkzeug durchgefiihrt werden kon-
nen. Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Er-
findung werden in die Kaltverbindungen, vorzugsweise
in die Bérdelverbindungen vor dem Kaltverbinden nicht
naher dargestellte Dichtelemente eingelegt. Bei den
Dichtelementen handelt es sich zweckmaRigerweise um
Dichtstreifen, die sich entlang der Kaltverbindungsstellen
erstrecken. Die Dichtelemente werden an den Kaltver-
bindungsstellen zwischen den kaltverbundenen Behal-
terelementen vorzugsweise eingeklemmt.

[0027] In der Fig. 3 ist ein Schnitt durch eine bevor-
zugte erfindungsgemale Behalterseitenwand 3 darge-
stellt. Entsprechend aufgebaut sind vorzugsweise auch
die Behalterseitenwande 4, der Behalterboden 5 und der
Behalterdeckel 6. Die Behalterelemente bestehen
zweckmaligerweise aus einem Stahlblech 13, das eine
beidseitige Zinkbeschichtung 8, 9 aufweist. Auf die au-
Renseitige Zinkbeschichtung 8 ist eine Polymerbe-
schichtung 10 aufgebracht. Die Dicke der auf3enseitigen
Zinkbeschichtung 8 ist vorzugsweise mehr als doppelt
so grof3, bevorzugt mehr als dreimal so grof3 wie die Dik-
ke der Polymerbeschichtung 10. Die Dicke der auRen-
seitigen Zinkbeschichtung 8 mag im Ausfihrungsbei-
spiel 20 wm betragen. Die Dicke der aufenseitigen Po-
lymerbeschichtung 10 betragt im Ausfiihrungsbeispiel
0,8 bis 2 um. Nach besonders bevorzugter Ausfiihrungs-
form ist die Polymerbeschichtung 10 transparent. Vor-
zugsweise wird die Polymerbeschichtung 10 auf die au-
Renseitige Zinkbeschichtung 8 des Stahlblechs 13 auf-
gewalzt.

[0028] Zwischen den Behalterseitenwanden 3, 4 des
AuRenbehélters 1 und dem Innenbehalter 2 ist im Ubri-
gen ein in den Figuren nicht ndher dargestellter Zwi-
schenraum vorgesehen. An diesen Zwischenraum kann
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nach bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung eine
Einrichtung zur Leckageuberwachung angeschlossen
werden. So kdnnen Leckagen am Innenbehalter 2 funk-
tionssicher festgestellt werden. Der erfindungsgemalile
Auflenbehélter 1 gewahrleistet eine hochdichte Einkap-
selung des Innenbehélters 2, so dass der Auldenbehalter
1 auch gegeniber Leckagen vollkommen dicht ausge-
fahrt ist.

Patentanspriiche

1. Behalter mit Behalterseitenwéanden (3, 4) aus Metall,
Behalterboden (5) aus Metall und Behélterdeckel (6)
aus Metall, wobei die Behalterseitenwéande (3, 4) un-
tereinander und/oder mit dem Behélterboden (5)
und/oder mit dem Behalterdeckel (6) zumindest be-
reichsweise durch Kaltverbindungstechnik verbun-
den sind, wobei die Behalterseitenwande (3, 4) zu-
mindest bereichsweise an ihrer Auenseite mit einer
Zinkbeschichtung (8) versehen sind und wobei auf
dieser Zinkbeschichtung (8) eine Polymerbeschich-
tung (10) aufgebracht ist.

2. Behalter nach Anspruch 1, wobei der Behalterboden
(5) an seiner Auenseite zumindest bereichsweise
eine Zinkbeschichtung (8) aufweist und wobei auf
dieser Zinkbeschichtung (8) eine Polymerbeschich-
tung (10) aufgebracht ist.

3. Behalter nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei
der Behélterdeckel (6) an seiner AuRenseite zumin-
dest bereichsweise eine Zinkbeschichtung (8) auf-
weist, wobei auf dieser Zinkbeschichtung (8) eine
Polymerbeschichtung (10) aufgebracht ist und wo-
bei der Behalterdeckel (6) Uber Kaltverbindungs-
technik mit den Behalterseitenwanden (3, 4) verbun-
den ist.

4. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei
ein U-formiges, den Behalterboden (5) und zwei Be-
hélterseitenwande (3) bildendes Mantelelement (7)
vorgesehen ist, das mit zwei weiteren Behaltersei-
tenwéanden (4) verbunden ist.

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
der Behalter als doppelwandiger Behalter ausgebil-
det ist, wobei die Behalterseitenwande (3, 4) und der
Behalterboden (5) sowie der Behalterdeckel (6) ei-
nen AulRenbehélter (1) bilden und wobei in dem Au-
Renbehalter (1) ein Innenbehalter (2) angeordnet ist,
der vorzugsweise aus Kunststoff besteht.

6. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei
die Verbindung durch Kaltverbindungstechnik eine
Bordelverbindung, eine Nietverbindung oder eine
Falzverbindung ist.
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Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
die Dicke der Zinkbeschichtung (8) an der AuRen-
seite der Behalterseitenwande (3, 4) und/oder an der
AuRenseite des Behalterbodens (5) und/oder an der
AuBenseite des Behalterdeckels (6) 5 bis 40 wm,
vorzugsweise 8 bis 35 pm und bevorzugt 10 bis 30
pm betragt.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei
die Dicke der Polymerbeschichtung (10) auf der
Zinkbeschichtung (8) der Auf3enseite der Behalter-
seitenwande (3, 4) und/oder auf der Zinkbeschich-
tung (8) der AuRRenseite des Behélterbodens (5) und/
oder auf der Zinkbeschichtung (8) der AuRenseite
des Behalterdeckels (6) 0,2 bis 6 wm, vorzugsweise
0,3 bis 5 um, bevorzugt 0,4 bis 4,5 um und sehr
bevorzugt 0,4 bis 4 pm betragt.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
die Polymerbeschichtung (10) transparent ist.

Verfahren zur Herstellung eines Behalters mit Be-
hélterseitenwanden (3, 4) aus Metall, einem Behal-
terboden (5) aus Metall und einem Behalterdeckel
(6) aus Metall, wobei auf der AulRenseite der Behal-
terseitenwande (3, 4) und/oder auf der Aufdenseite
des Behalterbodens (5) und/oder auf der Aul3enseite
des Behélterdeckels (6) eine Zinkbeschichtung (8)
aufgebracht wird, wobei auf die Zinkbeschichtung
(8) eine Polymerbeschichtung (10) aufgebracht wird
und wobei die Behélterseitenwande (3, 4) unterein-
ander und/oder mit dem Behalterboden (5) und/oder
mit dem Behalterdeckel (6) zumindest bereichswei-
se durch ein Kaltverbindungsverfahren miteinander
verbunden werden.
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