EP 1 832 389 A1

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
12.09.2007 Patentblatt 2007/37

(21) Anmeldenummer: 07003813.8

(22) Anmeldetag: 23.02.2007

(11) EP 1 832 389 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
B24D 9/02 (206.0%)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 08.03.2006 DE 202006003662 U

(71) Anmelder: Gerd Eisenblatter GmbH
D-82538 Geretsried (DE)

(72) Erfinder: Eisenblatter, Gerd
82538 Geretsried (DE)

(74) Vertreter: Lang, Friedrich et al
Patentanwalte
Lang & Tomerius
Bavariaring 29
80366 Miinchen (DE)

(54) Expansionswalze mit einzelnen Sektoren
(57)  DieErfindung betrifft eine Expansionswalze (10)
aus einem elastischen Material zur Aufnahme einer
Schleif- oder Polierhiilse. Sie umfasst einen hohlzylindri-
schen Grundkdorper (11), von dem um die Zylinderachse
(12) verteilt Speichen (13) ausgehen. Diese sind in ihrer
Richtung senkrecht zur Zylinderachse (12) jeweils um
einen festen Winkel gegenlber der radialen Richtung

verkippt. Bei einer Rotationsbewegung der Expansions-
walze (10) um die Zylinderachse (12) unter Fliehkraftein-
wirkung spreizen diese auf. Dabei gehen jeweils mehrere
benachbarte Speichen an ihrem duferen Ende in eine
Zylindermantel-Teilflache (15) tber und sind dadurch
miteinander zu Sektoren verbunden, so dass die Ge-
samtzahl der Speichen (13) auf mindestens zwei ge-
trennte Sektoren aufgeteilt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Expansionswalze zur
Aufnahme einer Schleif- oder Polierhiilse. Solche Expan-
sionswalzen werden eingesetzt um flexible Schleif- oder
Polierhiilsen auf einer Antriebswelle eines Flachen- oder
Langsschleifgerétes zu montieren. Ublicherweise arbei-
ten Flachen- oder Langsschleifgerate mit walzenformi-
gen Werkzeugen, wie z. B. Mopradern oder Vliesradern.
Fir bestimmte Anwendung werden aber auch flexible
Werkzeughlilsen beispielsweise aus Schleifband mit sol-
chen Geraten verwendet. Solche flexible Hllsen werden
dann von einem walzenférmigen Adapter getragen und
angetrieben. Fir diesen Zweck gibt es verschiedene Ex-
pansionswalzen, auf welche die flexiblen Hilsen wie eine
Manschette aufgeschoben werden. Durch eine Expan-
sion der Walze und einer Vergrofierung ihres Durchmes-
sers wird die Hilse dann fest auf die Walze gespannt.
Solche Expansionswalzen bestehen haufig aus Radern
mit gegenliber der radialen Richtung verkippten Spei-
chen, die sich unter Fliehkrafteinwirkung aufstellen. Im
Betrieb mit einem Flachen- oder Langsschleifgerat wird
die Expansionswalze in Rotation versetzt. Infolge der
Fliehkraft stellen sich die Speichen auf, wodurch der
Durchmesser der Expansionswalze vergroert wird. Die
Hulse wird dadurch gespannt und fixiert. Neben den ge-
nannten sind auch aufblasbare Expansionswalzen be-
kannt, bei denen durch die Anpassung des Drucks eine
individuelle Harte-Einstellung méglich ist.

[0002] Problematisch bei den herkdmmlichen Expan-
sionswalzen mit den verkippten Speichen ist das Zusam-
menwirken von Stabilitdt der Fixierung der Hilse und
dem gewulnschten Hartegrad. Hierbei ist eine Abwagung
erforderlich. Weiche Walzen passen sich gut an die Hul-
se an und die Hilse wird dementsprechend gut ge-
spannt. Bei einer harten Walze dagegen ist unter Um-
standen die Fixierung der Hulse nicht in demselben Ma-
Re gegeben. Andererseits sollen die Hiilsen im Ruhezu-
stand nicht zu straff auf der Expansionswalze sitzen, da-
mit ein einfaches und schnelles Wechseln mdglich ist.
Dies wiederum beeinflusst natirlich auch den Sitz der
Hulse im Betriebszustand.

[0003] Vordiesem Hintergrund ist es Aufgabe der Er-
findung, eine Expansionswalze anzugeben, welche
gleichzeitig einen schnellen und einfachen Wechsel der
Hulsen erméglicht und dabei auch einen stabilen Sitz der
Hulse auf der Expansionswalze wahrend des Betriebs-
zustandes gewahrleistet.

[0004] Die Aufgabe wird durch die Erfindung geman
dem unabhangigen Anspruch geldst. Eine erfindungsge-
maRe Expansionswalze zur Aufnahme einer Schleif-
oder Polierhilse ist aus einem elastischen Material her-
gestellt. Sie umfasst einen hohlzylindrischen Grundkor-
per,vondemumdie Zylinderachse verteilt Speichen aus-
gehen, die in ihrer Richtung senkrecht zur Zylinderachse
jeweils um einen festen Winkel gegenuber der radialen
Richtung verkippt sind. Bei einer Rotationsbewegung ei-
ner erfindungsgemafen Expansionswalze um die Zylin-
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derachse spreizen sich die Speichen unter Fliehkraftein-
wirkung auf. jeweils mehrere benachbarte Speichen ei-
ner erfindungsgemafien Expansionswalze sind dabei an
ihrem auferen Ende durch eine Zylindermantel-Teilfla-
che zu einem Sektor verbunden. Die Speichen gehen an
ihrem dufReren Ende in diese Zylindermantel-Teilflache
Uber, ahnlich wie Speichen in eine Felge. Die Gesamt-
zahl der Speichen ist bei einer erfindungsgemaflen Ex-
pansionswalze auf mindestens zwei getrennte Sektoren
aufgeteilt. Dadurch ist die auBere Mantelflache der Ex-
pansionswalze ebenfalls in Sektoren unterteilt. Zwischen
jeweils zwei Sektoren, das heil3t zwischen benachbarten
Speichen, welche zu unterschiedlichen Sektoren geho-
ren, befindet sich dann ein zur au3eren Mantelflache hin
offener Spalt.

[0005] Das elastischen Material der Expansionswalze
ist beispielsweise ein Gummi. Durch die Elastizitat des
Materials wird gewahrleistet, dass sich die Speichen
durch Fliehkrafteinwirkung aufstellen kénnen und zur ra-
dialen Richtung hin bewegen kénnen. Insgesamt sollte
das Material dennoch eine gewisse Stabilitat aufweisen,
so dass die Walze in Achsrichtung relativ biegesteif ist.
Durch die erfindungsgemafie Aufteilung der Speichen
und Unterteilung der dufReren Mantelflache in Sektoren
wird aber auch eine gewisse Kompressibilitat der Expan-
sionswalze erreicht. Dies ermdglicht einen einfachen
Wechsel auch von relativ straff sitzenden Hulsen. Um
die Hulse auf die Expansionswalze aufzuziehen, kann
die Expansionswalze durch Druck auf die Mantelflache
in ihrem Durchmesser geringfligig komprimiert werden.
Dadurch kénnen auch eng sitzende Hulsen problemlos
gewechselt werden. Wahrend des Betriebes in einer Ro-
tationsbewegung ermdglichen die Spalte zwischen den
Sektoren wiederum eine verstéarkte Expansion der Walze
und damit eine bessere Fixierung der Hilsen. Gegen-
Uber einer herkdbmmlichen Expansionswalze mit durch-
gehender dulRerer Mantelflache kénnen sich bei der er-
findungsgemaRen Expansionswalze die Speicheninden
einzelnen Sektoren besser aufstellen. Die Hiilse wird da-
durch im Betrieb starker gespannt und ist dann durch
Reibung und Spannsitz drehfest auf der Expansionswal-
ze gehaltert.

[0006] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
variante sind die Speichen auf drei gleich grof3e Sektoren
aufgeteilt. Aus Symmetriegriinden ist es vorteilhaft, wenn
die einzelnen Sektoren gleich grol ausgebildet sind. Da-
durch kann die Entstehung von Unwuchten vermieden
werden. Bei einer Zahl von drei Sektoren werden die
oben genannten Vorteile durch die Unterteilung noch ver-
starkt. Grundsatzlich ist auch eine héhere Zahl von Sek-
toren maoglich.

[0007] Fuir die Montage auf der Antriebswelle eines
Langsschleifers oder einer anderen Antriebsmaschine
ist die Expansionswalze in der Durchlass6ffnung im hohl-
zylindrischen Grundkérper zweckmaRig mit einer Befe-
stigungsvorrichtung ausgestattet. Eine solche Befesti-
gungsvorrichtung kann, zum Beispiel, ein Innengewinde
oder auch eine Doppelkeilnut sein. Uber die Befesti-
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gungsvorrichtung kann die Expansionswalze drehfest
mit einer entsprechenden Antriebswelle verbunden wer-
den. Die Drehbewegung wird dann Uber die Expansions-
walze eine Schleif- oder Polierhiilse ibertragen werden.
Die Hulsen entsprechen ihrer Form nach einem kurzen
Stlick Schlauch, dessen Lange der Lange der Expansi-
onswalze entspricht. Ihr Durchmesser ist nur geringfligig
groRer als der der Expansionswalze im Ruhezustand, so
dass die Hilse zur Montage dann einfach (ber diese
geschoben werden kann.

[0008] Schleif- oder Polierhiilsen zur Verwendung mit
einer erfindungsgemafen Expansionswalze kénnen bei-
spielsweise aus Schleifband, Vlies oder aus Filz beste-
hen. Sie eignen sich fir Anwendungen wie Polieren,
Schleifen oder Mattieren von verschiedensten Materia-
lien, beispielsweise Holz, Metall, Edelstahl oder auch
Kunststoff.

[0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand des in
Fig. 1. dargestellten Ausflihrungsbeispiels weiter erlau-
tert.

Fig. 1:  zeigt schematisch eine erfindungsgemaie Ex-
pansionswalze mit drei Sektoren.
[0010] Die Expansionswalze 10 umfasst einen hohl-

zylindrischen Grundkérper 11 mit einer Durchlassoff-
nung 16, in welchem sich eine Befestigungsvorrichtung
befindet. Von dem hohlzylindrischen Grundkérper 11 ge-
hen 21 Speichen 13 aus. Die Speichen sind durch Kanale
14 voneinander getrennt. Jeweils sieben Speichen sind
Uber eine duBere Zylinderteilmantelflache 15 miteinan-
der zu einem Sektor verbunden. Die Kanale zwischen
zwei benachbarten Speichen, welche zu verschiedenen
Sektoren gehdren, sind zur dulReren Zylindermantelfla-
che hin als Spalt 17 getffnet. Die dullere Zylinderman-
telflache der Expansionswalze ist daher durch die Spalte
17 in drei Sektoren 15 unterteilt. Hohlzylindrischer
Grundkorper, Speichen und auflere Teilmantelflaichen
kénnen aus einem Stlick geformt sein. Die einzelnen
Speichen 13 weisen einen Querschnitt auf, der am An-
satzpunkt am hohlzylindrischen Grundkérper 11 die ge-
ringste Breite aufweist. Bei einer Rotationsbewegung der
Expansionswalze um die Zylinderachse 12 wirkt eine
Zentrifugalkraft auf die Speichen 13, so dass sich die
Speichen 13 zur radialen Richtung hin aufspreizen.
Durch die besondere Form des Querschnitts der Spei-
chen 13, mit der geringsten Breite am Ansatzpunkt wird
ein Abknicken und Aufspreizen der Speichen 13 erleich-
tert. Den Speichen 13 wird dabei durch die dufere Man-
telflache 15 ein gewisser Widerstand entgegengesetzt,
da das Aufspreizen der Speichen 13 eine Dehnung der
auBeren Mantelflache 15 verursacht. Dieser Widerstand
wird durch die gedffneten Kanéle 17 zwischen den Sek-
toren verringert. Die gesamten Sektoren kdnnen sich da-
mit leichter aufspreizen. Andererseits ermdglichen die
offenen Kanale 17 auch eine leichte Kompression der
Expansionswalze 10, wenn beispielsweise eine Hilse
auf die Expansionswalze geschoben werden soll.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Patentanspriiche

1.

Expansionswalze (10) aus einem elastischen Mate-
rial zur Aufnahme einer Schleif- oder Polierhiilse,
umfassend einen hohlzylindrischen Grundkérper
(11), von dem um die Zylinderachse (12) verteilt
Speichen (13) ausgehen, die in ihrer Richtung senk-
recht zur Zylinderachse (12) jeweils um einen festen
Winkel gegeniber der radialen Richtung verkippt
sind, wobei sie sich bei einer Rotationsbewegung
der Expansionswalze (10) um die Zylinderachse (12)
unter Fliehkrafteinwirkung aufspreizen, und wobei
jeweils mehrere benachbarte Speichen an ihrem au-
Reren Ende in eine Zylindermantel-Teilflache (15)
Ubergehen und dadurch miteinander zu Sektoren
verbunden sind, so dass die Gesamtzahl der Spei-
chen (13) auf mindestens zwei getrennte Sektoren
aufgeteilt ist.

Expansionswalze (10) gemaR Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Gesamtzahl der Speichen (13) auf minde-
stens drei gleich grofl3e Sektoren aufgeteilt ist.
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