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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Bogendruckmaschine, umfassend ein Anilox-Farbwerk
mit einer Rasterwalze und einer Farbauftragwalze und
ein Feuchtwerk mit einer Feuchtauftragwalze, nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] In DE 42 11 379 C2 ist eine Druckmaschine
beschrieben, welche ein Anilox-Farbwerk mit einer Ra-
sterwalze und einer Farbauftragwalze und ein Feucht-
werk mit einer Feuchtauftragwalze umfasst. Dader Gum-
mituchzylinder dieser Druckmaschine mit einem weite-
ren Gummituchzylinder in Kontakt stehen kann, ist zu
vermuten, dass es sich bei dieser Druckmaschine um
eine Rollendruckmaschine handelt. In der Zeichnung der
genannten Patentschrift sind eine Farbauftragwalze und
eine Feuchtauftragwalze schematisch dargestellt und in
der genannten Patentschrift findet sich keinerlei Hinweis
auf irgendeine Bedeutung der Walzendurchmesser.
Auch spielt in der genannten Patentschrift ein Waschen
des Anilox-Farbwerks und des Feuchtwerks keinerlei
Rolle.

[0003] Das Dokument EP 0870 609 A2 offenbart eine
Druckmaschine gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

[0004] Aus der Praxis ist bekannt, dass im Gegensatz
zu Rollendruckmaschinen bei Bogendruckmaschinen
aufgrund der schnelleren Abfolge verschiedener Druck-
auftrdge und der damit verbundenen Farbwechsel hau-
figer ein Waschen des Farb- und Feuchtwerks erforder-
lich ist. Damit dieses Waschen nur moglichst kurze
Druckunterbrechungen erfordert und bei geringem
Waschmittelverbrauch erfolgt, ist eine schnelle und
gleichmaRige Verteilung des eingebrachten Waschmit-
tels anzustreben.

[0005] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, bei einer Bogendruckmaschine, welche ein Ani-
lox-Farbwerk mit einer Rasterwalze und einer Farbauf-
tragwalze und ein Feuchtwerk mit einer Feuchtauftrag-
walze umfasst, konstruktive Voraussetzungen fir ein ef-
fektives Waschen zu schaffen. Insbesondere ist es die
Aufgabe der Erfindung, bei einer solchen Bogendruck-
maschine eine schnelle und gleichmafige Verteilung des
Waschmittels zu erreichen.

[0006] Die gestellten Aufgaben werden durch eine Bo-
gendruckmaschine mit den Merkmalen des Anspruchs
1 geldst. Die erfindungsgemale Bogendruckmaschine,
umfassend ein Anilox-Farbwerk mit einer Rasterwalze
und einer Farbauftragwalze und ein Feuchtwerk mit einer
Feuchtauftragwalze, ist dadurch gekennzeichnet, dass
ein AuRRendurchmesser der Farbauftragwalze mehr als
doppelt so grof3 wie ein Auflendurchmesser der Feucht-
auftragwalze ist.

[0007] Aufgrund dessen, dass demzufolge die Um-
fangslange der Feuchtauftragwalze weniger als die Half-
te der Umfangslange der Farbauftragwalze betragt, fiihrt
die Feuchtauftragwalze pro Umdrehung der Farbauftrag-
walze mehrere Umdrehungen aus. Damit sind glinstige
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kontruktive Voraussetzungen fiir eine gleichmaRige Ver-
teilung des Waschmittels im Feuchtwerk und im Anilox-
Farbwerk gegeben.

[0008] In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Wei-
terbildungen der erfindungsgemafien Bogendruckma-
schine genannt.

[0009] Bei einer Weiterbildung stehen der AufRen-
durchmesser der Farbauftragwalze und der Aufien-
durchmesser der Feuchtauftragwalze in einem Verhalt-
nis, dass mindestens 10 : 4 betragt.

[0010] Bei einer weiteren Weiterbildung liegt in einem
Reinigungsmodus eine Briickenwalze an der Feuchtauf-
tragwalze und an der Farbauftragwalze an.

[0011] Beieinerweiteren Weiterbildung ist der AuRRen-
durchmesser der Farbauftragwalze mehr als doppelt so
grof} wie ein AuBendurchmesser der Briickenwalze.
[0012] Bei einer weiteren Weiterbildung stehen der
AuBendurchmesser der Farbauftragwalze und der Au-
Rendurchmesser der Briickenwalze in einem Verhaltnis,
das mindestens 10 : 4 betragt.

[0013] Beieinerweiteren Weiterbildung ist eine Strahl-
oder Spriheinrichtung zum Einbringen eines Waschmit-
tels auf das Feuchtwerk gerichtet.

[0014] Bei einer weiteren Weiterbildung ist die Strahl-
oder Spruheinrichtung auf die Feuchtauftragwalze und/
oder eine nur an der Feuchtauftragwalze anliegende
Feuchtwerkswalze gerichtet.

[0015] Bei einer weiteren Weiterbildung ist im Reini-
gungsmodus eine Reinigungsrakel (iber mindestens ei-
ne Farbwerkswalze mit der Rasterwalze gekoppelt.
[0016] Bei einer weiteren Weiterbildung umfasst die
Farbauftragwalze einen Zylinderkanal mit einer Spann-
einrichtung zum Aufspannen eines Gummituches.
[0017] Bei einer weiteren Weiterbildung ist die Farb-
auftragwalze beziiglich des AuRendurchmessers mit ei-
nem Druckformzylinder durchmessergleich.

[0018] Bei einer weiteren Weiterbildung wird das
Waschmittel aus dem Feuchtwerk Uber eine Briicken-
walze in das Anilox-Farbwerk geférdert. Die Briickenwal-
ze gibt dem Waschmittelfluss die Richtung vom Feucht-
werk ins Farbwerk vor.

[0019] Weitere konstruktiv und funktionell vorteilhafte
Weiterbildungen ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels
und der dazugehdrigen Zeichnung.

[0020] Deren einzige Figur zeigt ein Druckwerk, das
ein Anilox-Farbwerk und fir den Nass-Offsetdruck ein
Feuchtwerk umfasst.

[0021] Eine Druckmaschine 1 fiir den Offsetdruck um-
fasst ein Druckwerk mit einem Druckformzylinder 2, ei-
nem Gummituchzylinder 3, einem Anilox-Farbwerk 4 und
einem Feuchtwerk 5. Die Druckmaschine 1 ist eine Bo-
gendruckmaschine. Das Anilox-Farbwerk 4 umfasst eine
Rasterwalze 6 und eine einzige Farbauftragwalze 7, die
mit dem Druckformzylinder 2 durchmessergleich sind.
Der gemeinsame Aufiendurchmesser der Walzen 6, 7
und des Druckformzylinders 2 istmitdem Bezugszeichen
D bezeichnet. AuBerdem umfasst das Anilox-Farbwerk
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4 eine erste Walze 8, eine zweite Walze 9 und eine dritte
Walze 10. Die erste Walze 8 und die zweite Walze 9
liegen an der Rasterwalze 6 an und die dritte Walze 10
liegt an der ersten Walze 8 und an der zweiten Walze 9
an.

[0022] Die Farbauftragwalze hat eine Spanneinrich-
tung 11 zum Aufspannen eines Gummituches 12, welche
in einem Zylinderkanal 29 der Farbauftragwalze 7 sitzt.
[0023] Dieerste Walze 8 und die zweite Walze 9 haben
jeweils einen gummielastischen Walzenbezug 13 und
sorgen fur ein schablonierfreies Drucken. Die gummiela-
stischen Walzenbezlige 13 sind in einem Reinigungsmo-
dus der Druckmaschine 1 vorteilhaft, indem die Walzen-
bezlige 13 sich voriibergehend indie Vertiefungen (Napf-
chen oder Rillen) der Rasterstruktur der Rasterwalze 6
eindriicken und beim nachfolgenden Ldsen aus der Ra-
sterstruktur einen Saugeffekt ausliben, durch welchenin
den Vertiefungen sitzende Druckfarbe daraus hervorge-
férdert wird. In bestimmten Anwendungsféallen braucht
nur eine der beiden Walzen 8, 9 vorhanden sein.
[0024] Die dritte Walze 10 hat eine metallisch-harte
Umfangsoberflache, die von einer Rilsan-Schicht 14 ge-
bildet ist. Die dritte Walze 10 ist eine axial changierende
Farbreibwalze und ist per Formschluss, d. h. tiber ein mit
der dritten Walze 10 drehfest verbundenes und koaxial
angeordnetes Zahnrad, rotativ angetrieben. In bestimm-
ten Anwendungsfallen ist die axiale Changierbewegung
der dritten Walze 10 nicht unbedingt erforderlich.
[0025] Weiterhin umfasst das Anilox-Farbwerk 4 eine
Farbrakel (Rakelfarbkasten) 15, die an der Rasterwalze
6 anliegt und einen Druckfarbevorrat 16 aufnimmt.
[0026] Das Feuchtwerk 5 umfasst eine Tauchwalze 17
in einem Feuchtkasten 18, eine Dosierwalze 19, eine
Feuchtauftragwalze 20 miteinem AulRendurchmesserd1
und eine Feuchtreibwalze 21, die axial changiert. Die Do-
sierwalze 19 liegt als Ubertragwalze an der Tauchwalze
17 und gleichzeitig an der Feuchtauftragwalze 20 an,
wenn die Druckmaschine 1 in einem Druckbetriebsmo-
dus (zeichnerisch nicht dargestellt) Iauft. Im Reinigungs-
modus ist die Dosierwalze 19 von der Feuchtauftragwal-
ze 20 abgestellt, wie dies gezeichnet ist. Die Feuchtreib-
walze 21 liegt ausschlieflich an der Feuchtauftragwalze
20 anund brauchtin bestimmten Anwendungsfallen nicht
unbedingt axial changieren.

[0027] Eine Briickenwalze 22 mit einem AufRendurch-
messer d2 istin eine erste Position 22.1 und in eine zwei-
te Position 22.2 wahlweise verstellbar gelagert. In der
ersten Position 22.1, welche mit Phantomlinie gezeich-
net ist, liegt die Briickenwalze 22 nur an der Feuchtauf-
tragwalze 20 an und ist die Briickenwalze 22 von der
Farbauftragwalze 7 abgestellt. Die Briickenwalze 22
nimmt die erste Position 22.1 im Druckbetriebsmodus
ein und nimmt die zweite Position 22.2 nur im Reini-
gungsmodus ein. In der zweiten Position 22.2, die mit
Volllinie gezeichnet ist, liegt die Briickenwalze 22 an der
Feuchtauftragwalze 20 und gleichzeitig an der Farbauf-
tragwalze 7 an, so dass im Reinigungsmodus das
Feuchtwerk 5 mit dem Anilox-Farbwerk 4 Uber die Briik-
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kenwalze 22 verbunden ist.

[0028] Im Reinigungsmodus kommt ein System zu
Einsatz, das eine Strahl- oder Spriiheinrichtung zum Ein-
bringen eines Waschmittels in das Feuchtwerk 5 und ei-
ne Reinigungsrakel 24 mit einer darunter angeordneten
Auffangwanne 25 umfasst. Die Strahl- oder Sprihein-
richtung 23 umfasst ein Waschmittel-Sprihrohr 26 und
ein Wasser-Sprihrohr 27, wobei im Bereich eines von
der Feuchtauftragwalze 20 zusammen mit der Feucht-
reibwalze 21 gebildeten Einlaufzwickels das eine Spriih-
rohr 26 bzw. 27 auf die eine der beiden Walzen 20, 21
gerichtet ist und das andere Sprihrohr auf die andere
der beiden Walzen. Die Strahl- oder Spriiheinrichtung 23
spriht also das Waschmittel und das Wasser in den Ein-
laufzwickel. Die Reinigungsrakel 24 ist im Reinigungs-
modus an die dritte Walze 10 angestellt und ist von letz-
tererim Druckbetriebsmodus abgestellt. Das An- und Ab-
stellen der Reinigungsrakel 24 erfolgt durch deren
Schwenken um ein Drehgelenk 28.

[0029] Die Druckmaschine 1 wird bei der Reinigung
des Anilox-Farbwerks 4 folgendermafien betrieben:
[0030] Zuerstwird die Feuchtauftragwalze 20 von dem
Druckformzylinder 2 abgestellt und die Briickenwalze 22
an die Farbauftragwalze 7 angestellt (zweite Position
22.2). AuBerdem wird die Dosierwalze 19 von der
Feuchtauftragwalze 20 abgestellt.

[0031] Bei laufender Druckmaschine 1 wird danach
mittels der Strahl- oder Spriiheinrichtung 23 in mehreren
Sprihintervallen das Waschmittel in den Einlaufzwickel
zwischen der Feuchtauftragwalze 20 und der Feuchtreib-
walze 21 eingebracht. Eine besonders effektive Reini-
gung kann erreichtwerden, indem mittels der Strahl- oder
Spriheinrichtung 23 das Waschmittel im Wechsel mit
Wasser auf die den Einlaufzwickel bildenden Walzen 20,
22 gespriht oder gestrahlt wird. In bestimmten Anwen-
dungsfallen ist das Wasser aber nicht erforderlich, so
dassindiesen Fallen das Wasser-Sprihrohr 27 entfallen
kann.

[0032] Infolge des Aufeinanderabrollens der Walzen,
das in der Figur mit den Walzendrehsinn angebenden
Pfeilen symbolisiert ist, verteilt sich das Waschmittel im
gesamten Anilox-Farbwerk 4 und wird das Waschmittel
bis hin zur dritten Walze 10 geférdert. Dabei flielt das
Waschmittel Uber die Briickenwalze 22 auf die Farbauf-
tragwalze 7, von dieser auf die Rasterwalze 6 und von
letzterer Uber die erste Walze 8 und die zweite Walze 9
auf die dritte Walze 10.

[0033] Es hat sich herausgestellt, dass sich eine
gleichmafige Verteilung des Waschmittels im Feucht-
werk 5 und im Anilox-Farbwerk 4 erzielen lasst, wenn
der AuRendurchmesser d1 der Feuchauftragwalze 20
weniger als 50 % des AuRendurchmessers D der Farb-
auftragwalze 7 betragt. Vorzugsweise sollte auch der Au-
Rendurchmesser d2 der Briickenwalze 22 weniger als
50 % des AuBendurchmessers D der Farbauftragwalze
betragen.

[0034] Tests haben ergeben, dass die Verteilung des
Waschmittels besonders gleichmaRig ist, wenn die Au-
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Rendurchmesser d1, d2 der Feuchauftragwalze 20 und
der Brickenwalze 22 jeweils héchstens 40 % des Au-
Rendurchmessers D der Farbauftragwalze 7 betragen.
Auch die Feuchtreibwalze 21 kann einen Auflendurch-
messer aufweisen, dessen Mal} weniger als 50 % und
vorzugsweise hochstens 40 % des AuRendurchmessers
D der Farbauftragwalze 7 betragt. Bei derartiger Dimen-
sionierung fuhrt die jeweilige Walze 20, 21, 22 pro Um-
drehung der Farbauftragwalze 7 mindestens zwei Um-
drehungen aus. Die Vorteile dieser Dimensionierung ma-
chen sich nicht nur beim Einlauf des Waschmittels positiv
bemerkbar, sondern auch beim Farbeinlauf, wenn die
Druckfarbe aus dem Anilox-Farbwerk 4 Gber die Walzen
7, 20, 22 in das Feuchtwerk 5 eingebracht wird.

[0035] Durch die gewahlte Walzendurchmesserrelati-
on kann die von dem Zylinderkanal 29 der Farbauftrag-
walze 7 verursachte Stérung nicht mehr zu die Druck-
qualitat splrbar beeintrachtigenden Komplikationen fiih-
ren, worin ein Zusatzvorteil zu sehen ist.

[0036] Sobald das Waschmittel in hinreichender Men-
ge auf der dritten Walze 10 angekommen ist, wird die
Reinigungsrakel 14 an die dritte Walze 10 angestellt und
das Druckfarbe-Waschmittel-Gemisch von der dritten
Walze 10 abgerakelt. Das abgerakelte Druckfarbe-
Waschmittel-Gemisch wird in der Auffangwanne 25 auf-
gefangen. Wahrend des Abrakelns wird weiterhin fri-
sches Waschmittel in das Feuchtwerk 5 gespriht.
[0037] Der Bediener der Druckmaschine 1 kann an
letzterer wahlweise das Programm "Druckformzylinder
reinigen" einstellen, so dass innerhalb des zuvor be-
schriebenen Reinigungsvorgangs die Farbauftragwalze
7 an den Druckformzylinder 2 angestellt wird, so wie dies
zeichnerisch dargestellt ist. Hierbei liegt die Farbauftrag-
walze 7 im Reinigungsmodus an der Rasterwalze 6 und
gleichzeitig an dem Druckformzylinder 2 an. Auf diese
Weise gelangt das Waschmittel nicht nur von der Feucht-
auftragwalze 20 (iber die Briickenwalze 22 auf die Farb-
auftragwalze 7, sondern auch von der Farbauftragwalze
7 auf den Druckformzylinder 2.

[0038] AmEnde des Reinigungsvorganges wird zuerst
die Waschmittelzufuhr beendet, etwas spéater die Reini-
gungsrakel 24 von der dritten Walze 10 abgestellt und
danach die Dosierwalze 19 an die Feuchtauftragwalze
20 angestellt und diese an den Druckformzylinder 2 an-
gestellt, um letzteren mit dem Feuchtmittel aus dem
Feuchtwerk 5 vor Beginn des Druckbetriebs zu spulen.

Bezugszeichenliste
[0039]

Druckmaschine
Druckformzylinder
Gummituchzylinder
Anilox-Farbwerk
Feuchtwerk
Rasterwalze
Farbauftragwalze

NOoO b WN -
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8 erste Walze

9 zweite Walze

10 dritte Walze

11 Spanneinrichtung

12 Gummituch

13 Walzenbezug
14 Rilsan-Schicht
15 Farbrakel

16 Druckfarbevorrat

17 Tauchwalze

18 Feuchtkasten

19 Dosierwalze

20 Feuchtauftragwalze
21 Feuchtreibwalze

22 Briickenwalze

221 erste Position

22.2  zweite Position

23 Strahl- oder Spriheinrichtung
24 Reinigungsrakel

25 Auffangwanne

26 Waschmittel-Spriihrohr

27 Wasser-Spruhrohr

28 Drehgelenk

29 Zylinderkanal

D AuRendurchmesser
d1 Aullendurchmesser
d2  AuBendurchmesser

Patentanspriiche

1. Bogendruckmaschine (1), umfassend ein Anilox-
Farbwerk (4) mit einer Rasterwalze (6) und einer
Farbauftragwalze (7) und ein Feuchtwerk (5) mit ei-
ner Feuchtauftragwalze (20),
dadurch gekennzeichnet,
dass ein AuBBendurchmesser (D) der Farbauftrag-
walze (7) mehr als doppelt so grof3 wie ein Aul3en-
durchmesser (d1) der Feuchtauftragwalze (20) ist.

2. Bogendruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Auliendurchmesser (D) der Farbauftrag-
walze (7) und der Auflendurchmesser (d1) der
Feuchtauftragwalze (20) in einem Verhaltnis (D : d1)
stehen, das mindestens 10 : 4 betragt.

3. Bogendruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass in einem Reinigungsmodus eine Briickenwal-
ze (22) an der Feuchtauftragwalze (20) und an der
Farbauftragwalze (7) anliegt.

4. Bogendruckmaschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,
dass der AuRendurchmesser (D) der Farbauftrag-
walze (7) mehr als doppelt so groR wie ein Aul3en-
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durchmesser (d2) der Briickenwalze (22) ist.

5. Bogendruckmaschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufendurchmesser (D) der Farbauftrag-
walze (7) und der AuBendurchmesser der Briicken-
walze (22) in einem Verhéltnis (D : d2) stehen, das
mindestens 10 : 4 betragt.

6. Bogendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Strahl- oder Spriheinrichtung (23) zum
Einbringen eines Waschmittels auf das Feuchtwerk
(5) gerichtet ist.

7. Bogendruckmaschine nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Strahl- oder Spriiheinrichtung (23) auf die
Feuchtauftragwalze (20) und/oder eine nur an der
Feuchtauftragwalze (20) anliegende Feuchtwerks-
walze (21) gerichtet ist.

8. Bogendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass im Reinigungsmodus eine Reinigungsrakel
(24) Gber mindestens eine Farbwerkswalze (8, 9, 10)
mit der Rasterwalze (6) gekoppelt ist.

9. Bogendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Farbauftragwalze (7) einen Zylinderkanal
(29) mit einer Spanneinrichtung (11) zum Aufspan-
nen eines Gummituches (12) umfasst.

10. Bogendruckmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Farbauftragwalze (7) beztiglich des AuRen-
durchmessers (D) mit einem Druckformzylinder (2)
durchmessergleich ist.

Claims

1. Sheet-fed printing press (1) comprising an anilox ink-
ing unit (4), which includes a screen roller (6) and an
ink applicator roller (7), and a dampening unit (5)
with a dampening fluid applicator roller (20),
characterized by
the fact that an outer diameter (D) of the ink appli-
cator roller (7) is more than twice as big as an outer
diameter (d1) of the dampening fluid applicator roller
(20).

2. Sheet-fed printing press according to Claim 1,
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10.

characterized by

the fact that the ratio (D : d1) between the outer di-
ameter (D) of the ink applicator roller (7) and the
outer diameter (d1) of the dampening fluid applicator
roller (20) is 10 : 4 at the minimum.

Sheet-fed printing press according to Claim 1 or 2,
characterized by

the fact that in a cleaning mode, a bridge roller (22)
is engaged with the dampening fluid applicator roller
(20) and the ink applicator roller (7).

Sheet-fed printing press according to Claim 3,
characterized by

the fact that the outer diameter (D) of the ink appli-
cator roller (7) is more than twice as big as an outer
diameter (d2) of the bridge roller (22).

Sheet-fed printing press according to Claim 4,
characterized by

the fact that the ratio (D : d2) between the outer di-
ameter(D) of the ink applicator roller (7) and the outer
diameter of the bridge roller (22) is 10 : 4 at the min-
imum.

Sheet-fed printing press according to one of Claims
1105,

characterized by

thefactthatajetand spray device (23) forintroducing
awashing agentis directed to the dampening unit (5).

Sheet-fed printing press according to Claim 6,
characterized by

the fact that the jet and spray device (23) is directed
to the dampening fluid applicator roller (20) and/or
to a dampening unit roller (21) that is merely in en-
gagement with the dampening fluid applicator roller
(20).

Sheet-fed printing press according to one of Claims
1to7,

characterized by

the fact that in the cleaning mode, a cleaning blade
(24) is coupled to the screen roller (6) via at least
one inking unit roller (8, 9, 10).

Sheet-fed printing press according to one of Claims
1to0 8,

characterized by

the fact that the ink applicator roller (7) comprises a
cylinder gap (29) including a clamping device (11)
for clamping a blanket (12).

Sheet-fed printing press according to one of Claims
1109,

characterized by

the fact that the ink applicator roller (7) has the same
outer diameter (D) as a printing forme cylinder (2).
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Revendications

Machine d'impression de feuille (1) comprenant un
groupe encreur Anilox (4) avec un rouleau tramé (6)
et un rouleau d’application d’encre (7) et un dispositif
de mouillage (5) et un dispositif d’application de
transfert de mouillage (20), caractérisée en ce qu’
un diameétre externe (D) du rouleau de transfert d’en-
cre (7) est plus du double qu’un diamétre externe
(d1) du rouleau de transfert de mouillage (20).

Machine d’impression de feuille selon la revendica-
tion 1, caractérisée en ce que le diamétre externe
(D) du rouleau de transfert d’encre (7) et le diameétre
externe (d1) du rouleau de transfert de mouillage
(20) sont dans un rapport (D : d1) qui est au moins
de 10 : 4:

Machine d’'impression de feuille selon la revendica-
tion 1 ou 2, caractérisée en ce que dans un mode
de nettoyage, un rouleau de pontage (22) s’applique
contre le rouleau de transfert de mouillage (20) et le
rouleau de transfert d’encre (7).

Machine d’'impression de feuille selon la revendica-
tion 3, caractérisée en ce que le diamétre externe
(D) du rouleau de transfert d’encre (7) est plus du
double qu’'un diamétre externe (d2) du rouleau de
pontage (22).

Machine d’'impression de feuille selon la revendica-
tion 4, caractérisée en ce que le diamétre externe
(D) du rouleau de transfert d’encre (7) et le diameétre
externe du rouleau de pontage (22) sont dans un
rapport (D : d2) qui est au moins de 10 : 4.

Machine d’impression de feuille selon 'une des re-
vendications 1 a 5, caractérisée en ce qu’un dis-
positif de pulvérisation ou de jet (23) est dirigé sur
le groupe de mouillage (5) pour I'apport d’un agent
de lavage.

Machine d’impression de feuille selon la revendica-
tion 6, caractérisée en ce qu’un dispositif de pul-
vérisation ou de jet (23) est dirigé sur le rouleau de
transfert de mouillage (20) et/ou un rouleau de grou-
pe de mouillage (21) appliquée uniquement sur le
rouleau de transfert de mouillage (20).

Machine d'impression de feuille selon 'une des re-
vendications 1 a 7, caractérisée en ce que dans le
mode de nettoyage, une racle de nettoyage (24) est
accouplée par au moins un rouleau d’encrage (8, 9,
10) au rouleau tramé (6).

Machine d’impression de feuille selon 'une des re-
vendications 1 a 8, caractérisée en ce que le rou-
leau de transfert d’encre (7) comprend un canal cy-
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lindrique (29) avec un dispositif de serrage (11) pour
étendre un blanchet (12).

Machine d’impression de feuille selon 'une des re-
vendications 1 a 9, caractérisée en ce que le rou-
leau de transfert d’encre (7) a un diameétre identique
au cylindre de forme d’impression (2)
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