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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Ue-
berflihrung von in beabstandeten Klammern eines um-
laufenden Forderorgans auf einem Foérderweg quer zur
Férderrichtung hangend transportierten Druckprodukten
an einen unterhalb des Férderorgans etwa gleichsinnig
und synchron angetriebenen, in regelméassigen Abstan-
den Greifer aufweisenden Transporteur, und mit einer
die Druckprodukte auf einem Ueberfliihrungsabschnitt
begleitenden Fihrungsanordnung sowie Betatigungs-
vorrichtungen zum Oeffnen der Klammern und zum
Schliessen der Greifer.

[0002] DieEP 0380921 A2 vermittelt eine Vorrichtung
zur Uebernahme von hangend an einem ersten Forder-
system nach einer ersten Richtung transportierten
Druckbogen und zur Weitergabe an ein zweites, die
Druckbogen einzeln Ubernehmendes und in einer zwei-
ten Richtung transportierendes Férdersystem. Damit ei-
ne stérungsfreie Uebernahme und Uebergabe der
Druckbogen erfolgen kann, ist ein zwischen die Forder-
systeme geschaltetes Facherrad vorgesehen, das durch
6ffen- und schliessbare Facher zur Aufnahme von Druck-
bogen ausgebildet ist, wobei die Druckbogen nach dem
Wenden in das zweite Fordersystem libergeben werden.
[0003] Die Druck-und Verlag, Neu-Isenburg, Deutsch-
land produzierte seit 1989 mit einer Einsteckmaschine
EM 40 der Miiller Martini-Gruppe Druckerzeugnisse wie
beispielsweise Zeitungen, Zeitschriften etc. die mit ei-
nem Auslage-Transporteur aus dem Verarbeitungspro-
zess ausgelagert werden. Zur Stabilisierung und Posi-
tionierung der flachen Druckerzeugnisse, die in dem Aus-
lage-Transporteur hangend gehalten sind, werden Uber
einen bestimmten Abschnitt der Foérderstrecke Fuh-
rungselemente in den Férderstrom eingeftihrt und in For-
derrichtung mitbewegt, so dass die Druckprodukte auf
dem Abschnitt der Férderstrecke durch die Fiihrungsele-
mente derart geflihrt sind, dass sie an einer Stelle eine
definierte, stabile Lage einnehmen.

[0004] Eine weitere Vorrichtung ist aus der US
2005/133986 bekannt.

[0005] Die vorliegende Erfindung hat sich mit der ge-
stellten Aufgabe einen anderen Weg zur Erzielung einer
stabilen Lage der in einem Férderstrom transportierten
Druckprodukte gesucht, um letztere von einem umlau-
fenden Foérderorgan an Greifer eines Transporteurs
Uberfuhren zu kdénnen.

[0006] Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch
gelést, dass die Fuhrungsanordnung jeweils seitlich in
die durch die Klammern des Fdrderorgans gebildeten
Raume zwischen den Druckprodukten eintauchende, in
Foérderrichtung wirksame Wendelabschnitte eines wen-
delartig ausgebildeten Rotors aufweist. Mit dieser kon-
struktiven Massnahme lasst sich eine exakte und scho-
nende Ueberfiihrung der Druckprodukte bewerkstelli-
gen.

[0007] Anschliessend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die bezuglich aller in der
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Beschreibung nicht ndher erwahnten Einzelheiten ver-
wiesen wird, anhand eines Ausfiihrungsbeispiels erldu-
tert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1  eine Seitenansicht der erfindungsgemassen
Einrichtung,

Fig. 2 die in Fig. 1 dargestellte Einrichtung in einer
geanderten Verarbeitungsposition,

Fig. 3  eine Ansicht gemass Pfeilrichtung F der in Fig.
1 dargestellten Einrichtung und

Fig. 4 eine Seitenansicht der in den Fig. 1 bis 3 ge-
zeigten Fuhrungsanordnung.

[0008] Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Einrichtung 1 zur

Ueberflihrung von in beabstandeten Klammern 2 eines
umlaufenden Férderorgans 3 auf einem Férderweg quer
zur Foérderrichtung F hangend transportierten Druckpro-
dukten 4 an einen darunter angeordneten, im Ueberfiih-
rungsabschnitt etwa gleichsinnig umlaufenden Trans-
porteur 5, der in regelmassigen Abstéanden Greifer 6 auf-
weist, die die Druckprodukte 4 von den Klammern 2 iber-
nehmen. Der Ueberflihrungsabschnittistdurch eine Fuih-
rungsanordnung 8 ausgebildet, welche die geférderten
Druckprodukte 4 vor dem Ueberfiihren in die Greifer 6 in
eine Ueberflihrungsposition versetzt und stabil halt. Auf
dem Ueberflihrungsabschnitt 7 verlaufen das Férderor-
gan 3 und der Transporteur 5 in Férderrichtung der
Druckprodukte 4 betrachtet tiber einen Einlaufbereich 9
schrag nach oben und néhern sich alsdann kontinuier-
lich. Férderorgan 3 und Transporteur 5 Uberwinden je-
weils eine geschweifte Bahn resp. nehmen einen ge-
schweiften Verlauf, der in einen Auslaufbereich 10 des
Ueberflihrungsabschnittes 7 (ibergeht, wobei der Trans-
porteur 5 in dem Auslaufbereich 10 in etwa horizontaler
Richtung weiter verlauft, wogegen der Verlauf des Flh-
rungsorgans 3 im Auslaufbereich 10 horizontal oder nach
oben gerichtet ist. Als Flihrungsanordnung 8 sind im an-
steigenden Ueberflihrungsabschnitt 7 beidseits des
durch die Druckprodukte 4 gebildeten Forderstromes in
die durch die Klammerabstande gebildeten Rdume zwi-
schen den Druckprodukten 4 eintauchende, in Foérder-
richtung wirksame Wendelabschnitte 11 eines wendel-
artig ausgebildeten Rotors 12 vorgesehen, dessen in
Forderrichtung jeweils hintersten Wendelabschnitt 11
hinter jeweils einem in einer Klammer 2 des Férderor-
gans 3 transportierten Druckbogen 4 in einen freien
Raum des Foérderstroms eintaucht, um anschliessend
von den weiteren Wendelabschnitten begleitet und end-
lich in einer definierten Ueberfiihrungslage gestitzt zu
werden. An einer erreichten Ueberflihrungsstelle wird
der Ueberfiihrungsvorgang ausgeldst, indem das Druck-
produkt 4 von dem ihm zugeordneten Greifer 6 des
Transporteurs 5 erfasst und unmittelbar anschliessend
von der Klammer 2 des Forderorgans 3 losgeldst wird.

In Férderrichtung der Druckprodukte 4 betrachtet drehen
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die wendelartigen Rotoren 12, 13 im entgegengerichte-
ten Sinn, so dass ihre freien hinteren Enden in einen
freien Raum zwischen zwei Druckprodukten 4 eintau-
chen (siehe Pfeile P, P’ in Fig. 3).

Mit zunehmender Lange und Begleitstrecke der Wendel-
abschnitte 11 verjliingen sich die Rotoren 12, 13 kegel-
stumpfférmig (siehe auch Fig. 4).

[0009] Ebenso nimmt die Steigung unter den Wendel-
abschnitten 11 in Férderrichtung der Druckprodukte 4
ab. Die Wendelabschnitte 11 der Rotoren 12, 13 kdnnen
aus Federstahl, Federdraht oder Kunststoff gebildet sein.
Die,wendelartigen Rotoren 12, 13 weisen eine in Foérder-
richtung betrachtet schrég nach oben ansteigende Dreh-
achse auf, die durch eine Welle 14 gebildet ist.

[0010] Die Fig. 3 veranschaulicht die Einrichtung 1 mit
beidseits der von dem Foérderorgan 3 transportierten
Druckprodukten angeordneten wendelartigen Rotoren
12, 13, die gegenlaufig rotierend angetrieben sind und
deren gegenseitiger Abstand verstellbar ist.

[0011] DieFig.1und2zeigen eine Antriebsvorrichtung
15, bestehend aus Getriebemotor 16, der durch ein
Zahnriemenvorgelege 17 mit der Welle 14 verbundenist.
Antriebsvorrichtung 15 und Rotor 12, 13 sind an einem
Gestell 18 der Einrichtung 1 befestigt. Zur Betatigung der
Klammern 2 des Férderorgans 3 und der Greifer 6 des
Transporteurs 5 sind Betatigungsvorrichtungen 19, 20
vorgesehen, wozu das Férderorgan 3 und der Transpor-
teur 5 zumindest auf dem Ueberflihrungsabschnitt 7
formschlissig zu fuhren sind, damit ein Schliessen der
Greifer 6 und ein Oeffnen der Klammern 2 des Forder-
organs 3 mit mechanischen Mitteln 19, 20 vorgenommen
werden kann. Zur Ueberfiihrung von Druckprodukten 4
unterschiedlicher Formatgrosse, beispielsweise unter-
schiedlich langer Schenkel, ist auf dem Ueberfliihrungs-
abschnitt 7 der ansteigende Fiihrungsabschnitt versetz-
bar ausgebildet, so dass durch Verstellen des Fiihrungs-
abschnittes unterschiedlich grosse Druckprodukte 4 vom
Forderorgan 3 an den Transporteur 5 Uiberfihrbar sind.
Hierzu ist eine fir den Transporteur 5 auf dem Ueber-
fuhrungsabschnitt 7 vorgesehene formschlissige Fuh-
rung 21 verstellbar angeordnet. Fig. 1 zeigt die Fiihrung
21 in einer Position fur Druckprodukte 4 mit I&ngeren
Schenkeln als dass sie in Fig. 2 dargestelltist. Fig. 2 zeigt
eine ausgestossene Kolben-Zylinder-Einheit 22, durch
die die Fiihrung 21 im Ueberflihrungsabschnitt 7 nach
links versetzt ist, sodass der Abstand zwischen Forder-
organ 3 und Transporteur im Ueberfiihrungsabschnitt 7
kleiner ist als in Fig. 1.

[0012] Dadurch dass die Klammern 2 des Foérderor-
gans 3 denkleineren Abstand als die Greifer 6 des Trans-
porteurs 5 aufweisen, ist der Transporteur 5 mit der gros-
seren Geschwindigkeit als das Férderorgan 3 angetrie-
ben.

Patentanspriiche

1. Einrichtung (1) zur Ueberfiihrung von in beabstan-
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deten Klammern (2) eines umlaufenden Férderor-
gans (3) auf einem Foérderweg quer zur Forderrich-
tung hangend transportierten Druckprodukten (4) an
einen unterhalb des Forderorgans (3) etwa gleich-
sinnig und synchron angetriebenen, in regelmassi-
gen Abstanden Greifer (6) aufweisenden Transpor-
teur (5), und mit einer die Druckprodukte (4) auf ei-
nem Ueberflihrungsabschnitt (7) begleitenden Fiih-
rungsanordnung (8) sowie Betatigungsvorrichtun-
gen zum Oeffnen der Klammer und zum Schliessen
der Greifer, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fuhrungsanordnung (8) jeweils seitlich in die durch
die Klammern (2) des Foérderorgans (3) zwischen
den Druckprodukten (4) gebildeten Radume eintau-
chende, in Fdérderrichtung wirksame Wendelab-
schnitte (11) eines wendelartig ausgebildeten Ro-
tors (12, 13) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Foérderorgan (3) und der Trans-
porteur (5) in einem in Forderrichtung der Druckpro-
dukte (2) betrachteten Einlaufbereich (9) des Ueber-
fiihrungsabschnittes (7) eine schrég nach oben ver-
laufende Richtungsanderung aufweisen, derart,
dass sich Forderorgan (3) und Transporteur (5) kon-
tinuierlich néhern.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Transporteur (5) auf dem
Ueberflihrungsabschnitt (7) einen geschweiften
Verlauf aufweiset.

Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Transporteur (5) in einem Aus-
laufbereich (10) des Ueberfuhrungsabschnittes (7)
eine horizontale Laufrichtung aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der wendelartig aus-
gebildete Rotor (12, 13) einen in Férderrichtung be-
trachtet sich kegelférmig fortsetzenden Durchmes-
ser aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die in die durch den
Klammerabstand an dem Forderorgan (3) zwischen
den hangenden Druckprodukten (4) gebildeten Rau-
me eintauchenden Wendelabschnitte (11) eines Ro-
tors (12, 13) eine in Foérderrichtung der Druckpro-
dukte (4) betrachtet abnehmende Steigung aufwei-
sen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass eine antreibbare
Welle (14) des wendelartig ausgebildeten Rotors
(12, 13) eine in Foérderrichtung betrachtet schrag
nach oben ansteigende Drehachse aufweist.
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, mit
beidseits der von dem Foérderorgan (3) transportier-
ten Druckprodukte (4) angeordneten, wendelartigen
Rotoren (12, 13), dadurch gekennzeichnet, dass
die Rotoren (12, 13) gegenlaufig angetrieben und
bezlglich gegenseitigem Abstand verstellbar ange-
ordnet sind.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rotoren (12, 13)
mit einer Antriebsvorrichtung (15) antriebsverbun-
den sind.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ueberfiihrungs-
abschnitt (11) eine die Greifer (6) des Transporteurs
(5) schliessende und eine die Klammern (2) des For-
derorgans (3) 6ffnende Betétigungsvorrichtung (19,
20) aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi-
schen Férderorgan (3) und Transporteur (5) auf dem
Ueberfihrungsabschnitt (11) veranderbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 11, bei welcher das For-
derorgan (3) und der Transporteur (5) zumindest auf
dem Ueberflihrungsabschnitt (7) formschlussig ge-
fuhrt sind, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Aenderung des Abstandes zwischen Foérderorgan
(3) und Transporteur (5) auf dem Ueberfihrungsab-
schnitt (7) wenigstensdie Steigung der formschlis-
sigen Flihrung (21) des Transporteurs (5) verstellbar
ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiihrung (21) des Transporteurs
(5) im Ueberfihrungsabschnitt (7) langsverschieb-
bar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, bei
der die Klammern (2) des Foérderorgans (3) einen
kleineren Abstand als die Greifer (6) des Transpor-
teurs (5) aufweisen.

Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Transporteur (5) eine gréssere
Foérdergeschwindigkeit als das Férderorgan (3) auf-
weist.

Claims

Device (1) for transferring printed products, (4) hang-
ing, transversely in relation to the conveying direc-
tion, in separated clasps (2) of a circulating convey-
ing body (3) on a conveying path, to a conveyer (5),
below the conveying body (3), driven approximately
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synchronously in the same direction and having reg-
ularly spaced gripping devices (6), and having a
guide assembly (8), accompanying the printed prod-
ucts (4) over a transfer section (7), and operation
devices for opening the clasps and for closing the
gripping devices (6), characterized in that the guide
assembly (8) in each case has helical sections (11),
acting in the conveying direction, of a helical rotor
(12, 13), that dip laterally into the spaces, between
the printed products (4), formed by the clasps (2) of
the conveying body (3).

Device in accordance with claim 1, characterized
in that the conveying body (3) and the conveyer (5)
show an inclined, upward change in direction, as
seen in the direction in which the printed products
(4) are conveyed, in the area of entry (9) into the
transfer section (7), such that the conveying body
(3) and the conveyer (5) steadily become closer to
each other.

Device in accordance with claim 1 or claim 2, char-
acterized in that the conveyer (5) follows a curved
path over the transfer section (7).

Device in accordance with claim 3, characterized
in that the conveyer (5) follows a horizontal course
in an outflow area (10) of the transfer section (7).

Device in accordance with one of claims 1 to 4, char-
acterized in that the helical rotor (12, 13) has a con-
ically projecting diameter as seen in the conveying
direction.

Device in accordance with one of claims 1 to 5, char-
acterized in that the helical sections (11), of a rotor
(12, 13), that dip into the spaces formed, between
the hanging printed products (4), in the separation
between clasps on the conveying body (3), have a
declining pitch as seen in the direction in which the
printed products (4) are conveyed.

Device in accordance with one of claims 1 to 6, char-
acterized in that a drivable shaft (4) of the helical
rotor (12, 13) has an upwardly inclined rotation axis
as seen in the conveying direction.

Device in accordance with one of claims 1 to 7, with
helical rotors (12, 13) disposed on either side of the
printed products (4) conveyed by the conveying body
(3), characterized in that the rotors (12, 13) are
driven in opposite directions to each other and can
be shifted regarding distance counter to each other.

Device in accordance with one of claims 1 to 8, char-
acterized in that the rotors (12, 13) are transmis-
sion-connected to a drive arrangement (15).
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Device in accordance with one of claims 1to 9, char-
acterized in that the transfer section (7) has one
operating device (20) that closes the conveyer’s (5)
gripping devices (6) and one operating device (19)
that opens the clasps (2) of the conveying body (3).

Device in accordance with one of claims 1 to 10,
characterized in that the distance between the con-
veying body (3) and the conveyer (5) can be changed
over the transfer section (7).

Device in accordance with claim 11, in which the
conveying body (3) and the conveyer (5) are at least
guided in form-locking fashion over the transfer sec-
tion (7), characterized in that at least the pitch of
the form-locking guide means (21) of the conveyer
(5) can be adjusted in order to change the distance
between the conveying body (3) and the conveyer
(5) over the transfer section (7).

Device in accordance with claim 12, characterized
in that the guide means (21) of the conveyer (5) can
be displacedin alongitudinal direction over the trans-
fer section (7).

Device in accordance with one of claims 1 to 13, in
which the clasps (2) of the conveying body (3) are
less spaced than the gripping means (6) of the con-
veyer (5).

Device in accordance with claim 14, characterized
in that the conveyer (5) has a greater conveying
speed than the conveying body (3).

Revendications

Dispositif (1) de transfert de produits d’impression
(4) acheminés en suspension sur un trajet de con-
voyage transversalement par rapport a la direction
du convoyage, dans des pinces espaceées (2) d’'un
organe convoyeur (3) en révolution, vers un trans-
porteur (5) entrainé sensiblement approximative-
ment dans le méme sens et en synchronisme, au-
dessous dudit organe convoyeur (3), et muni d’or-
ganes de préhension (6) a intervalles réguliers, com-
prenant un ensemble de guidage (8) accompagnant
lesdits produits d’impression (4) sur un trongon de
transfert (7), ainsi que des systémes d’actionnement
dédiés a l'ouverture des pinces et a la fermeture des
organes de préhension, caractérisé par le fait que
leditensemble de guidage (8) présente des trongons
hélicoidaux (11) d’'un rotor (12, 13) de réalisation du
type hélice, qui agissent dans la direction du con-
voyage et s’engagent respectivement, dans le sens
latéral, dans les espaces formés entre lesdits pro-
duits d'impression (4) par lesdites pinces (2) dudit
organe convoyeur (3).
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Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que I'organe convoyeur (3) et le transporteur
(5) présentent une variation directionnelle s’éten-
dant a I'oblique vers le haut dans une zone d’arrivée
(9) du trongon de transfert (7), considérée dans la
direction du convoyage des produits d'impression
(4), de facon telle que ledit organe convoyeur (3) et
ledit transporteur (5) se rapprochent en continu.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
par le fait que le transporteur (5) offre un tracé cam-
bré sur le trongon de transfert (7).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé par
le fait que le transporteur (5) présente un sens de
défilement horizontal dans une zone de sortie (10)
du trongon de transfert (7).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé par le fait que le rotor (12, 13), de réali-
sation du type hélice, posséde un diamétre a pro-
longement conique considéré dans la direction du
convoyage.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé par le fait que les trongons hélicoidaux
(11) d’un rotor (12, 13), qui s’engagent dans les es-
paces formés entre les produits d’impression sus-
pendus (4), du fait de 'espacement entre les pinces
situées sur I'organe convoyeur (3), présentent une
pente décroissante considérée dans la direction du
convoyage desdits produits d’impression (4).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé par le fait qu’un arbre (14) du rotor (12,
13) de réalisation du type hélice, pouvant étre en-
trainé, comporte un axe de rotation montant a I'obli-
que considéré dans la direction du convoyage.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7, com-
portant des rotors (12, 13) du type hélices placés de
part et d’autre des produits d’'impression (4) ache-
minés par I'organe convoyeur (3), caractérisé par
le fait que lesdits rotors (12, 13) sont entrainés dans
des sens opposés et sont agencés avec faculté de
réglage de leur espacement mutuel.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé par le fait que les rotors (12, 13) sont en
liaison menante avec un dispositif d’entrainement
(15).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 9, ca-
ractérisé par le fait que le trongon de transfert (7)
comporte des systémes d’actionnement (19, 20)
provoquant, respectivement, une fermeture des or-
ganes de préhension (6) du transporteur (5) et une
ouverture des pinces (2) de I'organe convoyeur (3).
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Dispositif selon 'une des revendications 1 a 10, ca-
ractérisé par le fait que I'espacement, entre I'or-
gane convoyeur (3) et le transporteur (5), peut étre
modifié sur le trongon de transfert (7).

Dispositif selon la revendication 11, dans lequel I'or-
gane convoyeur (3) et le transporteur (5) sont guidés
par concordance de formes, au moins sur le trongon
de transfert (7), caractérisé par le fait qu’au moins
l'inclinaison du guide (21), associé au transporteur
(5) par concordance de formes, est de conception
réglable afin de faire varier 'espacement entre ledit
organe convoyeur (3) et ledit transporteur (5) sur le-
dit trongon de transfert (7).

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé par
le fait que le guide (21) du transporteur (5) peut
coulisser longitudinalement dans le trongon de
transfert (7).

Dispositif selon I'une des revendications 1a 13, dans
lequel les pinces (2) de 'organe convoyeur (3) pré-
sentent un espacement moindre que celui des orga-
nes de préhension (6) du transporteur (5).

Dispositif selon la revendication 14, caractérisé par
le fait que le transporteur (5) présente une vitesse
de convoyage supérieure a celle de I'organe con-
voyeur (3).
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