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(54) Bobine d’enroulement métallique pour câble, tube ou similaire

(57) L’invention concerne une bobine d’enroulement
pour câble, tube ou similaire facilement démontable dont
les différents composants peuvent être dissociés et en-
tassés pendant le transport à vide, ce qui réduit consi-
dérablement leur encombrement et le coût de ce trans-
port. Cette bobine d’enroulement métallique (10) com-
porte un tambour central (11) et deux joues latérales (12,
13), montées de part et d’autre du tambour central, et au

moins trois éléments préassemblés formés d’un moyeu
d’enroulement (19) qui comporte le tambour central (11),
un tube de liaison (18) disposé selon une direction axiale
à l’intérieur du tambour central (11) et des extensions
radiales (16), disposées de part et d’autre du tambour
central (11). Les joues latérales (12, 13) sont réalisées
en plusieurs éléments (20) prémontés. Des moyens de
montage amovible permettent d’assembler les joues la-
térales (12, 13) au tambour (11).
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention concerne une bobine
d’enroulement métallique pour câble, tube ou similaire,
comportant un moyeu d’enroulement du câble et deux
joues latérales montées de part et d’autre dudit un moyeu
d’enroulement.

Technique antérieure

[0002] Les bobines d’enroulement métalliques de
grands diamètres, notamment pour les câbles de puis-
sance, également appelés tourets, sont généralement
considérées comme des emballages perdus du fait de
leurs coûts de transport à vide élevé. En raison de leur
grande taille, ces bobines sont très encombrantes et il
n’est pas possible de les entasser d’une manière ration-
nelle ou de les rapatrier par containers standards, ce qui
implique des frais de transport coûteux. Les tourets sont
habituellement réalisés en trois éléments assemblés par
soudure, à savoir le tambour central et deux joues laté-
rales. La charge de câble qu’ils reçoivent est souvent
très importante et, de plus, ils doivent supporter les con-
traintes dues au transport et à la pose sur chantier, ce
qui exige une construction particulièrement rigide et ré-
sistante. C’est la raison pour laquelle les éléments sont
habituellement soudés, de sorte qu’ils ne peuvent pas
être démontés pour le transport à vide, ce qui les rendrait
moins encombrants et réduirait le coût du transport.
[0003] Diverses solutions ont été proposées pour per-
mettre de démonter les tourets afin de faciliter leur trans-
port à vide et de diminuer les coûts.
[0004] La demande de brevet français FR 2 838 728
décrit un touret métallique démontable dont le tambour
entièrement démontable est constitué de douves métal-
liques et dont les joues sont constituées de secteurs as-
semblables à d’autres secteurs et à une bande de rou-
lement et un moyeu. Ce dispositif répond bien évidem-
ment au problème de l’encombrement pendant le stoc-
kage et le transport à vide, mais n’est pas utilisé dans la
pratique par les utilisateurs, car le montage et le démon-
tage des tourets, en vue d’un transport à vide, est bien
trop long, nécessite une main-d’oeuvre spécialisée et se
révèle finalement plus coûteux que le transport non dé-
monté.
[0005] La demande de brevet japonaise JP 08310736
décrit un tambour démontable pour l’enroulement de câ-
bles. Ce tambour comporte des secteurs pouvant être
assemblés pour former un rouleau cylindrique. Il résout
le problème de l’encombrement, mais ne convient pas,
pour des raisons de sécurité, au transport de charges
très lourdes. En effet, les règles de sécurité imposées
pour le transport de volumes de câbles importants, ne
permettent pas de réaliser des tambours pouvant subir
des dommages sous la pression des charges qu’ils por-
tent, ce qui n’est pas le cas de ce type de tambours cons-

truits en segments juxtaposés.
[0006] Le brevet américain US 1 905 488 concerne
également un touret de câble entièrement démontable
qui ne permet ni de respecter les règles sécuritaires en
ce qui concerne les transports de charges lourdes ni de
respecter les contraintes de coûts du démontage et de
l’assemblage de tourets pour le stockage et le transport
à vide.
[0007] Les tourets objets des publications WO
01/58795 A1, FR 2 681 315, DE 1 765 617, US 1 915825
et EP 0 491 400 présentent tous ces mêmes inconvé-
nients. Le fait de rendre leurs composants complètement
démontables les rend fragiles et inadaptés au transport
de charges très lourdes, et le démontage ou le montage
représente un coût de main-d’oeuvre trop élevé que les
utilisateurs ne veulent pas assumer.

Exposé de l’invention

[0008] La présente invention se propose d’apporter
une solution à ces inconvénients en réalisant une bobine
d’enroulement facilement démontable dont les différents
composants peuvent être dissociés rapidement et entas-
sés pendant le transport à vide, ce qui réduit considéra-
blement leur encombrement et, par conséquent, le coût
de ce transport. En outre, le démontage est limité à un
nombre réduit de composants de manière à ne pas met-
tre en péril la rigidité et la solidité du touret et de ce fait
la sécurité de son transport en charge.
[0009] Ce but est atteint par la bobine selon l’invention,
telle que définie en préambule et caractérisée en ce que
ladite bobine comporte au moins trois éléments préas-
semblés formés par ledit moyeu d’enroulement qui com-
porte un tambour central, un tube de liaison disposé selon
une direction axiale à l’intérieur dudit tambour central et
des extensions radiales, appelées croisillons, disposées
de part et d’autre dudit tambour central, lesdits croisillons
se rejoignant respectivement sur deux flasques centraux
soudés respectivement aux extrémités dudit tube de
liaison, ce tube de liaison et ces deux flasques centraux
définissant un passage pour un axe de rotation de ladite
bobine et lesdites joues latérales étant préassemblées
et agencées pour être montées sur ledit moyeu d’enrou-
lement.
[0010] D’une manière préférentielle, lesdites joues la-
térales sont réalisées en deux éléments semi-circulaires.
[0011] Avantageusement, lesdites joues latérales sont
montées sur ledit moyeu d’enroulement par des moyens
de montage amovible.
[0012] Ledit tambour central comporte avantageuse-
ment au moins deux viroles métalliques circulaires et les-
dites extensions radiales s’étendent respectivement en-
tre lesdites viroles et lesdits flasques centraux corres-
pondants.
[0013] De façon avantageuse, lesdites joues latérales
sont réalisées en plusieurs éléments assemblés de ma-
nière amovible.
[0014] Selon une forme de réalisation avantageuse,
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chaque élément d’une desdites joues latérales est cons-
titué d’un profil extérieur, appelé profil de jante, en forme
de secteur circulaire, d’un profil intérieur en forme de
secteur circulaire et d’éléments de surface de remplis-
sage liés audit profil extérieur et audit profil intérieur.
[0015] Chaque élément de surface de remplissage est
avantageusement constitué d’un secteur à quatre plis.
[0016] De préférence, les éléments de surface de rem-
plissage ont une forme trapézoïdale dont les bases cir-
culaires sont respectivement soudées audit profil exté-
rieur et audit profil intérieur.
[0017] Les éléments de surface de remplissage sont
soudés entre eux le long de leurs côtés latéraux deux à
deux communs.
[0018] D’une manière préférentielle, le profil extérieur
de l’un des éléments d’une desdites joues latérales com-
porte des moyens d’assemblage amovible de deux élé-
ments adjacents de ladite joue latérale.
[0019] Le profil extérieur peut avoir une forme choisie
parmi le groupe constitué par une forme de U, une forme
de tube carré, une forme rectangulaire et une forme de
profil plat.
[0020] Le profil intérieur peut avoir une forme plate et
former un rebord en forme de L agencé pour s’appliquer
contre le tambour central.
[0021] Pour avoir les deux extrémités du câble vers
l’extérieur de la bobine, afin d’en effectuer le contrôle de
qualité avant l’expédition, la bobine comporte de préfé-
rence une rampe de guidage amovible, en forme de co-
limaçon, permettant à la première spire, partant du grand
diamètre d’enroulement, de rejoindre le diamètre du tam-
bour pour l’enroulement dudit câble.
[0022] D’une manière particulièrement avantageuse,
ladite rampe de guidage amovible est modulaire et com-
porte plusieurs éléments pourvus d’organes de liaison
avec la paroi intérieure des joues latérales.

Description sommaire des dessins

[0023] La présente invention sera mieux comprise et
ses avantages ressortiront mieux de la description sui-
vante d’un mode de réalisation préféré illustré par les
dessins annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue d’ensemble en perspective
d’une bobine d’enroulement selon l’invention,

la figure 2 est une vue en perspective du tambour
central de la bobine d’enroulement de la figure 1,

la figure 3 est une vue en perspective d’un élément
d’une joue latérale de la bobine de la figure 1,

la figure 4 est une vue de détail illustrant le mode de
montage des éléments d’une joue latérale de la fi-
gure 3, et

les figures 5A, 5B et 5C sont des vues illustrant des

portions de rampes d’appui du câble fixées à l’inté-
rieur d’une joue latérale de la bobine d’enroulement
de la figure 1.

Meilleure manière de réaliser l’invention

[0024] En référence aux figures et en particulier à la
figure 1, la bobine d’enroulement 10 telle que représen-
tée comporte un tambour central 11 et deux joues laté-
rales 12 et 13 semblables et de forme annulaire. Le tam-
bour central 11 est cylindrique et comporte une surface
périphérique portante lisse sur laquelle seront disposées
les spires inférieures du câble ou du tube (non représen-
té) destiné à être enroulé sur la bobine.
[0025] Le tambour est représenté plus en détail par la
figure 2. Il est constitué d’au moins deux cerceaux mé-
talliques latéraux 14, en forme de L, qui sont disposés
de part et d’autre de ce tambour et sur lesquels est en-
roulée une tôle de forme cylindrique définissant sa sur-
face périphérique portante 15. Dans l’exemple représen-
té un troisième cerceau 14, appelé virole, est prévu à
l’intérieur pour assembler le large tambour formé de deux
tôles, et renforcer également la surface portante pour lui
permettre de supporter la charge qui sera enroulée sur
elle. Des extensions radiales 16, appelées croisillons,
sont montées à l’intérieur de la virole métallique 14 et se
rejoignent sur un flasque central 17 soudé sur un tube
de liaison 18 qui définit le passage de l’axe de rotation
de la bobine. Cet assemblage forme le moyeu d’enrou-
lement 19 de la bobine qui est de ce fait intégré dans
ledit tambour 11. Cette particularité est une caractéristi-
que essentielle qui permet de réaliser la bobine selon
l’invention. Le tambour devient de ce fait l’élément cons-
titutif de base de la bobine en comportant à la fois la
structure de support du câble ou du tube enroulé sur la
bobine et la structure d’enroulement et de déroulement
formée par le moyeu de la bobine. Les joues n’ont plus
qu’une fonction secondaire destinée à définir le volume
de l’enroulement de câble ou de tube et à le contenir
latéralement dans l’espace cylindrique annulaire défini
pour cet enroulement. L’axe de rotation, non représenté,
peut être engagé dans le tube 18 qui traverse de part en
part le tambour 11 pour permettre le bobinage ou le dé-
bobinage du câble ou du tube que le tambour est destiné
à porter. On notera que les deux cerceaux métalliques
latéraux 14 comportent des trous traversants 9 qui ont
pour but de permettre la fixation amovible, notamment
par vissage, des joues latérales 12 et 13 sur le tambour
11.
[0026] La figure 3 représente un élément semi-circu-
laire 20 qui sert à constituer les joues latérales 12 et 13.
Dans l’exemple représenté, l’élément a une forme semi-
circulaire de sorte que deux de ces éléments suffisent
pour construire une joue complète. Il est évident que les
joues pourraient être réalisées au moyen d’un, de deux,
de trois ou plus d’éléments juxtaposés en vue de réduire
l’encombrement après le démontage. L’élément semi-
circulaire 20 est constitué d’un profil extérieur, appelé
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profil de jante 21 en forme de secteur circulaire, d’un
profil intérieur 22 en forme de secteur circulaire et d’élé-
ments 23 de surface de remplissage liés audit profil de
jante 21 et audit profil intérieur 22. Les éléments de sur-
face de remplissage 23, appelés secteurs à quatre plis,
sont de forme trapézoïdale dont les bases circulaires
sont soudées audit profil extérieur 21 et audit profil inté-
rieur 22. Les secteurs de surface de remplissage à quatre
plis 23 sont liés entre eux par soudure le long de leurs
côtés latéraux deux à deux communs. Les surface de
remplissage 23 sont réalisées en tôle pliée en forme de
U et les profils sont soudés deux à deux.
[0027] Le profil extérieur 21 peut avoir une section en
forme de U pour constituer une gorge circulaire agencée
pour recevoir des éléments de douvage en bois pour
assurer la protection du câble ou du tube enroulé sur la
bobine, pendant son transport. Il peut également avoir
une section en forme de tube carré, rectangulaire ou plus
simplement un profil plat.
[0028] Le profil intérieur 22 peut avoir une forme plate
et former un rebord en forme de L agencé pour s’appli-
quer contre le tambour central 11 afin de faciliter une
liaison rigide entre ce tambour 11 et les joues latérales
12 et 13.
[0029] La figure 4 représente un détail du montage de
deux éléments semi-circulaires 20 qui, après assembla-
ge, constituent par exemple la joue 12. On voit les profils
de jante 21 formant une gorge prévue pour le douvage.
Des moyens de liaison, par exemple des pattes 24 car-
rées ou rectangulaires, sont soudés à l’intérieur des pro-
fils extérieurs 21, juxtaposés et fixés dans cette position
par un boulon 25. Le long des bords d’extrémité des élé-
ments semi-circulaires 20 sont montées des surfaces de
remplissage 26 qui sont juxtaposées et fixées dans cette
position au moyen de boulons 27. Grâce à ces moyens
de liaison amovibles les éléments semi-circulaires 20
peuvent être rapidement assemblés pour former les
joues latérales 12 et 13 et démontés pour réduire l’en-
combrement pendant le transport à vide.
[0030] Des éléments de rampes 30, 31, 32 sont repré-
sentés respectivement par les figures 5 A, 5B et 5C et
par la figure 1. Ces éléments de rampes sont destinés à
amener la première spire du câble sur le tambour 11. Ils
sont modulaires et peuvent être adaptés en fonction des
besoins, c’est-à-dire du type de câble enroulé sur la bo-
bine. Ils sont amovibles et comportent chacun des vis dé
liaison 33 qui permettent d’assurer leur montage sur les
parois intérieures des joues latérales 12 ou 13.
[0031] Ce mode de réalisation, qui permet un démon-
tage facile des bobines, simplifie et rend beaucoup plus
économique le transport à vide du fait que les éléments,
selon leurs dimensions, peuvent souvent être mis en con-
teneurs standards. Ce transport plus économique per-
met une meilleure gestion des bobines puisqu’elles peu-
vent être utilisées de nombreuses fois, assemblées,
chargées, expédiées et renvoyées à vide après démon-
tage. En outre, les bobines peuvent être recomposées à
la demande à partir de pièces standards qui peuvent être

identifiées par un codage permettant leur gestion auto-
matisée. Selon les besoins, une même bobine peut être
équipée d’un tambour et d’une rampe différente en fonc-
tion du type de câble enroulé. De même, en fonction de
la demande, d’autres joues peuvent être montées sur
des tambours déjà existants, pour autant que la charge
maximale figurant sur chaque élément ne soit pas dé-
passée.
[0032] La présente invention répond au problème
technique posé. Elle n’est pas limitée à la forme de réa-
lisation préférée décrite. Notamment diverses formes de
réalisation peuvent être envisagées pour la construction
des éléments constitutifs des joues latérales ou du tam-
bour, de même que pour les moyens d’assemblage.

Revendications

1. Bobine d’enroulement métallique pour câble, tube
ou similaire, comportant un moyeu d’enroulement
(19) du câble et deux joues latérales (12, 13) mon-
tées de part et d’autre dudit un moyeu d’enroulement
(19), caractérisée en ce que ladite bobine compor-
te au moins trois éléments préassemblés formés par
ledit moyeu d’enroulement (19) qui comporte un tam-
bour central (11), un tube de liaison (18) disposé
selon une direction axiale à l’intérieur dudit tambour
central (11) et des extensions radiales (16), appe-
lées croisillons, disposées de part et d’autre dudit
tambour central (11), lesdits croisillons se rejoignant
respectivement sur deux flasques centraux (17),
soudés respectivement aux extrémités dudit tube de
liaison (18), ce tube de liaison (18) et ces deux flas-
ques centraux (17) définissant un passage pour un
axe de rotation de ladite bobine et lesdites joues la-
térales (12, 13) étant pré-assemblées et agencées
pour être montées sur ledit moyeu d’enroulement
(19).

2. Bobine d’enroulement selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que lesdites joues latérales (12, 13)
sont réalisées en deux éléments semi-circulaires
(20).

3. Bobine d’enroulement selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que lesdites joues latérales (12, 13)
sont montées sur ledit moyeu d’enroulement (19)
par des moyens de montage amovible.

4. Bobine selon la revendication 1, caractérisée en ce
que ledit tambour central (11) comporte au moins
deux viroles métalliques circulaires (14), et en ce
que lesdites extensions radiales (16) s’étendent res-
pectivement entre lesdites viroles (14) et lesdits flas-
ques centraux correspondants (17).

5. Bobine selon la revendication 1, caractérisée en ce
que lesdites joues latérales (12, 13) sont réalisées
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en plusieurs éléments (20) assemblés de manière
amovible.

6. Bobine selon la revendication 5, caractérisée en ce
que chaque élément (20) d’une desdites joues laté-
rales (12, 13) est constitué d’un profil extérieur (21),
appelé profil de jante, en forme de secteur circulaire,
d’un profil intérieur (22) en forme de secteur circu-
laire et d’éléments (23) de surface de remplissage,
liés audit profil extérieur (21) et audit profil intérieur
(22).

7. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que chaque élément (23) de surface de remplissage
est constitué d’un secteur à quatre plis.

8. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que les éléments (23) de surface de remplissage
ont une forme trapézoïdale dont les bases circulaires
sont respectivement soudées audit profil extérieur
(21) et audit profil intérieur (22).

9. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que les éléments (23) de surface de remplissage
sont soudés entre eux le long de leurs côtés latéraux
deux à deux communs.

10. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que le profil extérieur (21) de l’un des éléments (20)
d’une desdites joues latérales (12, 13) comporte des
moyens d’assemblage (24, 25, 26, 27) amovibles de
deux éléments adjacents (20) de ladite joue latérale.

11. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que le profil extérieur (21) a une forme choisie parmi
le groupe constitué par une forme de U, une forme
de tube carré, une forme rectangulaire et une forme
de profil plat.

12. Bobine selon la revendication 6, caractérisée en ce
que le profil intérieur (22) a une forme plate et forme
un rebord en forme de L agencé pour s’appliquer
contre le tambour central (11).

13. Bobine selon la revendication 1, caractérisée en ce
qu’elle comporte une rampe de guidage amovible
en forme de colimaçon.

14. Bobine selon la revendication 13, caractérisée en
ce que ladite rampe de guidage amovible est mo-
dulaire et comporte plusieurs éléments (30, 31, 32)
pourvus d’organes de liaison (33) avec la paroi inté-
rieure des joues latérales.
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