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(54) Bordure décorative en acier forgé sous forme de spirale plate continue et son procédé de

fabrication

(57) Une bordure en acier forgé sous forme de spi-
rale plate continue est constituée par une barre massive
pliée consécutivement sur elle-méme par des brins (1)

droits plats et paralléles alternés avec des plis (3) qui en

méme temps dévient la trajectoire des brins droits en

formant une spirale continue plate d’'une seule piece
autoportante et trés résistante a la déformation spécia-
lement adéquate pour étre incorporé comme élément
structurel et décoratif dans la fabrication de grillages, en-
ceintes, clotures, grilles, balustrades, balcons, parapets
et jalousies en acier laminé.
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Description
Mémoire descriptif
Objet de I'invention :

[0001] L’invention concerne un nouvel élément en
acier forgé trés robuste pour appliquer sur des grillages,
enceintes, clétures, grilles, balustrades, balcons, para-
pets et jalousies, fabriqué a partir d’'une barre en acier
qui se plie sur elle-méme plusieurs fois jusqu’a atteindre
la configuration stable d’'une spirale plate et continue
sous forme de zigzag avec une grande résistance a dé-
formation et une facilité de soudage caractéristique des
matériaux qui sont employés dans les travaux de forge
traditionnelle.

[0002] L’invention est réalisée a partir d’'une barre en
acier qui peut étre de différentes sections polygonales,
prismatiques, cylindriques ou plates, qui lors de leur ap-
plication successive d’'une série de plies acquiert une
forme en spirale avec des spires plates pour constituer
des bordures pouvant étre indépendants ou complémen-
taires avec d’autres piéces traditionnelles de forge, telles
que des ancrages, poteaux, grilles, balustrades ou ana-
logues.

Antécédents de I'invention:

[0003] Il existe actuellement des petites spirales mé-
talliques plates élaborées a partir de platines trés faibles
incorporées sur des tissus métalliques en combinaison
avec I'élément nécessaire de chaine qui leur donne de
la rigidité et qui sert a les entrelacer entre eux afin de
former une toile métallique flexible avec de bonnes qua-
lités pour leur utilité primordiale qui est la formation de
bandes transporteuses, tapis roulants, cribles industriel-
les, ou analogues indépendamment du fait que sporadi-
quement on puisse les utiliser comme élément décoratif
en architecture sans aucune fonction structurelle.

Activité inventive:

[0004] La qualité inventive est référé au fait qu’au
moyen d’une barre en acier on réussit a fabriquer une
bordure autoportante de forge sous forme de spirale pla-
te qui, tout en ayant un grand intérét esthétique comme
élément décoratif, accomplit en outre des fonctions struc-
turelles étant donné la résistance et la configuration géo-
métrique de la piece, qui peut étre employée libre sou-
tenue par elle-méme ou en combinaison avec d’autres
éléments accessoires en acier comme pattes d’ancrage
o barres de main courante.

Description de I'invention:
[0005] La bordure de l'invention présente une structu-

re en spirale plate continue composée d’un seul élément
constitué par une tringle, jante ou platine en acier, de

15

20

25

30

35

40

45

50

55

n’'importe quelle section géométrique, carrée, cylindri-
que, plate, dites génériquement "barre massive", qui se
plient consécutivement le long de la barre en alternant
des brins droits et plat avec des brins courbés situés aux
sommets de I'angle que forment successivement les
brins droits entre eux de telle maniére que la barre pliée
adopte la forme d’'une spirale continue d’une seule piéce
trés rigide autoportante et autonome et en méme temps
capable de devenir un élément structurelle combiné avec
d’autres éléments et matériaux en acier de laminage lors
de la formation de grilles, enceintes, clétures, grillages,
balustrades, balcons, parapets et jalousies.

[0006] Une bordure pliée selon un développement en
spirale continue décrivant des spires plates angulaires a
sommet arrondi réalisé a partir d’un profil massif en acier
qui est caractérisé par 'accomplissement de tout rapport
des paramétres suivants, angle de spire compris entre
45° et 90°, longueur de brins droits entre 100 mm et 400
mm, section des profils entre 30 et 480 mm2, de rayon
maximal des brins courbés de 25 mm et de bordure com-
pris entre 100 et 300 mm.

[0007] Une bordure selon linvention, a laquelle on
peut incorporer une série de compléments tels que des
appuis ou des étais d’ancrage, de préférence installés
sur les sommets des angles des spires; des balustrades
simples ou doubles, droites ou courbées; des longerons
internes ou externes de renfort; des bordures doubles
entrelacées symétriques ou asymétriques et sans besoin
d’impliquer un grand nombre de piéces auxiliaires.
[0008] Selon le titre de l'invention et selon la mise en
oeuvre du produit, le procédé de fabrication proposé est
réalisé de maniére industrielle au moyen de machines
automatiques spécifiques, au moyen desquelles ladite
élaboration se fait en pliant successivement une barre
massive, en laissant entre les plis un brin droit et en four-
nissant au pli une inclinaison telle qu'’il dévie la trajectoire
de la barre en formant un angle constant de développe-
ment de la spirale résultante en méme temps que les
brins plats de la barre sont alignés alternativement sur
deux plans paralléles a axe longitudinal droit en laissant
un espace libre entre eux.

[0009] Uneidée plus large des caractéristiques de I'in-
vention, etc...

Description des dessins:

[0010] Les figures 1, 2, 3 et 4 montrent une bordure
en spirale a section carrée (14) libre, en vue de face,
supérieure, latérale et en perspective respectivement.
[0011] Les figures 5, 6, 7 et 8 montrent une bordure
en spiral de platine (15) libre, en vue de face, supérieure,
latérale et en perspective.

[0012] Lesfigures9, 10,11 et12 montrentune bordure
en spirale de barre ronde (16) libre, en vue de face, su-
périeure, latérale et en perspective respectivement.
[0013] Les figures 13, 14, 15 et 16 montrent une bor-
dure en spirale avec des pattes (5) d’ancrage, en vue de
face, supérieure, latérale et en perspective respective-
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ment.

[0014] Les figures 17, 18, 19 et 20 montrent une bor-
dure en spirale avec des pattes (5) d’'ancrage et une ba-
lustrade supérieure (6), en vue de face, supérieure, la-
térale et perspective respectivement.

[0015] Les figures 21, 22, 23 et 24 montrent une bor-
dure en spirale avec des pattes (5) d’ancrage et un lon-
geron inférieur (7), en vue de face, supérieure, latérale
et en perspective respectivement.

[0016] Les figures 25, 26, 27 et 28 montrent une bor-
dure en spirale avec des pattes (5) d’ancrage et une ba-
lustrade ondulée supérieure (8), en vue de face, supé-
rieure, latérale et en perspective respectivement.
[0017] Les figures 29, 30, 31 et 32 montrent une bor-
dure en spirale avec une balustrade supérieure (6), un
longeron inférieur (7) et des pattes (5) d’ancrage, en vue
de face, supérieure, latérale et en perspective respecti-
vement.

[0018] Les figures 33. 34, 35 et 36 montrent une bor-
dure en spirale avec une balustrade supérieure ondulée
(8), un longeron inférieur (7) et des pattes (5) d’ancrage,
en vue de face, supérieure, latérale et en perspective
respectivement.

[0019] Les figures 37, 38, 39 et 40 montrent une bor-
dure en spirale avec une grille double inférieure de lon-
gerons (9) et des pattes (5) d’ancrage, en vue de face,
supérieure, latérale et en perspective respectivement.
[0020] Les figures 41, 42, 43 et 44 montrent une bor-
dure en spirale avec balustrade double supérieure on-
dulée (8 y 10) et des pattes (5) d’ancrage, en vue de
face, supérieure, latérale et en perspective respective-
ment.

[0021] Les figures 45, 46, 47 et 48 montrent une bor-
dure en spirale avec une balustrade double ondulée (8
y 10), un longeron inférieur (7) et des pattes (5) d’ancra-
ge, en vue de face, supérieure, latérale et en perspective
respectivement.

[0022] Les figures 49, 50, 51 et 52 montrent une bor-
dure en double spirale symétrique (15 y 17) avec des
pattes (5) d’ancrage, en vue de face, supérieure, latérale
et en perspective respectivement.

[0023] Les figures 53, 54, 55, et 56 montrent une bor-
dure endouble spirale asymétrique (15y 18) de différente
hauteur avec une balustrade supérieure (6) commune et
des montants (12) aux extrémités, en vue de face, su-
périeure, latérale et en perspective respectivement.
[0024] Les figures 57, 58, 59 et 60 montrent une bor-
dure endouble spirale asymétrique (15y 18) de différente
hauteur avec une balustrade supérieure (6) commune et
des pattes (5) d’ancrage, en vue de face, supérieure,
latérale et en perspective respectivement.

Description d’une forme de réalisation préférée.

[0025] D’apreés les figures précitées, on peut observer
commentla barre (14), (Figures 1-4), en version a section
carrée, de préférence a section comprise entre 30 y 480
mm?2, qui constitue la spirale évolue en se pliant consé-
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cutivement sur elle-méme dans deux plans paralléles,
en alternant des brins droits (1) de préférence compris
entre 100 mm et 400 mm, alignés alternativement sur
deux plans paralléles entre eux (2), avec d’autres cour-
bées (3) a rayon maximal, de préférence, de 25 mm qui
sont des sommets qui a leur tour dévient la trajectoire
des brins droits, en formant 'angle (4) de développement
de la spirale compris de préférence entre: 45° - 90°.

Un développement identique ou similaire est possible
avec les versions de platines plates (15) (Figures 5-8) et
avec une barre cylindrique (16) (Figures 9-12).

[0026] Dansl'une quelconque des versions en spirale,
bien que celle représentée est en platine plate (15), elles
peuvent étre montées sur des pattes (5) d’ancrage qui
se fixent sur les sommets inférieurs des plis de la spirale,
sur tous ou en partie ou seulement aux extrémités ou en
les alternant, et qui sont emboités ou arrimés au sol par
I'un quelconque des moyens mécaniques utilisés, ou tel
que le montrent les figures 53-56 au moyen de montants
(12) a chaque extrémité avec des ergots d’emboitement
(13).

[0027] La spirale telle qu’elle est représentée dans les
dessins peut étre armée d’'une maniére simple, efficace
etrésistante au moyen de balustrades droites (6) (figures
17-20); des longerons droits inférieurs (7) montés sur les
sommets inférieurs des plis (1) (figures 21-24); avec des
balustrades ondulées (8) (figures 25-28); avec de balus-
trades et de longerons inférieurs droits (6) et (7) (figures
29-32); avec de balustrade ondulée (8) et de longeron
inférieur droit (7) (figures 33-36); avec de longerons
droits inférieurs doubles (9) par-dessous la spirale (figu-
res 37-40); avec de balustrades ondulées doubles (10),
tendues avec des entretoises (11) (figures 41-44); com-
me I'antérieure avec un longeron inférieur droit (7) (figu-
res 45-48); avec double spirale symétrique de platine
plate (15) et (17) (figures 49-52); avec double spirale
asymétrique de platine plate (15) y (18) a différentes hau-
teurs (Figures 53-60).

[0028] Une fois décrite convenablement la nature de
invention on remarque aux effets opportuns que celle-
ci ne se limite pas aux détails exacts de cet exposé, mais
au contraire, dans celle-ci on introduira les modifications
que I'on considére opportunes, si toutefois cela ne mo-
difie pas les caractéristiques essentielles de celle-ci, qui
sont revendiquées a la suite.

Revendications

1. BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE ET PROCEDE DE
FABRICATION qui par son envergure et résistance
ala déformation sont utilisés libres et combinés avec
d’autres éléments de forge en acier dans la fabrica-
tions de grillages, enceintes, clétures, balustrades,
balcons, parapets et jalousies pour la délimitation,
fermeture et protection d’espaces publics, jardins,
enclos, édifications, creux et balcons, ou ladite bor-
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dure est CARACTERISEE en ce qu’elle présente
une structure en spirale plate continue composée
d’un seul élément constitué par une tringle, jante ou
platine (14, 15, 16) en acier forgé laminé, dits géné-
riguement « barre massive », qui se plient (1) con-
sécutivement le long de la barre en alternant des
brins droits et plats avec des brins courbés (3) situés
sur les sommets de I'angle qui forment successive-
ment les brins doits entre eux, de telle maniere que
la barre pliée (1) adopte la forme d’une spirale con-
tinue a axe plat droit (2) d’'une seule piéce trés rigide
autoportante et autonome qui devient un élément
structurel combiné avec d’autres éléments (5,6,7..).

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTNUE ET PROCEDE DE FA-
BRICATION dans laquelle la tringle, jante ou platine
selon larevendication 1 est CARACTERISEE en ce
qu’elle a de préférence une section de barre carrée
(14); barre cylindrique (15); platine plate (16) en ver-
sion a section carrée, en étant toutes, de préférence,
de section comprise entre 30 et 480 mm?2, qui cons-
tituent une spirale qui évolue en se pliant consécu-
tivement sur elle-méme dans deux plans paralléles
en alternant des brins droits (1), de préférence com-
pris entre 100 mm et 400 mm, alignés alternative-
ment sur deux plans paralléles entre eux (2), ave
d’autres courbés (3) a rayon maximal de préférence
de 25 mm qui sont des sommets qui a leur tour dé-
vient la trajectoire des brins droits, en formant I'angle
(4) de développement de la spirale compris de pré-
férence entre: 45° - 90°.

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE ET PROCEDE DE
FABRICATION dans laquelle I'élément structurel,
selon la revendication 1, est CARACTERISE en ce
qui est armé de préférence avec des pattes (5) d’an-
crage au pavement fixées au sommet inférieur de la
spirale (1), sur toutes, en partie ou alternativement
ou sur ses extrémités aux moyens de montants (12)
avec des ergots d’'emboitement (13).

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE ET PROCEDE DE
FABRICATION dans laquelle I'élément structurel se-
lon les revendications 1 et 3 est CARACTERISE en
ce qu’il est armé de préférence avec des balustra-
des droites ou ondulées, simples ou doubles (6, 8,
10); des longerons droits inférieurs simples ou dou-
bles (7, 9); des spirales doubles symétriques (15,17)
ou asymétriques (18) ou une combinaison de l'une
quelconques de celles-ci.

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE selon la revendication
1, danslaquelle la structure en spirale plate continue,
dont le procédé de fabrication est réalisé industriel-
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lement au moyen de machines automatiques spéci-
fiques et est CARACTERISE en ce que ladite éla-
boration se fait en pliant successivement une barre
massive (14,15,16), en laissant entre les plis un brin
droit (1) eten donnant au pliune inclinaison telle qu'il
dévie latrajectoire de labarre (14, 15, 16) en formant
un angle constant (3) de développement de la spirale
résultante en méme temps que les brins plats (1) de
la barre s’alignent alternativement sur deux plans
paralléles (2) a axe longitudinal droit en laissant un
espace libre entre eux.

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE, dans laquelle le plia-
ged’inclinaison selonlarevendication 5 est CARAC-
TERISE en ce qu’il comprend un angle (4) de pré-
férence entre 45° et 90°.

BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME DE
SPIRALE PLATE CONTINUE, dans laquelle la dé-
viation de la trajectoire de la barre, selon la reven-
dication 5, est CARACTERISEE en ce qu’elle com-
prend un pli d’'un rayon maximal de préférence de
254 mm.

Revendications modifiées conformément a la régle
86(2) CBE.

1. BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME
DE SPIRALE PLATE CONTINUE ET SON PROCE-
DE DE FABRICATION bordure qui par son enver-
gure et résistance a la déformation sont utilisés par
siseule et combinés avec d’autres éléments de forge
en acier dans la fabrication de grillages, enceintes,
clétures, balustrades, balcons, parapets et jalousies
pour la délimitation, fermeture et protection d’espa-
ces publics, jardins, enclos, édifications, creux et bal-
cons, ou ladite bordure est CARACTERISEE ol la-
dite bordure présente une structure en spirale plate
continue composée d’un seul élément constitué par
une tringle, jante ou platine (14, 15, 16) en acier forgé
laminé, tel qu'une « barre massive », qui se plient
(1) consécutivement le long de la barre en alternant
des segments droits et plats avec des pliés courbés
(3) situés sur les sommets de I'angle qui forment
successivement les segments droits entre eux, de
telle maniere que la barre pliée (1) adopte la forme
d’une spirale continue a axe plat droit (2) d’'une seule
piéce trés rigide autoportante et autonome qui de-
vient un élément structurel combiné avec d’'autres
éléments (5,6,7..) et qui estfabriqué selon le procédé
de l'invention.

2. BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME
DE SPIRALE PLATE CONTINUE dans laquelle la
tringle, jante ou platine selon la revendication 1 est
CARACTERISEE en ce qu’elle a une section de
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barre carrée (14); barre cylindrique (15); platine plate
(16) en version a section carrée, en étant toutes, de
section comprise entre 30 et 480 mm?2, qui consti-
tuent une spirale qui évolue en se pliant consécuti-
vement sur elle-méme dans deux plans paralleles 5
en alternant des segments droits (1), de préférence
compris entre 100 mm et 400 mm, alignés alterna-
tivement sur deux plans paralléles entre eux (2),
avec d’'autres courbés (3) a rayon maximal de 25
mm qui sont des sommets qui a leur tour deviennent 70
la trajectoire des segments droits, en formant 'angle

(4) de développement de la spirale compris entre:

45° -90°.

3. BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME 15
DE SPIRALE PLATE CONTINUE dans laquelle
I’élément structurel, selon larevendication 1, est CA-
RACTERISE en ce qu’il est armé avec des pattes

(5) d’ancrage au sol fixées au sommet inférieur de

la spirale (1), sur toutes, en partie ou alternativement 20
ou sur ses extrémités aux moyens de montants (12)
avec des ergots d’'emboitement (13).

4. BORDURE EN ACIER FORGE SOUS FORME

DE SPIRALE PLATE CONTINUE dans laquelle 25
I’élément structurel selon les revendications 1 et 3

est CARACTERISE en ce qu’il est armé avec des
lisses droites ou ondulées, simples ou doubles (6,

8, 10); des longerons droits inférieurs simples ou
doubles (7, 9); des spirales doubles symétriques 30
(15,17) ou asymétriques (18) ou une quelconque
combinaison de celles-ci.

5. PROCEDE DE FABRICATION selon la revendi-
cation 1, dans lequel la structure en spirale plate 35
continue, dont son procédé de fabrication est réalisé

est réalisé au moyen de machines automatiques
spécifiques et est CARACTERISE en ce que ladite
élaboration se fait en pliant successivement une bar-

re massive (14,15,16), en laissant entre les plis un 40
segment droit (1) eten donnant au pli une inclinaison

telle qu’il dévie la trajectoire de la barre (14, 15, 16)

en formant un angle constant (3) de développement

de la spirale résultante en méme temps que les seg-
ments plats (1) de la barre s’alignent alternativement 45
sur deux plans paralléles (2) a axe longitudinal droit

en laissant un espace libre entre eux.

6. PROCEDE DE FABRICATION, dans laquelle le
pliage d’inclinaison selon la revendication 5 est CA- 50
RACTERISE en ce qu’il comprend un angle (4) en-

tre 45° et 90°.

7. PROCEDE DE FABRICATION, dans lequel la dé-
viation de la trajectoire de la barre, selon la reven- 55
dication 5, est CARACTERISEE en ce qu’elle com-
prend un pli d’'un rayon maximal de 254 mm.
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recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.
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Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

US 4643400 A 17-02-1987  AUCUN

FR 2134057 A 01-12-1972 AT 314326 B 25-03-1974
BE 782355 Al 16-08-1972
CH 556200 A 29-11-1974
DE 2119368 Al 02-11-1972
IT 951851 B 10-07-1973
LU 65192 Al 13-07-1972
NL 7205457 A 24-10-1972

GB 1137002 A 18-12-1968  AUCUN

EP 1316658 A 04-06-2003  AUCUN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82
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