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(54)
insbesondere von Stahlwerkstoffen

(57)  Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
bekannte StranggieRvorrichtung dahingehend weiterzu-
bilden, dass schon im Innern ihrer StranggieRkokille eine
FUhrung fir sog. Langprodukte vorgesehen ist und dass
die StranggieRvorrichtung steigenden Qualitadtsanforde-
rungen, die Kernzonen des Giel3strangs betreffend, ge-
nigt.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemafld da-
durch geldst, dass die Ausnehmungen quadratisch oder
rechteckig ausgebildet sind; dass die Erhéhungen der
Festseite und der Losseite des Stitzrollengeriistes zu-
geordnet sind, wobei das Strangformat mit Hilfe der Er-
héhung in dem Stutzrollengerist stabil gefiihrt wird und
dass es sich bei dem Reduction-Bereich um einen Har-
dreduction-Bereich handelt.

Stranggiessvorrichtung mit einer Stranggiesskokille zum Giessen von fliissigen Metallen,
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine StranggieRvorrich-
tung gemafl dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1
zum Giel3en von flissigen Metallen, insbesondere von
Stahlwerkstoffen, mit Kniippel-, Block-, Vorblock-, Tra-
ger-Vorprofil-, Rund- oder Vieleck-Strangformat.

[0002] Aus der DE 43 18 105 A1 ist eine Kokille zum
Stranggieflen von Metall, insbesondere von Stahl in
Knuppel- und Vorblockquerschnitte bekannt, mit regel-
maRig verteilten QuerschnittsvergréRerungen in der
Form von Ausbauchungen. Das Maf} der Ausbauchun-
gen verkleinert sich zumindest entlang einer Teilldnge in
Stranglaufrichtung derart, dass sich die Strangquer-
schnittsform beim Durchlauf durch die Teillange ver-
formt. Diese MalRnahme zielt jedoch nur darauf, Wasser-
mantel als Rohrkdrper mit im wesentlichen parallelen
Wanden verwenden zu kénnen.

[0003] Aus der DE 44 03 050 C1 ist eine
Stranggiel3kokille zum Fihren von Strangen, allerdings
bezogen auf Brammen-und Diinnbrammen-Formate be-
kannt, mit Breitseitenplatten und Schmalseitenplatten,
wobei die Breitseitenplatten konkav ausgefiihrt sind und
sich die Konkavitdt bis zur Kokillen-Austritts6ffnung
einschlieflich erstreckt und die Bombierung des Stran-
ges in der Strangfiihrung auf Rechteckformat zuriickge-
nommen wird. Dabei erstreckt sich die Bombierung auf
voller Lange zwischen den Schmalseitenplatten. Eine
solche Bauweise ist jedoch auf Brammen- und Dinn-
brammen-Formate beschrankt und die Riicknahme der
Bombierung schon in der Strangfihrung ist erheblich von
der Strangschalenbildung und den Kraften abhangig, die
in der Strangfiihrung aufgebracht werden kénnen.
[0004] Aus der EP 1 088 610 ist eine Stranggiel3vor-
richtung mit einer StranggielRkokille zum Gie3en von fliis-
sigen Metallen in ein Strangformat, insbesondere aus
Stahlwerkstoffen, bekannt. Dabei weist der Querschnitt
der Kokille zwei gegentiberliegende flache und parallel
zueinander verlaufende Seiten und zwei andere im Quer-
schnitt gegenuberliegende Seiten mit Ausnehmungen in
ihren Eckenbereichen auf. Die Ausnehmungen reichen
an die flachen Seiten und bilden gegenuberliegende Er-
héhungen. Die StranggieRvorrichtung weist ein sich an
die StranggieRkokille anschlieRendes Stiitzrollengerist
und einen Reduction-Bereich mit Verformungsrollen zum
Zurlckverformen der Erhéhungen auf. Die Ausfiihrungs-
form aus der EP 1 088 610 entspricht fiir eine Blockform
im wesentlichen der eingangs bezeichneten Gattung.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
bekannte StranggielRvorrichtung dahingehend weiterzu-
bilden, dass schon im Innern ihrer StranggieRkokille eine
Fihrung fir sog. Langprodukte vorgesehen ist und dass
die Stranggiefvorrichtung steigenden Qualitatsanforde-
rungen, die Kemzonen des Giel3strangs betreffend, ge-
nigt.

[0006] Die gestellte Aufgabe wird mittels der eingangs
bezeichneten StranggielRvorrichtung mit Stranggief3ko-
kille erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die Ausneh-
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mungen quadratisch oder rechteckig ausgebildet sind;
dass die Erhéhungen der Festseite und der Losseite des
Stltzrollengeristes zugeordnet sind, wobei das Strang-
format mit Hilfe der Erhéhung in dem Stitzrollengerist
stabil gefiihrt wird und dass es sich bei dem Reduction-
Bereich um einen Hardreduction-Bereich handelt zum
Zusammenpressen des gegossenen Strangformates
ohne flissigen Sumpf nach dessen vollstandiger Durch-
erstarrung.

[0007] Der Vorteil ist zunachst eine stabile Flihrung
des Langprodukts durch parallele Flachen, ein gleichma-
Riger Rollenkontakt und eine erforderliche Symmetriela-
ge des Gieldstranges in der StranggieRkokille und im
Stltzrollengerist. Sodann wird durch die beanspruchte
Hardreduction eine mechanische inline-Deformation
durchgeflhrt, wodurch die Innenqualitat des Strangs ver-
bessert werden kann. Bei der Hard-Reduction wird der
Giel3strang nach seiner vollstandigen Durcherstarrung
zusammengeprel3t, wobei durch den Erstarrungspro-
zess bedingte Dichteunganzen ber dem Strangquer-
schnitt kompensiert werden.

[0008] In der Zeichnung sind Ausflihrungsbeispiele
der Erfindung dargestellt, die nachstehend naher erlau-
tert werden.

[0009] Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer typischen Strang-
gieRanlage fur Langprodukte,

Fig. 2 A eine Ausflihrungsform des optimierten Kokil-
lenquerschnitts an der Kokillen-Eintrittsoff-
nung; und

Fig. 2B den zu Fig. 2A gehérenden Kokillenquer-
schnitt an der Kokillen-Austritts6ffnung.

[0010] In Fig. 1 weist die StranggieRvorrichtung eine

Stranggiel3kokille 1 mit einer Kokillenlange 1a auf und
befindet sich zur unteren Ebene in einer Hohe 2, in der
die Fullhéhe 3 Uber der neutralen Kokillenachse liegt.
Die Badspiegelfullhdhe 4 liegt auf dem Niveau der Héhe
2. Von der Festseite 5a ist die horizontale Lange 6 im
Richtpunkt bemessen und die Anlagen-Gesamtlange 7
reicht bis zum Ende eines Treib- und Richtbereiches 8.
[0011] Das auf die StranggieRkokille 1 folgende Stiitz-
rollengeriist 9 ist im Ausfihrungsbeispiel aus einem er-
sten Segment 10, einem anschlieBenden zweiten Seg-
ment 11, einem dritten Segment 12 und einem vierten
Segment 13 zusammengesetzt.

[0012] In den Fig. 2A und 2B sind an der Festseite 5a
und an der Losseite 5b des Stutzrollengeristes 9 Erho-
hungen 33 bzw. Uberhdhungen vorgesehen, die spéter
gegeneinander durch Riickverformen im Hardreduction-
Bereich 8a wieder riickverformt werden. Die sich im
Querschnitt 21 gegeniliberliegenden Seiten 21a, 21b
sind flach ausgebildet und verlaufen weitgehend parallel
zueinander und zwei senkrecht dazu verlaufende, ge-
genuberliegende Seiten 22a, 22b (Fig. 2B) weisen inden
Eckbereichen 35 Ausnehmungen 36 auf, die auch bis in
die flachen seiten 21a, 21b reichen. Dadurch entstehen
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quadratische oder rechteckige Ausnehmungen 36, die
auch gerundet vereinfacht werden kénnen und ebenfalls
die Erhéhungen oder Uberhdhungen 33 ergeben.

Bezugszeichenliste

[0013]

1

Stranggief3kokille

1a Kokillenlange

2 Hohe der Anlage

3 Fallhéhe Uber der neutralen Kokillenachse
4 Badspiegelfilllhdhe

5a Festseite

5b Losseite

6 horizontale Léange im Richtpunkt
7 Anlagen-Gesamtlange

8 Treib- und Richtbereich

8a Softreduction- oder Hardreduction-Bereich
9 Stitzrollengeriist

10 erstes Segment

11 zweites Segment

12 drittes Segment

13 viertes Segment

18 Kokillen-Eintrittsiffnung

19 Kokillen-Austritts6ffnung

21 Querschnitt

21a  gegenuberliegende Seite

21b  gegenuberliegende Seite

21c  Endprofil

22a  andere (flache) Seite

22b  andere (flache) Seite

28 Stitzrollengeriist-Rolle

29 (angetriebene) Verformungsrolle
33 Erhéhung (oder Uberhéhung)
35 Eckbereich

36 Ausnehmung

Patentanspriiche

1. StranggieRvorrichtung mit

einer Stranggief3kokille (1) zum GieRen von flussi-
gen Metallen in ein Strangformat, insbesondere aus
Stahlwerkstoffen, wobei der Querschnitt (21) der Ko-
kille zwei gegenuberliegende flache und parallel zu-
einander verlaufende Seiten (21a; 21b) und zwei an-
dere im Querschnitt (21) gegenuberliegende Seiten
(22a; 22b) mit Ausnehmungen (36) in ihren Ecken-
bereichen (35) aufweist, wobei die Ausnehmungen
an die flachen Seiten (21 a; 21b) reichen und gegen-
Uberliegende Erhéhungen (33) bilden;

einem sich an die Stranggief3kokille anschlieRenden
Stutzrollengerist mit Stitzrollen (28); und

einem Reduction-Bereich mit Verformungsrollen
(29) zum Zuriickverformen der Erhéhungen (33);
dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmungen quadratisch oder rechtek-
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kig ausgebildet sind;

dass die Erhéhungen der Festseite (5a) und der Los-
seite (5b) des Stitzrollengeriistes zugeordnet sind
und dass das Strangformat mit Hilfe der Erhéhung
in dem Stitzrollengerust stabil gefihrt wird; und
dass es sich bei dem Reduction-Bereich um einen
Hardreduction-Bereich (8) handelt zum Zusammen-
pressen des gegossenen Strangformates ohne flis-
sigen Sumpf nach dessen vollstandiger Durcherstar-
rung.
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