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(54) Falzapparat einer Druckmaschine und Verfahren zum Betreiben desselben

(57) Die Erfindung betrifft einen Falzapparat (10) ei-
ner Druckmaschine, insbesondere einer Rollenrotations-
druckmaschine, mit einer ersten Längsfalzeinheit (12)
oder einem Magazinaufbau, mit einer in Transportrich-
tung eines Bedruckstoffs gesehen stromabwärts der er-
sten Längsfalzeinheit oder des Magazinaufbaus ange-
ordneten Schneideinheit (13), um vom Bedruckstoff
durch Querschneiden Exemplare abzutrennen, und mit
einer in Transportrichtung des Bedruckstoffs gesehen
stromabwärts der Schneideinheit angeordneten Quer-
falzeinheit und/oder zweiten Längsfalzeinheit (17), wobei
die Schneideinheit (13) zumindest einen Schneidmes-

serzylinder (14) und einen mit dem Schneidmesserzylin-
der zusammenwirkenden Nutenzylinder (15) aufweist.
Erfindungsgemäß sind der Schneidmesserzylinder (14)
und der Nutenzylinder (15) der Schneideinheit (13) zur
Gewährleistung einer Formatvariabilität derart antreib-
bar, dass während des Schneidvorgangs die Umfangs-
geschwindigkeiten von Schneidmesserzylinder (14) und
Nutenzylinder (15) in etwa der Geschwindigkeit des Be-
druckstoffs entsprechen, und dass vor und nach dem
Schneidvorgang der Schneidmesserzylinder (14) und
Nutenzylinder (15) beschleunigbar und abbremsbar
sind.
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