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(54) Verfahren zum Feingiessen von metallischen Formteilen und Vorrichtung hierfür

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fein-
gießen eines metallischen Formteiles oder mehrerer vor-
zugsweise dimensionsgleicher metallischer Formteile,
bei welchem eine metallische Schmelze in eine kerami-
sche Gießform abgegossen wird, wonach die metalli-
sche Schmelze erstarren gelassen wird. Um insbeson-
dere auch bei einer verstärkten Abkühlung der Schmelze
bei der Erstarrung ein lunkerfreies Gefüge zu erhalten,
ist erfindungsgemäß vorgeschlagen, dass die abgegos-
sene Schmelze unter Ausübung eines Druckes auf die
Schmelze verstärkt abgekühlt wird, wobei Druckaus-
übung und verstärktes Abkühlen zumindest bis zur Form-
beständigkeit des erstarrenden Formteiles bzw. der
Formteile aufrechterhalten werden.

Weiter betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum
Feingießen eines metallischen Formteiles oder mehrerer
dimensionsgleicher metallischer Formteile.
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