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(57)  Eine Schneideinrichtung (23) fiir den Beschnitt
einer Seitenkante wenigstens eines Druckerzeugnisses
(1), wie beispielsweise Buchblock, Buch, Broschur oder
Zeitschrift, besteht aus einem Schneidtisch (22), dem
das Druckerzeugnis (1) in eine Schneidposition zuge-
fuhrt wird, einem das Druckerzeugnis (1) wahrend dem
Schneidvorgang auf den Schneidtisch (22) festhaltenden
Pressstempel (7), einem aus einer Umkehrstellung ge-
gen das auf dem Schneidtisch (22) liegende Druck-
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Schneideinrichtung mit einer Blasluft zufiihrenden Spanabfiihrvorrichtung

erzeugnis (1) angetriebenen Schneidmesser (3) und ei-
nem Gegenmesser resp. einer den Schneidhub des
Schneidmessers (3) auf dem Schneidtisch (22) begren-
zenden Schneidleiste (30) sowie einer Blasluft an der
Ruckseite des Schneidmessers (3) auf das vom Druck-
erzeugnis (1) abgetrennte Schneidgut zufihrenden
Spanabfiihrvorrichtung (31), wobei an der Rlckseite (32)
des Schneidmessers (3) ein von liber Diisen (11,12) ein-
gefiihrte Blasluft beaufschlagter Spanerfassungsraum
(33) angeordnet ist.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schneideinrichtung
fir den Beschnitt einer Seitenkante wenigstens eines
Druckerzeugnisses, wie beispielsweise Buchblock,
Buch, Broschur oder Zeitschrift, bestehend aus einem
Schneidtisch, dem das Druckerzeugnis in eine Schneid-
position zugefiihrt wird, einem das Druckerzeugnis wah-
rend dem Schneidvorgang auf den Schneidtisch festhal-
tenden Pressstempel, einem aus einer Umkehrstellung
gegen das auf dem Schneidtisch liegende Druckerzeug-
nis angetriebenen Schneidmesser und einem Gegen-
messer resp. einer den Schneidhub des Schneidmes-
sers auf dem Schneidtisch begrenzenden Schneidleiste
sowie einer Blasluft an der Riickseite des Schneidmes-
sers auf das vom Druckerzeugnis abgetrennte Schneid-
gut zuflihrenden Spanabfiihrvorrichtung.

[0002] Gebundene Buchrohlinge, Buchblocks, Bro-
schiren und ahnliche Druckerzeugnisse werden nach
dem Bindeprozess an drei Seiten auf Fertigmass be-
schnitten. Die Schneidmaschine bildet dabeiin der Regel
einen Abschnitt einer Fertigungslinie, an der die Druck-
erzeugnisse in Folge gesammelt, gebunden, beschnitten
und gestapelt werden. Schneidmaschinen der genann-
ten Art sind dem Fachmann auch als Trimmer oder
Dreischneider bekannt. Je nach Schneidprinzip wird zu-
dem zwischen Maschinen, die mit Messer- und Gegen-
messer nach dem Scherenprinzip und solchen die mit
einem Schneidmesser gegen eine weichere Schneidlei-
ste arbeiten, unterschieden. Unabhangig vom Schneid-
prinzip, mussen die Druckerzeugnisse zuerst mittels ei-
nes Fordersystems in die Schneidposition gebracht, dort
exakt ausgerichtet und in dieser Lage gepresst werden,
bevor der Schneidvorgang ausgefiihrt werden kann.
Nach dem Schneidvorgang wird die Pressung wieder ge-
I6st und das Druckerzeugnis aus dem Schneidbereich
entfernt, damit Platz fiir das nachste Druckerzeugnis ge-
schafft werden kann. Weitere Mittel sind erforderlich fir
die Entfernung der beim Schneidvorgang entstehenden
Spéne. Bleiben Spane beispielsweise liegen, kdnnen sie
den Ausrichtvorgang des nachsten zu beschneidenden
Druckerzeugnisses beeintrachtigen, sodass eine ver-
minderte Schneidgenauigkeit oder sogar unbrauchbare
Druckerzeugnisse entstehen kénnen. Es ist ebenfalls
denkbar, dass Spane durch die Druckerzeugnisse mit-
geflhrt werden und in einem anschliessenden Verarbei-
tungsprozess zu Stdérungen fuhren. Besonders kritisch
ist die Situation bei der Entfernung von Spanen an
Schneideinrichtungen, bei denen die Schneidmesser
quer zur Foérderrichtung der Druckerzeugnisse stehen,
weil der verfligbare Raum sowohl fiir die Férderung der
Druckerzeugnisse als auch die Beseitigung der Spane
benutzt werden muss. Die Anforderungen an die Besei-
tigung der Spane werden zudem mit héherer Taktzahl
respektive klrzerer Zykluszeit, bei grosserer Schneid-
dicke und breiteren Abschnitten weiter erhéht. Ohne
Hilfsmittel fiir die Spanebeseitigung lassen sich heutige
Schneidmaschinen nicht zuverlassig betreiben.
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[0003] Eine verbreitete Losung ist der Einsatz von
Blasluftdiisen, die am beweglichen Schneidmesser oder
messernahen Teilen befestigt sind und somit die Mes-
serbewegung mitmachen. Die Blasluft wird dabei entlang
der Rickseite des Schneidmessers gegen die Schneid-
kante der Schneide gerichtet, in der Absicht die Spane
vom Schneidmesser weg zu blasen. Mittels zusatzlichen
Blasluftdiisen, die ebenfalls am Schneidmesser befestigt
sind und gegen einen Auffangtrichter einer Spaneabsau-
gung gerichtet sind, sollen die Spane beschleunigt und
in den Auffangtrichter beférdert werden. Nachteilig an
dieser Losung ist, dass die in Richtung des Auffangtrich-
ters gerichteten Blasluftdiisen weit von den entstehen-
den Spanen entfernt sind, sodass eine unzureichende
Wirkung entsteht. Durch die Bildung von Luftwirbeln ist
die Wegfordergeschwindigkeit in Richtung des Auffang-
trichters zu klein und Kollisionen mit dem zu beschnei-
denden néachsten Druckerzeugnis sind nicht ausge-
schlossen.

Eine weitere, in der DE 37 13 897 A1 offenbarte Lésung
sieht vor, am Schneidmesser resp. Messertrager eine
Leiteinrichtung fir die Spane vorzusehen, welcher eine
nach unten gerichtete Blasluftdiise zugeordnetist. Diese
Lésung mag bei schmalen Abschnitten und grosser Zy-
kluszeit genligen. Bedingt durch die gegen die Spanfla-
che des Schneidmessers gerichtete Blasluft werden die
Spéne im gegen unten offenen Spanraum verwirbelt und
mit verzdgerter Wirkung nach unten weggeférdert.

Die erwahnten Ausfihrungen haben zudem den Nach-
teil, dass die fiir die Spaneabfuhr vorgesehenen Organe,
wie Blasluftdisen und Leiteinrichtungen direkt am
Schneidmesser- oder Messertrager befestigt sind und
gegenuber dem Schneidmesser immer dieselbe relative
Lage einnehmen. Dies bedeutet, dass diese Organe sich
analog zum Schneidmesser auf einer Kurve bewegen,
die durch den Schwingschnitt des Schneidmessers be-
stimmt ist. Dadurch wird auch die Gestaltungsfreiheit fiir
diese Organe stark eingeschrankt, weil mit den fiir die
Forderung der Druckerzeugnisse auf den Schneidtisch
erforderlichen Einrichtungen keine Kollisionen auftreten
durfen.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
beim Beschneiden von Druckerzeugnissen entstehen-
den Spane insbesondere diejenigen des Frontschnitts
kontinuierlich und staufrei aus dem Schneidbereich ab-
zufihren.

[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch
geldst, dass an der Riickseite des Schneidmessers ein
von Uber Dusen eingefiihrte Blasluft beaufschlagter
Spanerfassungsraum angeordnet ist.

[0006] Die Erfindung wird anschliessend unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung, auf die bezlglich aller in der
Beschreibung nicht erwdhnten Einzelheiten verwiesen
wird, anhand von Ausfiihrungsbeispielen erlautert. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1  eine einfache raumliche Darstellung einer fir
den Frontschnitt bestimmten Schneideinrich-
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tung eines Dreischneiders in einer Schneidpo-
sition,
Fig.2 eine Darstellung der in Fig. 1 gezeigten
Schneideinrichtung bei angehobenem
Schneidmesser und sich in Schneidposition be-
findendem Druckerzeugnis,

einen Querschnitt durch den Schnittbereich der
in Fig. 1 gezeigten Schneideinrichtung und

Fig. 3

Fig. 4  einen Querschnitt durch die in Fig. 2 dargestell-

te Schneideinrichtung.

[0007] In den Fig.1 bis Fig. 4 ist eine Schneideinrich-
tung 23 insbesondere eines Dreischneiders fir den Be-
schnitt einer Seitenkante eines Druckerzeugnisses 1,
wie beispielsweise ein Buch, eine Broschur, Zeitschrift
oder dgl., vorzugsweise an der Frontkante dargestellt.
An einem stationaren, nur angedeuteten Maschinenge-
stell 20 sind eine Zufdrdereinrichtung 21 und ein
Schneidtisch 22 angeordnet. Das an einem Messertra-
ger 2 festgeschraubte Schneidmesser 3 bewegt sich
mindestens wahrend dem Schneidvorgang in einer
Schneidebene in senkrechter und waagrechter Rich-
tung. Daraus resultiert eine Bewegungsbahn des
Schneidmessers 3 gemass Pfeilrichtung 4. Der Messer-
trager 2 ist mit bekannten Mitteln, beispielsweise Schrau-
ben, an einem Messertragerhalter 5 befestigt, der an sei-
nen beiden Enden in einer Fihrungsvorrichtung 6 des
Maschinengestells 20 gefiihrt ist. Der Antrieb des Mes-
sertragerhalters 5 erfolgt durch eine in der Zeichnung
nicht dargestellte Antriebsvorrichtung. Ebenfalls nicht
dargestellte Fuhrungsmittel sorgen dafir, dass sich
schneidmesser 3, Messertrager 2 und Messertragerhal-
ter 5 in Pfeilrichtung 4 bewegen. Mindestens wéahrend
dem Schneidprozess wird das Druckerzeugnis 1 mittels
eines Pressstempels 7 auf den Schneidtisch 22 mit der
Schneidleiste 30 gepresst. Dies ist notwendig, damit sich
die Druckerzeugnisse 1 infolge derwahrend dem Schnei-
den auftretenden Schnittkrafte nicht bewegen kdnnen.
Die der Schneideinrichtung 23 vorgelagerte Zuférderein-
richtung 21, férdert die Druckerzeugnisse 1 auf den
Schneidtisch 22. Im dargestellten Beispiel besteht die
Zuférdereinrichtung 21 aus einem vorgelagerten Tisch
24, auf dem die Druckerzeugnisse 1 wahrend der For-
derungdurch einen Bandférderer 25 aufliegen und einem
Schieber 26, der die Druckerzeugnisse 1 in die Schneid-
position auf den Schneidtisch 22 fordert. Sollen die ab-
geschnittenen Spane 8 nach unten weggefihrt werden,
muss das dem Schneidtisch 22 zugewandte Ende des
Tischs 24 zurtickversetzbar sein, damit ein ausreichend
grosser Abfuhrquerschnitt entstehen kann. Im darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel ist dies so geldst, dass das
Ende des Tischs als Klappe 9 ausgebildet ist, die um
eine Achse 27 schwenkbar gelagert ist. Wahrend der
Férderung von Druckerzeugnissen 1 bildet die Klappe 9
das Ende des Tischs 24, dagegen ist sie wahrend dem
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Schneiden nach unten geschwenkt und halt die Span-
abfuhreinrichtung 31 fur die Spane 8 frei. Der Antrieb der
Klappe 9 erfolgt zyklisch gesteuert mit bekannten Mitteln,
wie Steuerkurven, elektrischen, hydraulischen oder
pneumatischen Antrieben. In der Fig. 3 sind die Entste-
hung der Forderwirkung und die Wegférderung der ab-
geschnittenen Spane 8 dargestellt. An der Frontseite
sind die Seiten eines Druckerzeugnisses 1 iiblicherweise
nicht mit Falzen oder anderen Verbindungen gegenseitig
fixiert, sodass wahrend dem Schneiden kontinuierlich
Spéne 8 anfallen und abgefiihrt werden kénnen. Mittels
aus Dusen 11 stromende Blasluft werden die Spane 8
vom Schneidmesser 3 weggespilt und aus dem
Schneidbereich transportiert. Hierzu ist eine besondere
Dusenanordnung vorgesehen, wobei die Disen 11 zur
Ruickseite 32 des Schneidmessers 3 in etwa parallel und
die Forderdiisen 12 in einem spitzen Winkel o, zur Ober-
flache der Fiihrungswande 35 angeordnet sind die zu-
sammen einen Spanerfassungsraum 33 bilden. Der Wei-
tertransport der Spane 8 kann durch die Spanabfiihrein-
richtung 31, beispielsweise eine Absaugeinrichtung er-
folgen. Die Verteilung der Luft aufdie Disen 11,12 erfolgt
aus Blasluftkammern 38,39, die Giber Luftanschlisse 29
mit einer Blasluftquelle (nicht dargestellt) verbunden
sind. Die Diisenanordnung dient einerseits einem Spiil-
effekt, bei dem die abgeschnittenen Spane 8 aus dem
Schneidbereich in eine zur Schneidebene parallele For-
derstrémung der Blasluft versetzt werden, die die Spane
8 aus dem Schneidbereich tragt. Es ist vorteilhaft die
Luftzufuhr nur solange aufrecht zu erhalten, wie dies fiir
die Wegférderung der Spéne 8 erforderlich ist. Es ist dus-
serst wichtig, dass die Spane 8 unmittelbar nach ihrer
Entstehung und kontinuierlich weggefiihrt werden, weil
sich sonst, insbesondere beim Abschneiden breiter Spa-
ne 8 bei dicken Druckerzeugnissen 1 ein Riickstau bilden
kénnte. Ein Fuhrungselement 10, weist einen den Spa-
nen 8 zugewandten Flihrungselementbereich 37 auf, der
von oberhalb der Schneidkante 34 in einer stetig ge-
krimmten Form zum Ende 36 hin verlauft, das vorzugs-
weise unterhalb der Schneidkante 34 liegt und bildet ei-
nen Spanerfassungsraum 33. Es kann sinnvoll sein, das
Fihrungselement 10 zweiteilig zu gestalten. Der dem
Schneidmesser 3 naher stehende Gewdlbeteil 13 ist mit
ersterem in vertikaler Richtung mittels eines Schlittens
15, in Messerlangsrichtung verschiebbar verbunden,
wahrend der vom Schneidmesser 3 entferntere Gewdl-
beteil 14 mittels eines Gleitstlicks 18 auf einer Schiene
19, vertikal nach oben zum Gewdlbeteil 13 anhebbar
ausgebildet sein kann. Diese Funktion kann benutzt wer-
den, um Besché&digungen durch Kollisionen zwischen ei-
nem unvollstédndig auf den Schneidtisch transportierten
Druckerzeugnis 1 und dem zweiten Gewdlbeteil 14 zu
vermeiden. Damit das Flhrungselement 10 nicht mit den
Organen der Zuférdereinrichtung 21, wie Bandférderer
25 oder Schieber 26, kollidieren kann, weist das Fih-
rungselement 10 nicht auf der gesamten Lange des
Schneidmessers 3 die gleiche Form auf, sondern ist in
eine Mehrzahl von Segmenten 28 aufgeteilt. Die Auftei-
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lung in Segmente hat zusatzlich den Vorteil, dass nur so
viele Segmente 28 eingebaut werden mussen, wie durch
die Schnittlange nétig sind. Um die Liicken zwischen den
Segmenten 28 moglichst klein zu halten, ist das Fih-
rungselement 10 Gber den Schlitten 15 mit dem Messer-
trager 2 oder Messertragerhalter 5 verbunden und mittels
Steuerkurve 16 und Fuhrungsrolle 17 derart gefiihrt,
dass die seitliche Bewegung des Schneidmessers 3
kompensiert wird.

Patentanspriiche

1.

Schneideinrichtung (23) fiir den Beschnitt einer Sei-
tenkante wenigstens eines Druckerzeugnisses (1),
wie beispielsweise Buchblock, Buch, Broschur oder
Zeitschrift, bestehend aus einem Schneidtisch (22),
dem das Druckerzeugnis (1) in eine Schneidposition
zugefihrt wird, einem das Druckerzeugnis (1) wah-
rend dem Schneidvorgang auf den Schneidtisch (22)
festhaltenden Pressstempel (7), einem aus einer
Umkehrstellung gegen das auf dem Schneidtisch
(22) liegende Druckerzeugnis (1) angetriebenen
Schneidmesser (3) und einem Gegenmesser resp.
einer den Schneidhub des Schneidmessers (3) auf
dem Schneidtisch (22) begrenzenden Schneidleiste
(30) sowie einer Blasluft an der Rickseite des
Schneidmessers (3) auf das vom Druckerzeugnis (1)
abgetrennte Schneidgut zufihrenden Spanabfiihr-
vorrichtung (31), dadurch gekennzeichnet, dass
an der Rickseite (32) des Schneidmessers (3) ein
von Uber Disen (11,12) eingefiihrte Blasluft beauf-
schlagter Spanerfassungsraum (33) angeordnet ist.

Schneideinrichtung (23) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spanerfassungsraum
(33) des Schneidmessers (3) durch ein wenigstens
an der Schneidkante (34) des Schneidmessers (3)
endendes gewdlbeférmig gekrimmtes, die Disen
(11,12) aufweisendes, eine Fiihrungswand (35) bil-
dendes Fuhrungselement (10) ausgebildet ist.

Schneideinrichtung (23) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fiihrungselement (10)
mit dem Schneidmesser (3) antriebsverbunden ist.

Schneideinrichtung (23) nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fiihrungsele-
ment (10) auf der von dem Schneidmesser (3) ab-
gewandten Seite des Spanerfassungsraumes (33)
vorzugsweise unterhalb der Schneidkante (34) en-
det.

Schneideinrichtung (23) nach einem der Anspriiche
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Disen
(11,12) wenigstens teilweise in spitzen Winkeln (o)
zu einer nach unten gerichteten Spanabfiihrrichtung
verteilt in dem Fihrungselement (10) angeordnet
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10.

sind.

Schneideinrichtung (23) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die in dem von dem
Schneidmesser 3 abgewandten Fihrungselement-
bereich (37) angeordneten Dusen (12) etwa parallel
zuder durch die Messerbewegung gebildete Schnei-
debene ausgerichtet sind.

Schneideinrichtung (23) nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass hinter der
Fihrungswand (35) des Spanerfassungsraumes
(33) eine mit einer Blasluftquelle verbundene Blas-
luftkammer (38,39) angeordnet ist.

Schneideinrichtung (23) nach Anspruch 3, miteinem
eine Schwingbewegung auslibenden Schneidmes-
ser (3), dadurch gekennzeichnet, dass das Fih-
rungselement (10) zur Kompensation einer seitli-
chen Bewegung durch des Schneidmessers (3) an
einer Steuerkurve (16) geflhrt ist.

Schneideinrichtung (23) nach einem der Anspriiche
2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Fih-
rungselement (10) zwei Gewdlbeteile (13, 14) auf-
weist, von denen der von dem Schneidmesser (3)
weiter entfernte Gewdlbeteil (14) gegenliber dem
anderen Gewdlbeteil (13) vertikal anhebbar ausge-
bildet ist.

Anwendung der Schneideinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis 9, bei einem Dreischneider.
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europaische Recherchenbericht wurde flr die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

1-8, 9 (nur wenn abhangig von Anspruch 8), 10.
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EP 1 842 633 A1

0’) E“t’°'°fis‘:“es MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
atentam DER ERFINDUNG EP 06 40 5142
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-8, 9 (nur wenn abhangig von Anspruch 8), 10

Schneideinrichtung mit einem eine Schwingbewegung ausiibenden
Schneidmesser

2. Anspriiche: 1-2+9

Schneideinrichtung mit einem zwei Gewdlbeteile aufweisenden
Flihrungselement
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EPO FORM P0461

EP 1 842 633 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 06 40 5142

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefithrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéahr.

06-09-2006
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 3713897 Al 05-11-1987 CH 672608 A5 15-12-1989
DD 248767 Al 19-08-1987
DE 3444952 Al 11-07-1985  CH 667231 A5 30-09-1988
DD 221415 Al 24-04-1985
DE 19621872 C1 21-08-1997  KEINE
EP 0056874 A 04-08-1982 DE 3101911 Al 02-09-1982
ES 8301139 Al 16-02-1983
JP 1437826 C 25-04-1988
JP 57189797 A 22-11-1982
JP 62047674 B 08-10-1987
us 4445409 A 01-05-1984
DE 8716354 ul 24-03-1988  KEINE
DE 3829682 Al 23-03-1989 CH 678158 A5 15-08-1991
DD 274951 A3 10-01-1990

Fir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 1 842 633 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

 DE 3713897 A1[0003]
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