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Description

[0001] L’invention estrelative a un module d’éclairage,
pour projecteur lumineux de véhicule automobile, prévu
pour donner un faisceau a coupure, notamment un fais-
ceau code, ce module admettant un axe optique et étant
du genre de ceux qui comprennent :

- au moins une source lumineuse,

- un premier réflecteur, de type ellipsoidal, ayant un
premier foyer auquel, ou au voisinage duquel, la
source lumineuse est disposée pour éclairer vers le
premier réflecteur, et un deuxiéme foyer situé sur
I'axe optique du module ;

- une plieuse ayant une surface réfléchissante et un
bord de coupure,

- etundeuxiéme réflecteur, de type parabolique, pour
produire vers I'avant le faisceau a coupure du mo-
dule, le foyer du deuxieme réflecteur étant confondu
avec le, ou situé au voisinage du, second foyer du
premier réflecteur, I'axe optique du second réflecteur
étant confondu avec 'axe optique du module, et le
bord de coupure de la plieuse passant par le foyer
du deuxiéme réflecteur, ou a son voisinage.

[0002] Le document GB 399 121 A montre un module
de ce type
[0003] Un module d’éclairage de ce type est connu,

par exemple d’aprés le brevet US 6 966 675. Un tel mo-
dule donne satisfaction concernant le faisceau lumineux
obtenu, mais pose des problemes d’intégration dans la
carrosserie des véhicules. En effet, le deuxieme réflec-
teur, de type parabolique, dont les dimensions sont re-
lativement importantes se trouve en partie haute qui cor-
respond généralement a une zone plus réduite en raison
du galbe de la glace du projecteur, imposé par le style
de la carrosserie du véhicule, d’ou un probléme d’inté-
gration dans celle-ci.

[0004] Un premier but de 'invention est de fournir un
module d’éclairage qui, tout en permettant d’obtenir un
faisceau a coupure, présente un encombrement moindre
en partie haute.

[0005] La source lumineuse est généralement consti-
tuée par au moins une diode électroluminescente. Pour
obtenir un flux lumineux satisfaisant, on utilise plusieurs
diodes disposées dans un méme plan et alignées pour
faciliter les connexions par soudure et le refroidissement
des diodes. Il en résulte une dimension non négligeable
du circuit imprimé (PCB ou Printed Circuit Board) selon
la direction transversale d’alignement et, de nouveau, un
probléme d’intégration pour un projecteur composé de
plusieurs modules juxtaposeés.

[0006] Un autre but de l'invention est de fournir un mo-
dule d’éclairage du genre défini précédemment qui puis-
se se combiner aisément avec d’autres modules pour
permettre de former un projecteur sous un encombre-
ment transversal réduit.

[0007] Illconvientenfin que le module d’éclairage reste
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d’une fabrication relativement simple et économique.
[0008] Selon l'invention, un module d’éclairage pour
projecteur lumineux de véhicule automobile, du genre
défini précédemment, est tel que :

- laplieuse est disposée de maniére a laisser passer
les rayons lumineux, provenant du premier réflec-
teur, qui coupent, en projection orthogonale dans le
plan sensiblementvertical comprenantl’axe optique,
I'axe optique du deuxieéme réflecteur entre foyer et
sommet du deuxiéme réflecteur, et a réfléchir les
rayons provenant du premier réflecteur qui coupe-
raient I'axe optique du deuxiéme réflecteur du coté
opposé au sommet par rapport au foyer de ce
deuxiéme réflecteur, de sorte que les rayons réflé-
chis vers I'avant par le deuxieme réflecteur s’écar-
tent de son axe optique,

- etle second réflecteur est situé au-dessous du plan
horizontal passant par I'axe optique, lorsque le mo-
dule est en place sur le véhicule.

[0009] La source lumineuse peut étre située dans le
plan moyen de la plieuse.

[0010] L’expression utilisée plus haut, « en projection
orthogonale dans le plan sensiblement vertical compre-
nant I'axe optique », est une vision en deux dimensions
qui est simple a exprimer.

[0011] Enrestant dans une vision en trois dimensions,
la caractéristique concernée peut étre exprimée de la
fagon suivante : la plieuse est disposée de maniére a
laisser passer les rayons lumineux, provenant du premier
réflecteur, qui coupent le plan (sensiblement) horizontal
contenant I'axe optique entre le foyer et le sommet du
second réflecteur.

[0012] Selon un premier mode de réalisation, le pre-
mier réflecteur de type ellipsoidal tourne sa surface ré-
flechissante concave vers I'avant et la source éclaire vers
I'arriere, tandis que la plieuse présente une surface ré-
fléchissante tournée vers le premier réflecteur, le bord
inférieur de la plieuse constituant le bord de coupure.
[0013] Le plan moyen de la plieuse forme un angle
aigu inférieur a 90°, en particulier d’environ 45°, avec
I’axe optique.

[0014] La source lumineuse peut étre constituée par
au moins une diode électroluminescente tournée vers
I'arriére, etunradiateur a ailettes, pour dissiperla chaleur
produite par la (les) diode(s), est tourné vers I'avant.
[0015] Lebordde coupure de la plieuse peut étre cour-
bé, dans un plan perpendiculaire a la plieuse, selon une
ligne convexe s’abaissant de part et d’autre d’'un sommet
a tangente horizontale, pour rendre rectiligne la ligne de
coupure du faisceau donnée par le module.

[0016] Selon un autre mode de réalisation, la plieuse
est disposée de maniére a fermer le miroir elliptique vers
I'avant, la source lumineuse éclairant vers 'avant.
[0017] Le plan moyen de la plieuse forme un angle
avec le plan de la source, le bord de coupure de la plieuse
étant formé par son bord inférieur passant par le foyer
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du second réflecteur.

[0018] De préférence, les surfaces des deux réflec-
teurs et de la plieuse sont des surfaces conjuguées telles
que:

- le premier réflecteur, ou miroir collecteur, transforme
une onde sphérique issue du centre de la source en
une surface d’onde se réduisant au bord avant de la
plieuse, formant une courbe en deux dimensions ;

- le deuxiéme réflecteur, ou miroir de renvoi, transfor-
me la surface d’onde précédente en une onde cylin-
drique d’axe vertical admettant le bord avant de la
plieuse comme section droite ;

- la plieuse est une surface réglée constituée d’'une
famille de droites perpendiculaires a son bord avant
et faisant un angle constant avec le plan du repére
de construction.

[0019] Le bord de coupure de la plieuse peut étre rec-
tiligne et le deuxieme réflecteur est alors un cylindre pa-
rabolique.

[0020] Leborddecoupure de la plieuse peut étre cour-
bé, sensiblement suivant un quart de sinusoide.

[0021] L’invention concerne également un projecteur
lumineux comprenant en partie basse au moins un mo-
dule tel que défini précédemment.

[0022] Le projecteur lumineux peut comporter, en par-
tie haute, un module ayant une source lumineuse éclai-
rant vers I'avant, un réflecteur de type ellipsoidal situé
en avant de la source et réfléchissant la lumiére vers
I'arriere, la source lumineuse étant située dans un plan
paralléle a la plieuse du module inférieur, et en avant, le
plan de la source contenant une plieuse située au-dessus
de la source, le bord supérieur de la plieuse constituant
le bord de coupure du module haut, lequel comporte un
deuxieme réflecteur de type parabolique situé au-dessus
du premier réflecteur.

[0023] Les sources lumineuses des modules haut et
bas sont avantageusement constituées par deux diodes,
ou séries de diodes électroluminescentes disposées sur
des faces opposées d’'un méme support.

[0024] Selon un autre mode de réalisation, le projec-
teur lumineux comprend en partie basse au moins un
module, la source lumineuse est disposée pour éclairer
vers 'avant, et les sources lumineuses des modules bas
et haut sont constituées par deux diodes, ou séries de
diodes électroluminescentes disposées sur la méme fa-
ce d’'un support de circuit imprimé. Les diodes sont de
préférence alignées.

[0025] Avantageusement, les premiersréflecteursdes
modules bas et haut du projecteur sont disposés sensi-
blement au méme niveau suivant la direction verticale
de sorte qu’'une zone morte, créée dans le faisceau par
ces réflecteurs, a une hauteur réduite. Le projecteur peut
comporter en avant de la zone morte une fonction d’éclai-
rage de hauteur réduite.

[0026] Selon une réalisation avantageuse, le projec-
teur comporte deux ensembles de plusieurs modules su-
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perposes.

[0027] L’invention consiste, mises a part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre d’autres
dispositions dont il sera plus explicitement question ci-
aprés a propos d’exemples de réalisation décrits avec
références aux dessins annexés, mais qui ne sont nul-
lement limitatifs. Sur ces dessins :

Fig. 1 est une coupe verticale schématique, passant
par I'axe optique, d’'un module selon I'invention.
Fig. 2 est une coupe schématique, semblable a Fig.
1, d’un ensemble de deux modules.

Fig. 3 est une coupe semblable a Fig. 1, d’'une va-
riante du module.

Fig. 4 est une vue d’une variante de la plieuse a plus
grande échelle selon la fleche IV de Fig. 3.

Fig. 5 est une vue a plus grande échelle suivant la
fleche V de Fig. 3 du bord de coupure de la plieuse.
Fig. 6 est une coupe verticale schématique d’'un
exemple de module.

Fig. 7 est une coupe verticale schématique d’une
autre variante du module selon l'invention.

Fig. 8 est une vue schématique en perspective des
réflecteurs et de la plieuse du module selon Fig. 7.
Fig. 9 illustre le réseau de courbes isolux obtenu
avec le module de Fig. 8.

Fig. 10 montre, semblablement a Fig. 8, une variante
de réalisation.

Fig. 11 illustre le réseau de courbes isolux obtenu
avec le module de Fig. 10.

Fig. 12 est une coupe verticale schématique d’'un
ensemble de deux modules superposés.

Fig. 13 est une vue de cbté des réflecteurs et de la
plieuse d’'un module a surfaces conjuguées, et

Fig. 14 est une vue de face d’un projecteur formé de
trois ensembles de modules selon Fig. 12.

[0028] En se reportant a Fig. 1 on peut voir, schéma-
tiguement représenté, un module d’éclairage M, pour
projecteur lumineux de véhicule automobile, prévu pour
donner un faisceau a coupure, notamment un faisceau
code. Le module est représenté en position montée sur
un véhicule, pour éclairer vers I'avant, c’est a dire vers
la droite selon Fig.1, I'axe optique du module étant hori-
zontal.

[0029] Le module comprend une source lumineuse S
constituée par au moins une diode électroluminescente
1 qui éclaire vers un premier réflecteur R1 de type ellip-
soidal, constitué par une portion d’ellipsoide, ou de sur-
face voisine d'un ellipsoide, tournant sa surface réflé-
chissante concave vers l'avant. Ce réflecteur R1 com-
porte un premier foyer F1 auquel (ou au voisinage du-
quel) est disposée la source S, qui éclaire vers l'arriére,
et un deuxieme foyer F2 situé sur, ou au voisinage de,
I'axe optique A du module.

[0030] Une plieuse B, essentiellement plane selon Fig.
1, présente une surface réfléchissante tournée vers le
premier réflecteur R1. Le plan moyen de la plieuse B
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forme un angle ® avec I'axe optique A. De préférence,
cet angle o estinférieur a 90°, notamment d’environ 45°.
Selon Fig. 1, la source lumineuse S est située dans un
plan contenant la plieuse B. L’expression « plan de la
source » désigne un plan passant par la source et ortho-
gonal a la direction moyenne du rayonnement de la sour-
ce. Le bord inférieur C de la plieuse constitue le bord de
coupure.

[0031] Un deuxiéme réflecteur R2, de type paraboli-
que, est disposé de maniére a réfléchir vers I'avant le
faisceau a coupure du module. Le foyer ¢ du deuxieme
réflecteur est confondu avec le second foyer F2 du pre-
mier réflecteur R1, ou situé a son voisinage.

[0032] L’axe optique A du module est constitué par
I'axe optique du second réflecteur R2 confondu avec
I'axe géométrique de ce réflecteur. Le réflecteur R2 peut
n’étre constitué que par une portion de surface qui s’ar-
réte avant le sommet géométrique 2 de la section para-
bolique situé sur I'axe géométrique.

[0033] Le bord de coupure C de la plieuse passe par
le foyer ¢ du deuxiéme réflecteur ou a son voisinage.
L’image du bord C donnée par le réflecteur R2 détermine
la ligne de coupure du faisceau lumineux du module.
[0034] La plieuse B est disposée de maniére a laisser
passer directement des rayons lumineux tels que p1 qui
coupent I'axe optique A du deuxiéme réflecteur R2 entre
le foyer ¢ et le sommet 2 de ce deuxiéme réflecteur. Le
rayon p1 provient du premier réflecteur R1, aprés ré-
flexion d’un rayon i1 provenant de la source S. Un tel
rayon p1 est réfléchi en w1 par R2 vers 'avant selon une
direction qui s’écarte de I'axe optique A de I'arriere vers
I'avant.

[0035] Le second réflecteur R2 est situé au-dessous
du plan horizontal passant par I'axe optique A, lorsqu’il
esten place surle véhicule. Dans ces conditions, le rayon
réfléchi .1 est dirigé vers le bas au-dessous de la cou-
pure constituée par I'image du bord C donnée par le ré-
flecteur R2. Le rayon réfléchi .1 ne sera donc pas source
d’éblouissement pour un conducteur venant en sens op-
poseé.

[0036] Un rayon tel que p2 qui affleure le bord de cou-
pure C passe par le foyer ¢ du réflecteur R2 et est réfléchi
selon le rayon p.2 parallele a I'axe optique A.

[0037] Unrayon tel que p3, qui couperait I'axe optique
A de R2 en un point 3 situé du c6té opposé au sommet
2 parrapport au foyer ¢, est réfléchi par la plieuse B selon
un rayon v3 qui coupe 'axe optique A entre le foyer ¢ et
le sommet 2. Ce rayon v3 est réfléchi par le deuxiéme
réflecteur R2 selon un rayon .3 vers 'avant qui s’écarte
de I'axe optique A et qui est donc descendant.

[0038] Avecle modulede Fig. 1, le deuxiéme réflecteur
R2 de type parabolique, dont les dimensions sont plus
importantes que celles du premier réflecteur R1, se trou-
ve en partie basse et est plus facile a intégrer dans une
carrosserie compte tenu du galbe généralement consta-
té sur les véhicules. Le faisceau reste du type a coupure
au-dessous d’une ligne au moins en partie horizontale,
pour éviter I'éblouissement d’un conducteur venant en
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sens inverse.

[0039] Selonl'exemple de Fig. 1, les surfaces optiques
du module peuvent étre simples, ellipsoide et paraboloi-
de. Le contréle de la répartition de la lumiére s’effectue
par des déformations du réflecteur collecteur R1, et la
forme de la coupure est déterminée par le bord C de la
plieuse, "imagée" par le paraboloide de sortie R2.
[0040] Compte tenu des galbes généralement consta-
tés sur les véhicules et de I'optimisation du flux utile dans
les modules, a encombrement donné, on a intérét a choi-
sir 'angle o faible, voisin de 45°.

[0041] La ou les diodes électroluminescentes 1 étant
tournées vers l'arriére, un radiateur 4 a ailettes, pour dis-
siper la chaleur produite par les diodes, est tourné vers
I'avant. Cette disposition permet de créer un effet de sty-
le, le radiateur 4 étant visible pour un observateur situé
en avant du véhicule.

[0042] Fig. 2 est une coupe schématique d’un projec-
teur avec, en partie basse, un module M semblable a
celui de Fig. 1, ayant un deuxieme réflecteur R2 situé
au-dessous du plan horizontal passant par I'axe optique.
Le projecteur est muni, en partie haute, d'un module H
du type décrit dans le brevet US 6 966 675. Le module
H comporte une source lumineuse 5, de préférence for-
mée par une ou plusieurs diodes électroluminescentes,
éclairantvers 'avant, et un réflecteur 6 de type ellipsoidal
situé en avant de la source 5 et réfléchissant la lumiére
vers l'arriére. La source lumineuse 5 est située dans un
plan paralléle a la plieuse B du module inférieur M, et en
avant. Le plan de lasource 5 contient une plieuse 7 située
au-dessus de la source 5. Le bord supérieur 8 de la plieu-
se 7 constitue le bord de coupure du module H, lequel
comporte un deuxieme réflecteur 9 de type parabolique.
Le réflecteur 9 est situé au-dessus du premier réflecteur
6 et de I'axe optique 10 du module H confondu avec I'axe
optique du réflecteur 9. L’axe optique 10 est parallele a
I'axe optique A. Le bord de coupure 8 de la plieuse 7 se
trouve au foyer du réflecteur 9 confondu avec le deuxié-
me foyer du réflecteur 6. La source 5 se trouve au premier
foyer du réflecteur 6.

[0043] Avantageusement, les premiers réflecteurs R1
et 6 sont disposés sensiblement au méme niveau suivant
la direction verticale de sorte qu’'une zone morte 11,
créée dans le faisceau par ces réflecteurs, a une hauteur
réduite. Il est possible d’installer en avant de cette zone
morte 11 une fonction d’éclairage de hauteur réduite par
exemple une fonction DRL (projecteur d’éclairage de
jour).

[0044] Lesdiodes électroluminescentes 1,5, de méme
que les plieuses B et 7 associées, sont disposées res-
pectivement sur deux faces opposées d’'un méme sup-
port 12. Les circuits imprimés (PCB) pour chacune des
diodes 1, 5 se trouvent donc séparés et situés sur les
deux faces opposées du support 12. Avec une telle dis-
position, pour dissiper la chaleur produite par chacune
des diodes, on prévoit un dispositif de refroidissement
par soufflage d’air, par exemple par des passages (non
représentés) a l'intérieur du support 12.
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[0045] Sile bord de coupure C de la plieuse B est rec-
tiligne, le faisceau du module bas M présente une ligne
de coupure convexe vers le haut. Pour le module haut
H, si le bord de coupure 8 est rectiligne, la ligne de cou-
pure du faisceau obtenu présente une forme concave
vers le haut, sensiblement en V.

[0046] La ligne de coupure du faisceau donnée par le
module bas M peut étre rendue rectiligne en courbant le
bord de la plieuse C dans un plan 13 (Fig.3) perpendi-
culaire a la plieuse et contenant son bord "imagé". Ce
bord courbé 14, vu de face, est illustré sur Fig. 5 et cor-
respond sensiblement a une partie de sinusoide dont le
sommet, a tangente horizontale, est situé au voisinage
de l'axe optique du module M. Les extrémités latérales
du bord 14 admettent une tangente sensiblement hori-
zontale.

[0047] Pour rendre rectiligne la ligne de coupure du
faisceau donnée par le module H, le bord de la plieuse
serait courbé en sens inverse du bord 14.

[0048] Pour créerunfaisceau lumineux avec une ligne
de coupure montant suivant un angle de 15° par rapport
a I'horizontale, il est possible de découper une forme
correspondante 15, comme illustré sur Fig. 4, dans le
bord de coupure C de la plieuse afin de laisser passer
les rayons susceptibles d’atteindre la zone a 15° du fais-
ceau.

[0049] La solution de Fig. 2 permet d’obtenir un flux
lumineux élevé. L’encombrement transversal est relati-
vement faible par rapport a une solution consistant a jux-
taposer deux modules de type module haut H.Toutefois,
la disposition téte-béche des diodes électroluminescen-
tes 1, 5 nécessite deux circuits imprimés, un de chaque
coté du support 12, ce qui entraine un surco(t de fabri-
cation.

[0050] Selonl'exemple de Fig. 6, la diode électrolumi-
nescente 1 est disposée de maniére a éclairer vers
I'avant, tandis que le premier réflecteur R1 de type ellip-
soidal est tourné pour réfléchir vers l'arriére. La diode 1
est située au premier foyer F1 du réflecteur R1 dont le
deuxiéme foyer F2 est situé plus en arriére que le pre-
mier. Un miroir de renvoi 16, essentiellement plan, ver-
tical, est disposé au-dessous de la diode 1 sensiblement
dans son plan, pour intercepter les rayons lumineux se
dirigeant vers le foyer F2. Les rayons sont réfléchis pour
converger en un point focal F’2 qui correspond a I'image
de F2 donnée par le miroir 16. Ce point focal F’2, qui
constitue le foyer de 'ensemble formé par le réflecteur
R1 et le miroir 16, est confondu avec le, ou voisin du,
foyer ¢ du deuxiéme réflecteur parabolique R2 que I'on
trouve en partie basse. La plieuse B est située dans un
plan essentiellement vertical avec son bord de coupure
C constitué par son bord inférieur passant par le foyer o.
[0051] On peut prévoir en complément du réflecteur
R1, a son extrémité haute, un secteur réflecteur 17 ellip-
soidal ayant son premier foyer confondu avec F1 et son
deuxiéme foyer confondu avec le point F’2. Ce secteur
17 permet de récupérer de la lumiére émise par la diode
1 dans des directions proches de la verticale et qui, si
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elle étaitréfléchie par R1, seraitinterceptée par le support
de la diode 1, et serait perdue.

[0052] L’exemple de la Fig.6 permet d’avoir la diode
électroluminescente 1 tournée ver 'avant de sorte qu’en
combinant le module de Fig.6 avec un module haut tel
que H de Fig.2, les diodes électroluminescentes des
deux modules éclairent toutes vers I'avant et peuvent
étre installées surlaméme face d’un circuitimprimé PCB.
La fabrication s’en trouve simplifiée, en particulier pour
la réalisation des connexions électriques. L’évacuation
de la chaleur dégagée par les diodes peut étre assurée
par un radiateur traditionnel situé du c6té du PCB opposé
aux diodes. Toutefois, I'ensemble des réflecteurs selon
Fig.6 est relativement compliqué et ne peut étre démoulé
en une seule fois.

[0053] Fig.7 montre une variante de réalisation avan-
tageuse dans laquelle la position relative de la plieuse B
et des autres surfaces des réflecteurs R1, R2 est modi-
fiee. Les avantages de fabrication évoqués ci-dessus
sont conservés.

[0054] Le réflecteur de type ellipsoidal R1 et le réflec-
teur de type parabolique R2 conservent sensiblement
les mémes positions relatives que dans les réalisations
précédentes, mais la plieuse B vient, en quelque sorte,
fermer la partie avant du réflecteur R1. Le plan moyen
de la plieuse B forme avec 'axe optique A un angle aigu
B. Le bord de coupure C de la plieuse passe par le foyer
¢ du réflecteur R2 confondu, ou sensiblement confondu,
avec le deuxiéme foyer F2 du réflecteur R1. La plieuse
B, a partir de son bord de coupure C, monte vers 'avant
pour rejoindre le bord inférieur du réflecteur R1. La diode
électroluminescente 1 est située au premier foyer F1 du
réflecteur R1, et éclaire vers I'avant, en direction de ce
réflecteur R1.

[0055] L’axe géométrique du réflecteur R1 forme un
angle o avec I'axe optique horizontal A et un angle y =
/2 - » avec la direction verticale.

[0056] On désigne par A la distance entre les lignes
horizontales touchant les extrémités du réflecteur R2 et
par f la distance focale du réflecteur R2. Cette distance
f correspond a la distance entre le foyer ¢ et le sommet
2 de ce réflecteur. Pour A et yfixés, la focale f est déter-
minée par la réflexion du dernier rayon pd (Fig.7). L’angle
B est alors déterminé par la réflexion du premier rayon
pp suivant I'axe optique A.

[0057] En pratique on augmente I'angle B d’'un angle
o strictement positif (10° de préférence) afin d’'améliorer
le rendement en flux. Il est ainsi possible de récupérer
quelques rayons qui, sinon, sont reflétés vers 'arriére et
le support de la diode 1. Selon cette variante de réalisa-
tion, la plieuse B, compte tenu de son orientation, réalise
la symétrie de la tache de concentration du second foyer
F2 dans un plan qui ne contient, ni n’est perpendiculaire
a, aucun des axes de l'ellipsoide collecteur R1. Le fais-
ceau lumineux doit se trouver déformé. Pour maitriser
I’'homogénéité du faisceau, on prévoit des déformations
du miroir primaire R1.

[0058] La maitrise de la coupure du faisceau, assurée
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par le bord de coupure C, peut étre réalisée comme suit,
dans le cas d’un faisceau lumineux a coupure plate.
[0059] On remplace les trois surfaces simples des ré-
flecteurs R1, R2 et de la plieuse B par des surfaces con-
juguées telles que :

- le miroir collecteur R1 transforme une onde sphéri-
que issue du centre de la source 1 en une surface
d’onde se réduisant, pour un chemin optique parti-
culier, au bord avant C de la plieuse, formant une
courbe en deux dimensions ;

- le miroir de renvoi R2 transforme la surface d’onde
précédente en une onde cylindrique d’axe vertical
admettant le bord avant C de la plieuse comme sec-
tion droite ;

- la plieuse est une surface réglée constituée d’'une
famille de droites perpendiculaires a son bord avant
C et faisant un angle constant avec le plan (O,x, y)
du repére de construction.

[0060] Dans ces conditions, étantdonnés : A, o, ladis-
tance A1 du centre de la diode 1 au centre du bord avant
C de la plieuse, et la distance A2 du centre de la diode
1 au fond du réflecteur collecteur R1,

les surfaces recherchées sont uniques et peuvent étre
déterminées par des équations paramétriques explicites.
On obtient ainsi des faisceaux a coupure trés nette et
dont la répartition est réglable par la forme donnée au
bord C de la plieuse.

[0061] Fig.8 illustre schématiquement en perspective
un module tel que défini précédemment avec plieuse B
dont le bord de coupure C est rectiligne. Le réflecteur de
sortie R2 est un cylindre parabolique. Fig.9 illustre les
courbes isolux L8 obtenues surun écran placé adistance
déterminée du module. Le réseau de courbes de Fig.9
fait apparaitre que le faisceau lumineux du module est
relativement concentré.

[0062] Fig.10illustre une variante de réalisation du mo-
dule a trois surfaces conjuguées selon laquelle le bord
de coupure C de la plieuse est courbé, sensiblement sui-
vant un quart de sinusoide. Le réseau d’isolux L10 du
faisceau lumineux produit par un tel module, illustré sur
Fig.11, fait apparaitre que le faisceau est plus étalé que
dans le cas du module de Fig.8.

[0063] Le troisitme mode de réalisation des Fig. 7 a
11 permet d’obtenir une coupure nette et de supprimer
les risques de coupure floue et d’éblouissement. Pour la
fabrication du module, moyennant la présence d’un tiroir
dans l'outillage d’injection, il est possible de mouler tou-
tes les surfaces en une seule piéce.

[0064] Fig.12 illustre un ensemble de deux modules
M1 et H1 selon lequel les diodes 1 et 5 sont situées d’un
seul c6té du support, sur un méme circuit imprimé, con-
trairementau cas de Fig.2. Le refroidissement des diodes
1 et 5 peut alors étre effectué de maniére classique par
un ou plusieurs éléments radiateurs 18 disposés a l'ar-
riere du support de diodes.

[0065] Fig.13 illustre en vue de cbté, les deux réflec-
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teurs R1 et R2 etla plieuse C quiferme la partie inférieure
du réflecteur R1. Les coupes de la plieuse B par des
plans orthogonaux au bord de coupure C sont des droites
d1, d2, d3 qui, en vue de cété, sont paralléles.

[0066] Fig.14 illustre schématiquement en vue de face
un projecteur P composé de trois modules hauts H1, H2,
H3 et trois modules bas M1, M2, M3 selon I'invention. Le
projecteur P comporte ainsi deux rangées superposées
de modules, sensiblement symétriques I'une de I'autre
par rapport a un plan horizontal médian. L’encombre-
ment transversal est relativement réduit pour un projec-
teur dont le flux lumineux est élevé par rapport a un pro-
jecteur qui, pour produire le méme flux lumineux, com-
porterait six modules du type module haut, juxtaposés
dans une seule rangée.

[0067] En disposant les diodes électroluminescentes
sur un méme plan pour une production industrielle, sans
avoir de fils a souder, on simplifie considérablement la
fabrication. On réalise essentiellement une bande lumi-
neuse, avec une bande sombre située du coté de la ban-
de lumineuse opposée au deuxiéme réflecteur. On peut
masquer une telle bande sombre, notamment en implan-
tant des fonctions supplémentaires d’éclairage.

Revendications

1. Module d’éclairage, pour projecteur lumineux de vé-
hicule automobile, prévu pour donner un faisceau a
coupure, notamment un faisceau code, ce module
admettant un axe optique (A) et comprenant :

- au moins une source lumineuse (S),

- un premier réflecteur (R1), de type ellipsoidal,
constitué par une portion d’ellipsoide ou de sur-
face voisine d’un ellipsoide, ayant un premier
foyer (F1) auquel, ou au voisinage duquel, la
source lumineuse (S) est disposée pour éclairer
vers le premier réflecteur, et un deuxieme foyer
(F2) situé sur I'axe optique du module ;

- une plieuse (B) ayant une surface réfléchis-
sante et un bord de coupure (C),

- et un deuxiéme réflecteur (R2), de type para-
bolique, pour produire vers I'avant le faisceau a
coupure du module, le foyer (¢) du deuxieme
réflecteur étant confondu avec le, ou situé au
voisinage du, second foyer (F2) du premier ré-
flecteur, I'axe optique du second réflecteur étant
confondu avec I'axe optique (A) du module, et
le bord de coupure (C) de la plieuse passant par
le foyer (¢) du deuxiéme réflecteur, ou a son
voisinage,

-laplieuse (B) est disposée de maniére a laisser
passer les rayons lumineux (p1), provenant du
premier réflecteur (R1), qui coupent, en projec-
tion orthogonale dans le plan sensiblement ver-
tical comprenant I'axe optique, I'axe optique du
deuxiéme réflecteur entre foyer (o) et sommet
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(2) du deuxieme réflecteur, et a réfléchir les
rayons (p3) provenant du premier réflecteur qui
couperaient I'axe optique du deuxiéme réflec-
teur du coté opposé au sommet (2) par rapport
au foyer (¢) de ce deuxiéme réflecteur, de sorte
que lesrayons (p1, n.3) réfléchis vers I'avant par
le deuxiéme réflecteur s’écartent de son axe op-
tique (A) ou sont paralleles a I'axe optique, le
plan moyen de la plieuse (B) forme un angle ()
aigu inférieur a 90°, en particulier d’environ 45°,
avec I'axe optique (A), un rayon qui couperait
I'axe optique en un point situé du cété opposé
au sommet (2) par rapport au foyer (¢) du
deuxieme réflecteur serait réfléchi par la plieuse
(B) selon un rayon (v3) qui est réfléchi par le
deuxieme réflecteur (R2), caractérisé en ce
que

- le second réflecteur (R2) est situé au-dessous
du plan horizontal passant par I'axe optique (A),
lorsque le module est en place sur le véhicule.

Module selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la source lumineuse (S) est située dans le plan
moyen de la plieuse (B).

Module selon la revendication 2, caractérisé en ce
que le premier réflecteur (R1) de type ellipsoidal
tourne sa surface réfléchissante concave vers
l'avant et la source (S) éclaire vers I'arriere, tandis
que la plieuse (B) présente une surface réfléchis-
sante tournée vers le premier réflecteur (R1), le bord
inférieur de la plieuse constituant le bord de coupure
(C).

Module selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la source lumineuse est constituée par au moins
une diode électroluminescente (1) tournée vers I'ar-
riere, et qu’un radiateur (4) a ailettes, pour dissiper
la chaleur produite par la (les) diode(s), est tourné
vers l'avant.

Module selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le bord de cou-
pure (C) de la plieuse est courbé dans un plan (13)
perpendiculaire a la plieuse selon une ligne convexe
(14) s’abaissant de part et d’autre d’'un sommet a
tangente horizontale, pour rendre rectiligne la ligne
de coupure du faisceau donnée par le module.

Module selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que la plieuse (B) est disposée de maniére a
fermer le miroir elliptique (R1) vers 'avant, la source
lumineuse éclairant vers I'avant.

Module selon la revendication 6, caractérisé en ce
que le plan moyen de la plieuse (B) forme un angle
(B) avec le plan de la source (S), le bord de coupure
(C) de la plieuse étant formé par son bord inférieur
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10.

11.

12.

13.

14.

passant par le foyer (@) du second réflecteur (R2).

Module selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que les surfaces des deux réflecteurs (R1,
R2) etdela plieuse (B) sontdes surfaces conjuguées
telles que :

- le premier réflecteur (R1) transforme une onde
sphérique issue du centre de la source (S) en
une surface d’'onde se réduisant au bord avant
(C) de la plieuse, formant une courbe en deux
dimensions ;

- le deuxieme réflecteur (R2) transforme la sur-
face d’onde précédente en une onde cylindrique
d’axe vertical admettant le bord avant (C) de la
plieuse comme section droite ;

-la plieuse (B) est une surface réglée constituée
d’'une famille de droites perpendiculaires a son
bord avant (C) et faisant un angle constant avec
le plan (O,x, y) du repére de construction.

Module selon la revendication 8, caractérisé en ce
que le bord de coupure (C) de la plieuse (B) est
rectiligne et le deuxieme réflecteur (R2) est un cy-
lindre parabolique.

Module selon la revendication 8, caractérisé en ce
que le bord de coupure (C) de la plieuse (B) est
courbé, sensiblement suivant un quart de sinusoide.

Projecteur lumineux de véhicule automobile, carac-
térisé en ce qu’il comprend en partie basse au
moins un module selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes.

Projecteur lumineux selon la revendication 11, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte, en partie haute, un
module (H) ayant une source lumineuse (5) éclairant
vers I'avant, un réflecteur (6) de type ellipsoidal situé
en avant de la source (5) et réfléchissant la lumiére
vers l'arriére, la source lumineuse (5) étant située
dans un plan paralléle a la plieuse (B) du module
inférieur (M), et en avant, le plan de la source (5)
contenant une plieuse (7) située au-dessus de la
source (5), le bord supérieur (8) de la plieuse (7)
constituant le bord de coupure du module haut (H),
lequel comporte un deuxieme réflecteur (9) de type
parabolique situé au-dessus du premier réflecteur

(6).

Projecteur lumineux selon la revendication 12, ca-
ractérisé en ce que les source lumineuses sont
constituées par deux diodes, ou séries de diodes
électroluminescentes (1,5) disposées sur des faces
opposées d’'un méme support (12).

Projecteur lumineux de véhicule automobile com-
prenant au moins un module en partie haute avec
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source lumineuse éclairant vers I'avant, caractérisé
en ce qu’il comprend en partie basse au moins un
module selon 'une quelconque des revendications
6 a 10, et en ce que les sources lumineuses sont
constituées par des diodes, ou séries de diodes,
électroluminescentes disposées sur la méme face
d’un support de circuit imprimé.

Projecteur lumineux selon la revendication 13 ou 14,
caractérisé en ce que les premiers réflecteurs (R1,
6) sont disposés sensiblement au méme niveau sui-
vantla direction verticale de sorte qu’une zone morte
(11), créée dans le faisceau par ces réflecteurs, a
une hauteur réduite.

Projecteur lumineux selon la revendication 15, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte en avant de la zone
morte (11) une fonction d’éclairage de hauteur ré-
duite.

Projecteur lumineux selon I'une des revendications
11 a 16, caractérisé en ce qu’il comporte deux en-
sembles de plusieurs modules superposés (M1, M2,
M3) (H1, H2, H3).

Claims

Lighting module for a motor vehicle headlight, which
is designed to provide a cut-off beam, in particular a
low beam, this module allowing an optical axis (A)
and comprising:

- at least one source of light (S);

- afirst reflector (R1) of an ellipsoidal type, con-
stituted by a portion of ellipsoid, or a surface
close to an ellipsoid, having a first focal point
(F1) at which, or in the vicinity of which, the
source of light (S) is disposed in order to light
towards the first reflector, and a second focal
point (F2) which is situated on the optical axis
of the module:

-abender (B) which has a reflective surface
and a cut-off edge (C); and

- asecond reflector (R2) of a parabolic type,
in order to produce forwards the cut-off
beam of the module, the focal point (¢) of
the second reflector being combined with
the, or situated in the vicinity of the second
focal point (F2) of the first reflector, the op-
tical axis of the second reflector being com-
bined with the optical axis (A) of the module,
and the cut-off edge (C) of the bender pass-
ing via the focal point (¢) of the second re-
flector, or in the vicinity of the latter;

- the bender (B) is disposed such as to per-
mit passage of the rays of light (p1) obtained
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from the first reflector (R1), which intersect,
in orthogonal projection on the substantially
vertical plane comprising the optical axis,
the optical axis of the second reflector, be-
tween the focal point (¢) and the top (2) of
the second reflector, and to reflect the rays
(p3) obtained from the first reflector which
would intersect the optical axis of the sec-
ond reflector on the side which is opposite
the top (2) relative to the focal point () of
this second reflector, such that the rays (w1,
w3) which are reflected forwards by the sec-
ond reflector are spaced from its optical axis
(A), or are parallel to the optical axis, the
mean plane of the bender (B) forms an
acute angle (®) which is smaller than 90°,
and in particular is approximately 45°, rela-
tive to the optical axis (A), and a ray which
would intersect the optical axis at a point
which is situated on the side opposite the
top (2) relative to the focal point (¢) of the
second reflector is reflected by the bender
(B), according to a radius (v3) which is re-
flected by the second reflector (R2), char-
acterised in that the second reflector (R2)
is situated below the horizontal plane which
passes via the optical axis (A), when the
module is in place on the vehicle.

Module according to claim 1, characterised in that
the source of light (S) is situated on the mean plane
of the bender (B).

Module according to claim 2, characterised in that
the first reflector (R1) of an ellipsoidal type has its
concave reflective surface facing forwards, and the
source (S) lights rearwards, whereas the bender (B)
has a reflective surface which faces towards the first
reflector (R1), the lower edge of the bender consti-
tuting the cut-off edge (C).

Module according to claim 3, characterised in that
the source of light is constituted by at least one light-
emitting diode (1) which faces rearwards, and a ra-
diator (4) with fins, to dissipate the heat produced by
the diode(s), faces forwards.

Module according to any one of the preceding
claims, characterised in that the cut-off edge (C)
ofthe benderis curved on a plane (13) perpendicular
to the bender, according to a convex line (14) which
drops from both sides of a summit with a horizontal
tangent, in order to make the cut-off line of the beam
provided by the module straight.

Module according to claim 1 or claim 2, character-
ised in that the bender (B) is disposed such as to
close the elliptical mirror (R1) forwards, with the
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source of light lighting forwards.

Module according to claim 6, characterised in that
the mean plane of the bender (B) forms an angle (B)
with the plane of the source (S), the cut-off edge (C)
of the bender being formed by its lower edge which
passes via the focal point (¢) of the second reflector
(R2).

Module according to claim 6 or 7, characterised in
that the surfaces of the two reflectors (R1, R2) and
of the bender (B) are conjugated surfaces, such that:

- the first reflector (R1) transforms a spherical
wave which is obtained from the centre of the
source (S) into a wave surface which is reduced
at the front edge (C) of the bender, thus forming
a two-dimensional curve;

- the second reflector (R2) transforms the pre-
ceding wave surface into a cylindrical wave with
a vertical axis which admits the front edge (C)
of the bender as a straight section; and

-the bender (B) is a regulated surface consisting
of a family of straight lines which are perpendic-
ular to its front edge (C), and form a constant
angle with the plane (O, x, y) of the construction
reference.

Module according to claim 8, characterised in that
the cut-off edge (C) of the bender (B) is straight, and
the second reflector (R2) is a parabolic cylinder.

Module according to claim 8, characterised in that
the cut-off edge (C) of the bender (B) is curved, sub-
stantially according to a quarter of a sinusoid.

Motor vehicle headlight, characterised in that it
comprises in its low part at least one module accord-
ing to any one of the preceding claims.

Headlight according to claim 11, characterised in
that in its top part it comprises a module (H) with a
source of light (5) which lights forwards, a reflector
(6) of an ellipsoidal type which is situated to the front
of the source (5) and reflects the light rearwards, the
source of light (5) being situated on a plane parallel
to the bender (B) of the lower module (M), and, to
the front, the plane of the source (5) containing a
bender (7) which is situated above the source (5),
the upper edge (8) of the bender (7) constituting the
cut-off edge of the high module (H), which comprises
a second reflector (9) of a parabolic type situated
above the first reflector (6).

Headlight according to claim 12, characterised in
that the sources of light are constituted by two di-
odes, or series of light-emitting diodes (1, 5) which
are disposed on opposite surfaces of a single sup-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 843 085 B1

14.

15.

16.

17.

16
port (12).

Motor vehicle headlight, comprising at least one
module in the high part, with a source of light which
lights forwards, characterised in that it comprises
in the low part at least one module according to any
one of claims 6 to 10, and in that the sources of light
are constituted by diodes, or series of light-emitting
diodes, which are disposed on the same surface of
a printed circuit support.

Headlight according to claim 13 or 14, character-
ised in that the first reflectors (R1, 6) are disposed
substantially at the same level according to the ver-
tical direction, such that a dead area (11), which is
created in the beam by these reflectors, has a re-
duced height.

Headlight according to claim 15, characterised in
that it comprises to the front of the dead area (11)
a lighting function with reduced height.

Headlight according to one of claims 11 to 16, char-
acterised in that it comprises two sets of a plurality
of superimposed modules (M1, M2, M3) (H1, H2,
H3).

Patentanspriiche

1.

Beleuchtungseinheit fir einen Kraftfahrzeugschein-
werfer, die zur Abgabe eines Lichtbiindels mit Hell-
Dunkel-Grenze, insbesondere eines Abblendlichts,
bestimmtist, wobei die Beleuchtungseinheit eine op-
tische Achse (A) aufweist und umfasst:

- wenigstens eine Lichtquelle (S),

- einen ersten Reflektor (R1) vom ellipsoiden
Typ, der von einem Ellipsoid-Bereich oder ei-
nem ellipsoidahnlichen Flachenstiick gebildet
ist, mit einem ersten Brennpunkt (F1), in dem
oder in dessen Nahe die Lichtquelle (S) ange-
ordnet ist, um zum ersten Reflektor zu strahlen,
und mit einem auf der optischen Achse der Be-
leuchtungseinheit liegenden zweiten Brenn-
punkt (F2),

- eine Ablenkflache (B) mit einer Reflexionsfla-
che und einem Begrenzungsrand (C),

- und einen zweiten Reflektor (R2) vom parabo-
loiden Typ, um das Lichtbliindel mit Hell-Dunkel-
Grenze der Beleuchtungseinheit nach vorne ab-
zugeben, wobei der Brennpunkt (¢) des zweiten
Reflektors mitdem zweiten Brennpunkt (F2) des
ersten Reflektors zusammenfallt oderin dessen
Nahe liegt, wobei die optische Achse des zwei-
ten Reflektors mit der optischen Achse (A) der
Beleuchtungseinheit zusammenfallt, und wobei
der Begrenzungsrand (C) der Ablenkflache
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durch den Brennpunkt (¢) des zweiten Reflek-
tors oder in dessen Nahe verlauft,

- wobei die Ablenkflache (B) solchermalen an-
geordnet ist, dass die vom ersten Reflektor (R1)
stammenden Lichtstrahlen (p1), die in Orthogo-
nalprojektion in der die optische Achse umfas-
senden, im Wesentlichen vertikalen Ebene die
optische Achse des zweiten Reflektors zwi-
schen dem Brennpunkt (¢) und dem Scheitel (2)
des zweiten Reflektors schneiden, passieren
kénnen, und die vom ersten Reflektor stammen-
den Lichtstrahlen (p3), die die optische Achse
des zweiten Reflektors bezlglich des Brenn-
punkts (¢) des zweiten Reflektors auf der dem
Scheitel (2) abgewandten Seite schneiden wiir-
den, reflektiert werden, so dass die vom zweiten
Reflektor nach vorne reflektierten Strahlen (1,
w..3) sich von dessen optischer Achse (A) ent-
fernen oder zur optischen Achse parallel sind,
die Mittelebene der Ablenkflache (B) mit der op-
tischen Achse (A) einen spitzen Winkel (o) klei-
ner 90°, insbesondere von etwa 45° bildet, ein
Strahl, der die optische Achse in einem beziig-
lich des Brennpunkts (¢) des zweiten Reflektors
auf der dem Scheitel (2) abgewandten Seite lie-
genden Punkt schneiden wiirde, durch die Ab-
lenkflache (B) entlang eines Strahls (v3) reflek-
tiert wird, der vom zweiten Reflektor (R2) reflek-
tiert wird,

dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Reflek-
tor (R2) unterhalb der durch die optische Achse (A)
verlaufenden Horizontalebene liegt, wenn die Be-
leuchtungseinheit im Fahrzeug angebracht ist.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Lichtquelle (S)
in der Mittelebene der Ablenkflache (B) liegt.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die konkave Re-
flexionsflache des ersten Reflektors (R1) vom ellip-
soiden Typ nach vorne gerichtet ist und die Licht-
quelle (S) nach hinten strahlt, wahrend die Ablenk-
flache (B) eine zum ersten Reflektor (R1) gerichtete
Reflexionsflache aufweist, wobei der untere Rand
der Ablenkflache den Begrenzungsrand (C) bildet.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Lichtquelle
von wenigstens einer nach hinten gerichteten
Leuchtdiode (1) gebildet ist, und dass ein Rippen-
kihlkérper (4) zum Ableiten der von der (den)
Leuchtdiode(n) erzeugten Warme nach vorne ge-
richtet ist.

Beleuchtungseinheit nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass der Begrenzungs-
rand (C) der Ablenkflache in einer zur Ablenkflache
lotrechten Ebene (13) entlang einer konvexen Linie
(14) gekrimmt ist, die sich beidseits eines Scheitels
mit horizontaler Tangente nach unten neigt, um die
Hell-Dunkel-Begrenzungslinie des von der Beleuch-
tungseinheit erzeugten Lichtbindels gerade auszu-
richten.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ablenkflache
(B) soangeordnetist, dass der Ellipsoidreflektor (R1)
vorne geschlossen ist, wobei die Lichtquelle nach
vorne strahlt.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelebene
der Ablenkflache (B) mit der Ebene der Lichtquelle
(S) einen Winkel (B) bildet, wobei der Begrenzungs-
rand (C) der Ablenkflache durch deren unteren Rand
gebildet ist, der durch den Brennpunkt (¢) des zwei-
ten Reflektors (R2) verlauft.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flachen der
beiden Reflektoren (R1, R2) und der Ablenkflache
(B) konjugierte Flachen sind, derart dass

- der erste Reflektor (R1) eine aus der Mitte der
Lichtquelle (S) ausgesandte Kugelwelle in eine
sich am vorderen Rand (C) der Ablenkflache ab-
schwéachende Wellenflache umwandelt, wobei
eine zweidimensionale Kurve gebildet wird;

- der zweite Reflektor (R2) die vorhergehende
Wellenflache in eine zylindrische Welle mit
senkrechter Achse umwandelt, die den vorde-
ren Rand (C) der Ablenkflache als geraden
Querschnitt aufweist;

- die Ablenkflache (B) eine Regelflache ist, die
von einer Familie von Geraden gebildet ist, die
zu deren vorderem Rand (C) lotrecht sind, und
mit der Ebene (O, x, y) des Konstruktionsbe-
zugssystems einen konstanten Winkel bildet.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass der Begrenzungs-
rand (C) der Ablenkflache (B) geradlinig ist und der
zweite Reflektor (R2) ein parabolischer Zylinder ist.

Beleuchtungseinheit nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass der Begrenzungs-
rand (C) der Ablenkflache (B) gekrimmt ist, im We-
sentlichen entlang einer Viertel-Sinuskurve.

Kraftfahrzeugscheinwerfer,

dadurch gekennzeichnet, dass er im unteren Teil
wenigstens eine Beleuchtungseinheit nach einem
der vorhergehenden Anspriiche umfasst.
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Scheinwerfer nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass er im oberen Tell
eine Beleuchtungseinheit (H) umfasst, mit einer
nach vorne strahlenden Lichtquelle (5), einem Re-
flektor (6) vom ellipsoiden Typ, der vor der Lichtquel-
le (5) liegt und das Licht nach hinten reflektiert, wobei
die Lichtquelle (5) in einer Ebene parallel zur Ablenk-
flache (B) der unteren Beleuchtungseinheit (M) und
vor dieser angeordnet ist, wobei die Ebene der Licht-
quelle (5) eine Uber der Lichtquelle (5) liegende Ab-
lenkflache (7) umfasst, wobei der obere Rand (8) der
Ablenkflache (7) den Begrenzungsrand der oberen
Beleuchtungseinheit (H) bildet, die einen zweiten
Reflektor (9) vom paraboloiden Typ umfasst, der
Uber dem ersten Reflektor (6) liegt.

Scheinwerfer nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Lichtquellen
von zwei Leuchtdioden oder Leuchtdiodenreihen (1,
5) gebildet sind, die auf den entgegengesetzten Sei-
ten ein und desselben Tragers (12) angeordnet sind.

Kraftfahrzeugscheinwerfer mit wenigstens einer Be-
leuchtungseinheit im oberen Teil mit einer nach vor-
ne strahlenden Lichtquelle,

dadurch gekennzeichnet, dass er im unteren Tell
wenigstens eine Beleuchtungseinheit nach einem
der Ansprliche 6 bis 10 umfasst, und dass die Licht-
quellen durch Leuchtdioden oder Leuchtdiodenrei-
hen gebildet sind, die auf der gleichen Seite einer
Leiterplatte angeordnet sind.

Scheinwerfer nach Anspruch 13 oder 14,

dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Reflek-
toren (R1, 6) in vertikaler Richtung im Wesentlichen
in derselben Héhe angeordnet sind, so dass ein im
Lichtblindel durch diese Reflektoren erzeugter
Schattenbereich (11) eine geringe Hohe hat.

Scheinwerfer nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass er vor dem Schat-
tenbereich (11) eine Lichtfunktion mit geringer Héhe
aufweist.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 11 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass er zwei Gruppen
mit mehreren (bereinanderliegenden Beleuch-
tungseinheiten (M1, M2, M3) (H1, H2, H3) umfasst.
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