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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erhéhung der Selektivitat von physikalisch wirkenden Losungsmitteln
bei einer Absorption von Gaskomponenten aus technischen Gasen. Beispiele fir derartige Absorptionen sind:

e die Absorption von Sauergasen aus rohem Erdgas,

e die Absorption von Sauergasen aus rohem Synthesegas,
e die Absorption von Kohlendioxid aus Erdgas,

e die Absorption von Kohlendioxid aus Synthesegas,

e die Absorption von Ammoniak.

[0002] In den meisten Fallen I8st das physikalisch wirkende Lésungsmittel jedoch auch Wertkomponenten aus dem
technischen Gas heraus. Insbesondere bei hohen Anforderungen an die Endreinheit des gewilinschten technischen
Gases hinsichtlich der auszusondernden Komponenten miissen die Bedingungen oft derart eingestellt werden, dass
die Menge der mitabsorbierten Wertkomponenten kaum mehr vernachlassigbar sind, was ein unvermeidbarer Nachteil
aller physikalisch wirkenden Lésungsmittel ist.

[0003] Diese Wertkomponenten werden daher Ublicherweise noch vor der Regeneration des physikalisch wirkenden
Lésungsmittels in aufwandiger Weise zurlickgewonnen. Beispiele fir derartige Riickgewinnungsmaflnahmen nach dem
Stand der Technik sind:

* Rickgewinnung von Kohlendioxid,
* Rickgewinnung von Kohlenwasserstoffverbindungen und Wasserstoff.

[0004] Die Verfahren zur Riickgewinnung werden im Verbund mit einer entsprechenden Absorptionsvorrichtung ein-
gesetzt. Entsprechende Absorptionsvorrichtungen werden fir rohe Erdgase oder Synthesegase, die neben Wertstoff-
komponenten wie Methan, hoheren Kohlenwasserstoffen, Wasserstoff, Kohlendioxid - soweit erwiinscht - und Kohlen-
monoxid Verunreinigungen wie Schwefelwasserstoff, organische Schwefelkomponenten, wie z.B. Merkaptane und Koh-
lenoxidsulfid, ferner auch Kohlendioxid - soweit unerwiinscht - und geringe Mengen an Wasserdampfin unterschiedlichen
Anteilen enthalten, genutzt. Die zurlickgewonnenen Verbindungen kénnen entweder dem jeweiligen, gereinigten tech-
nischen Gas wieder zugesetzt oder als eigenes Produkt weitervermarktet werden.

[0005] Zum Beispiel offenbart US2813126 ein Verfahren zur Riickgewinnung von Kohlenwasserstoffverbindungen,
die bei der Absorption von Sauergasen aus Erdgas mittels physikalisch wirkender Absorptionsmittel mitabsorbiert wer-
den.

[0006] In der Regel ist es notwendig, die z.B. im rohen Erdgas enthaltenen Schwefelkomponenten fir die weitere
technische Nutzung bis auf ppm-Gehalte aus dem Gas zu entfernen. Die Entfernung von Schwefelwasserstoff, Mer-
kaptanen, Kohlendioxid und sonstigen Sauergasbestandteilen aus technischen Gasen erfolgt im allgemeinen mittels
chemisch wirkender Absorptionsmittel, wie z.B. Aminlésungen, Alkalisalzlésungen etc. oder physikalisch wirkender
Absorptionsmittel wie z.B. Selexol, Propylencarbonat, N-Methyl-Pyrrolidon, Morphysorb, Methanol u.a., in Kreislaufsys-
temen, wobei physikalisch wirkende Absorptionsmittel im Gegensatz zu chemisch wirkenden Waschmitteln in der Lage
sind, auch organische Schwefelkomponenten zu entfernen. Das im Gas enthaltene Kohlendioxid wird dabei je nach
Zielsetzung und Aufgabenstellung entweder ganz, zum Teil oder auch so wenig wie mdglich entfernt.

[0007] Da physikalisch wirkende Absorptionsmittel bei der Entfernung von Sauergaskomponenten aus technischen
Gasen in der Regel auch einen Anteil an Kohlenwasserstoffen mit absorbieren, wird in der Regel die den Absorber
verlassende L&sung vor der Desorption der Sauergase in einem Recycleflashbehélter auf einen gegentiber der Absorp-
tion niedrigeren Druck entspannt, wobei das dort frei werdende Flashgas mittels eines Recyclekompressors riickver-
dichtet und als Recyclegas zur erneuten Reinigung dem Einsatzgas vor der Absorptionsstufe beigemischt wird. Proble-
matisch ist hierbei aber eine Eigenschaft aller héheren Kohlenwasserstoffe bei physikalischen Absorptionsmitteln: Deren
Léslichkeit im Absorptionsmittel steigt mit der Anzahl der Kohlenstoffatome.

[0008] Dies bedeutet, dass bei einer einfachen Flashstufe leichte Kohlenwasserstoffe tendenziell leicht und héhere
Kohlenwasserstoffe tendenziell schwierig aus dem Absorptionsmittel durch Flashen entfernt werden kénnen. Sollen
also auch die hdheren Kohlenwasserstoffe vor der eigentlichen Regeneration des Absorptionsmittels zuriickgewonnen
werden, missen eventuell mehrere Flashstufen und sehr groRe Druckabsenkungen vorgenommen werden, wobei dann
aber auch gréfere Mengen der Sauergase vorzeitig desorbieren und ebenfalls riickverdichtet werden missen. Die
Problematik stellt sich besonders, wenn, etwa bei der Reinigung von rohem Erdgas, das geférderte Gas neben einem
hohen Sauergasanteil auch einen besonders hohen Anteil an Ethan, Propan sowie weiteren héheren Kohlenwasser-
stoffen aufweist.

[0009] Nachteilig ist daher fir die Auslegung in einem solchen Fall, dass
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* ein aufwandiges Flashstufensystem mit groBen Druckabsenkungen vor der eigentlichen Regeneration des Absorp-
tionsmittels vorgesehen werden muss,

* einteuerer Recyclegaskompressor installiert und wegen der gréReren Gasmengen und der gréReren Druckdifferenz
mit erheblichem Energieaufwand betrieben werden muss, und

* die Absorptionsvorrichtung wegen des riickverdichteten Recyclegases sowohl hinsichtlich der zwangslaufig mitge-
flashten Sauergase als auch hinsichtlich des Gasvolumens um den Betrag des zuriickgefiihrten Volumens vergrof3ert
ausgelegt werden muss.

[0010] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Riickgewinnung von Kohlenwasserstoff-
verbindungen, die bei der Absorption von Sauergasen aus technischen Gasen, wie z.B. Erdgas, mittels physikalisch
wirkender Absorptionsmittel mitabsorbiert werden, zur Verfligung zu stellen, welches

» starke Druckabsenkungen unter den Absorptionsdruck vermeidet,

* nach Mdglichkeit ohne Recyclegaskompressor auskommt, und

* nur so wenig wie mdglich verunreinigtes Recyclegas zur Absorption zuriickleitet, so dass keine VergréRerung der
Absorptionsvorrichtung notwendig wird.

[0011] Die Erfindung I8st die Aufgabe dadurch, dass

* zuerst der Druck des aus der Absorptionseinrichtung abgezogenen, beladenen Absorptionsmittels erhéht wird,

* dann das beladene Absorptionsmittel auf den Kopf einer Abtriebskolonne gegeben wird, welche einen Sumpfauf-
kocher aufweist und einen oder mehrere Seitenaufkocher aufweisen kann, sowie unter einem geringfligig héheren
Druck als die Absorptionskolonne betrieben wird,

* indieser Abtriebskolonne mittels des Zusammenspiels von Sumpfkocher und Aufgabetemperatur ein Gleichgewicht
derart eingestellt wird, dass die Sauergaskonzentration im Absorptionsmittel zum Sumpf hin zunimmt und die Kon-
zentration der Kohlenwasserstoffe zum Sumpf hin abnimmt,

* ein erhitztes, an Kohlenwasserstoffen armes und an Sauergaskomponenten reiches Absorptionsmittel am Sumpf
abgezogen und einer Sauergasdesorptionseinrichtung zugefiihrt wird,

* einan Kohlenwasserstoffen reiches und an Sauergaskomponenten armes Recyclegas am Kopf der Abtriebskolonne
abgezogen wird, und

* das Recyclegas in einem Recyclegas-Kuhler auf etwa die Temperatur des Einsatzgases, welches in die Absorpti-
onseinrichtung geleitet wird, abgekihlt und entweder direkt in die Absorptionsvorrichtung gegeben oder dem Ein-
satzgas beigemischt wird.

Als arm an Sauergaskomponenten im Sinne der Erfindung ist das Recyclegas, welches am Kopf der Abtriebskolonne
abgezogen wird, dann anzusehen, wenn der Sauergasgehalt weniger als 50 % betragt.

[0012] Gegenuber einer Losung nach dem herkdmmlichen Stand der Technik mit Flashstufen und Recyclegaskom-
pressor ergibt sich dartber hinaus der Vorteil, dass wesentlich mehr Kohlenwasserstoffe zurlickgewonnen werden
kénnen als bisher Giberhaupt méglich ist.

[0013] In einer Ausgestaltung des erfindungsgemafen Verfahrens wird die Temperatur des aus der Absorptionsvor-
richtung kommenden, beladenen Absorptionsmittels vor Aufgabe in die Abtriebskolonne geandert. Hierbei kommt sowohl
eine Temperaturerh6hung als auch eine Temperaturabsenkung in Betracht. ZweckmafRigerweise wird hierfiir eine Vor-
richtung fur den indirekten Warmetausch gewahlt, die sowohl mit Kiihimedium als auch mit Heizmedium betrieben
werden kann.

[0014] Eine Kihlung des beladenen Absorptionsmittels erfolgt wahrend des Betriebs dann, wenn eine scharfere Trenn-
leistung der Abtriebskolonne gewiinscht wird. Dies wird dann der Fall sein, wenn eine Verringerung der Sauergasanteile
im Recyclegas oder eine Verringerung der Kohlenwasserstoffanteile im Sumpfabzug oder beides gewiinscht wird. Die
Kuhlleistung entspricht daher der eines Ruckflusskihlers flr die Abtriebskolonnen, auf den daher verzichtet werden
kann. Allerdings erhéht sich auf diese Weise auch die erforderliche Warmeleistung der Aufkocher der Abtriebskolonne.
[0015] Eine Erwdarmung des beladenen Absorptionsmittels erfolgt wahrend des Betriebs dann, wenn das physikalische
Absorptionsmittel auch grof’e Mengen von niedrigeren Kohlenwasserstoffen, also vor allem Methan, mitabsorbiert hat,
welche leicht desorbieren und im Kopf der Abtriebskolonne geflasht werden kdnnen.

[0016] Die Druckerhéhungbei Erwdrmung wird am besten durch eine Pumpe bewirkt. Fiir den Betrieb ohne Erwarmung
kann das in der Abtriebskolonne erforderliche erhéhte Druckniveau auch durch statischen Druck aufgrund von unter-
schiedlicher Aufstellungshéhe bewirkt werden, indem die Absorptionsvorrichtung héher steht als die Abtriebskolonne
und sich in den Flissigkeitszuleitungen eine Flissigkeitssdule einstellt, die dem Druckunterschied entspricht, welcher
zur Forderung des Recyclegases in die Absorptionsvorrichtung ausreicht.

[0017] Sofern man mit dem erfindungsgeméafien Verfahren solche Kohlenwasserstoffe, die aus rohem Erdgas absor-
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biert wurden, zuriickgewinnen will, erhalt man auf diese Weise auch eine Mdglichkeit und einen Freiheitsgrad, um bei
zeitlich wechselnden, absorbierten Gasanteilen das jeweilige wirtschaftliche Optimum an Riickgewinnung einzustellen,
was ein weiterer Vorteil des Verfahrens ist.

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Verfahrensschemas in Fig. 1 ndher erlautert: Fig. 1 zeigt das
erfindungsgemaRe Verfahren, bestehend aus einer Abtriebskolonne und den zugehérigen Pumpen und Warmetau-
schern, sowie ihr Zusammenwirken mit einer Absorptionskolonne und einer zweistufigen Sauergas-Desorptionsvorrich-
tung.

[0019] Das Einsatzgas 1 wird unten in die Absorptionskolonne 2 eingeleitet und durchstromt diese von unten nach
oben, wobei es von regeneriertem, physikalischen Absorptionsmittel 3, welches von oben aufgeben wird, gewaschen
und von Sauergasen befreit wird. Das Reingas 4 verlasst die Absorptionskolonne 2 iber Kopf.

[0020] Das mit Sauergasen beladene Absorptionsmittel 5, in welchem auch Kohlenwasserstoffe mitabsorbiert sind,
wird am Sumpf der Absorptionskolonne 2 abgezogen und mittels der Druckerh6hungspumpe 6 auf einen erhéhten Druck
gebracht und, je nach Betriebsfall, im Warmetauscher 7 erwarmt bzw. gekiihlt. Das in Druck und Temperatur geénderte
beladene Absorptionsmittel 8 wird im Kopf der Abtriebskolonne 9 aufgegeben. Es durchlauft die mit Packungen oder
Bdden ausgestattete Abtriebskolonne 9 von oben nach unten, wahrend die desorbierten Gase im Gegenstrom von unten
nach oben strémen.

[0021] Das im wesentlichen nur noch mit Sauergas beladene Absorptionsmittel wird am Sumpf der Abtriebskolonne
9 abgezogen und zum Teil im Aufkocher 10 erwdrmt, wobei zum Teil Sauergase desorbieren, die die Strippwirkung im
unteren Bereich der Abtriebskolonne 9 unterstitzen. Um diese Desorption der Sauergase energetisch glinstig zu ge-
stalten, ist es zweckmafig, nicht die ganze bendétigte Warme im Sumpfaufkocher zuzufiihren, sondern Uber einen oder
mehrere Seitenkocher, die ihre Energie Giber den Warmetausch mit der vom Desorber kommenden heiflen, regenerierten
Lésung beziehen. Daher wird im mittleren Bereich der Abtriebskolonne ein Seitenabzug 11 vorgesehen, der das beladene
Absorptionsmittel mittels der Seitenabzugspumpe 12 in den Seitenkocher 13 und wieder zuriick in die Abtriebskolonne
9 fordert.

[0022] Das an Kohlenwasserstoffen reiche, aber an Sauergasbestandteilen arme Recyclegas 14 wird tiber Kopf der
Abtriebskolonne 9 abgezogen, im Kihler 15 gekuhlt und in die Absorptionskolonne 2 zurtickgefiihrt. Hierbei wird in der
Abtriebskolonne 9 der Betriebsdruck so eingestellt, dass das Druckgefalle zwischen dem Kopf der Abtriebskolonne 9
und der Aufgabestelle 16 der Absorptionskolonne 2 zur Férderung des Recyclegases 14 sicher ausreicht. Die Wahl der
Aufgabestelle 16 richtet sich dabei nach der Konzentration der Sauergasbestandteile, die am gewahlten Aufgabeort
sowohl in der Absorptionskolonne 2 als auch im Recyclegas 14 etwa die gleiche sein sollte.

[0023] Das aus der Abtriebskolonne 9 abgezogene, mit Sauergas beladene Absorptionsmittel 17 wird im Erhitzer 18
weiter erwarmtund in den Mitteldruck-Flashbehalter 19 gefiihrt, wo eine erhebliche Druckentspannung stattfindet. Hierbei
wird ein erster Teil des desorbierten Sauergases 24 frei. Das teildesorbierte Absorptionsmittel 20 wird hiernach in den
Niederdruck-Stripper 21 geleitet, wo eine weitere Druckentspannung stattfindet und das nahezu vollstadndige Austreiben
der noch absorbierten Sauergase 27 aus dem Absorptionsmittel durch ein gasférmiges Strippmedium 22, etwa CO,
oder N,, bewirkt wird. Die desorbierten Sauergase 23 und 24 werden in den Sauergaskuhlern 25 und 26 gekuhlt, als
Sauergas 27 zusammengefasst und einer weiteren Verwendung zugeflhrt. Alternativ kdnnte die vollstandige Regene-
ration auch in einer Desorptionskolonne ohne die externe Zufuhr von Strippgas erfolgen, wobei die Regeneration dann
durch einen Sumpfkocher erfolgen wirde, der den notwendigen Strippdampf erzeugt.

[0024] Das regenerierte Absorptionsmittel 28 wird von der Férderpumpe 29 zunachst zum Seitenkocher 13 geférdert,
wo es der Beheizung dient, und anschlieBend zum Kiihler 30, wo es auf die gewlinschte Absorptionstemperatur gebracht
wird und dann als regeneriertes Absorptionsmittel 3 auf den Kopf der Absorptionskolonne 2 aufgegeben wird. Sofern
weitere Warmeverbraucher bedient werden kdnnen, sind auch weitergehende Warmenutzungen méglich, beispielsweise
kénnen auch der Sumpfaufkocher 10 und der Warmetauscher 7 mit Abwarme versorgt werden.

[0025] Zur besseren Verdeutlichung der Vorteile dient folgendes Auslegungs-Rechenbeispiel, welches in Tabelle 1
tabellarisch dargestellt ist, wobei die Ziffern denen in Fig. 1 entsprechen. Als Absorptionsmedium wurde eine Mischung
aus n-Formylmorpholin und n-Acetylmorpholin entsprechend der Verwendung nach dem Morphysorb-Verfahren gewahlt.

Tabelle 1:
Strom | Temperatur | Druck Methan H,S Kohlenwasserstoffe Sonstige Absorptionsmittel
Sauer c2+ (COy, Ny,
gas etc.)
[°C] [bar] [kmol/h] | [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h]
1 50 67,5 5470 1944 2004 580 -
4 16 67 5470 0,02 1987 543 -
5 60 67 300 2321 623 238 4719
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(fortgesetzt)
Strom | Temperatur | Druck Methan H,S Kohlenwasserstoffe Sonstige Absorptionsmittel
Sauer c2* (CO,, Ny,
gas etc.)
[°C] [bar] [kmol/h] | [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h]
8 85 70 300 2321 623 238 4719
14 92 68 300 376 608 189 -
17 184 68 - 1944 15,7 49 4718
22 100 10 - - - 300 -
27 50 5 - 1944 15,7 338 -
28 174 5 - 0,003 - - 4718
[0026] In einem Vergleichsbeispiel wurde auch eine Anlage herkdmmlicher Art berechnet. In der folgenden Tabelle

2 werden die Stréme 14 und 27 des oben beschriebenen Rechenbeispiels mit denen des Vergleichsbeispiels (in Tabelle
2 mit V bezeichnet) gegentibergestellt.

Tabelle 2:
Strom | Temperatur | Druck Methan H,S Kohlenwasserstoffe Sonstige Absorptionsmittel
Sauer c2t (COy, Ny,
gas etc.)
[°C] [bar] [kmol/h] | [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h] [kmol/h]
14 92 68 300 376 608 189 -
14V 45 9 317 900 458 196 -
27 50 5 - 1944 15,7 338 -
27V 50 5 10 1944 167 361 -
[0027] Wie man sieht, verringern sich mit dem erfindungsgemafen Verfahren die Kohlenwasserstoffverluste um den

Faktor 10, was ein Vorteil des erfindungsgemaRen Verfahrens ist. Flr das hier angefiihrte Beispiel ergibt sich ein Gewinn
von ca. 100 MW an thermischer Leistung, der nach der konventionellen Verfahrensweise (Recycleflash) ansonsten mit
dem Sauergas verloren gehen wiirde. Des weiteren wird fiir die konventionelle Verfahrensweise ein Recyclekompressor
von ca. 3,5 MW elektrischer Leistung bendtigt, der nach der erfindungsgeméafien Verfahrensweise ganz entfallt.

Bezugszeichenliste
[0028]

Einsatzgas
Absorptionskolonne
regeneriertes Absorptionsmittel
Reingas

beladenes Absorptionsmittel
Druckerhéhungspumpe
Warmetauscher

beladenes Absorptionsmittel

O~NO O~ OWN -

9 Abtriebskolonne

10  Aufkocher

11 Seitenabzug

12  Seitenabzugspumpe
13  Seitenkocher

14  Recyclegas

15  Kihler
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16  Aufgabestelle

17  beladenes Absorptionsmittel

18  Erhitzer

19  Mitteldruck-Flashbehalter

20 teildesorbiertes Absorptionsmittel
21 Niederdruck-Stripper

22  Strippmedium

23  desorbiertes Sauergas

24  desorbiertes Sauergas

25  Sauergaskuhler

26  Sauergaskuhler

27  Sauergas

28  regeneriertes Absorptionsmittel
29  Forderpumpe

30 Kihler

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Rickgewinnung von Kohlenwasserstoffverbindungen, die bei der Absorption von Sauergasen aus

technischen Gasen, wie z.B. Erdgas, mittels physikalisch wirkender Absorptionsmittel mitabsorbiert werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

« zuerst der Druck des aus der Absorptionseinrichtung abgezogenen, beladenen Absorptionsmittels erhdht wird,
» dann das beladene Absorptionsmittel auf den Kopf einer Abtriebskolonne gegeben wird, welche einen
Sumpfaufkocher aufweist und einen oder mehrere Seitenaufkocher aufweisen kann, sowie unter einem gering-
fuigig héheren Druck als die Absorptionskolonne betrieben wird,

« in dieser Abtriebskolonne ein Gleichgewicht derart eingestellt wird, dass die Sauergaskonzentration im Ab-
sorptionsmittel zum Sumpf hin zunimmt und die Konzentration der Kohlenwasserstoffe zum Sumpf hin abnimmt,
« ein erhitztes, an Kohlenwasserstoffen armes und an Sauergaskomponenten reiches Absorptionsmittel am
Sumpf abgezogen und einer Sauergasdesorptionseinrichtung zugefiihrt wird,

« ein an Kohlenwasserstoffen reiches und an Sauergaskomponenten armes Recyclegas am Kopf der Abtriebs-
kolonne abgezogen wird, und

» das Recyclegas in einem Recyclegas-Kihler auf etwa die Temperatur des Einsatzgases, welches in die
Absorptionseinrichtung geleitet wird, abgekuihlt und entweder direkt in die Absorptionsvorrichtung gegeben oder
dem Einsatzgas beigemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Temperatur des aus der Absorptionsvorrichtung
kommenden, beladenen Absorptionsmittels vor Aufgabe in die Abtriebskolonne geandert wird.

3. Verwendung gemaR Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Vorrichtung fir den indirekten Warmetausch
vorgesehen wird, die sowohl mit Kihimedium als auch mit Heizmedium betrieben werden kann.

Claims

1. Process for recovering hydrocarbon compounds co-absorbed in the absorption of acid gases from industrial gases,

for example natural gas, by physical absorption media,
characterized in that

« first the pressure of the laden absorption medium withdrawn from the absorption device is increased,

« then the laden absorption medium is applied to the top of a stripping column which comprises a bottom boiler
and may comprise one or more side boilers and is operated at a slightly higher pressure than the absorption
column,

« in this stripping column an equilibrium is established such that the acid gas concentration in the absorption
medium increases towards the bottom and the concentration of the hydrocarbons decreases towards the bottom,
+ a heated absorption medium poor in hydrocarbons and rich in acid gas components is withdrawn at the bottom
and supplied to an acid gas desorption apparatus,
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« a recycle gas rich in hydrocarbons and poor in acid gas components is withdrawn at the top of the stripping
column and

« the recycle gas is cooled in a recycle gas cooler to approximately the temperature of the input gas passed
into the absorption device and either conducted directly into the absorption apparatus or admixed with the input
gas.

2. Process according to Claim 1, characterized in that the temperature of the laden absorption medium arriving from

the absorption apparatus is changed before application into the stripping column.

3. Use according to Claim 2, characterized in that an apparatus for indirect heat exchange is provided which may
be operated either with cooling medium or with heating medium.

Revendications

1. Procédé pour la récupération de composés hydrocarbonés qui sont absorbés en méme temps lors de I'absorption
de gaz acides provenant de gaz industriels, par exemple du gaz naturel, par le biais de moyens d’absorption par
voie physique, caractérisé en ce que

- tout d’abord, la pression du moyen d’absorption chargé et prélevé du dispositif d’absorption, est augmentée,
- ensuite, le moyen d’absorption chargé est ajouté a la téte d’'une colonne de rectification qui présente un
rebouilleur de base et qui peut présenter un ou plusieurs rebouilleurs latéraux, et qui fonctionne a une pression
légérement plus élevée que la colonne d’absorption,

- dans cette colonne de rectification, un équilibre est ajusté de telle sorte que la concentration en gaz acides
dans le moyen d’absorption augmente vers la base et que la concentration en hydrocarbures diminue vers la
base,

- un moyen d’absorption chauffé, pauvre en hydrocarbures et riche en composants de gaz acides est extrait
au niveau de la base et est acheminé a un dispositif de désorption de gaz acides,

- un gaz de recyclage riche en hydrocarbures et pauvre en composants de gaz acides est extrait au niveau de
la téte de la colonne de rectification, et

- le gaz de recyclage est refroidi dans un dispositif de refroidissement de gaz de recyclage approximativement
alatempérature du gaz d’alimentation qui est guidé dans le dispositif d’absorption et est soit ajouté directement
dans le dispositif d’absorption ou est mélangé au gaz d’alimentation.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la température du moyen d’absorption chargé provenant

du dispositif d’absorption est modifiée avant son introduction dans la colonne de rectification.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce qu’un dispositif pour I'échange de chaleur indirect est prévu,

lequel peut fonctionner a la fois avec un milieu réfrigérant et avec un milieu chauffant.
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