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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen doppelwandigen
Behalter mit einem Innenbehalter und einer Auffangwan-
ne, in der der Innenbehéalter aufgenommen ist, wobei die
Auffangwanne mit einem Behalterdeckel versehen ist.
Die Erfindung betrifft auRerdem ein Verfahren zur Her-
stellung eines solchen doppelwandigen Behalters. Der
Innenbehélter dientinsbesondere zur Aufnahme von flui-
den Medien wie beispielsweise Heizdl oder Dieselkraft-
stoff.

[0002] AusderPraxis sind solche doppelwandigen Be-
hélter in verschiedenen Ausfiihrungsvarianten bekannt.
So sind doppelwandige Behalter bekannt, bei denen der
Behalterdeckel Gber eine Schweillverbindung mit der
Auffangwanne verbunden ist. Auffangwanne und Behal-
terdeckel ergeben somit ein flissigkeitsdichtes Gehau-
se. Die Herstellung dieser Behalter ist aber mit einem
relativ hohen Fertigungsaufwand verbunden. Au3erdem
bedingt die Schweilverbindung zwischen Behalterdek-
kel und Auffangwanne optische Mangel, die kaschiert
werden missen, beispielsweise mit Hilfe von Klebeban-
dern. - Weiterhin sind doppelwandige Behalter bekannt,
bei denen der Behalterdeckel relativ lose auf der Auf-
fangwanne sitzt und lediglich mit Hilfe von Deckelmuttern
im Bereich eines Stutzens oder sonstigen (Fixierungen)
Befestigungen des Innenbehalters fixiertist. Die Auffang-
wanne fasst dann gemaR geltenden Vorschriften unter-
halb des Behéalterdeckels mindestens 100 % des Fillin-
haltes des Tankes. Diese lose Montage des Behalter-
deckels ist jedoch mit Nachteilen verbunden. Zunachst
gewahrleistet die Verbindung zwischen Behalterdeckel
und Auffangwanne keine zufriedenstellende Dichtigkeit
des Behalters gegeniber eindringenden Medien wie
Wasser oder Schmutz. AuRerdem lasst der doppelwan-
dige Behalter insgesamt in festigkeitsmaRiger bzw. sta-
bilitatsmaRiger Hinsicht zu wiinschen brig.

[0003] Demgegeniber liegt der Erfindung das techni-
sche Problemzugrunde, einen doppelwandigen Behalter
aus Innentank und 100 % des Fillvolumens fassender
Auffangwanne der eingangs genannten Art anzugeben,
bei dem eine funktionssichere feste und gegentber &u-
Reren Medien dichte Verbindung zwischen Behalterdek-
kel und Auffangwanne verwirklicht ist und der in festig-
keitsmafiger und optischer Hinsicht allen Anforderungen
genugt.

[0004] Zur Lésung dieses technischen Problems lehrt
die Erfindung einen doppelwandigen Behalter mit einem
Innenbehalter und einer Auffangwanne, in der der Innen-
behalter aufgenommen ist,

wobei die Auffangwanne mit einem Behalterdeckel ver-
sehen ist, wobei der Behélterdeckel einen Ubergriffsab-
schnitt aufweist, der einen Randabschnitt am oberen
Rand der Auffangwanne Ubergreift, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass der Ubergriffsabschnitt und der Randabschnitt iiber
eine Rastverbindung miteinander verbunden sind. Der
Ubergriffsabschnitt I4uft (iber den gesamten Umfang des
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Behalterdeckels um und der Randabschnitt l1auft Gber
den gesamten Umfang der Auffangwanne um. Es liegt
im Rahmen der Erfindung, dass auch die Rastverbindung
zwischen Ubergriffsabschnitt und Randabschnitt (iber
den gesamten Behélterumfang umlauft. Mit anderen
Worten laufen zweckmaRigerweise sowohl die Rastele-
mente als auch die Komplementarrastelemente an der
Auffangwanne bzw. am Behalterdeckel Giber den gesam-
ten Behalterumfang um. - Dass der Behalterdeckel den
oberen Rand der Auffangwanne Ubergreift, meint im
Rahmen der Erfindung, dass ein die Auffangwanne au-
Renseitig Uberfassender Behalterdeckel vorgesehen ist.
[0005] Nach sehr bevorzugter Ausfiihrungsform der
Erfindung besteht die Auffangwanne und/oder der Be-
hélterdeckel aus Kunststoff, zweckmaRigerweise aus ei-
nem thermoplastischen Kunststoff. Sehr bevorzugt be-
steht sowohl die Auffangwanne als auch der Behalter-
deckel aus Kunststoff, vorzugsweise aus einem thermo-
plastischen Kunststoff. Gemal einer Ausfihrungsvari-
ante besteht auch der Innenbehalter aus Kunststoff.
[0006] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass der
Ubergriffsabschnitt des Behélterdeckels und der Rand-
abschnitt der Auffangwanne ohne Stoffschluss (stoff-
schlussverbindungsfrei) miteinander verbunden sind.
Ubergriffsabschnitt und Randabschnitt sind insbesonde-
re schweil3verbindungsfrei miteinander verbunden.
[0007] Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass im Bereich der Rastverbindung zwischen Uber-
griffsabschnitt und Randabschnitt zumindest bereichs-
weise ein Formschluss zwischen Ubergriffsabschnitt und
Randabschnitt verwirklicht ist. Bei der erfindungsgema-
3en Rastverbindung handelt es sich also zweckmaRiger-
weise um eine formschlussige Rastverbindung. Es emp-
fiehlt sich, dass der Formschluss zwischen Ubergriffsab-
schnitt und Randabschnitt (iber den gesamten Umfang
des Behalters umlauft.

[0008] Eine sehr bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-
findung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Randab-
schnitt der Auffangwanne zumindest einen nach auf3en
vorkragenden Woulst als Rastelement und/oder Form-
schlusselement aufweist. Vorzugsweise ist der nach au-
Ren vorkragende Wulst der Auffangwanne sowohl ein
Rastelement zur Verwirklichung der erfindungsgemafen
Rastverbindung als auch ein Formschlusselement zur
Realisierung der formschlissigen Rastverbindung.
ZweckmaRigerweise lauft der nach auflien vorkragende
Woulst iber den gesamten Umfang der Auffangwanne
um. Esist bevorzugt, dass sich der Wulst Giber zumindest
ein Viertel der vertikalen H6he des Randabschnittes er-
streckt. Randabschnitt meint den Abschnitt der Auffang-
wanne, der im fixierten Zustand des Behélterdeckels von
dem Ubergriffsabschnitt des Behalterdeckels iberdeckt
bzw. Uberfasst wird. Vertikale Hohe bezieht sich auf den
stehenden Zustand des doppelwandigen Behélters mit
an der Oberseite angeordnetem Behalterdeckel.

[0009] GemaR bevorzugter Ausfilhrungsform der Er-
findung weist auch der Ubergriffsabschnitt des Behalter-
deckels einen nach auRen vorkragenden Wulst auf, in
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den der Wulst der Randabschnittes innenseitig einfasst
bzw. eingreift. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass
auf diese Weise eine Rastverbindung zwischen Uber-
griffsabschnitt und Randabschnitt verwirklicht wird.
ZweckmaRigerweise lauft der Wulst des Ubergriffsab-
schnittes Uber den gesamten Umfang des Behalterdek-
kels um und vorzugsweise lauft auch die Rastverbindung
zwischen Ubergriffsabschnitt und Randabschnitt Giber
den gesamten Umfang des Behalters um. Nach beson-
ders bevorzugter Ausfihrungsform der Erfindung ist der
Waulst des Ubergriffsabschnittes sowohl Komplementér-
Rastelement als auch Komplementar-Formschlussele-
ment. Im Rahmen dieser Ausfiihrungsform der Erfindung
liegt die AuRenseite des Wulstes am Randabschnitt
zweckmafigerweise zumindest bereichsweise form-
schliissig an der Innenseite des Wulstes am Ubergriffs-
abschnitt an. Es findet also ein zumindest bereichsweise
formschlissiges Einfassen bzw. Eingreifen des Wulstes
des Randabschnittes in den Wulst des Behélterdeckels
statt. ZweckmaRigerweise lauft dieser zumindest be-
reichsweise Formschluss uber den gesamten Umfang
des Behalters um. Nach besonders bevorzugter Ausfiih-
rungsform der Erfindung findet hier eine flachige form-
schlliissige Anlage von vertikalen Ebenen bzw. von im
Wesentlichen vertikalen Ebenen der beiden Wilste statt.
- Der Wulst des Ubergriffsabschnittes erstreckt sich im
Ubrigen zweckmaRigerweise liber zumindest ein Viertel,
vorzugsweise Uber zumindest ein Drittel der vertikalen
Héhe des Ubergriffsabschnittes.

[0010] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass der
Randabschnitt der Auffangwanne auf3erhalb seines Wul-
stes zumindest einenflachigen AuRenabschnitt aufweist,
der formschlissig an einem entsprechenden flachigen
Innenabschnitt des Ubergriffsabschnittes anliegt. Diese
formschlissig aneinander anliegenden Flachen von Be-
héalterdeckel und Auffangwanne laufen zweckmaRiger-
weise Uber den gesamten Umfang des Behalters um. Sie
sind vorzugsweise oberhalb der Wilste am oberen Rand
der Auffangwanne angeordnet.

[0011] Eine sehr bevorzugte Ausfihrungsform der Er-
findung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter-
deckel eine Fixierungszunge aufweist, die im fixierten
Zustand des Behalterdeckels den Wulst des Randab-
schnittes hintergreift. ZweckmaRigerweise ist die Fixie-
rungszunge Ulber den Umfang des Behalterdeckels um-
laufend ausgebildet. Es liegt im Rahmen der Erfindung,
dass die Fixierungszunge elastisch ausgebildet ist. Auf
diese Weise kannim Zuge der Herstellung des Behélters
der Behalterdeckel aufrelativ einfache Weise auf die Auf-
fangwanne aufgestilpt werden. Wenn dabei die Fixie-
rungszunge den Wulst am Randabschnitt der Auffang-
wanne erreicht, wird die Fixierungszunge aufgrund des
Woulstes nach aulRen gedriickt und anschlieRend rastet
bzw. greift die Fixierungszunge hinter diesem Waulst ein.
Die Fixierungszunge bildet vorzugsweise den unteren
Rand des Behélterdeckels.

[0012] ZweckmaRigerweise weist der Behalterdeckel
zumindest eine Offnung auf, durch die im fixierten Zu-
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stand des Behalterdeckels ein Stutzen des Innenbehal-
ters greift. Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform
sind mehrere solcher Offnungen in dem Behélterdeckel
vorhanden und jeder Offnung ist ein Stutzen des Innen-
behalters zugeordnet. Es empfiehlt sich, dass ein Stut-
zen mit einer auf den Stutzen aufschraubbaren Ver-
schlusskappe verschlielbar ist.

[0013] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass der Be-
hélterdeckel im Bereich eines Stutzens bzw. im Bereich
der Stutzen mit dem Innenbehalter verbunden ist. Dieser
Verbindung zwischen Behalterdeckel und Innenbehalter
kommt in Kombination mit der Rastverbindung von Uber-
griffsabschnitt und Randabschnitt besondere Bedeutung
zu. Vorzugsweise wird bei dieser Befestigung des Be-
halterdeckels an dem Innenbehélter eine Fixierungs-
manschette auf den Stutzen aufgebracht, so dass der
Behalterdeckel zwischen Fixierungsmanschette und In-
nenbehalter klemmend fixiert wird. Gemal einer emp-
fohlenen Ausfiihrungsvariante handelt es sich bei der Fi-
xierungsmanschette um eine Deckelmutter, die auf ein
AufRengewinde des Stutzens aufgeschraubt wird. Es
liegt im Rahmen der Erfindung, dass diese Befestigung
des Behalterdeckels an mehreren Stutzen des Innenbe-
halters durchgeflhrt wird.

[0014] ZweckmaRigerweise sind in die Seitenwande
der Auffangwanne Tragegriffe eingeformt. Nach bevor-
zugter Ausfuhrungsform der Erfindung sind sowohl Auf-
fangwanne als auch Behalterdeckel eingefarbt. Es emp-
fiehlt sich, dass der erfindungsgemafe Behalter mit einer
Leckanzeigeeinrichtung ausgestattet ist.

[0015] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah-
ren zur Herstellung eines doppelwandigen Behélters.
Dabei werden zunachst der Innenbehalter, die Auffang-
wanne und der Behalterdeckel hergestellt, wobei an-
schlieBend der Innenbehalter in der Auffangwanne an-
geordnet wird, wobei daraufhin der Behalterdeckel auf
der Auffangwanne fixiert wird, indem beim Uberstiilpen
des Behalterdeckels auf die Auffangwanne eine Rast-
verbindung hergestellt wird. Es liegt dabei im Rahmen
der Erfindung, dass ein Wulst im Ubergriffsabschnitt des
Behalterdeckels Uber einen Wulst im Randabschnitt der
Auffangwanne gestilpt wird, und dass auf diese Weise
die Rastverbindung zwischen Behalterdeckel und Auf-
fangwanne verwirklicht wird. Nach einer Ausflihrungs-
form der Erfindung kann die Fixierung des Behalterdek-
kels im warmen Zustand des Behalterdeckels erfolgen.
Bei dieser Ausfiihrungsform wird also der Behalterdek-
kel, der vorzugsweise aus thermoplastischem Kunststoff
besteht, im warmen Zustand so montiert, dass der Wulst
im Ubergriffsabschnitt des Behélterdeckels lber den
Woulstim Randabschnitt der Auffangwanne gestulpt wird.
Aufgrund des anschlieRenden Schrumpfens des Behal-
terdeckels wird hierbei eine besonders effektive Form-
schlissigkeit hergestellt.

[0016] Eine ganzbesonders bevorzugte Ausflihrungs-
form der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass Be-
hélterdeckel und Auffangwanne als ein Kunststoffpro-
dukt bzw. als ein Blasprodukt aus thermoplastischem
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Kunststoff in einem Arbeitsgang gefertigt werden, und
dass dieses Kunststoffprodukt anschlieRend in Behalter-
deckel und Auffangwanne aufgetrennt wird. Dabei wird
zweckmaligerweise der Behalterdeckel als oberes Teil
eines als Kunststoffprodukt gefertigten Hohlkdrpers ab-
getrennt, so dass der untere Teil dieses Hohlkorpers als
Auffangwanne verbleibt. Im Rahmen dieser Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafen Verfahrens kann in
vorteilhafter Weise das gleiche in einem Arbeitsgang her-
gestellte Kunststoffprodukt fir die Herstellung von min-
destens zwei Behaltern einer Produktfamilie verwendet
werden. Behaélter einer Produktfamilie meint dabei Be-
hélter mit Auffangwannen gleicher Grundflache. Dabei
wird ein erstes Kunststoffprodukt (Hohlkérper) lediglich
in zwei Teile, namlich Behalterdeckel und Auffangwanne
aufgetrennt und es resultiert ein erster hoher Behalter
einer Produktfamilie mit groRerem Volumen. Ein zweites
Kunststoffprodukt (Hohlkérper) wird in drei Teile aufge-
teilt, wobei zunéchst das obere Teil als Behalterdeckel
abgetrennt wird und wobei von dem verbleibenden Teil
ein oberer Bereich abgetrennt wird, so dass der verblei-
bende untere Teil als Auffangwanne mit dem abgetrenn-
ten Behalterdeckel kombiniert werden kann. Dadurch
entsteht ein zweiter Behalter mit im Vergleich zu dem
ersten Behalter geringerer Hohe und geringerem Volu-
men. Auf die gleiche Weise kann durch Abtrennen eines
gréReren oberen Teils von der verbleibenden Auffang-
wanne ein dritter Behalter mit noch geringerer Hohe bzw.
mit noch geringerem Volumen hergestellt werden und-
soweiterfort. Die auf diese Weise hergestellten Behalter
mit unterschiedlichen Héhen haben die gleiche Grund-
flache und gehdren folglich der gleichen Produktfamilie
an. Es liegt dabei im Rahmen der Erfindung, dass das in
einem Arbeitsgang hergestellte Kunststoffprodukt (Hohl-
korper) Uber seine Hohe verteilt eine entsprechende An-
zahlvon uber den Behalterumfang umlaufenden Wiilsten
aufweist, die nach der Auftrennung des Kunststoffpro-
duktes den entsprechenden Wulst an dem Randab-
schnitt der verbleibenden Auffangwanne bilden.

[0017] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass bei dem erfindungsgemafRen doppelwandigen Be-
hélter eine sehr funktionssichere und zudem verhaltnis-
maRig dichte Verbindung zwischen Behalterdeckel und
Auffangwanne realisiert werden kann. Die Ausgestaltung
der Verbindung zwischen Behalterdeckel und Auffang-
wanne als formschliissige Rastverbindung gewahrleistet
auch, dass bei einer beispielsweise warmebedingten
Ausdehnung des Innenbehalters eine effektive Abstut-
zung durch das Aggregat aus Auffangwanne und Behal-
terdeckel erfolgt. Dadurch kann vermieden werden, dass
sich der gesamte doppelwandige Behélter ausdehnt und
eventuell gegen benachbarte Behalter driickt. Die erfin-
dungsgemafle Rastverbindung zwischen Behalterdek-
kel und Auffangwanne genugt in festigkeitsmaRiger und
stabilitdtsmaRiger Hinsicht allen Anforderungen. Hervor-
zuheben ist aber auch, dass durch die erfindungsgema-
Re Rastverbindung der Verbindungsbereich in optischer
Hinsicht allen Anforderungen gentigt. Zu betonen ist wei-
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terhin, dass der erfindungsgemafe Behalter auf verhalt-
nismaRig einfache und kostenglinstige Weise hergestellt
werden kann.

[0018] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erldutert. Es zeigen in schematischer Dar-
stellung:

Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgemafen dop-
pelwandigen Behélters,

Fig. 2 einen vergrofRerten Ausschnitt aus der Fig. 1,

Fig. 3 einen weiteren vergroRerten Ausschnitt aus
der Fig. 1,

Fig. 4 den Gegenstand gemaR Fig. 1 in einer ande-
ren Ausfihrungsform und

Fig. 5 den Gegenstand nach Fig. 1 in einer weiteren
Ausfuhrungsform.

[0019] Die Figuren zeigen einen erfindungsgemalen
doppelwandigen Behalter mit einem Innenbehalter 1 und
einer Auffangwanne 2, in der der Innenbehélter 1 aufge-
nommen ist. Die Auffangwanne 2 ist mit einem Behalter-
deckel 3 versehen, der einen Ubergriffsabschnitt 4 auf-
weist, der einen Randabschnitt 5 am oberen Rand der
Auffangwanne 2 (ibergreift. Der Ubergriffsabschnitt 4 ist
also der Abschnitt des Behalterdeckels 3, der die Auf-
fangwanne 2 Ubergreift bzw. der Uber dem Randab-
schnitt 5 der Auffangwanne 2 liegt. Der Randabschnitt 5
ist dementsprechend der Abschnitt der Auffangwanne 2,
der von dem Ubergriffsabschnitt 4 iiberdeckt wird. Uber-
griffsabschnitt 4 und Randabschnitt 5 weisen also eine
identische vertikale Hohe h auf. Vertikale Hohe bezieht
sich hier auf den aufgestellten Zustand des erfindungs-
gemalen Behalters, der in den Figuren dargestellt ist.
[0020] ErfindungsgemaR sind der Ubergriffsabschnitt
4 und der Randabschnitt 5 Gber eine Rastverbindung mit-
einander verbunden. Es liegt dabei im Rahmen der Er-
findung, dass der Ubergriffsabschnitt 4 und der Randab-
schnitt 5 ohne Stoffschlussverbindung (stoffschlussver-
bindungsfrei) und insbesondere ohne Schweillverbin-
dung (schweilverbindungsfrei) miteinander verbunden
sind.

[0021] Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass im Bereich der Rastverbindung zwischen Uber-
griffsabschnitt 4 und Randabschnitt 5 zumindest be-
reichsweise ein Formschluss zwischen Ubergriffsab-
schnitt4 und Randabschnitt 5 verwirklichtist. Mitanderen
Worten wird eine formschliissige Rastverbindung zwi-
schen Behalterdeckel 3 und Auffangwanne 2 realisiert.
Das wird weiter unten noch n&her erlautert.

[0022] ZweckmaRigerweise weist der Randabschnitt
5 der Auffangwanne 2 einen nach aufien vorkragenden
Woulst 6 als Rastelement und Formschlusselement auf.
Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass dieser Wulst 6
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Uber den Umfang der Auffangwanne 2 umlauft. Der Wulst
6 erstreckt sich vorzugsweise iber zumindest ein Viertel,
bevorzugt zumindest tiber ein Drittel der vertikalen Héhe
h des Randabschnittes 5 (Fig. 2). ZweckmaRigerweise
weist fernerhin der Ubergriffsabschnitt 4 des Behalter-
deckels 3 ebenfalls einen nach auflen vorkragenden
Wulst 7 auf, in den der Wulst 6 des Randabschnittes 5
einfasst. Auch der Wulst 7 l|auft zweckmaRigerweise Gber
den Umfang des Behalterdeckels 3 um. Durch die inein-
andergreifenden Wiulste 6, 7 wird die Rastverbindung
zwischen Ubergriffsabschnitt 4 und Randabschnitt 5 ver-
wirklicht. Dabei liegt es im Rahmen der Erfindung, dass
diese Rastverbindung Uber den Behalterumfang umlauft.
Vorzugsweise und im Ausflihrungsbeispiel ist der Wulst
7 nicht nur Komplementar-Rastelement, sondern auch
Komplementéar-Formschlusselement zu dem Wulst 6. Im
Ausfiihrungsbeispiel liegt die AulRenseite des Wulstes 6
bereichsweise formschliissig an der Innenseite des Wul-
stes 7 an (Fig. 2). Dabei liegen bevorzugt und im Aus-
fuhrungsbeispiel vertikale Flachen 8, 9 der Wilste 6, 7
formschliissig aneinander. Der Wulst 7 am Ubergriffsab-
schnitt 4 erstreckt sich zweckmaRigerweise tUber zumin-
dest ein Viertel, bevorzugt Giber zumindest ein Drittel der
vertikalen Hoéhe h des Ubergriffsabschnittes 4.

[0023] Vorzugsweise und im Ausflihrungsbeispiel
weist der Randabschnitt 5 der Auffangwanne 2 aufler-
halb seines Wulstes 6 zumindest einen flachigen AuRen-
abschnitt 10 auf, der formschllssig an einen flachigen
Innenabschnitt 11 des Ubergriffsabschnittes 4 anliegt.
Auch hier liegen vertikale Flachen 10, 11 formschlissig
aneinander. Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass sich
dieser Formschluss zwischen den flachigen Abschnitten
10, 11 Uber den gesamten Umfang des Behalters er-
streckt. Ebenso ist es zweckméafig, wenn sich auch der
Formschluss zwischen den vertikalen Flachen 8 und 9
Uber den gesamten Umfang des Behalters erstreckt.
[0024] Nach bevorzugter Ausfiihrungsform und im
Ausfiihrungsbeispiel weist der Behalterdeckel 3 eine Fi-
xierungszunge 12 auf, die im fixierten Zustand des Be-
héalterdeckels 3 den Wulst 6 des Randabschnittes 5 hin-
tergreift. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass diese
Fixierungszunge 12 Uber den Behélterumfang umlauft.
Im Ausflihrungsbeispiel (siehe insbesondere Fig. 2) bil-
det die Fixierungszunge 12 eine Flanke des Wulstes 7
am Ubergriffsabschnitt 4. Die Fixierungszunge 12 bildet
hier auch den unteren Rand des Behalterdeckels 3.
[0025] Beim Aufbringen des Behalterdeckels 3 auf die
Auffangwanne 2 wird der Wulst 7 des Ubergriffsabschnit-
tes 4 mit der Fixierungszunge 12 gleichsam uber den
Woulst 6 des Randabschnittes 5 gestllpt. Dabei gleitet
die elastisch nachgiebige Fixierungszunge 12 zunachst
Uber eine Montageschrage 13 des Wulstes 6 und an-
schlieBend Uber die vertikale Flache 8 dieses Wulstes 6,
um schlieBlich den Wulst 6 in der Endposition bzw. Fi-
xierungsposition (Fig. 2) zu hintergreifen.

[0026] Im Ausfuhrungsbeispiel weist der Behalterdek-
kel 3 vier Offnungen 14 auf, durch die im fixierten Zustand
des Behalterdeckels 3 jeweils ein Stutzen 15 des Innen-
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behalters 1 greift. Auf jeden Stutzen 15 ist eine Ver-
schlusskappe 16 aufschraubbar. Im Bereich jedes Stut-
zens 15 ist der Behalterdeckel 3 mit dem Innenbehalter
1 verbunden bzw. an dem Innenbehalter 1 fixiert. Fig. 3
zeigt, dass dazu jeweils eine als Deckelmutter 17 aus-
gefuhrte Fixierungsmanschette auf einen Stutzen 15 auf-
schraubbar ist, so dass der Behélterdeckel 3 gleichsam
klemmend fixiert ist. Im Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 3
ist zwischen Behalterdeckel 3 und Innenbehélter 1 noch
ein Abdichtungsring 18 vorgesehen. Der Behéalterdeckel
3 wird also mit den Deckelmuttern 17 an den Stutzen 15
bzw. am Innenbehalter 1 fixiert.

[0027] In Fig. 1 ist eine Ausflihrungsform des erfin-
dungsgemalen Behélters dargestellt, die ein relativ gro-
Res Volumen hat. Dieses Volumen mag im Ausfihrungs-
beispiel 1000 | betragen. Die Fig. 4 und 5 zeigen Aus-
fuhrungsformen des erfindungsgemaRen Behalters, die
die gleiche Grundflache haben wie der Behalter in Fig.
1. Allerdings haben diese Behalter eine geringere Héhe
und damit ein geringeres Volumen als der Behalter in
Fig. 1. Die Produktfamilie der Behalter in den Fig. 1, 4
und 5 kann in vorteilhafter Weise dadurch realisiert wer-
den, dass fir alle Behalter dieser Produktfamilie zu-
nachst nur ein Kunststoffprodukt (Hohlkdrper) hergestellt
werden muss, das in etwa die GroRe des Behalters in
Fig. 1 hat. Durch entsprechendes Abtrennen der oberen
Bereiche oberhalb des Wulstes 6’ bzw. oberhalb des
Woulstes 6" kdnnen dann die Auffangwannen 2 fir die
Behalter nach den Fig. 4 und 5 erhalten werden. In allen
Ausflihrungsvarianten nach den Fig. 1, 4 und 5 wird dann
der Behalterdeckel 3 mit seinem Wulst 7 lber den ent-
sprechenden Wulst 6, 6’ bzw. 6" gestlpt.

Patentanspriiche

1. Doppelwandiger Behalter mit einem Innenbehalter
(1) und einer Auffangwanne (2), in der der Innenbe-
halter (1) aufgenommen ist, wobei die Auffangwan-
ne (2) miteinem Behalterdeckel (3) versehen ist, wo-
bei der Behalterdeckel (3) einen Ubergriffsabschnitt
(4) aufweist, der einen Randabschnitt (5) am oberen
Rand der Auffangwanne (2) Ubergreift, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ubergriffsabschnitt (4) und
der Randabschnitt (5) Gber eine Rastverbindung mit-
einander verbunden sind.

2. Doppelwandiger Behalter nach Anspruch 1, wobei
Ubergriffsabschnitt (4) und Randabschnitt (5) stoff-
schlussverbindungsfrei, insbesondere schweilRver-
bindungsfrei miteinander verbunden sind.

3. Doppelwandiger Behalter nach einem der Anspri-
che 1 oder 2, wobei im Bereich der Rastverbindung
zwischen Ubergriffsabschnitt (4) und Randabschnitt
(5) zumindest bereichsweise ein Formschluss zwi-
schen Ubergriffsabschnitt (4) und Randabschnitt (5)
verwirklicht ist.
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Doppelwandiger Behalter nach einem der Anspru-
che 1 bis 3, wobei der Randabschnitt (5) der Auf-
fangwanne (2) zumindest einen nach aufen vorkra-
genden Wulst (6) als Rastelement und/oder Form-
schlusselement aufweist.

Doppelwandiger Behalter nach Anspruch 4, wobei
der Ubergriffsabschnitt (4) des Behélterdeckels (3)
einen nach auen vorkragenden Waulst (7) aufweist,
in den der Wulst (6) des Randabschnittes (5) ein-
fasst.

Doppelwandiger Behéalter nach einem der Anspru-
che 1 bis 5, wobei der Behalterdeckel (3) eine Fixie-
rungszunge (12) aufweist, die im fixierten Zustand
des Behalterdeckels (3) einen Wulst (6) des Rand-
abschnittes (5) hintergreift.

Doppelwandiger Behalter nach einem der Anspru-
che 1 bis 6, wobei der Behalterdeckel (3) zumindest
eine Offnung (14) aufweist, durch die im fixierten Zu-
stand des Behalterdeckels (3) ein Stutzen (15) des
Innenbehalters (1) greift.

Doppelwandiger Behalter nach Anspruch 7, wobei
der Behalterdeckel (3) im Bereich eines Stutzens
(15) mit dem Innenbehalter (1) verbunden ist.

Verfahren zur Herstellung eines doppelwandigen
Behalters nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
zunachst der Innenbehalter (1), die Auffangwanne
(2) und der Behalterdeckel (3) hergestellt werden,
wobei anschlieend der Innenbehalter (1) in der Auf-
fangwanne (2) angeordnet wird, wobei daraufhin der
Behalterdeckel (3) auf der Auffangwanne (2) fixiert
wird, indem beim Uberstiilpen des Behéalterdeckels
(3) auf die Auffangwanne (2) eine Rastverbindung
hergestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, wobei Auffangwanne
(2) und Behalterdeckel (3) als ein Kunststoffprodukt
in einem Arbeitsgang gefertigt werden und wobei
daraufhin das Kunststoffprodukt in Auffangwanne
und Behalterdeckel aufgetrennt wird.
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