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(54) Vorrichtung sowie Verfahren zur stationären Oberflächenbearbeitung von Werkstücken aus 
Natur- oder Kunststein durch Fräsen und/oder Schleifen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur trockenen Oberflächenbearbeitung von Werkstük-
ken (1) aus Natur- oder Kunststein durch Fräsen und/
oder Schleifen, mit wenigstens einem um eine Werk-
zeugachse (WA) umlaufend antreibbaren Fräs- und/oder
Schleifwerkzeug (3) mit einer Vielzahl von Schneidele-
menten (6), die an einer, einer Werkstückauflage zuge-

wandten Seite des Fräs- und/oder Schleifwerkzeugs (3)
derart vorgesehen sind, dass bei umlaufend angetriebe-
nen Fräs- und/oder Schleifwerkzeug (3) die Oberflächen-
bearbeitung des jeweiligen relativ zum Fräs- und Schleif-
werkzeug (3) bewegten Werkstücks (1) durch Material-
abtrag unter Bildung einer sich mit dem Vorschub des
Werkstückes (1) über die Werkstückfläche (1.1) fort-
schreitend bewegenden Arbeitsstufe erfolgt.
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