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(54) Einrichtung zum Abtrennen von Deckschichten von einem Ende eines Férdergurts

(57)  Die Erfindung betrifft eine Einrichtung (1) zum
Abtrennen von Deckschichten von einem Ende (4) eines
Fordergurts (5), wobei die Einrichtung und der Férdergurt
relativzueinander bewegbar sind und das Abtrennen der

jeweiligen Deckschicht mittels eines Messers der Ein-

richtung erfolgt.
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung der
genannten Art so weiter zu bilden, dass mit dieser schnell

und prazise die einander abgewandten Deckschichten
des Foérdergurts abgetrennt werden kénnen.

Gelost wird die Aufgabe dadurch, dass die Einrich-
tung zwei Messer (27, 28) aufweist, wobei das eine Mes-
ser (27) dem Abtrennen der Deckschicht auf der einen
Seite des Fordergurts und das andere Messer (28) dem
Abtrennen der Deckschicht auf der anderen Seite des
Fordergurts dient.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ab-
trennen von Deckschichten von einem Ende eines For-
dergurts, wobei der Gurthobel und der Férdergurt relativ
zueinander bewegbar sind und das Abtrennen der jewei-
ligen Deckschicht mittels eines Messers der Einrichtung
erfolgt.

[0002] Solche Einrichtungen dienen insbesondere
dem Reduzieren der Stérke eines Fordergurts im Bereich
derbeiden Enden, sodassim Bereich dieser, inihrer Star-
ke reduzierten Enden metallische Verbinder angebracht
werden kdnnen. Diese weisen vorteilhaft eine Erstrek-
kung in Starkenrichtung des Fordergurtes auf, die nicht
wesentlich groRer ist als die Starke des Fordergurts vor
dem Abtrennen der Deckschicht. Die Verbinder der bei-
den Endendes Férdergurts werden in Gberlappender An-
ordnung angebracht und mittels eines in diese eingesetz-
ten Stabes miteinander verbunden, sodass ein umlau-
fendes Férderband gebildet ist.

[0003] Im Sinne der Erfindung ist der Begriff "Deck-
schicht" umfassend zu verstehen. Bei den Deckschich-
ten des Gurts handelt es sich um diejenigen Schichten,
die an die Ober- und Unterseite des Gurts angrenzen.
Die Starke der jeweils abzutrennenden Deckschicht ist
unter dem Aspekt der Geometrie der anzubringenden
metallischen Verbinder zu sehen, nicht aber unter dem
Aspekt eines unterschiedlichen Schichtaufbaus des For-
dergurts.

[0004] Eine Einrichtung der eingangs genannten Art,
dort als Gurthobel bezeichnet, ist aus der DE 40 02 116
A1 bekannt. Der dort beschriebene maschinelle Gurtho-
bel dient dem Abtrennen einer Deckschicht von einem
Ende eines auf einer Stiitzeinrichtung festgeklemmten
Férdergurts. Der Gurthobel weist einen langs der Stutz-
einrichtung bewegbaren Schlitten auf, in dem ein Messer
und ein diesem vorlaufender Druckschuh entsprechend
der Starke der abzuschneidenden Deckschicht bzw. der
Starke des Foérdergurts héhenverstellbar gelagert sind.
Das Messer ist als Klinge ausgebildet, deren dem Schilit-
ten abgewandtes, freies Ende hochgebogen ist, um so
die Deckschicht vertikal und horizontal abzuschneiden.
Bewegt wird der Schlitten mittels eines Zahnradgetrie-
bes, das Uber eine Handkurbel betatigbar ist. Auf Grund
des Untersetzungsverhaltnisses des Getriebes kann die
Klinge mit grof3er Kraft durch den Gurt hindurch bewegt
werden, wobei die dicke und damit biegesteife Klinge
sicherstellt, dass Uber die ganze Gurtbreite eine gleich-
bleibende Deckschichtstarke entfernt wird.

[0005] Nachteilig ist bei diesem maschinellen Gurtho-
bel allerdings, dass, beim Verfahren des Gurthobels re-
lativ zum festgeklemmten Foérdergurt, im Bereich des En-
des des Foérdergurts nur auf einer Seite des Férdergurts
die Deckschicht entfernt werden kann. Soll auch auf der
anderen Seite des Férdergurts im Bereich dieses Endes
des Fordergurts die Deckschicht entfernt werden, ist es
erforderlich, die Klemmung des Férdergurts zu I6sen und
diesen zu entfernen, anschlieRend den Gurthobel in die
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Ausgangsstellung zuriickzufahren, den gedrehten For-
dergurt neu in der Stiitzeinrichtung auszurichten und
festzuklemmen und anschlieRend den weiteren Trenn-
vorgang zu vollfihren. Abgesehen davon, dass dieses
Handling arbeits- und zeitaufwendig ist, birgt es die Ge-
fahr in sich, dass der gedrehte Fordergurt verandert be-
zlglich der Stitzeinrichtung ausgerichtet wird, als der
noch nicht gedrehte Férdergurt, mit der Folge, dass Ab-
weichungen beim Abtrennen der Deckschichten zu ver-
zeichnen sind. Abgesehen hiervon Iasst sich, auf Grund
der Verwendung nur eines Messers beim Gurthobel, ein
Abtrennen unterschiedlicher geometrischer Deckschich-
ten vom Ende des Fordergurts nicht darstellen.

[0006] Eine Einrichtung der eingangs genannten Art
ist ferner aus der WO 96/07517 bekannt. Bei dieser ist
ein Messer zum Abtrennen einer Deckschicht des For-
dergurts vorgesehen. Die Einrichtung ist mitzwei um par-
allele Achsen drehbar gelagerten Walzen versehen, die
den in seiner Dicke noch nicht reduzierten Fordergurt
klemmend zwischen sich halten. Eine Walze ist antreib-
bar, sodass der Fordergurt von den Walzen geférdert
wird. In Férderrichtung des Férdergurts hinter den Wal-
zen ist das Messer angeordnet, das demnach die Deck-
schicht vom Férdergurt trennt. Die Einrichtung ist freiste-
hend, womit es nicht erforderlich ist, den Fordergurt sta-
tionar zu positionieren. Vielmehr wird der Férdergurt in
die Einrichtung eingefuhrt und mittels der Walzen durch
die Einrichtung transportiert und hierbei die Deckschicht
abgetrennt.

[0007] AuchbeidieserEinrichtungistvonbesonderem
Nachteil, dass beim Relativverfahren von Einrichtung
und Férdergurt nur eine Deckschicht von dem betreffen-
den Ende des Fordergurts abgetrennt werden kann. Sind
zwei Deckschichten abzutrennen, muss der Vorgang
wiederholt werden, mit der beschriebenen Problematik
der Akkuratheit der abgetrennten Deckschichten. Dies
ist Vorraussetzung fiir ein exaktes Positionieren der Ver-
binder.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung
der eingangs genannten Art so weiterzubilden, dass mit
dieser schnell und prazise die im Bereich eines Endes
des Foérdergurts einander abgewandten Deckschichten
des Foérdergurts abgetrennt werden kénnen.

[0009] Gel6st wird die Aufgabe bei einer Einrichtung
der eingangs genannten Art dadurch, dass die Einrich-
tung zwei Messer aufweist, wobei das eine Messer dem
Abtrennen der Deckschicht auf der einen Seite des For-
dergurts und das andere Messer dem Abtrennen der
Deckschicht auf der anderen Seite des Fordergurts dient.
[0010] Auf Grund der erfindungsgemafen Gestaltung
der Einrichtung trennt diese somit bei der Relativbewe-
gung von Einrichtung und Férdergurt unmittelbar die bei-
den Deckschichten vom Fordergurt ab. Es ist somit nicht
erforderlich, den Férdergurt neu einzuspannen oder die
Einrichtung neu auszurichten. Die Einrichtung muss
nicht neu angesetzt werden. Uberdies sind die beiden
Messer beim Trennvorgang definiert zueinander ange-
ordnet, sodass, sofern keine bewusste Verstellung der
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Messer herbeigefiihrt wird, immer dasselbe Trennbild
am jeweiligen Ende des Fordergurts entsteht.

[0011] Im Sinne der Erfindung ist es nicht erforderlich,
dass die beiden Messer gleichzeitig den Trennvorgang
einleiten. Es kann durchaus erwiinscht sein, den Trenn-
vorgang zeitversetzt zu beginnen, d. h. es dringt zu-
nachst ein Messer in den Férdergurt zum Abtrennen der
einen Deckschicht ein und etwas spater das andere Mes-
ser in den Fordergurt ein, um die andere Deckschicht
abzutrennen.

[0012] Im erfindungsgem&Ren Sinne ist nur eine Re-
lativbewegung von Einrichtung und Fordergurt erforder-
lich. Diese Relativbewegung kann auf unterschiedliche
Artund Weise erreichtwerden, beispielsweise durch eine
stationare Lagerung des Férdergurts und die Bewegung
der Einrichtung relativ zum Férdergurt oder durch eine
frei bewegliche Einrichtung, die mit einem Antrieb verse-
hen ist und den Férdergurt durchzieht. Diese Einrichtung
kann beispielsweise im Sinne des beschriebenen Stan-
des der Technik mit Klemmwalzen gestaltet sein, von
denen eine antreibbar ist. Es ist auch denkbar, die Ein-
richtung stationar zu lagern und den Férdergurt in einen
beweglichen Schlitten zu klemmen, um auf diese Art und
Weise die Bewegung des Foérdergurts zur stationaren
Einrichtung zu erzeugen.

[0013] Die beider Einrichtung Verwendung findenden
Messer kénnen durchaus unterschiedlich gestaltet sein,
um unterschiedliche Querschnittsgeometrien der abge-
hobelten Deckschichten und damit unterschiedlichen
Geometrien der Ruickspriinge im Férdergurt zu bewerk-
stelligen. Auf Grund unterschiedlich gestalteter Riick-
spriinge der Fordergurte kann das umlaufende Forder-
band hinsichtlich der mit den Enden des Fordergurts ver-
bundenen Verbinder optimiert werden, da in dem gezo-
genen aulleren Bereich des Férdergurts eine andere
Rucksprunggeometrie sinnvoll ist, als im gedriickten in-
neren Abschnitt des Vordergurts, der mit Umlenkrollen
fir das Forderband in Kontakt gelangt.

[0014] Vorteilhaft weisen die Messer Schneidkanten
auf, die parallel zueinander angeordnet sind. Hierdurch
werden beim Abtrennen der Deckschichten parallele
Ruckspringe im Fordergurt gebildet. Mindestens eines
der Messer sollte in Starkenrichtung des Férdergurts ver-
stellbar sein, um die verbleibende Fordergurtstarke va-
riieren zu kénnen. Ferner sollte mindestens eines der
Messer senkrecht zur Starkenrichtung des Férdergurts
verstellbar sein. Dies erméglicht es, die Abmessung der
Deckschicht, der das verstellbare Messer zugeordnetist,
senkrecht zur Laufrichtung des Férderbandes im betref-
fenden Bandabschnitt zu verandern. Die Schneidkante
des einen Messers kann, bezogen auf die relative Ver-
fahrrichtung von Einrichtung und Foérdergurt, vor der
Schneidkante des anderen Messers angeordnet sein,
wie es vorstehend bereits beschrieben wurde.

[0015] Vorteilhaft weist das jeweilige Messer einen
zentralen Abschnitt und mindestens einen sich an diesen
anschlieRenden Randabschnitt, insbesondere zwei sich
an den zentralen Abschnitt anschlieBende Randab-
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schnitte auf. Die Schneidkanten der zentralen Abschnitte
sind insbesondere parallel zueinander angeordnet. Der
bzw. die Randabschnitte sind insbesondere in einem
rechten bis stumpfen Winkel zum zentralen Abschnitt an-
geordnet. In Folge dessen ist die Einrichtung variabel
einsetzbar. Je nach der verwendeten Messergeometrie
lassen sich Deckschichten mit unterschiedlichen Deck-
schichtquerschnitten abhobeln.

[0016] Um bei der Relativbewegung von Einrichtung
und Férdergurt den Foérdergurt prazise bezuglich der bei-
den Messer zu fihren, ist vorzugsweise vorgesehen,
dass die Einrichtung Fiihrungsplatten zum Fihren des
Fordergurts zwischen diesen aufweist. Der Abstand der
FUhrungsplatten wird vorzugsweise so gewahlt, dass der
Foérdergurt mit geringem Spiel zwischen den Fihrungs-
platten hindurch bewegt werden kann. Damit die Einrich-
tung fir unterschiedliche Foérdergurtstarken verwendbar
ist, ist mindestens eine der Flihrungsplatten in Starken-
richtung des Fordergurts verstellbar.

[0017] ZweckmaRig sind die Messer in Bewegungs-
richtung des Férdergurts relativ zur Einrichtung hinter
den Fihrungsplatten angeordnet. Somit ist sicherge-
stellt, dass der Férdergurt exakt ausgerichtetin den Mes-
serbereich bewegt wird. Vorzugsweise wird dies durch
Mittel unterstutzt, die eine seitliche Anlage des Foérder-
gurts gewahrleisten, sodass eine Zwangsfiihrung von
Einrichtung und Férdergurt sichergestellt ist.

[0018] Gemal einer spezifischen Ausfiihrungsform ist
vorgesehen, dass der Fordergurt stationar gelagert, ins-
besondere in einer Stitzeinrichtung festgeklemmt ist,
und die Einrichtung verfahrbar ist. Konkret ist die Einrich-
tung in einer stationaren Fuhrungseinrichtung geflhrt,
insbesondere in einer Fihrungseinrichtung, die eine
bauliche Einheit mit der Stitzeinrichtung bildet. Hier-
durch ist eine definierte Anordnung zwischen Einrich-
tung, stationarer Flihrungseinrichtung und Stutzeinrich-
tung sichergestellt.

[0019] Zum Bewegen der Einrichtung langs der Fih-
rungseinrichtung ist vorzugsweise ein Antrieb vorgese-
hen, womit sich die Einrichtung als maschinelle Einrich-
tung darstellt. Insbesondere sollte der Antrieb ein Ritzel
aufweisen, das mit einer Zahnstange oder Lochstange
an der Fuhrungseinrichtung in Eingriff steht. Der Antrieb
erfolgtinsbesondere von Hand. Insofern ist zweckmafig
eine Handkurbel zum Drehen des Ritzels vorgesehen,
wobei vorteilhaft ein Untersetzungsgetriebe zwischen
der Handkurbel und dem Ritzel angeordnet ist.

[0020] In vorbeschriebenem Sinne kann die Relativ-
bewegung von Einrichtung und Férdergurt auch auf an-
dere Art und Weise bewerkstelligt werden. Es ist insbe-
sondere daran gedacht, dass die Einrichtung stationar
gelagert ist und der Férdergurt verfahrbar ist.

[0021] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspruchen, in der Beschreibung der Figuren und
in den Figuren selbst dargestellt, wobei bemerkt wird,
dass alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen von
Einzelmerkmalen weitere erfinderische Ausgestaltun-
gen darstellen.
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[0022] In den Figuren ist die Erfindung anhand von
Ausflihrungsbeispielen erlautert, ohne hierauf be-
schrankt zu sein. Es zeigt:

Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaflen
Einrichtung zum Abtrennen von Deckschich-
ten von einem Ende eines Fordergurts,
einen Schnitt A-A gemaf Figur 1 durch die
Einrichtung zum Abtrennen der Deckschich-
ten sowie eine diese Einrichtung aufnehmen-
de stationare Fuhrungseinrichtung und eine
eine bauliche Einheit mit der stationaren Fih-
rungseinrichtung bildende Stiitzeinrichtung
flr den gleichfalls teilweise veranschaulichten
Fordergurt,

ein parallel zum Schnitt A-A gemaf Figur 1
gefiihrten Schnitt durch die bauliche Einheit
aus stationdrer Fihrungseinrichtung und
Stltzeinrichtung,

einen Schnittdurch die Einrichtung gemaf der
Linie B-B in Figur 1, mit teilweise veranschau-
lichtem Férdergurt,

eine Draufsicht der Einrichtung geman Figur
1, mit teilweise veranschaulichtem Foérder-
gurt,

einen Schnitt durch die Anordnung derin Figur
2 gezeigten Funktionsteile, geschnitten ge-
maf der Linie X-X in Figur 2,

einen Schnitt gemal Figur 4 durch die Ein-
richtung zum Abtrennen der Deckschichten,
wobei die in der Figur 7 gezeigte Einrichtung
ein modifiziertes unteres Messer besitzt,
einen Schnitt durch benachbarte Gurtenden
eines Fordergurts, die mittels Verbindern und
eines Kupplungsstabes miteinander verbun-
den sind, zur Veranschaulichung des Ab-
trennbildes des jeweiligen Gurtendes, das
mittels der Einrichtung gemaf Figur 7 erzeugt
wird.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

[0023] Die nachfolgende Figurenbeschreibung be-
zieht sich auf die Darstellung der Figuren 1 bis 5, bei der
die Einrichtung 1 zum Abtrennen von Deckschichten,
namlich einer oberen Deckschicht 2 und einer unteren
Deckschicht 3 von einem Ende 4 eines Foérdergurts 5
verfahrbar geflhrt in einer stationaren Fihrungseinrich-
tung 6 gelagert ist, wobei die stationare Flihrungseinrich-
tung 6 eine bauliche Einheit mit einer Stutzeinrichtung 7
fur den Fordergurt 5 bildet und in der Stitzeinrichtung 7
eine Klemmeinrichtung 8 zum Klemmen des Férdergurts
5 zwischen Stiitzeinrichtung 7 und Klemmeinrichtung 8
angeordnet ist.

[0024] Der Fordergurt 5 weist Abmessungen gemaf
den Erfordernissen auf. Die Breite des Fordergurts kann
bis zu 2 m betragen, bei einer Dicke von 25 mm. Es han-
delt sich beispielsweise um einen Mehrlagengurt aus
Gummi. Derartige Férdergurte sind recht schwer und
demzufolge nur mit grolem koérperlichem Aufwand zu
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handhaben.

[0025] Der Férdergurt 5 ist in Ublicher Art und Weise
im Bereich seiner beiden Enden senkrecht zu seiner
Laufrichtung abgeschnitten. Die Einrichtung 1 dient dem
Abtrennen von oberer Deckschicht 2 und unterer Deck-
schicht 3 im Bereich eines der Enden des Fordergurts 5,
als Ende 4 bezeichnet, wobei das Abtrennen der beiden
Deckschichten 2 und 3 in einem Arbeitsgang der Einrich-
tung 1 bewerkstelligt wird.

[0026] Zum stationdren Positionieren des Férdergurts
5im Bereich des einen Endes 4 dient die Stiitzeinrichtung
7 und die Klemmeinrichtung 8. Die stationar gelagerte
Stitzeinrichtung 7 weist eine Auflageplatte 9 fir den For-
dergurt 5 auf, die auf einer Lagerplatte 10 aufliegt, die
Bestandteil der Baueinheit 11 von stationarer Fuihrungs-
einrichtung 6 und Stiitzeinrichtung 7 ist. Diese Baueinheit
11 ist mit diversen Stiften 12 versehen, die in von unten
in die Lagerplatte 10 eingebrachte Sachlécher eingrei-
fen, sodass entsprechend der Dicke des jeweiligen For-
dergurts 5 unterschiedlich dicke Auflageplatten 9 zum
Einsatz gelangen kénnen. Diese Auflageplatten 9 sind
mit einer Einflhrschrage 13 versehen, sodass der For-
dergurt 5 auf einfache Art und Weise zwischen der Stlitz-
einrichtung 7 und der Klemmeinrichtung 8 platziert wer-
den kann.

[0027] Die Stitzeinrichtung 7 und die stationare Fih-
rungseinrichtung 6 sind durch einen Rohrrahmen 14 so-
wie diesen verbindende horizontal und vertikal angeord-
nete Streben 15 und 16 versteift. In der horizontal ange-
ordneten Strebe 15 ist die Klemmeinrichtung 8 zustellbar
gelagert. Die Klemmeinrichtung 8 weist einen Klemm-
balken 17 zum Klemmen des Foérdergurtendes 4 zwi-
schen diesem und der Klemmplatte 9 auf. Zum Zustellen
des Klemmbalkens 17 ist dieserim Bereich seiner beiden
seitlichen Enden in Gewindestangen 18 gelagert, mit de-
nen nicht veranschaulichte, im Klemmbalken 17 gelager-
te Muttern zusammenwirken, die mittels Handkurbeln 19
drehbar sind.

[0028] Figur 3 veranschaulicht das Ausrichten des
Fordergurts 5 vor dem Fixieren mittels der Klemmein-
richtung 8. Hierzu wird mit der Lagerplatte 10 im Bereich
des auReren der beiden Fihrungsansatze 20 eine
Klemmeinrichtung 58 verspannt, die mit einem Anschlag
59 versehen ist. An diesem wird der Fordergurt 5 beziig-
lich seines Endes 4 ausgerichtet und in dieser ausge-
richteten Position mittels der Klemmeinrichtung 8 ge-
klemmt. Anschlieend wird die Klemmeinrichtung 58 de-
montiert und es ist damit in diesem Bereich der Verfahr-
weg flr die Einrichtung 1 zum Abtrennen der Deckschich-
ten freigegeben. Ublicherweise werden mindestens zwei
Klemmeinrichtungen 58 in Abstand zueinander mit der
Lagerplatte 10 verklemmt, um an diesen den Fordergurt
5 prazise ausrichten zu kénnen.

[0029] Die Klemmeinrichtung 58 weist beispielsweise
zwei schwenkbar miteinander verbundene Winkelhebel
60 und 61 auf, die ihrerseits Muttern 62 schwenkbar auf-
nehmen, die eine Spindel 63 zum Verstellen der Winkel-
hebel 60 und 61 durchsetzt. Dieser Spindel 63 ist mittels
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eines Hebels 64 von Hand verstellbar. Im Winkelhebel
60 ist der Anschlag 59 gelenkig gelagert. Der Winkelhe-
bel 61 nimmt ein Lagerstlck 65 auf, das der Anlage der
Lagerplatte 10 an dem Fihrungsansatz 20 dient.
[0030] Die Lagerplatte 10 weist auf ihrer Unterseite, in
Abstand zueinander angeordnete Flhrungsansatze 20
auf, die sich in Breitenrichtung des Fordergurts 5 erstrek-
ken und einen Fuhrungsschuh 21 der Einrichtung 1 zum
Abtrennen der Deckschichten vom Fdrdergurt aufneh-
men. Uber diesen Fiihrungsschuh 21 ist die Einrichtung
1 somit relativ zur Baueinheit 11 verfahrbar.

[0031] Die Einrichtung 1 zum Abtrennen der Deck-
schichten weist ein Gehause 22 auf, wobei dieses und
der Fuhrungsschuh 21 eine Baueinheit bilden. Das Ge-
hause 22 nimmt einen nicht im einzelnen veranschau-
lichten Antrieb zum Bewegen der Einrichtung 1 langs der
Fihrungseinrichtung 6 auf. Der Antrieb weist ein um eine
Achse 23 drehbares Ritzel 24 auf, das mit einem Loch-
stangenbereich der Fihrungseinrichtung 6 in Eingriff
steht. Die Lécher durchsetzen die Lagerplatte 10 im Be-
reich zwischen den beiden Fiihrungsansatzen 20, wobei
ein Loch 25 veranschaulicht ist. Zum Drehen des Ritzels
24 ist eine Handkurbel 26 vorgesehen, wobei ein nicht
veranschaulichtes Untersetzungsgetriebe zwischen der
Handkurbel 26 und dem Ritzel 24 wirksam ist.

[0032] Aufgrund der insoweit beschriebenen Anord-
nung besteht die Mdglichkeit, den Férdergurt 5 zwischen
Stitzeinrichtung 7 und Klemmeinrichtung 8 zu klemmen
und die Einrichtung 1 relativ zu diesen Einrichtungen zu
bewegen.

[0033] Die Einrichtung 1 weist auf ihrer der Stltzein-
richtung 7 bzw. der Klemmeinrichtung 8 zugewandten
Seite zwei klingenférmige Messer 27 und 28 auf. Das
untere Messer 27 dient dem Abtrennen der unteren
Deckschicht 3 auf der einen Seite des Fordergurts 5, das
andere, obere Messer 28 dem Abtrennen der oberen
Deckschicht 2 auf der anderen Seite 2 des Férdergurts 5.
[0034] Das untere Messer ist im Ausflihrungsbeispiel
vertikal verstellbar im Gehause 22 der Einrichtung 1 ge-
lagert, und mit diesem im Bereich eines Abschnitts 29
verschraubt. An diesen Abschnitt 29 schlief3t sich ein ho-
rizontal verlaufender Abschnitt 30 des klingenférmigen
Messers 27 an, an den sich ein weiterer Abschnitt 31
dieses Messers 27 anschliel3t, der schrdg nach unten
geneigt ist. Die Schneidkante entlang der Abschnitte 30
und 31 des Messers 27 ist mit der Bezugsziffer 32 be-
zeichnet. Sie verlauft, wie insbesondere der Darstellung
der Figur 1 zu entnehmen ist, nicht senkrecht zur Ver-
fahrrichtung der Einrichtung 1, sondern unter einem Win-
kel hierzu, sodass der mit dem Abschnitt 30 abgewandte
Bereich des Abschnitts 30 zuerst in den Férdergurt 5
eindringt und dann, mit fortschreitender Bewegung der
Einrichtung 1 der Abschnitt 30 vollstdndig, und
schlieBlich der Abschnitt 31 den Schneidvorgang fort-
setzt. Wie insbesondere der Darstellung der Figuren 1
und 2 zu entnehmenist, ist, bezogen auf die Bewegungs-
richtung des Férdergurts 5, vor dem unteren Messer 27
eine untere FUhrungsplatte 33 mit dem Gehause 22 fest
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verbunden, wobei die obere, horizontal angeordnete Auf-
lageflache 34 der Fihrungsplatte 33 sich auf einem tie-
feren Niveau befindet als die Schneidkante 32 im Bereich
des horizontalen Abschnitts 30 des Messers 27. Hinge-
genragt die Schneidkante 32 im Bereich des nach unten
gerichteten Abschnitts 31 bis unter das Niveau der Ober-
flache 34 der unteren Fiihrungsplatte 33.

[0035] Wie der Darstellung der Figur 1 zu enthehmen
ist, istdas untere Messer 27 mit vertikal gerichteten Lang-
I6chern 35 versehen, sodass das untere Messer 27 be-
zliglich des horizontalen Abschnitts 30 des unteren Mes-
sers 27 vertikal eingestellt werden kann.

[0036] Im Zusammenhang mit dem oberen, klingen-
férmigen Messer 28 nimmt das Gehause 22 eine Lager-
platte 35 auf, die mit einem vertikalen Langloch versehen
ist. Eine Spanneinrichtung 37, die mittels eines Hand-
griffs 38 betatigbar ist, erlaubt nach einem beliebigen
Verschieben der Lagerplatte 25 in vertikaler Richtung
nach oben oder nach unten deren Festlegung. Hierzu
wirkt der Handgriff 38 iber eine nicht gezeigte Klemm-
schrage und einen Bolzen 39, derdas Langloch 36 durch-
setzt, mit einem Klemmschuh 40 zusammen, der die
Klemmung zwischen Klemmschuh 40 und Lagerplatte
35 herbeifiihrt. Mit der Lagerplatte 35 istim Bereich deren
oberen Endes eine weitere Lagerplatte 41 fest verbun-
den, die mit einer der Spannvorrichtung 37 entsprechen-
den Spannvorrichtung 42 versehen ist und demzufolge
einen Handgriff 43 zum Betéatigen aufweist sowie einen
nicht gezeigten Bolzen. Dieser ist mit dem, wie es der
Darstellung der Figur 3 zu entnehmen ist, im Querschnitt
quadratischen Messer 28 verbunden. Demzufolge kann
mittels der Spannvorrichtung 37 das Messer in vertikaler
Richtung und mittels der Spannvorrichtung 42 das Mes-
ser 28 in horizontaler Richtung justiert werden.

[0037] Die vier Abschnitte des oberen Messers 28 sind
mit den Bezugszeichen 44, 45, 46 und 47 bezeichnet.
Wie der Darstellung der Figur 1 zu entnehmen ist, ist die
umlaufende Schneidkante 48, die somit die Form eines
Quadrats beschreibt, vertikal orientiert und wird ungefahr
dann wirksam, wenn der vorlaufende Bereich der
Schneidkante 32 des unteren Messers 27 beim Auftref-
fen des Fordergurts 5 wirksam wird.

[0038] AuchdemoberenMesser28isteine Flihrungs-
platte - obere Fiihrungsplatte 49 - zugeordnet, deren un-
tere Oberflache 50 dem Fuhren der oberen Flache des
Fordergurts 5 vorden Abtrennen der oberen Deckschicht
2 dienst. Mittels einer Spannvorrichtung 51, die entspre-
chend der beschriebenen Spannvorrichtung 37 ausge-
bildet ist, ist die obere Flhrungsplatte 49 vertikal stufen-
los verstellbar. Bezlglich dieser Spannvorrichtung 51 ist
der Handgriff mit der Bezugsziffer 52, das Langloch mit
53 und der Bolzen mit 54 bezeichnet.

[0039] Wie der Darstellung der Figuren 2 bis 5 zu ent-
nehmen ist, wird die Einrichtung 1 so justiert, dass die
Flhrungsplatten 33 und 49 so auf die Starke des For-
dergurts 5 eingestellt sind, dass der Férdergurt mit ge-
ringem Spiel zwischen den beiden Fiihrungsplatten ge-
fuhrt ist. Die beiden Messer 27 und 28 werden gleichfalls
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unter dem Aspekt der gewunschten Dicke der abzutra-
genden unteren Deckschicht 3 bzw. oberen Deckschicht
2 justiert, wobei das obere Messer 28 zusatzlich horizon-
tal justiert werden kann.

[0040] Bei relativ weit oben befindlicher Stellung des
Klemmbalkens 17 wird der Férdergurt 5, mit seinem ei-
nen stirnseitigen Ende an der Auflageplatte 5 vorbei, zwi-
schen die beiden Fihrungsplatten 33 und 49 eingescho-
ben, in eine definierte Stellung gegen den Anschlag 59.
Dann wird durch Betatigen der Kurbeln 19 der Klemm-
balken 17 abgesenkt und klemmtden Férdergurt 5 gegen
die Auflageplatte 9, deren obere horizontale Flache in
etwa auf dem Niveau der Oberflache 34 der unteren Fiih-
rungsplatte 33 positioniert ist. Nun werden die Klemm-
einrichtungen 58 entfernt. AnschlieRend wird die Einrich-
tung 1 durch Betatigen der Handkurbel 26 verfahren, wo-
bei die beiden Messer 27 und 28 die Stirnflache des For-
dergurts 5 kontaktieren und sich in diesen einschneiden.
Beim Verfahren der Einrichtung 1 tiber die gesamte Brei-
te des Fordergurts 5 werden die obere Deckschicht 2
und die untere Deckschicht 3 vom Foérdergurt 5 abge-
trennt.

[0041] Figur 6 veranschaulicht eine Gestaltung, bei
derdas untere Messer 27 geringfiigig anders ausgebildet
ist als das untere Messer bei der Ausfiihrungsform nach
den Figuren 1 bis 5. Bei der Ausfiihrungsform nach der
Figur 6 ist das untere Messer U-férmig gestaltet, somit
verlauft dessen Abschnitt 31 im rechten Winkel zum Ab-
schnitt 30. Uberdies stiitzt sich der Abschnitt 31 des Mes-
sers 27 auf der Lagerplatte 10 ab.

[0042] Figur 7 zeigt die Verbindung der beiden Enden
4, 4 des Fordergurts 5, die in Ublicher Art und Weise mit
Verbindern 55 versehen sind, die Osen 56 aufweisen,
wobei die Osen unterschiedlicher Enden 4 des Férder-
bands 5 in Uberlappender Anordnung positioniert sind
und ein Kupplungsstab 57 diese Osen durchsetzt. Bei
dieser Ausfiihrungsform nach der Figur 7 sind im Bereich
des jeweiligen Endes 4 des Fordergurtes 5 die obere
Deckschicht 2 und die untere Deckschicht 3 entfernt wor-
den, wobei die sich hierbei ergebenden Ruckspriinge im
Férdergurt 5 durch den Einsatz von Messern erfolgt ist,
die entsprechend den Messern 27 und 28 bei der Aus-
fihrungsform nach der Figur 6 erzeugt worden sind.
[0043] Beientfernter Einrichtung 1 und entfernter Auf-
lageplatte 9 Iasst sich mit derselben Baueinheit 11 und
unter Einflihrung einer anderen Funktionseinrichtung in
die zwischen den Fihrungsansatzen 20 gebildete Auf-
nahme das Anbringen der Verbinder 55 am jeweiligen
Gurtende bewerkstelligen, nachdem die Deckschichten
2 und 3 von dem Fordergurt 5 entfernt sind. In diesem
Fall dienen eine Vielzahl von zapfenfdrmigen Vorsprin-
gen 66, die sich oberhalb der Lagerplatte 10 erstrecken,
der Ausrichtung der diversen Verbinder 55 beziiglich der
Lagerplatte.
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Patentanspriiche

1.

Einrichtung (1) zum Abtrennen von Deckschichten
(2, 3) von einem Ende (4) eines Fordergurts (5), wo-
bei die Einrichtung (1) und der Férdergurt (5) relativ
zueinander bewegbar sind und das Trennen der je-
weiligen Deckschicht (2 bzw. 3) mittels eines Mes-
sers (28 bzw. 27) der Einrichtung (1) erfolgt, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (1)
zwei Messer (27, 28) aufweist, wobei das eine Mes-
ser (27) dem Abtrennen der Deckschicht (3) auf der
einen Seite des Foérdergurts (5) und das andere Mes-
ser (28) dem Abtrennen der Deckschicht (2) auf der
andere Seite des Fordergurts (5) dient.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das jeweilige Messer (27, 28) als
biegesteife Klinge ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Messer (27, 28) Scheid-
kanten (30, 44) aufweisen, die parallel zueinander
angeordnet sind.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens eines
der Messer (27 bzw. 28) in Starkenrichtung des For-
dergurts (5) verstellbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens eines
(28) der Messer (27, 28) senkrecht zur Starkenrich-
tung des Fordergurts (5) verstellbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schneidkante
(30) eines Messers (27), bezogen auf die relative
Verfahrrichtung von Einrichtung (1) und Férdergurt
(5), vor der Schneidkante (44) des anderen Messers
(28) angeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das jeweilige Messer
(27 bzw. 28) einen zentralen Abschnitt (30 bzw. 44)
und mindestens einen sich an diesen anschlieen-
den Randabschnitt (31 bzw. 47), insbesondere zwei
sich an den zentralen Abschnitt (30 bzw. 44) an-
schlieBende Randabschnitte (29, 31 bzw. 45, 47)
aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der bzw. die Randabschnitte (31,
47) in einem rechten bis stumpfen Winkel zum zen-
tralen Abschnitt (30, 44) angeordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schneidkanten (32, 48) der
zentralen Abschnitte (30, 44) parallel zueinander an-
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geordnet sind.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (1)
Fihrungsplatten (33, 49), insbesondere parallel zu-
einander angeordnete Fiihrungsplatten (33, 49) zum
Fihren des Fordergurts (5) zwischen diesen auf-
weist.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine der Flhrungsplat-
ten (33 bzw. 49) in Starkenrichtung des Fordergurts
(5) verstellbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Messer (27, 28), in Bewe-
gungsrichtung des Foérdergurts (5) relativ zur Ein-
richtung (1), hinter den Fiihrungsplatten (33, 49) an-
geordnet sind.

Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fordergurt (5)
stationar gelagert, insbesondere in einer Stitzein-
richtung (7) festgeklemmt ist, und die Einrichtung (1)
verfahrbar, insbesondere maschinell verfahrbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einrichtung (1) gefiihrt in einer
stationdren Fihrungseinrichtung (6) gelagertist, ins-
besondere einer Fuhrungseinrichtung (6), die eine
bauliche Einheit mit der Stutzeinrichtung (7) bildet.

Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Antrieb zum Bewegen der Ein-
richtung (1) langs der Fuhrungseinrichtung (6) vor-
gesehenist, insbesondere ein Antrieb, der ein Ritzel
(24) aufweist, das mit einer Zahnstange oder Loch-
stange an der Fuhrungseinrichtung (6) in Eingriff
steht.

Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Handkurbel (26) zum Drehen
des Ritzels (24) vorgesehen ist, wobeiinsbesondere
ein Untersetzungsgetriebe zwischen der Handkur-
bel (26) und dem Ritzel (24) angeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (1)
stationar gelagert und der Fordergurt (5) verfahrbar
ist.
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