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(54) Verpackung fir ein Transportgut

(57)  Um eine Verpackung fiir ein Transportgut, ins-
besondere eine Spule (102), umfassend eine Umverpak-
kung (110), welche mindestens zwei Laschen (126) auf-
weist, deren freie Rander bei geschlossener Umverpak-
kung voneinander beabstandet sind, und mindestens ei-
nen zwischen dem Transportgut und der Umverpackung
(110) angeordneten Stiitzkérper (134), der mehrere

Dampfungshdcker aufweist, zu schaffen, welche die
Bruchgefahr fir ein bruchempfindliches Transportgut,
insbesondere eine Spiile, verringert, wird vorgeschla-
gen, dass der Stitzkérper (134) mindestens einen
Dampfungshdcker (178,180) aufweist, der bei geschlos-
sener Umverpackung in den Zwischenraum zwischen
den freien Randern der Laschen (126) der Umverpak-
kung hineinragt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpak-
kung flr ein Transportgut, insbesondere eine Spule, wo-
bei die Verpackung eine Umverpackung, welche minde-
stens zwei Laschen aufweist, deren freie Rander bei ge-
schlossener Umverpackung voneinander beabstandet
sind, und mindestens einen zwischen dem Transportgut
und der Umverpackung angeordneten Stiitzkorper, der
mehrere Dampfungshdcker aufweist, umfasst.

[0002] Eine solche Verpackung ist beispielsweise aus
der EP 1 600 401 A1 bekannt.

[0003] Bekannte Transportverpackungen dieser Art
umfassen insbesondere als Umverpackung eine Faltki-
ste aus einem Wellpappen- oder Kartonmaterial, welche
als Deckel und/oder als Boden zwei aufiere Schliellla-
schen und zwei die auReren SchlieRlaschen abstitzen-
de innere SchlielRlaschen aufweist, wobei die inneren
SchlieRlaschen sich von den kurzen Seitenwénden der
Faltkiste nicht bis ganz zur Mitte der Faltkiste erstrecken,
so dass zwischen den im eingeklappten Zustand einan-
der gegenuberstehenden freien Réndern der beiden in-
neren SchlieRlaschen ein Zwischenraum verbleibt.
Durch diesen Zwischenraum weist die Transportverpak-
kung im mittigen Bereich der Faltkiste ein relativ groRRes
Spiel auf, was zur Folge hat, dass das verpackte Trans-
portgut in der Mitte der Faltkiste entsprechend weit aus-
gelenkt werden kann, was bei bruchgeféhrdeten Trans-
portgiitern zum Brechen fihren kann.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Verpackung der eingangs genannten Art
zu schaffen, welche die Bruchgefahr fiir ein bruchemp-
findliches Transportgut, insbesondere eine Spiile, ver-
ringert.

[0005] Diese Aufgabe wird bei einer Verpackung mit
den Merkmalen des Oberbegriffs von Anspruch 1 erfin-
dungsgemal dadurch geldst, dass der Stiitzkdrper min-
destens einen Dampfungshdécker aufweist, der bei ge-
schlossener Umverpackung in den Zwischenraum zwi-
schen den freien Réndern der Laschen der Umverpak-
kung hineinragt.

[0006] Da sich bei der erfindungsgemaflen Ldsung
mindestens ein Dampfungshdécker in den Zwischenraum
zwischen den freien Randern der Laschen der Umver-
packung hinein erstreckt, wird das Spiel zwischen dem
Stutzkoérper und dem Deckel bzw. dem Boden der Um-
verpackung deutlich, vorzugsweise auf im wesentlichen
Null, reduziert, was eine entsprechende Verringerung
der mdéglichen Auslenkung des verpackten Transport-
guts zur Folge hat. Somit wird die Bruchgefahr fiir das
Transportgut wesentlich reduziert.

[0007] Im Gegensatz hierzu weisen bei den bekannten
Transportverpackungen alle Dampfungshdcker dieselbe
Hoéhe auf, so dass der Stltzkorper sich mitdenim Bereich
der inneren SchlieRlaschen angeordneten Dampfungs-
hoéckern an der Innenseite der inneren Schliellaschen
abstlitzt, wahrend die im Bereich zwischen den freien
Randern der inneren SchlieRlaschen angeordneten
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Dampfungshodcker im Ruhezustand der Verpackung,
d.h. ohne eine StofRbeanspruchung, keinen Kontakt zur
Innenseite der duleren Schliel3laschen haben.

[0008] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass der mindestens eine Damp-
fungshdcker, der bei geschlossener Umverpackung in
den Zwischenraum zwischen den freien Randern der La-
schen der Umverpackung hineinragt, bei geschlossener
Umverpackung im Bereich zwischen den freien Réandern
der Laschen der Umverpackung an einem Deckel oder
an einem Boden der Umverpackung anliegt. Auf diese
Weise wird das Spiel zwischen dem Stiitzkérper und dem
Deckel bzw. dem Boden der Umverpackung besonders
wirksam reduziert.

[0009] Wenn der Stltzkorper mindestens einen weite-
ren Dampfungshocker aufweist, der bei geschlossener
Umverpackung an einer der Laschen der Umverpackung
anliegt, so liegt eine Abstiitzflache des mindestens einen
zwischen den freien Randern der Laschen angeordneten
Dampfungshdckers vorzugsweise auf einer anderen H6-
he als eine Abstutzflache des mindestens einen an den
Laschen anliegenden weiteren Dampfungshockers.
[0010] Unter der Hohe einer Abstitzflache eines
Dampfungshdckers ist der Abstand der betreffenden Ab-
stltzflache von einem Grundkoérper des Stlitzkorpers zu
verstehen, von welchem aus der Dampfungshdcker vor-
steht.

[0011] Der Stitzkdrper weist also mindestens einen
erhohten Dampfungshocker im Bereich zwischen den
freien Randern der Laschen der Umverpackung und min-
destens einen niedrigeren Dampfungshdcker auerhalb
dieses Bereichs auf, wobei beide Dampfungshocker auf
derselben Seite des Stiitzkérpers angeordnet sind.
[0012] Dabei betragt der Abstand zwischen den Ho-
hen der Abstlitzflachen dieser beiden Dampfungshdcker
mindestens ungefdhr 1 mm, vorzugsweise mindestens
ungefahr 3 mm.

[0013] Besonders gunstig ist es, wenn der Abstand
zwischen den H6hen der Abstitzflachen dieser Damp-
fungshocker im wesentlichen der Materialstarke der La-
schen der Umverpackung entspricht.

[0014] Grundsatzlich wird das Spiel zwischen dem
Stitzkdrper und der Umverpackung im Bereich zwischen
den freien Randern der Laschen der Umverpackung be-
reits durch einen Dampfungshdcker reduziert, welcher
sich in den Zwischenraum zwischen den freien Randern
der Laschen der Umverpackung hinein erstreckt.
[0015] Eine besonders wirksame Reduktion des
Spiels zwischen dem Stutzkérper und der Umverpak-
kung sowie eine besonders stabile Abstltzung des Stiitz-
korpers wird jedoch erreicht, wenn der Stiitzkdrper meh-
rere, vorzugsweise mindestens drei, Dampfungshocker
aufweist, die bei geschlossener Umverpackung in den
Zwischenraum zwischen den freien Randern der La-
schen der Umverpackung hineinragen.

[0016] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung umfasst der Stiitzkérper mindestens ein leistenfor-
miges Stiitzelement, an dem der mindestens eine zwi-
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schen den freien Randern der Laschen der Umverpak-
kung angeordnete Dampfungshdcker ausgebildet ist.
[0017] Um zu ermdglichen, dass miteinander identi-
sche Stitzelemente trotz der Erhéhung des mindestens
einen im Bereich des Zwischenraums zwischen den frei-
en Randern der Laschen der Umverpackung vorgese-
henen Dampfungshdckers stabil aufeinandergestapelt
werden kdnnen, ist es glinstig, wenn auf einer dem min-
destens einen erhéhten Dampfungshécker gegeniiber-
liegenden Seite des Stltzelements eine Vertiefung an-
geordnet ist, die komplementar zu einer Spitze dieses
Dampfungshdckers ausgebildet ist.

[0018] Wenn zwei im wesentlichen formidentische
Stutzelemente dieser Art aufeinandergestapelt werden,
so greift der mindestens eine Dampfungshdécker des er-
sten Stltzelements in die damit korrespondierende Ver-
tiefung des zweiten Stiitzelements ein, so dass alle wei-
teren, nicht erhdhten Dampfungshdcker des ersten Stut-
zelements flachig an der AuRenseite eines Grundkérpers
des zweiten Stltzelements anliegen kénnen.

[0019] Durch das Eingreifen des mindestens einen er-
héhten Dampfungshdckers des ersten Stitzelements in
die damit korrespondierende Vertiefung des zweiten
Stitzelements kann ferner erreicht werden, dass die bei-
den aufeinandergestapelten Stlitzelemente durch Form-
schluss gegen eine Relativverschiebung gesichert sind.
[0020] Wenn das Stlitzelement auf einer dem minde-
stens einen zwischen den freien Randern der Laschen
der Umverpackung angeordneten Dampfungshocker
gegenuberliegenden Seite mit mehreren Dampfungs-
hdéckern versehen ist, die alle im wesentlichen dieselbe
Hoéhe aufweisen, so wird hierdurch erreicht, dass das
Transportgut mit dem daran angeordneten Stltzelement
in einer Stellung, inwelcher die gleich hohen Dampfungs-
hocker nach unten weisen, stabil auf einem ebenen Un-
tergrund abgestellt werden oder beispielsweise tber die
Transportrollen einer Transportrollenbahn geférdert wer-
den kann, ohne dass auf der in dieser Stellung nach un-
ten weisenden Seite des Stlitzelements erhéhte Damp-
fungshocker vorhanden sind, welche in den Zwischen-
raum zwischen zwei in der Férderrichtung der Transpor-
trollenbahn aufeinanderfolgenden Transportrollen gera-
ten kénnten.

[0021] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der erfin-
dungsgemalien Verpackung ist vorgesehen, dass der
Stutzkérper mindestens ein leistenformiges Stitzele-
ment umfasst, das sichin einer Langsrichtung des Trans-
portguts, insbesondere der Spiile, erstreckt, und dass
das Stltzelement mindestens einen Dampfungshdcker
aufweist, der in der Langsrichtung des Stiitzelements ei-
ne gréRere Ausdehnung aufweist als in einer zur Langs-
richtung des Stiitzelements und zur Vertikalen senkrech-
ten Richtung. Ein solches Stiitzelement kann insbeson-
dere beim Transport des Transportguts mittels einer
Transportrollenbahn mit langs einer Férderrichtung der
Transportrollenbahn aufeinanderfolgenden Transpor-
trollen dazu dienen, zu verhindern, dass das Stitzele-
ment in den Zwischenraum aufeinanderfolgender Trans-
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portrollen gerat, wenn das Transportgut mit zur Férder-
richtung der Transportrollenbahn paralleler Léngsrich-
tung Uber die Transportrollenbahn geférdert wird.
[0022] Wenn der Stltzkorper mindestens ein leisten-
férmiges Stutzelement umfasst, das sich in einer Langs-
richtung des Transportguts, insbesondere einer Spiile,
erstreckt, so weist das Stltzelement vorzugsweise min-
destens zwei einander benachbarte Dampfungshdcker
auf, die quer zu der Langsrichtung relativ zueinander ver-
setzt sind. Durch diesen Versatz der Dampfungshdcker
relativ zueinander wird erreicht, dass diese Dampfungs-
hdécker auch dann, wenn sie relativ schmal ausgebildet
sind, nicht in den Zwischenraum zwischen zwei in einer
Forderrichtung aufeinanderfolgenden Rollen einer
Transportrollenbahn geraten, wenn das Transportgut mit
dendaran angeordneten Stiitzelementen tber die Trans-
portrollenbahn geférdert wird, und zwar in einer solchen
Ausrichtung, dass die Querrichtung des Transportguts
parallel zur Foérderrichtung der Transportrollenbahn ver-
lauft.

[0023] Wenn ergdnzend hierzu vorgesehen ist, dass
die beiden einander benachbarten Dampfungshdcker
auch langs der Langsrichtung des Transportguts relativ
zueinander versetzt sind, so wird hierdurch erreicht, dass
die Dampfungshdcker auch dann nicht in den Zwischen-
raum zwischen zwei aufeinanderfolgenden Rollen der
Transportrollenbahn geraten, wenn das Transportgut in
einer solchen Ausrichtung uber die Transportrollenbahn
gefoérdert wird, dass die Langsrichtung des Transport-
guts parallel zur Forderrichtung der Transportrollenbahn
ausgerichtet ist.

[0024] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der erfin-
dungsgemalien Verpackung ist vorgesehen, dass der
Stiitzkérper mindestens ein Aufnahmeelement miteinem
Aufnahmekanal flr einen Randabschnitt des Transport-
guts, insbesondere einer Splle, umfasst.

[0025] Der Stiitzkdérper der Verpackung kann grund-
satzlich einstiickig ausgebildet sein.

[0026] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass der Stiitzkdrper mindestens
ein separat von dem Aufnahmeelement ausgebildetes
Distanzhalterelement, welches das Aufnahmeelement
abstitzt, umfasst. Da der Stiitzkérper der Verpackung in
diesem Fall zwei separate Elemente umfasst, wird er-
reicht, dass StoRbeanspruchungen sich nicht ungestért
durch den gesamten Stitzkérper hindurch ausbreiten
koénnen, wie dies bei einem einstlickigen Stltzkorper der
Fall ist, sondern vielmehr durch den Ubergang von dem
einen Element zu dem anderen Element des Stutzkor-
pers an der Kontaktflache der Elemente eine zusatzliche
Dampfung von StéRen erfolgt.

[0027] Zugleich wird die Dampfungskapazitiat des
Stltzkorpers aufgrund des zusatzlichen Volumens des
Distanzhalterelements gegeniiber einem Stutzkorper,
welcher nur das Aufnahmeelement umfassen wiirde, er-
hoht.

[0028] Um die Anzahl der firr die Verpackung benétig-
ten, unterschiedlichen Elemente mdéglichst gering zu hal-
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ten, ist es von Vorteil, wenn das Distanzhalterelement
des Stitzkorpers dieselbe Gestalt aufweist wie das Auf-
nahmeelement des Stitzkorpers.

[0029] Beieiner bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Verpackung mindestens
zwei Stitzkorper umfasst, die jeweils mindestens ein
Aufnahmeelement mit einem Aufnahmekanal flr einen
Randabschnitt des Transportguts und mindestens ein
separat von dem Aufnahmeelement ausgebildetes Di-
stanzhalterelement, welches das jeweils zugeordnete
Aufnahmeelement abstiitzt, umfassen.

[0030] In diesem Fall ist es zur Reduktion der Anzahl
derfiir die Verpackung bendtigten unterschiedlichen Ele-
mente von Vorteil, wenn die Aufnahmeelemente und die
Distanzhalterelemente der mindestens zwei Stitzkdrper
dieselbe Gestalt aufweisen.

[0031] Bei einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung der Verpackung umfasst dieselbe zwei Stutzkorper,
welche insgesamt zwei Aufnahmeelemente und zwei Di-
stanzhalterelemente umfassen, wobei alle vier dieser
Elemente dieselbe Gestalt aufweisen, so dass alle diese
Elemente innerhalb der Verpackung untereinander aus-
getauscht werden kénnen und nur ein Werkzeug zur Her-
stellung all dieser Elemente erforderlich ist.

[0032] Vorzugsweise sind die mindestens zwei Stltz-
korperder Verpackungan einander gegeniiberliegenden
Randabschnitten des Transportguts angeordnet.
[0033] Die Umverpackung kann insbesondere im we-
sentlichen quaderférmig ausgebildet sein.

[0034] Ferner kannvorgesehen sein, dass die Umver-
packung eine Faltkiste umfasst.

[0035] Der Stiitzkérper der Verpackung ist vorzugs-
weise zumindest teilweise aus einem geschaumten
Kunststoffmaterial gebildet. Hierdurch wird eine weitaus
bessere Dampfungswirkung erzielt als beispielsweise
bei der Verwendung von Verpackungselementen aus
Wellpappe.

[0036] Besonders glinstig ist es, wenn der Stltzkorper
im wesentlichen vollstandig aus einem geschaumten
Kunststoffmaterial gebildet ist.

[0037] Ein besonders geeignetes geschaumtes
Kunststoffmaterial ist expandiertes Polystyrol-Material.
[0038] Die erfindungsgemalfe Verpackung eignet sich
insbesondere als Transportverpackung fir besonders
bruchempfindliche Transportgiter, insbesondere von
besonders bruchempfindlichen Spllen, beispielsweise
aus Keramik und/oder Verbundwerkstoffen.

[0039] Die erfindungsgemafie Verpackung erlaubt es,
das Transportgut besonders kostenglnstig und pro-
zesssicher zu verpacken.

[0040] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
sind Gegenstand der nachfolgenden Beschreibung und
der zeichnerischen Darstellung eines Ausfuhrungsbei-

spiels.
[0041] In den Zeichnungen zeigen:
Fig. 1 eine teilweise geschnittene schematische

perspektivische Darstellung einer Spulenver-
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packung, die eine als Faltkiste ausgebildete
Umverpackung, zwei aus jeweils einem Auf-
nahmeelement und einem Distanzhalterele-
ment gebildete Stlitzkdrper und die verpackte
Splle umfasst;

eine der Fig. 1 entsprechende teilweise ge-
schnittene schematische perspektivische
Darstellung, wobei die verpackte Splle ent-
fernt worden ist;

eine schematische Seitenansicht des Be-
reichs | aus Fig. 2;

eine schematische Seitenansicht des Stiitz-
korpers aus Fig. 2, ohne die Umverpackung,
von einer der Spule zugewandten Innenseite
des Stitzkorpers aus gesehen;

eine vergroRerte Darstellung des Bereichs Il
aus Fig. 4;

eine schematische perspektivische Ansicht
eines Ausschnitts von Fig. 5;

eine schematische Seitenansicht des Stiitz-
korpers aus Fig. 4, von einer der Splile abge-
wandten AuRenseite des Stiitzkdrpers aus
gesehen;

eine vergréRerte Darstellung des Bereichs IlI
aus Fig. 7;

eine schematische perspektivische Darstel-
lung eines Ausschnitts aus Fig. 8;

eine vergréRerte Seitenansicht des linken
Endbereichs des Distanzhalterelements des
Stitzkorpers aus Fig. 2, in einem unbelasteten
Ruhezustand;

eine der Fig. 10 entsprechende schematische
Seitenansicht des linken Endbereichs des Di-
stanzhalterelements des Stiitzkérpers, in ei-
nem Belastungszustand;

eine schematische perspektivische Darstel-
lung des linken Endbereichs des Distanzhal-
terelements des Stlitzkdrpers, in einem unbe-
lasteten Ruhezustand;

eine teilweise geschnittene Seitenansicht ei-
nes Stapels aus zwei Spllen in der Kopfiiber-
stellung, deren Randabschnitte in jeweils ei-
nem Aufnahmekanal eines Aufnahme-
elements aufgenommen sind;

eine schematische perspektivische Darstel-
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lung eines Stitzelements (Aufnahme-
elements oder Distanzelements) der Spulen-
verpackung, von oben und von der der Splle
abgewandten AuRenseite des Stiitzelements
aus gesehen;

eine schematische Seitenansicht des Stiitze-
lements aus Fig. 14, von der der Spiile abge-
wandten AuRenseite des Stltzelements aus
gesehen;

Fig. 15

eine schematische Seitenansicht des Stiitze-
lements aus Fig. 14, von der der Spule zuge-
wandten Innenseite des Stitzelements aus
gesehen;

Fig. 16

eine schematische Draufsicht von oben auf
das Stitzelement aus den Fig. 14 bis 16, mit
der Blickrichtung in Richtung des Pfeiles 15 in
Fig. 16;

Fig. 17

eine schematische Draufsicht von unten auf
das Stltzelement aus den Fig. 14 bis 17, mit
der Blickrichtung in Richtung des Pfeiles 18 in
Fig. 16;

Fig. 18

eine schematische Draufsicht auf die linke
Stirnseite des Stutzelements aus den Fig. 14
bis 18, mit der Blickrichtung in Richtung des
Pfeiles 19 in Fig. 16;

Fig. 19

Fig. 20  eine schematische Draufsicht auf die rechte
Stirnseite des Stitzelements aus den Fig. 14
bis 19, mit der Blickrichtung in Richtung des
Pfeiles 20 in Fig. 16; und

Fig. 21 eine vergréRerte Darstellung des Bereichs IV
aus Fig. 18.

[0042] Gleiche oder funktional quivalente Elemente
sind in allen Figuren mit denselben Bezugszeichen be-
zeichnet.

[0043] Eine in den Fig. 1 bis 12 dargestellte, als Gan-
zes mit 100 bezeichnete Verpackung fiir eine Spule 102,
die in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ein Haupt-
becken 104, ein Zusatzbecken 106 und einen auf der
dem Zusatzbecken 106 abgewandten Seite des Haupt-
beckens 104 angeordneten, flachen Abtropfbereich 108
aufweist, umfasst eine Umverpackung 110, die als eine
Faltkiste 112, beispielsweise aus einem Wellpappenma-
terial oder einem Kartonmaterial, ausgebildet ist.
[0044] Die im wesentlichen quaderférmige Faltkiste
umfasst zwei vertikale lange Seitenwande 114, die sich
in einer Langsrichtung 116 der Verpackung 100 erstrek-
ken, zwei vertikale kurze Seitenwéande 118, die sich in
einer senkrecht zur Langsrichtung 116 verlaufenden ho-
rizontalen Querrichtung 120 der Verpackung 100 er-
strecken, einen Boden 122, der aus zwei an den langen
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Seitenwanden 114 der Faltkiste 112 klappbar angeord-
neten duleren Schliellaschen 124 (von denen in den
Figuren nur eine dargestellt ist) und zwei an den kurzen
Seitenwanden 118 der Faltkiste 112 klappbar angeord-
neten inneren Schliellaschen 126 (von denen in den Fi-
guren nur jeweils eine Halfte dargestellt ist) gebildet ist,
sowie einen (nicht dargestellten) Deckel, der ebenso wie
der Boden 122 aus an den langen Seitenwanden 114
klappbar angeordneten aueren Schliellaschen und an
den kurzen Seitenwanden 118 klappbar angeordneten
inneren SchlieBlaschen gebildet ist.

[0045] Wie aus den Fig. 1 bis 3 zu ersehen ist, stltzen
die inneren SchlieRlaschen 126 im eingeklappten Zu-
stand die auf die Unterseite der inneren SchlieRlaschen
126 klappbaren auReren SchlieRlaschen 124 der Faltki-
ste 112 ab, erstrecken sich aber von den kurzen Seiten-
wanden 118 der Faltkiste 112 nicht ganz bis zur Mitte
der Faltkiste 112, so dass zwischen den im eingeklapp-
ten Zustand einander gegeniiberstehenden freien Ran-
dern 128 der beiden inneren SchlielRlaschen 126 des Bo-
dens 122 ein Zwischenraum 130 verbleibt.

[0046] Im Innenraum 132 der Umverpackung 110 ist
eine Stltzanordnung fiir die verpackte Spuile 102 ange-
ordnet, welche zwei einander gegeniiberliegende Stiitz-
korper 134 umfasst, zwischen denen die Spiile 102 ge-
halten ist, wobei in den Figuren nur einer der beiden (be-
zuglich der vertikalen Langsmittelebene der Verpackung
100 spiegelsymmetrisch zueinander ausgebildeten)
Stltzkorper 134 dargestellt ist.

[0047] Jeder der beiden Stutzkdrper 134 der Verpak-
kung 100 umfasst zwei aufeinander angeordnete Stutz-
elemente 136, namlich ein Aufnahmeelement 138 und
ein Distanzhalterelement 140, wobei das Aufnahme-
element 138 auf der Oberseite des Distanzhalterele-
ments 140 aufliegt und das Aufnahmeelement 138 und
das Distanzhalterelement 140 identische Gestalt und
Ausrichtung aufweisen.

[0048] Die beiden Stitzkérper 134 der Verpackung
100 umfassen also insgesamt vier Stiitzelemente 136
von identischer Gestalt, ndmlich zwei Aufnahmeelemen-
te 138 und zwei Distanzhalterelemente 140.

[0049] Der Aufbau dieser vier identisch miteinander
ausgebildeten Stltzelemente 136 wird nachstehend am
Beispiel des in den Fig. 14 bis 21 einzeln dargestellten
Stiutzelements 136, welches in der Verpackung 100 als
Aufnahmeelement 138 oder als Distanzhalterelement
140 dienen kann, im Detail beschrieben:

[0050] Das Stiitzelement 136 ist als eine im wesentli-
chen U-férmige Stiltzleiste ausgebildet, mit einem sich
in der Langsrichtung 116 erstreckenden Mittelabschnitt
142 und zwei sich langs der Querrichtung 120 erstrek-
kenden Endabschnitten 144.

[0051] Wie am besten aus Fig. 16 zu ersehen ist, ist
das Stltzelement 136 mit einem Aufnahmekanal 146
versehen, der durch eine ungeféhr mittig in horizontaler
[0052] Richtung an den der Spiile 102 zugewandten
Innenseiten des Mittelabschnitts 142 und der Endab-
schnitte 144 verlaufende Nut gebildet ist.
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[0053] Dieser Aufnahmekanal 146 dient bei Verwen-
dung des Stutzelements 136 als Aufnahmeelement 138
zur Aufnahme eines der beiden langen Randabschnitte
der Spule 102, die sich parallel zu den beiden langen
Seiten der Spiile 102 erstrecken, und jeweils eines Teils
der beiden kurzen Randabschnitte, die sich langs der
beiden kurzen Seiten der Splile 102 erstrecken.

[0054] Beim Verpacken der Spiile 102 wird das als
Aufnahmeelement 138 verwendete Stltzelement 136 so
auf den Spilenrand aufgeschoben, dass ein langer
Randabschnitt des Spulilenrandes in den Mittelabschnitt
142 des Aufnahmekanals 146 und Teile der kurzen
Randabschnitte des Spuilenrandes in die Endabschnitte
144 des Aufnahmekanals 146 eingreifen. Dabei liegt die
Spile 102 mit der Unterseite des Splilenrandes auf der
unteren Begrenzungswand des Aufnahmekanals 146
auf.

[0055] Ferner ist jedes Stitzelement 136 an seiner
Oberseite 148 mit einer Mehrzahl von oberen Damp-
fungshockern 150 versehen, mit denen sich das Stitze-
lement 136 bei der Verwendung als Aufnahmeelement
138 an dem Deckel der Umverpackung 110 abstiitzt,
wahrend sich bei der Verwendung als Distanzhalterele-
ment 140 das dartber angeordnete Aufnahmeelement
138 mit seiner Unterseite 152 an diesen oberen Damp-
fungshockern 150 abstiitzt.

[0056] Wie am besten aus den Fig. 14 und 15 zu er-
sehen ist, verjiingen sich die oberen Dampfungshocker
150 von ihrer an der Oberseite 148 des Grundkorpers
des Stutzelements 136 angeordneten Basis aus nach
oben, so dass sie einen im wesentlichen trapezférmigen
vertikalen Langsschnitt aufweisen und an jeweils einer
quer, vorzugsweise im wesentlichen senkrecht zur Ver-
tikalen 154 verlaufenden Abstitzflache 155 enden.
[0057] Die Langseiten der oberen Dampfungshdcker
150 sind bei den beiden oberen mittleren Dampfungs-
héckern 156 und bei den beiden oberen aueren Damp-
fungshdckern 158, welche am Ubergang zwischen dem
Mittelabschnitt 142 und jeweils einem der Endabschnitte
144 des Stitzelements 136 angeordnet sind, im wesent-
lichen parallel zur Querrichtung 120 ausgerichtet, wah-
rend die Langseiten der an den Endabschnitten 144 an-
geordneten oberen endseitigen Dampfungshécker 160
und der jeweils paarweise zwischen jeweils einem obe-
ren mittleren Dampfungshdcker 156 und einem oberen
auleren Dampfungshécker 158 an dem Mittelabschnitt
142 angeordneten oberen Zwischen-Dampfungshocker
162 im wesentlichen parallel zur Langsrichtung 116 aus-
gerichtet sind.

[0058] Jedes Paar von oberen Zwischen-Dampfungs-
hoéckern 162 umfasst jeweils einen an der der Spiile 102
abgewandten AuRenseite des Stiitzelements 136 ange-
ordneten auBeren Zwischen-Dampfungshdcker 162a
und einen an der der Spile 102 zugewandten Innenseite
der Stiitzelements 136 angeordneten inneren Zwischen-
Dampfungshdcker 162b.

[0059] Wie am besten aus der Draufsicht der Fig. 17
zu ersehen ist, sind der duere Zwischen-Dampfungs-
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hécker 162a und der jeweils zugeordnete innere Zwi-
schen-Dampfungshdcker 162b um mehr als die jeweili-
gen Hockerbreiten B, B’ in der Querrichtung 120 gegen-
einander versetzt. Durch diesen Versatz der Zwischen-
Dampfungshdcker 162 relativ zueinander wird erreicht,
dass diese Dampfungshdcker nicht in den Zwischen-
raum zwischen zwei in einer Fdérderrichtung aufeinan-
derfolgenden Rollen einer Transportrollenbahn geraten,
wenn die Spile 102 mit am Spllenrand angeordneten
Aufnahmeelementen 138 in der Kopflberstellung, d.h.
mit nach unten weisenden oberen Dampfungshdckern
150, Uber eine Transportrollenbahn geférdert wird, und
zwar in einer solchen Ausrichtung, dass die Querrichtung
120 parallel zur Férderrichtung der Transportrollenbahn
verlauft.

[0060] Fernersinddiebeideneinanderbenachbartan-
geordneten Zwischen-Dampfungshdcker 162 um unge-
fahr ihre Lange L bzw. L’ in der Langsrichtung 116 ge-
geneinander versetzt. Durch diesen Versatz wird er-
reicht, dass die Dampfungshdcker 162 nicht in den Zwi-
schenraum zwischen zwei aufeinanderfolgenden Rollen
der Transportrollenbahn geraten, wenn die Spule 102 in
einer solchen Ausrichtung uber die Transportrollenbahn
gefordert wird, dass die Langsrichtung 116 parallel zur
Forderrichtung der Transportrollenbahn ausgerichtet ist.
[0061] Ferner wird dadurch, dass die beiden oberen
Zwischen-Dampfungshdcker 162 eines Zwischen-
Dampfungshdcker-Paares sowohl in der Langsrichtung
116 als auch in der Querrichtung 120 relativ zueinander
versetzt sind, die Einleitung von Torsionskréaften in das
Stlitzelement 136 vermieden, so dass das Stlitzelement
136 bei den beim Transport der Splile 102 auftretenden
Kraften nicht von der Spule 102 gel6st wird.

[0062] Im Bereich der oberen auleren Dampfungs-
hdcker 158 ist das Stiitzelement 136 an einer der Spile
102 abgewandten AuRenseite mit zwei Nuten 164 ver-
sehen, welche dazu dienen, jeweils ein (nicht dargestell-
tes) Umreifungsband einer Umreifung aufzunehmen,
durch welche die Stutzelemente 136 der beiden Stiitz-
korper 134 oder aber, bei einem im folgenden noch naher
erlauterten direkten Aufeinanderstapeln mehrerer Spi-
len 102, mehrere Aufnahmeelemente 138 verschiedener
Spilen miteinander verbunden werden kdnnen.

[0063] Die Nuten 164 sind mit einer optischen Markie-
rung 166 in Form eines Quadratgitters versehen, wel-
ches anzeigt, wo an dem Stiitzelement 136 die Umrei-
fungen verlaufen sollen.

[0064] Die optischen Markierungen 166 koénnen ins-
besondere als eine Oberflachenprofilierung, beispiels-
weise als in die AuBenflache des Stltzelement 136 ein-
geformte Rillen, ausgebildet sein.

[0065] Wie am besten aus Fig. 16 zu ersehen ist, ist
das Stitzelement 136 an seiner der Spule 102 zuge-
wandten Innenseite, beispielsweise an den Langseiten
der inneren Zwischen-Dampfungshdcker 162b, mit Pro-
zesshilfskennzeichen 168 versehen, welche die Identifi-
kation von zueinander gehdrenden Verpackungsteilen
beim Abpackprozess und bei der Qualitatssicherung er-
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leichtern.

[0066] Diese Prozesshilfskennzeichen 168 kénnen
beispielsweise die Form des Buchstabens A aufweisen.
[0067] Durch die Wahl eines Prozesshilfskennzei-
chens 168, welches beziiglich einer Spiegelung an der
Horizontalen nicht symmetrisch ist, wird erreicht, dass
die richtige Orientierung der Stiitzelemente 136 beim Ab-
packprozess der Spiile 102 anhand der Orientierung des
Prozesshilfskennzeichens 168 Uberpruft werden kann.
[0068] Die Prozesshilfskennzeichen 168 kénnen bei-
spielsweise als eine Oberflachenprofilierung, beispiels-
weise als in die Oberflache des Stltzelements 136 ein-
geformte Vertiefungen, ausgebildet sein.

[0069] Ferner ist das Stiitzelement 136 an seiner der
Splle 102 zugewandten Innenseite im Bereich der obe-
ren mittleren Dampfungshdcker 156 mit jeweils einer ver-
tikalen Aufnahmenut 170 versehen, welche dazu dienen
kann, eine vertikale Halteplatte einer (nicht dargestellten)
Beckenabdeckung der Spile 102, die beispielsweise aus
einer Kartonplatte oder einer Wellpappenplatte gebildet
sein kann, aufzunehmen und so die Beckenabdeckung
gegen eine Bewegung relativ zu dem Stitzelement 136
in der Langsrichtung 116 zu sichern, wie dies in der EP
1 600 401 A1 beschrieben ist.

[0070] AuRerdem ist das Stiitzelement 136 an seiner
Oberseite 148 mit einem zwischen den oberen mittleren
Dampfungshdckern 156 angeordneten Anschlagblock
172 versehen, welcher in eine komplementare Ausneh-
mung an einer (nicht dargestellten) horizontalen Abdeck-
platte einer Beckenabdeckung eingreifen kann, um die
horizontale Abdeckplatte gegen eine Verschiebung re-
lativ zu dem Stiitzelement 136 in der Langsrichtung 116
zu sichern, wie dies ebenfalls in der EP 1 600 401 A1
beschrieben ist.

[0071] Ferner ist das Stutzelement 136 an seiner der
Splle 102 zugewandten Innenseite, im Bereich zwi-
schen den oberen mittleren Dampfungshéckern 156 und
den oberen Zwischen-Dampfungshdckern 162, mit zwei
vertikalen Aufnahmenuten 173 versehen, welche zur
Aufnahme jeweils eines Vorsprungs an einem seitlichen
Rand eines die beiden Stiitzkérper 134 miteinander ver-
bindenden (nicht dargestellten) Zwischenelements die-
nenkonnen, wie diesinder EP 1600401 A1 beschrieben
ist.

[0072] An seiner Unterseite 152 ist das Stiitzelement
136 ebenfalls mit einer Mehrzahl von unteren Damp-
fungshockern 174 versehen, die sich von einer an der
Unterseite 152 des Grundkoérpers des Stlitzelements 136
angeordneten Basis aus nach unten verjungen und an
jeweils einer quer, vorzugsweise im wesentlichen senk-
recht, zur Vertikalen 154 verlaufenden Abstltzflache 176
enden.

[0073] Die unteren Dampfungshdcker 174 weisen ei-
nen im wesentlichen trapezférmigen vertikalen Quer-
schnitt auf.

[0074] Die Langseiten der beiden unteren mittleren
Dampfungshdcker 178 verlaufen im wesentlichen paral-
lel zur Querrichtung 120.
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[0075] Von jeweils einem unteren mittleren Damp-
fungshocker 178 aus in der Langsrichtung 116 1angs des
Mittelabschnitts 142 des Stiitzelements 136 voranschrei-
tend, folgen zu beiden Seiten der unteren mittleren
Dampfungshdcker 178 jeweils ein unterer Zwischen-
Dampfungshdcker 180 und ein unterer dufRerer Damp-
fungshocker 182 aufeinander.

[0076] Jeder der unteren Zwischen-Dampfungshok-
ker 180 umfasst einen inneren Abschnitt 184, dessen
Langseiten im wesentlichen parallel zur Querrichtung
120 ausgerichtet sind, und einen unmittelbar an den in-
neren Abschnitt 184 angrenzenden kurzeren &aufieren
Abschnitt 186, dessen Langseiten im wesentlichen par-
allel zur Langsrichtung 116 ausgerichtet sind.

[0077] Jeder der unteren &ufleren Dampfungshdcker
182istin Winkelform ausgebildet und erstreckt sich somit
abschnittsweise parallel zur Langsrichtung 116 und ab-
schnittsweise parallel zur Querrichtung 120.

[0078] An der Unterseite jedes Endabschnitts 144 des
Stltzelements 136 ist eine mehrstufige Dampfungshok-
kergruppe 188 angeordnet, welche als erste Dampfungs-
stufe einen hohen Dampfungshdcker 190, dessen Ab-
stitzflache 192 im Ruhezustand des Stiitzelements 136
auf der Hohe H (von der Unterseite 152 des leistenfor-
migen Grundkorpers des Stiltzelements 136 aus gemes-
sen) liegt, und als zweite Dampfungsstufe einen niedri-
gen Dampfungshdcker 194, dessen Abstiitzflache 196
im Ruhezustand des Stlitzelements 136 auf der Héhe h,
d.h. ndher an der Unterseite 152 des Grundkdérpers des
Stltzelements 136, von welcher aus sich die unteren
Dampfungshdcker 174 nach unten erstrecken, liegt.
[0079] Die Spitzen des hohen Dampfungshéckers 190
und des niedrigen Dampfungshéckers 194 sind durch
einen zwischen den beiden Dampfungshdckern ange-
ordneten und im wesentlichen parallel zur Querrichtung
120 verlaufenden Spalt 198 voneinander getrennt, wel-
cher die beiden Dampfungshdcker 190, 194 voneinander
entkoppelt, so dass das Material des hohen Dampfungs-
héckers 190 sich in der Anfangsphase einer StoRRbean-
spruchung verformen kann, ohne hieran durch eine
Kopplung an das Material des niedrigen Dampfungshok-
kers 194 gehindert zu sein.

[0080] Der Spalt 198 erstreckt sich, ausgehend von
der Abstutzflache 196 des niedrigen Dampfungshdckers
194, um mindestens die Hohe h/2, vorzugsweise um un-
gefahr 70 % der Héhe h, nach oben in Richtung auf die
Unterseite 152 des Grundkérpers des Stltzelements 136
hin.

[0081] Oberhalb des Spalts 198 sind die Dampfungs-
hdécker 190, 194 der Dampfungshockergruppe 188 durch
einen gemeinsamen Dampfungshéckersockel 200 mit-
einander verbunden.

[0082] Derhohere Dampfungshdcker 190 ist vorzugs-
weise weiter vom Mittelpunkt des Stltzelements 136 ent-
fernt angeordnet als der niedrigere Dampfungshdcker
194 der Dampfungshdckergruppe 188.

[0083] Wie am besten aus den Fig. 3 und 10 zu erse-
henist, liegen im Ruhezustand der Verpackung 100, d.h.
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in einem Zustand, in welchem die Verpackung 100 kei-
nen StoRbelastungen ausgesetzt ist, die Abstitzflachen
192 der hohen Dampfungshécker 190 der Dampfungs-
héckergruppen 188, die Abstltzflachen 176 der unteren
auReren Dampfungshdcker 182 und die Abstitzflachen
202 der aufReren Abschnitte 186 der unteren Zwischen-
Dampfungshdcker 180, welche sich alle auf derselben
Hoéhe H (gemessen von der Unterseite 152 des leisten-
férmigen Grundkdrpers des Stiitzelements 136) befin-
den, alle an der dem Innenraum 132 der Umverpackung
110 zugewandten Oberseite 204 der jeweils zugeordne-
ten inneren SchlieBlasche 126 flachig an.

[0084] Hingegen erstrecken sich die unteren mittleren
Dampfungshdcker 178 sowie die inneren Abschnitte 184
derunteren Zwischen-Dampfungshocker 180 in den Zwi-
schenraum 130 zwischen den freien Randern 128 der
inneren SchlielRlaschen 126 hinein, so dass die Abstiitz-
flachen 206 der unteren mittleren Dampfungshécker 178
und der inneren Abschnitte 184 der unteren Zwischen-
Dampfungshdcker 180, welche sich alle auf derselben
Hoéhe H' (gemessen von der Unterseite 152 des leisten-
férmigen Grundkdrpers des Stitzelements 136) befin-
den, welche weiter von der Unterseite 152 des Stiitzele-
ments 136 entfernt ist als die H6he H der Abstiitzflache
192 der hohen Dampfungshocker 190 der Dampfungs-
héckergruppen 188 und der Abstiitzflachen 178 der un-
teren aufleren Dampfungshocker 182, im Ruhezustand
der Verpackung 100 flachig an der Oberseite 208 einer
derdulieren SchlieRlaschen 124 der Faltkiste 112 flachig
anliegen.

[0085] Der Unterschied zwischen den Héhen H einer-
seits und H’ andererseits entspricht der Dicke derinneren
SchlieRlaschen 126, welche der Materialstarke der Falt-
kiste 112 von beispielsweise ungeféahr 7 mm entspricht.
[0086] Durch die Erhéhung der in den Zwischenraum
130 zwischen den freien Randern 128 der inneren
SchlieBlaschen 126 hinein ragenden unteren mittleren
Dampfungshdcker 178 und der inneren Abschnitte 184
der unteren Zwischen-Dampfungshécker 180 wird somit
die an den freien Réndern 128 der inneren Schlief3la-
schen 126 entstehende Stufe im Boden 122 der Faltkiste
112 ausgeglichen, wodurch eine stabile Abstiltzung des
Stitzkorpers 134 auf dem Boden 122 der Faltkiste 112
gewahrleistet ist.

[0087] Ferner wird das Spiel zwischen dem Stlitzkor-
per 134 einerseits und dem Boden 122 der Faltkiste 112
andererseits im Bereich des Zwischenraums 130 zwi-
schen den freien Randern 128 der inneren Schliella-
schen 126, vorzugsweise auf im wesentlichen Null, re-
duziert. Hierdurch wird die mégliche Auslenkung der ver-
packten Splle 102 gerade im besonders bruchanfalligen
Mittelbereich der Spule wirksam verringert und somit die
Gefahr eines Bruchs der Splile, insbesondere einer Spi-
le aus einem Verbundwerkstoff, in diesem Bereich er-
heblich reduziert.

[0088] Um zu ermdglichen, dass miteinander identi-
sche Stiitzelemente 136 trotzder Erhdhung der zentralen
unteren Dampfungshdcker 178, 180 stabil aufeinander
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gestapelt werden kénnen, sind an der Oberseite 148 des
Stltzelements 136, genau vertikal Gber den unteren zen-
tralen Dampfungshockern 178, 180, Ausnehmungen
oder Vertiefungen 210 vorgesehen, die komplementar
zu den Spitzen der unteren mittleren Dampfungshécker
178 bzw. der inneren Abschnitte 184 der unteren Zwi-
schen-Dampfungshdcker 180 ausgebildet sind und de-
ren Tiefe im wesentlichen der Differenz zwischen den
Hohen H und H’ der unteren Dampfungshdcker 174 ent-
spricht, so dass alle unteren Dampfungshécker 174 fla-
chig an der Oberseite 148 des unteren, als Distanzhal-
terelement 140 dienenden Stutzelements 136 anliegen,
wenn ein weiteres, als Aufnahmeelement 138 dienendes
Stltzelement 136 von oben auf dieses untere Stiitzele-
ment 136 aufgesetzt wird.

[0089] Durch das Eingreifen der zentralen unteren
Dampfungshdcker 178, 180 des oberen Stutzelements
136 in die Ausnehmungen 210 des unteren Stiitzele-
ments 136 wird dabei ferner erreicht, dass die beiden
aufeinandergestapelten Stiitzelemente 136 durch Form-
schluss gegen eine Relativverschiebung langs der
Langsrichtung 116 gesichert sind.

[0090] Die Stiutzelemente 136 sind vorzugsweise aus
einem geschaumten Kunststoffmaterial, insbesondere
aus einem expandierten Polystyrol-Material, gebildet.
[0091] Die Stitzelemente 136 sind ferner vorzugswei-
se jeweils einstiickig ausgebildet.

[0092] Durchdie Verwendung der zweistufigen Damp-
fungshdckergruppen 188 an der Unterseite der Stltze-
lemente 136 wird insbesondere bei kleineren vertikalen
StofRbeanspruchungen, insbesondere beim Fall aus klei-
ner Fallhéhe (von beispielsweise hdchstens ungefahr 30
cm) eine besonders schonende Dampfung erreicht.
[0093] Dadurch, dass die Abstltzflache 196 des nied-
rigen Dampfungshockers 194 der Dampfungshdécker-
gruppe 188 im Ruhezustand der Verpackung um die
Strecke H - h vom Boden 122 der Umverpackung 110
beabstandet ist, wird namlich erreicht, dass bei geringen
Fallhéhen (bis ungeféhr 30 cm) nur der hohe Dampfungs-
hécker 190 der Dampfungshdckergruppe 188 verformt
wird, ohne dass auch der niedrige Dampfungshdécker 194
verformt und die Reaktionskraft des Stiitzelements 136
vergroRert wird. Die Reaktionskraft des Stitzelements
136 wird also in dieser ersten Dampfungsstufe ganz ge-
zieltim Endbereich des Stitzelements 136 reduziert, wo
die einwirkenden Krafte den langsten Hebel in Bezug auf
den besonders bruchanfalligen Mittelbereich der ver-
packten Spilile 102 aufweisen, wodurch erreicht wird,
dass die Spule 102 bei geringen Fallhdhen mit einer ge-
ringeren Durchbiegung in den Aufnahmekanal 146 des
dampfenden Aufnahmeelements 138 eintaucht. Durch
diese geringere Durchbiegung in der ersten Dampfungs-
stufe wird die Gefahr eines Bruchs der Splile, insbeson-
dere einer Splle aus einem Verbundwerkstoff, in dem
besonders bruchanfélligen Mittelbereich der Spule er-
heblich reduziert (siehe Fig. 10).

[0094] Erst wenn die schwache Dampfung durch den
hohen Dampfungshocker 190 der Dampfungshécker-
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gruppe 188 allein aufgezehrt ist und auch die (groRere)
Abstiitzflache 196 des niedrigen Dampfungshéckers 194
der Dampfungshdéckergruppe 188 in Kontakt mitdem Bo-
den 122 der Umverpackung 110 gelangt (siehe Fig. 11),
setzt die zweite Dampfungsstufe ein, welche harter ist,
da nunmehr beide Dampfungshocker 190, 194 der
Dampfungshdckergruppe 188 gleichzeitig verformt wer-
den missen.

[0095] Diese zweite, hartere Dampfungsstufe profitiert
davon, dass der Randbereich der verpackten Spile 102
in der ersten Dampfungsstufe gerader in den Aufnahme-
kanal 146 des Aufnahmeelements 138 eingetaucht ist.

[0096] Durch die Verwendung der mehrstufigen
Dampfungshdckergruppen 188 in den Endbereichen der
Stutzelemente 136 wird ein dampfendes Federsystem
mit einem sehr gleichmaRigen Dampfungsverlauf ge-
schaffen, durch den besonders sensible Produkte, wie
beispielsweise Verbundwerkstoffspiilen, wirksam vor ei-
nem Bruch geschitzt werden.

[0097] Da die als Aufnahmeelemente 138 dienenden
Stltzelemente 136 der vorstehend beschriebenen Ver-
packung 100 direkt aufeinander stapelbar sind, kénnen
dieselben Aufnahmeelemente 138 statt zur Einzelver-
packung jeweils einer Spuile 102 in einer Umverpackung
110 auch zur Herstellung eines Stapels 212 von Spilen
102 verwendet werden, wie er in Fig. 13 dargestellt ist.

[0098] Zur Herstellung eines solchen Stapels 212 von
Spuilen 102 werden zwei Aufnahmeelemente 138, die
genauso wie die vorstehend beschriebenen Stiitzele-
mente 136 ausgebildet sind, auf die Randabschnitte des
Spllenrandes einer ersten Splle 102a aufgeschoben,
so dass diese Randabschnitte in den Aufnahmekanalen
146 der ersten Aufnahmeelemente 138a aufgenommen
sind.

[0099] Dabei kénnen die ersten Aufnahmeelemente
138a mittels einer Umreifung aus einem Bandmaterial
an der Splle 102a festgelegt werden.

[0100] AnschlieRend wird eine zweite Spile 102b in
derselben Weise mit zweiten Aufnahmeelementen 138b
versehen, welche mit den ersten Aufnahmeelementen
138a identisch ausgebildet sind.

[0101] Auch diese zweiten Aufnahmeelemente 138b
kénnen mittels einer Umreifung aus einem Bandmaterial
an der zweiten Spile 102b festgelegt werden.

[0102] AnschlieRend wird die erste Splile 102a in der
Kopfuberstellung, d.h. mit nach unten weisenden Bek-
kendffnungen, auf einem Untergrund 214 abgestellt, wo-
bei die oberen Dampfungshécker 150 an der (in dieser
Stellung nach unten weisenden) Oberseite 148 der er-
sten Aufnahmeelemente 138a, deren Abstitzflachen
155 alle dieselbe Hohe, d.h. denselben Abstand von der
Oberseite 148 des leistenférmigen Grundkorpers der
Aufnahmeelemente 138a, aufweisen, sich an dem Un-
tergrund 214 abstitzen und die beiden ersten Aufnah-
meelemente 138a die erste Spiile 102a tragen, ohne
dass dieselbe den Untergrund 214 berihrt.

[0103] AnschlieRend wird die zweite Splle 102b eben-
falls in der Kopfiiberstellung, mit den zweiten Aufnahme-
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elementen 138b voran auf die erste Spiile 102a aufge-
setzt, und zwar so, dass die (in dieser Stellung nach un-
ten weisenden) oberen Dampfungshdcker 150 der zwei-
ten Aufnahmeelemente 138b flachig an der (in dieser
Stellung nach oben weisenden) Unterseite 152 der er-
sten Aufnahmeelemente 138a anliegen und die (in dieser
Stellung nach oben weisenden) unteren Dampfungshok-
ker 174 der ersten Aufnahmeelemente 138a flachig an
der (in dieser Stellung nach unten weisenden) Oberseite
148 der zweiten Aufnahmeelemente 138b anliegen bzw.
in die Vertiefungen 210 an der Oberseite 148 der zweiten
Aufnahmeelemente 138b eingreifen.

[0104] Auf die vorstehend beschriebene Weise kon-
nen noch weitere Spllen 102, jeweils unter Verwendung
eines Paares von Aufnahmeelementen 138, dem Spii-
lenstapel 212 hinzugefligt werden.

[0105] Hierdurch kénnen die Spilen 102 besonders
raumsparend angeordnet und in dieser Anordnung, bei-
spielsweise vor einem Einzeltransport in einer Umver-
packung 110, gelagert werden.

[0106] Da fur die Herstellung des Spulenstapels 212
dieselben Aufnahmeelemente 138 verwendet werden,
wie sie auch als Bestandteile der Einzel-Verpackung 100
verwendet werden; kénnen die in dem Stapel 212 gela-
gerten Spulen 102 ohne vorheriges Entfernen der Auf-
nahmeelemente 138 und somit besonders zeitsparend
einzeln in jeweils eine Umverpackung 100 verpackt wer-
den, so dass die Anzahl der fir die Lagerung im Stapel
212 und fir die anschlielende Einzelverpackung der
Spilen 102 in jeweils einer Verpackung 100 bendétigten
Verpackungselemente reduziert wird.

[0107] Eine Spile 102 mit daran angeordneten Auf-
nahmeelementen 138 in der Kopfiiberstellung eignet
sich auch insbesondere zum Transport der Spile 102
Uber eine Transportrollenbahn mit langs einer Forder-
richtung aufeinanderfolgenden Transportrollen, welche
um senkrecht zur Férderrichtung ausgerichtete horizon-
tale Achsen drehbar sind.

[0108] Hierzu wird die Splle 102 in der Kopfuberstel-
lung mit den Aufnahmeelementen 138 so auf der Trans-
portrollenbahn abgestellt, dass die (in der Kopfiiberstel-
lung nach unten weisenden) oberen Dampfungshdcker
150 auf den oberen Kuppen der Transportrollen auflie-
gen.

[0109] Durchdie vorstehend beschriebene Gestaltung
der oberen Dampfungshocker 150, insbesondere der
Paare von oberen Zwischen-Dampfungshockern 162,
der Aufnahmeelemente 138 wird dabei vermieden, dass
diese Dampfungshdécker beim Transport der Spule 102
Uber die Transportrollenbahn in den Zwischenraum zwi-
schenzweiaufeinanderfolgenden Transportrollen gelan-
gen kénnen.

Patentanspriiche

1. Verpackung fir ein Transportgut, insbesondere eine
Spile (102), umfassend eine Umverpackung (110),
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welche mindestens zwei Laschen (126) aufweist,
deren freie Rander (128) bei geschlossener Umver-
packung (110) voneinander beabstandet sind, und
mindestens einen zwischen dem Transportgut und
der Umverpackung (110) angeordneten Stiitzkérper
(134), der mehrere Dampfungshdcker (174) auf-
weist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzkérper (134) mindestens einen
Dampfungshocker (178, 180) aufweist, der bei ge-
schlossener Umverpackung (110) in den Zwischen-
raum (130) zwischen den freien Randern (128) der
Laschen (126) der Umverpackung (110) hineinragt.

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mindestens eine Dampfungs-
hocker (178, 180) bei geschlossener Umverpackung
(110) im Bereich zwischen den freien Randern (128)
der Laschen (126) der Umverpackung (110) an ei-
nem Deckel oder an einem Boden (122) der Umver-
packung (110) anliegt.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkérper
(134) mindestens einen weiteren Dampfungshécker
(182, 190) aufweist, der bei geschlossener Umver-
packung (110) an einer der Laschen (126) der Um-
verpackung (110) anliegt, wobei eine Abstitzflache
(202, 206) des mindestens einen zwischen den frei-
en Randern (128) der Laschen (126) angeordneten
Dampfungshockers (178, 180) auf einer anderen
Hoéhe (H’) liegt als eine Abstiitzflache (176, 192) des
mindestens einen an den Laschen (126) anliegen-
den weiteren Dampfungshéckers (182, 190).

Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand zwischen den Hohen
(H’, H) der Abstiitzflachen (202, 206; 176, 192) min-
destens ungefahr 1 mm, vorzugsweise mindestens
ungefahr 3 mm betragt.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stiitzkdrper (134)
mehrere, vorzugsweise mindestens drei, Damp-
fungshocker (178, 180) aufweist, die bei geschlos-
sener Umverpackung (110) in den Zwischenraum
(130) zwischen den freien Randern (128) der La-
schen (126) der Umverpackung (110) hineinragen.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stiitzkdrper (134)
mindestens ein leistenférmiges Stitzelement (136)
umfasst, an dem der mindestens eine zwischen den
freien Randern (128) der Laschen (126) der Umver-
packung (110) angeordnete Dampfungshocker
(178, 180) ausgebildet ist.

Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass auf einer dem mindestens einen
Dampfungshdcker (178, 180) gegeniberliegenden
Seite (148) des Stiitzelements (136) eine Vertiefung
(210) angeordnet ist, die komplementar zu einer
Spitze des Dampfungshdckers (178, 180) ausgebil-
det ist.

Verpackung nach einem der Anspriiche 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Stiitzelement
(136) auf einer dem mindestens einen zwischen den
freien Randern (128) der Laschen (126) der Umver-
packung (110) angeordneten Dampfungshécker
(178, 180) gegeniliberliegenden Seite (148) mitmeh-
reren Dampfungshdckern (150) verseheniist, die alle
im wesentlichen dieselbe Hohe aufweisen.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stiitzkérper (134)
mindestens ein leistenférmiges Stitzelement (136)
umfasst, das sich in einer Langsrichtung (116) des
Transportguts (102) erstreckt, und dass das Stiitz-
element (136) mindestens einen Dampfungshdcker
(162) aufweist, der in der Langsrichtung (116) des
Stitzelements (136) eine gréRere Ausdehnung (L,
L’) aufweist als in einer zur Langsrichtung (116) des
Stltzelements (136) und zur Vertikalen (154) senk-
rechten Richtung (120).

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stiitzkérper (134)
mindestens ein leistenférmiges Stiitzelement (136)
umfasst, das sich in einer Langsrichtung (116) des
Transportguts (102) erstreckt, und dass das Stiitz-
element (136) mindestens zwei einander benach-
barte Dampfungshodcker (162a, 162b) aufweist, die
quer zu der Langsrichtung (116) relativ zueinander
versetzt sind.

Verpackung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden einander benachbarten
Dampfungshocker (162a, 162b) langs der Langs-
richtung (116) relativ zueinander versetzt sind.

Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkorper
(134) mindestens ein Aufnahmeelement (138) mit
einem Aufnahmekanal (146) fir einen Randab-
schnitt des Transportguts (102) umfasst.

Verpackung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stltzkérper (134) mindestens
ein separat von dem Aufnahmeelement (138) aus-
gebildetes Distanzhalterelement (140), welches das
Aufnahmeelement (138) abstlitzt, umfasst.

Verpackung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Distanzhalterelement (140) die-
selbe Gestalt aufweist wie das Aufnahmeelement
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20.
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(138).

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackung
mindestens zwei Stiitzkdrper (134) umfasst, die je-
weils mindestens ein Aufnahmeelement (138) mit ei-
nem Aufnahmekanal (146) fur einen Randabschnitt
des Transportguts (102) und mindestens ein separat
von dem Aufnahmeelement (138) ausgebildetes Di-
stanzhalterelement (140), welches das jeweils zu-
geordnete Aufnahmeelement (138) abstiitzt, umfas-
sen.

Verpackung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahmeelemente (138) und
die Distanzhalterelemente (140) der mindestens
zwei Stitzkorper (134) dieselbe Gestalt aufweisen.

Verpackung nach einem der Ansprtiche 15 oder 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
zwei Stutzkorper (134) an einander gegeniiberlie-
genden Randabschnitten der Spiile (102) angeord-
net sind.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umverpak-
kung (110) im wesentlichen quaderférmig ausgebil-
det ist.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umverpak-
kung (110) eine Faltkiste (112) umfasst.

Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stitzkérper
(134) zumindest teilweise aus einem geschaumten
Kunststoffmaterial gebildet ist.

Verpackung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stutzkorper (134) zumindestteil-
weise aus einem expandierten Polystyrol-Material
gebildet ist.
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Fig. 10
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