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(54) Fer arepasser a double chambre de vaporisation

(57) Fer a repasser électrique ordinaire ou a vapeur
comportant d’une part une semelle (12) munie ou non
d’'une premiére chambre de vaporisation (14) et ayant
des moyens de chauffage (18) et des moyens de régu-
lation de sa température (20) et d’autre part une seconde
chambre de vaporisation (24) possédant ses propres

28

moyens de chauffage (30) et de régulation de sa tempé-
rature (32), cette seconde chambre de vaporisation étant
isolée physiquement et thermiquement de lasemelle (12)
du fer a repasser et comportant un conduit de diffusion
de la vapeur traversant la semelle (12) tout en en étant
isolé thermiquement.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
du repassage du linge et elle concerne plus particuliére-
ment un perfectionnement au fer a repasser assurant un
meilleur repassage et séchage du linge avant son stoc-
kage.

[0002] Il est bien connu que le soin du linge nécessite
de réaliser une opération de repassage. Ce repassage
qui est effectué aprés une opération de séchage du linge
elle-méme réalisée apres lavage présente toutefois en-
core bien des imperfections, notamment au niveau de
I'humidification du linge nécessaire pour effectuer un re-
passage a la fois efficace et rapide.

[0003] En effet, lorsque I'on réalise le lavage du linge
et son séchage tout le linge est a la fois d’'une part lavé
en méme temps et d’autre part séché en méme temps,
quels que soient les tissus utilisés en termes de qualité,
de textures et de poids au m2. Il s’en suit des niveaux de
séchage différents pour les différentes piéces constituti-
ves de la lessive. Pour ne pas stocker du linge lavé non
repassé encore humide, toute lalessive est séchée, voire
bien souvent trés, pour ne pas dire trop séché, ce qui ne
va pas rendre le repassage aisé et nécessiter le plus
souvent une ré-humidification compléte pour un repas-
sage efficace.

[0004] Les fers a repasser actuels, qu’ils soient sim-
ples, a vapeur ou les stations vapeur, sont tous pourvus
d’'une semelle chauffée a des températures variables se-
lon la nature des fibres textiles du linge et réglables par
I'opérateur. Elles comportent en outre des trous de pas-
sage de la vapeur utilisée pour la fonction humidification
du linge et des grandes surfaces lisses pour bien aligner
les fibres et les sécher.

[0005] Dans tous les cas, la vapeur est produite dans
une chambre de vaporisation formée dans la semelle du
fer, soit totalement pour les fers a vapeur, soit partielle-
ment pour les stations vapeur, la vapeur fabriquée dans
des systemes de génération extérieurs au fer arrivant
alors dans cette chambre avec des condensas a vapo-
riser.

[0006] La chambre de vaporisation étant partie inté-
grante de la semelle, elle est amenée aux mémes tem-
pératures que cette semelle ce qui lorsque cette tempé-
rature est trés élevée, c’est-a-dire au-dessus de 200°C
comme pour les piéces de tissu en lin ou en coton, va
surchauffer la vapeur et en rendant celle-ci presque plus
asséchante qu’humidifiante ne va pas faciliter le repas-
sage de ces piéces déja les plus difficiles a repasser.
[0007] ATinverse pourdes repassages de linge délicat
nécessitant de la vapeur mais des températures de se-
melle trés basses, inférieures ou égales a 100°, il ne sera
pas possible de fabriquer de la vapeur dans cette cham-
bre de vaporisation qui va plutét condenser la vapeur
que la produire.

[0008] La présente invention a pour objectifs de pallier
les inconvénients précités en proposant un fer a repasser
qui permette notamment de générer de la vapeur méme

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lorsque la semelle est a une température inférieure a
100°C, ce qui est tres utile pour repasser des textiles tels
que la soie, et de générer de la bonne vapeur bien hu-
mide, c’est-a-dire proche de 100°C pourrepasser a haute
température la laine, le coton ou le lin, alors méme que
la semelle est a une température de plus de 200°C.
[0009] Cesbutssontatteints parunferarepasserélec-
trique comportant d’'une part une semelle ayant des
moyens de chauffage et des moyens de régulation de
sa température et d’autre part une chambre de vapori-
sation possédant ses propres moyens de chauffage et
de régulation de sa température, caractérisé en ce que
ladite chambre de vaporisation est isolée physiquement
et thermiquement de la semelle du fer a repasser et com-
porte un conduit de diffusion de la vapeur traversant la-
dite semelle tout en en étant isolé thermiquement.
[0010] Ainsi, la présence de ces deux circuits indépen-
dants permet une création de vapeur différentiée par rap-
port au chauffage de la semelle bien utile pour le repas-
sage de tous les types de tissus. L’isolation thermique
de la chambre de vaporisation et du conduit de diffusion
de la vapeur par rapport a la semelle permet ne d’éviter
toute influence réciproque entre la semelle et la chambre
de vaporisation.

[0011] Une premiére amélioration consiste a partager
la puissance maximale possible délivrée par I'alimenta-
tion du secteur pour favoriser la chauffe de la seconde
chambre de vaporisation en lui mettant par exemple 2/3
de cette puissance maximale moins une puissance dé-
terminée nécessaire a I'alimentation des autres organes
de fer, le 1/3 restant de la puissance disponible étant
dédié a la chauffe de la semelle.

[0012] Une deuxiéme amélioration, pour bien utiliser
l'inertie thermique de la chambre de vaporisation, con-
siste a de multiplier les points d’injection de I'eau a éva-
porer dans cette chambre.

[0013] Une troisitme amélioration, pour bien évaporer
'eau dans la chambre de vaporisation, consiste égale-
ment a bien enduire toutes les faces de cette chambre
d’un produit créant des germes d’évaporation.

[0014] Une quatriéme amélioration de I'ensemble ré-
servoir, pompe, tuyau, chambre d’évaporation, consiste
a optimiser le débit de la pompe en la faisant débiter trés
fort au démarrage pour remplir le tuyau puis plus faible-
ment pour envoyer I'eau a évaporer dans la chambre de
vaporisation en respectant au maximum le débit corres-
pondant a la capacité d’évaporation de la chambre.
[0015] Une cinqui€me amélioration consiste a permet-
tre en le sélectionnant par appui sur une touche spray
d’envoyer la vapeur émise par la chambre de vaporisa-
tion passer par le spray placé a I'avant du fer a la place
du diffuseur.

[0016] Une sixieme amélioration portant sur le circuit
allantau spray estd’y incorporer un convergentdivergent
afin de créer une zone dépressionnaire mise en relation
avec des réservoirs portés sur le fer et renfermant de
I’eau, des parfums et tout autre liquide utile au repassage
pour assurer une fonction de mélange avec le flux de
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vapeur.
[0017] Une autre version de cette fonction comprend
une pompe a la place du convergent divergent pour mé-
langer les liquides contenus dans un ou plusieurs réser-
voirs au flux de vapeur afin qu’ils soient transportés et
diffusés pour imprégner le linge a repasser.

[0018] L’inventionsera mieux comprise grace alades-
cription détaillée suivante faite, a titre illustratif et non
limitatif, en regard des dessins annexés sur lesquels :

¢ lafigure 1 est une vue en coupe montrant le perfec-
tionnement de l'invention appliqué a un fer a repas-
ser a vapeur,

* lafigure 2 est une vue de dessous du fer de la figure
1,

* lafigure 3 montre une courbe de débit relatif au fonc-
tionnement du fer de la figure 1,

e lafigure 4 est une variante de réalisation du fer de
lafigure 1 avec des points multiples d’injection d’eau,

* lafigure 5 est une variante de réalisation du fer de
la figure 1 permettant 'emploi d’un spray vapeur, et

* lafigure 6 est une variante de réalisation du fer de
la figure 1 permettant I'adjonction de liquides additifs
dans le flux vapeur,

e lafigure 7 est une vue en coupe montrant le perfec-
tionnement de l'invention appliqué a un fer a repas-
ser ordinaire,

* lafigure 8 est une vue de dessous du fer de la figure
7.

[0019] Lafigure 1 représente en coupe un fer a repas-
ser 10 électrique a vapeur comprenant classiquement
une semelle 12 dans une cavité de laquelle est formée
une premiére chambre de vaporisation 14 dont toutes
les surfaces y compris le couvercle fermant cette cavité
sont revétues d’'une ou plusieurs couches d’'un matériau
16 favorisant I'évaporation, comme par exemple du XY-
LAN®. La semelle et la premiere chambre de vaporisa-
tion qu’elle incorpore comportent également des moyens
de chauffage 18 et des moyens de régulation de la tem-
pérature 20. La premiére chambre de vaporisation dont
des orifices de sortie 14A & 14Q traversent la semelle du
fer est alimentée en eau par un conduit 22 via une pompe
(non représentée) depuis une réserve d’eau (non repré-
sentée) disposée avantageusement dans un organe ex-
térieur au fer a repasser. Bien entendu, des liaisons élec-
triqgues de commande et de contrble sont prévues avec
une unité de commande programmable (non représen-
tée) également avantageusement disposée dans l'orga-
ne extérieur précité sans que cette disposition soit obli-
gatoire.

[0020] Selon l'invention, ce fer a repasser comporte
en outre une seconde chambre de vaporisation 24 com-
plétement indépendante de la premiére chambre et iso-
Iée thermiquement par rapport a elle par des moyens
d’isolation thermique 26, par exemple un joint en VI-
TON® ou tout autre matériau équivalent, ou plus simple-
ment par un espace vide ou peut circuler I'air ambiant.
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Plus particulierement, cette seconde chambre fermée
aussi par un couvercle est disposée au dessus de la pré-
cédente (mais sans étre au contact avec elle et donc
aussi isolée physiquement) et comporte un conduit de
diffusion de la vapeur qui s’étend perpendiculairement
en dessous de sa surface de base au travers de la pre-
miére chambre 14 et de la semelle 12 tout en en étant
isolé thermiquement, la diffusion de la vapeur étant ef-
fectuée par des orifices de sortie 24A, 24B, 24C disposés
a 'extrémité de ce conduit traversant, comme le montre
la figure 2.

[0021] Comme la premiére chambre de vaporisation
14, toutes les faces internes de cette seconde chambre
y compris son couvercle sont revétues d’'un matériau
fluoro carboné 28 favorisant I'évaporation de I'eau qui y
est injectée et elle comprend également des moyens de
chauffage 30 et de régulation de sa température 32. Elle
est alimentée en eau par un second conduit 34 depuis
la réserve d’eau de I'organe extérieur, I'injection de cette
eau étant réalisée par une pompe électromagnétique
(non représentée) dont I'alimentation comme l'illustre la
figure 3 est adaptée pour produire un débit Dr important
au démarrage afin de remplir trés vite le conduit 34 puis
un débit Dv nettement moindre ensuite pour ne pas en-
gorger la génération de vapeur constituée dans la se-
conde chambre de vaporisation 24 indépendante ther-
miquement de la semelle 12 comme il a été dit préce-
demment.

[0022] De préférence, ce débit Dv est optimisé en fonc-
tion de la capacité calorifique de cette seconde chambre
a évacuer l'eau qui y est injectée. Plus particuliérement,
la mise en place d’'une sonde de température 36 sur la
seconde chambre de vaporisation 24 permet de piloter
le débit d’eau délivré par la pompe selon la puissance
électrique installée et la température atteinte dans la
chambre.

[0023] La figure 4 représente une variante de réalisa-
tion de la figure 1 dans laquelle la seconde chambre de
vaporisation 24 comporte au moins deux points d’injec-
tion d’eau 34A, 34B. La multiplication des points d’injec-
tion évite I'accumulation de tartre (caléfaction) en formant
des germes d’évaporation.

[0024] Sur lafigure 5, la seconde chambre de vapori-
sation est raccordée a un spray vapeur 37 placé a 'avant
du fer a repasser et permettant sous la commande d’un
bouton de commande 38 agissant sur un distributeur 40
disposé entre ce spray et une autre sortie vapeur 24D
de cette chambre d’obtenir un jet de vapeur sortant de
ce spray.

[0025] Lafigure 6 montrelaprésence d’'unou plusieurs
réservoirs amovibles ou non 42A, 42B, 42C, indépen-
dants I'un de l'autre et contenant des liquides additifs
comme des parfums, des assouplisseurs ou des épais-
sissants, par exemple de I'amidon, ou tout autre liquide
de traitement de fibres textiles comme un facilitateur de
glisse. Un systeme venturi a convergent/divergent 44 est
prévu pour en créant une zone dépressionnaire aspirer
un ou plusieurs de ces liquides et les mélanger au flux
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vapeur issu (sortie vapeur 24D) de la seconde chambre
de vaporisation. Ces opérations sont effectuées sous la
commande de l'unité de traitement programmable avan-
tageusement disposée dans I'organe extérieur.

[0026] On notera que 'invention peut s’appliquer éga-
lement a un fer électrique ordinaire comme l'illustrent les
figures 7 et 8.

[0027] Lasemelle comporte des moyens de chauffage
18 et des moyens de régulation de sa température 20
mais elle est dépourvue d’'une chambre de vaporisation.
Toutefois, comme précédemment, le fer a repasser com-
porte en outre une chambre de vaporisation 24 isolée
thermiquement de la semelle par des moyens d’isolation
thermique 26A, 26B, par exemple un joint en VITON®
ou tout autre matériau équivalent. Plus particulierement,
cette chambre est aussi isolée physiquement en étant
disposée au dessus de la semelle mais sans étre au con-
tact avec elle et comporte un conduit de diffusion de la
vapeur qui s’étend perpendiculairement en dessous de
sa surface de base au travers de la semelle 12 tout en
en étant isolé thermiquement, la diffusion de la vapeur
étant effectuée par des orifices de sortie, par exemple
24A, 24B, 24C disposés a I'extrémité de ce conduit tra-
versant la semelle, comme le montre la figure 8.

[0028] Avantageusement, toutes les faces internes de
cette chambre y compris son couvercle sont revétues
d’un matériau fluoro carboné 28 favorisant I'évaporation
de I'eau qui y est injectée par un second conduit 34 et
elle comprend également des moyens de chauffage 30
et de régulation de sa température 32.

[0029] Ainsi, avec cette structure a double moyens de
chauffage et régulation indépendants et I'absence de
contact thermique avec la semelle, il est possible d’ob-
tenir des températures différentes pour la semelle 12 ou
la premiére chambre de vaporisation 14 et la seconde
chambre de vaporisation 24 et notamment en chauffant
de fagon prioritaire la seconde chambre de vaporisation
par rapport a la premiére de générer avec cette seconde
chambre de la vapeur qui ne doit pas étre condensée en
eau alors méme que la semelle est a une température
inférieure a 100°C, ce qui est trés utile pour repasser des
textiles tels que la soie. De méme, on peut générer avec
cette seconde chambre de vaporisation de la bonne va-
peur bien humide, c’est-a-dire proche de 100°C, alors
que la semelle est au contraire portée a haute tempéra-
ture (plus de 200°C), ce qui est trés utile pour repasser
de la laine, du coton ou du lin.

Revendications

1. Ferarepasser électrique comportant d’'une part une
semelle (12) ayant des moyens de chauffage (18)
et des moyens de régulation de sa température (20)
etd’autre part une chambre de vaporisation (24) pos-
sédant ses propres moyens de chauffage (30) et de
régulation de sa température (32), caractérisé en
ce que ladite chambre de vaporisation est isolée
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physiquement et thermiquement de la semelle du
fer a repasser et comporte un conduit de diffusion
de la vapeur traversant ladite semelle tout en en
étant isolé thermiquement.

2. Fer a repasser électrique selon la revendication 1,
caractérisé en ce que ladite semelle comporte en
outre une cavité dans laquelle est formée une pre-
miére chambre de vaporisation (14).

3. Fer a repasser électrique selon la revendication 1
ou la revendication 2, caractérisé en ce que ladite
chambre de vaporisation comporte une sonde de
température (36) a partir de laquelle est piloté, en
fonction de la capacité d’évaporation de ladite cham-
bre de vaporisation, le débit d’'une pompe alimentant
en eau ladite chambre de vaporisation.

4. Fer a repasser électrique selon la revendication 1

ou la revendication 2, caractérisé en ce que ladite
chambre de vaporisation est recouverte sur toutes
ses faces internes d’un matériau fluoro carboné (28)
pour favoriser I'évaporation de I'eau qui y est injec-
tée.

5. Ferarepasserélectrique selonl'une quelconque des

revendications 1 a 4, caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins deux points d’injection d’eau (34A,
34B) dans ladite chambre de vaporisation.

6. Ferarepasserélectrique selonl'une quelconque des

revendications 1 a 5, caractérisé en ce qu’il com-
porte en outre un spray vapeur (37) placé a l'avant
du fer et raccordé a ladite chambre de vaporisation
via un distributeur (40) actionné par un bouton de
commande (38).

7. Fer arepasser électrique selon la revendication 6,

caractérisé en ce qu’il comporte au moins un ré-
servoir (42A, 42B, 42C) amovible ou non contenant
un liquide additif destiné a étre incorporé, par des
moyens de mélange (44), a la vapeur émise par ledit
spray.

8. Fer a repasser électrique selon la revendication 7,

caractérisé en ce que lesdits liquides additifs com-
portent au moins un des liquides suivants: parfum,
assouplisseur, épaississant ou tout autre liquide de
traitement de fibres textiles.

9. Fer a repasser électrique selon la revendication 7,

caractérisé en ce que lesdits moyens de mélange
comportent un systéme venturi a convergent/diver-
gent permettant de créer une dépression pour aspi-
rer ledit liquide additif afin de le mélanger a la vapeur
issue de ladite chambre de vaporisation.

10. Fer a repasser électrique selon la revendication 7,
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caractérisé en ce que lesdits moyens de mélange
comportent une pompe pour aspirer ledit liquide ad-
ditif afin de le mélanger a la vapeur issue de ladite
chambre de vaporisation.

Ferarepasser électrique selon'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que l'in-
jection de I'eau dans ladite chambre de vaporisation
via un conduit d’arrivé d’eau (34) est réalisée par
une pompe apte a produire un débit important au
démarrage afin de remplir trés vite ledit conduit puis
un débit nettement moindre ensuite pour ne pas en-
gorger la génération de vapeur constituée dans la-
dite chambre de vaporisation.

Ferarepasser électrique selon'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que les
moyens de chauffage (30) de ladite chambre de va-
porisation sont alimentés de fagon prioritaire par rap-
portaux moyens de chauffage (18) de ladite semelle.

Ferarepasser électrique selon'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que les
moyens de chauffage (30) de ladite chambre de va-
porisation sont alimentés avec 2/3 de la puissance
maximale du fer, moins une puissance déterminée
nécessaire a l'alimentation des autres organes de
fer, le 1/3 restant de la puissance disponible étant
affecté au chauffage de ladite semelle.
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