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(54) Abschneidevorrichtung mit einem Rastelement zum schrittweisen Bewegen eines

Auswuchtgewichtsstrangs

(57)  Die Erfindung betrifft eine Abschneidevorrich-
tung zum Abschneiden von Klebe-Auswuchtgewichten
mit einem Sténder, mit einer an dem Sténder drehbar
gelagerten Vorratsspule, mit einem Auswuchtgewichts-
strang enthaltend ein Tragerband und eine Mehrzahl von
auf diesem angeordneten Klebe-Auswuchtgewichten,
mit einem Schneidmesser zum Abschneiden eines En-
des des Auswuchtgewichtsstrangs, wobei eine Fulh-
rungsschiene vorgesehen ist, an der das Ende des Aus-
wuchtgewichtsstrangs geflhrt ist, dass ein den Aus-
wuchtgewichtsstrang entlang der Flihrungsschiene be-
wegender Schieber mit einem eine Oberseite des Aus-
wuchtgewichtsstrangs beaufschlagenden Rastelement
derart zusammenwirkt, dass der Auswuchtgewichts-
strang entsprechend eines vorgegebenen Verstellwe-
ges, der gleich oder ein ganzzahliges Vielfaches der in
Transportrichtung erstreckenden Dimension der Aus-
wuchtgewichte ist, schrittweise bewegt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Abschneidevorrich-
tung zum Abschneiden von Klebe-Auswuchtgewichten
mit einem Stander, mit einer an dem Stander drehbar
gelagerten Vorratsspule, mit einem Auswuchtgewichts-
strang enthaltend ein Tragerband und eine Mehrzahl von
auf diesem angeordneten Klebe-Auswuchtgewichten,
mit einem Schneidmesser zum Abschneiden eines En-
des des Auswuchtgewichtsstrangs.

[0002] Aufgabe der Erfindung ist es, das Abschneiden
von Klebe-Auswuchtgewichten zu erleichtern.

[0003] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Erfindung in
Verbindung mit dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1
dadurch gekennzeichnet, dass eine Fihrungsschiene
vorgesehenist, an der das Ende des Auswuchtgewichts-
strangs gefihrt ist,

dass ein den Auswuchtgewichtsstrang entlang der Flh-
rungsschiene bewegender Schieber mit einem eine
Oberseite des Auswuchtgewichtsstrangs beaufschla-
genden Rastelement derart zusammenwirkt, dass der
Auswuchtgewichtsstrang entsprechend eines vorgege-
benen Verstellweges, der gleich oder ein ganzzahliges
Vielfaches der Lange der Auswuchtgewichte ist, schritt-
weise bewegt wird.

[0004] Der besondere Vorteil der Erfindung besteht
darin, dass durch das Zusammenwirken eines Schiebers
und eines Rastelementes ein schrittweiser Transportdes
Auswuchtgewichtsstranges ermdglicht wird, so dass ein
genaues Ablangen bzw. Abschneiden des Auswuchtge-
wichtsstranges erzielt wird.

[0005] Ein Ausfihrungsbeispiel wird anhand der

Zeichnung naher erlautert.

[0006] Es zeigen:

Figur 1  eine perspektivische Darstellung einer Ab-
schneidevorrichtung schrag von vorne und

Figur2 eine perspektivische Darstellung der Ab-
schneidevorrichtung schrag von hinten.

[0007] Eine Abschneidevorrichtung 1 fur Klebe-Aus-

wuchtgewichte weist einen Stander 2 auf, an dem eine
Vorratsspule 3 drehbar gelagert ist. Die Vorratsspule 3
weist einen Auswuchtgewichtsstrang 4 auf, der durch ein
Tragerband und eine Mehrzahl von auf diesem aufge-
brachten Klebe-Auswuchtgewichten 5 gebildet ist.
[0008] Ein Ende 6 des Strangs 4 ist Uber eine Fih-
rungsschiene 7 in Richtung eines Schlitzes 8 des Stén-
ders 2 gefiihrt, an dessen AuRenseite eine Auffangleiste
9 angeordnet ist.

[0009] Im Bereichdes Schlitzes ist ein Schneidmesser
10 angeordnet, das mittels eines Griffes 11 entlang einer
den Schlitz 8 aufweisenden Schmalseite 12 des Stan-
ders 2 bewegbar ist zum Abschneiden des Endes 6 des
Strangs 4.

[0010] Aneinerweiteren Schmalseite 13 des Standers
2 ist ein Schieber 14 parallel zur Fihrungsschiene 7 be-
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wegbar gelagert. An den Schieber 14 schlie3t sich an
einer dem Strang 4 zugewandten Seite ein als Feder-
blech ausgebildetes Rastelement 15 an, dessen freies
Ende je nach Stellung des Schiebers 14 auf einer Au-
Renseite 16 der Auswuchtgewichte 5 oder in zwischen
den Auswuchtgewichten 5 vorgesehenen Schlitzen 17
drickt. Das Rastelement 15 weist vorzugsweise zwei
Rastlappen auf, die nebeneinander und in einer gemein-
samen Ebene verlaufen. Das Rastelement 15 kann somit
auch zweiteilig ausgebildet sein. Das Federblech 15 ist
flexibel ausgebildet, so dass beim Hin- und Herbewegen
des Schiebers 14 das freie Ende des Federblechs 15 auf
der Auflenseite 16 des darunter befindlichen Auswucht-
gewichtes 5 gleitet bzw. in den Schlitz 17 eingreift.
[0011] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist die
Lange des Schiebeweges des Schiebers 14 so bemes-
sen, dass das Rastelement 15 in einer ersten Endstel-
lung des Schiebers 14 in einem ersten Schlitz 17 des
Strangs 4 und in einer zweiten Endstellung des Schie-
bers 14 in einem benachbarten zweiten Schlitz 17 des
Strangs 4 eingreift.

[0012] An einer Unterseite der Schmalseite 13 ist ein
schrag in Transportrichtung 18 des Strangs 4 abragen-
des Fihrungselement 19 vorgesehen, das auf den
Strang 4 driickt und bewirkt, dass der Strang 4 beim Hin-
und Herbewegen des Schiebers 14 nur in Transportrich-
tung, aber nicht entgegen der Transportrichtung bewegt
werden kann. Das Fihrungselement 19 kann ebenfalls
als Federblech ausgebildet sein.

[0013] Ferner ist ein als Federblech ausgebildetes
Fihrungselement vorgesehen, das den Strang 4 auf die
Fuhrungsschiene 7 driickt.

[0014] Durch Hin- und Herbewegen des Schiebers 14
in und gegen die Transportrichtung 18 in einer vorgege-
benen Anzahl, die der Anzahl der abzuschneidenden
Auswuchtgewichte 5 entspricht, wird das Ende 6 des
Strangs 4 aus dem Stander 2 bewegt, so dass nachfol-
gend durch Betatigen des Schneidmessers 10 mittels
des Griffs 11 die vorgesehene Anzahl von Auswuchtge-
wichten 5 abgeschnitten werden kann. Dadurch, dass
der Schieber 14 mit dem Rastelelement 15 auf die Lénge
(Dimension in Transportrichtung 18) der Auswuchtge-
wichte 5 bzw. die Schlitzweite W benachbarter Schlitze
17 abgestimmt ist, wird stets ein sauberes Abschneiden
entlang des Schlitzes 17 des Strangs 4 ermdglicht. Im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel entspricht der Ver-
stellweg dem Abstand zwischen zwei benachbarten
Schlitzen 17. Alternativ kann der Verstellweg auch ein
ganzzahliges Vielfaches dieses Abstandes sein, so dass
in einem Schritt bzw. Takt mehrere Auswuchtgewichte 5
aus dem Stander 2 bewegt werden.

[0015] Nach Abschneiden des Endes 6 des Strangs 4
wird das abgeschnittene Ende 6 in der Auffangleiste 9
gesammelt und kann dann der Abschneidevorrichtung 1
entnommen werden. Der Schieber 14 weist eine Einstell-
schraube auf, mittels derer der genaue Hub einstellbar
ist, um die Schneidmesserposition zu treffen.

[0016] Der Stander 2 ist mit seinen rahmenférmigen
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Schmalseiten 12, 13 sowie einer hinteren Flachseite aus
einem Metallwerkstoff, insbesondere aus Blech, herge-
stellt.

[0017] Nacheinernichtdargestellten alternativen Aus-
fuhrungsform kann der Stander 2 auch aus einem Kar-
tonmaterial hergestellt sein. Die Abschneidevorrichtung
wird dann als gesonderte Baueinheit auf die Schmalseite
12, 13 des Standers aufgesteckt, so dass ein Ablangen
des Auswuchtgewichtsstranges 4 auch nach versandfer-
tigem Zustand der Vorratsspule 3 ermdglicht wird. Dabei
ist die Abschneidevorrichtung I6sbar mit dem Stander
verbunden, so dass nach erfolgtem Ablangen die Ab-
schneidevorrichtung wieder gelést und fiir einen anderen
Stander 2 genutzt werden kann.

Patentanspriiche

1. Abschneidevorrichtung (1) zum Abschneiden von
Klebe-Auswuchtgewichten (5)

- mit einem Sténder (2),

- mit einer an dem Stander (2) drehbar gelager-
ten Vorratsspule (3),

- mit einem Auswuchtgewichtsstrang enthaltend
ein Tragerband und eine Mehrzahl von auf die-
sem angeordneten Klebe-Auswuchtgewichten
®).

- mit einem Schneidmesser (10) zum Abschnei-
den eines Endes des Auswuchtgewichts-
strangs,

dadurch gekennzeichnet,

- dass eine Fuhrungsschiene (7) vorgesehen
ist, an der das Ende (6) des Auswuchtgewichts-
strangs (4) gefihrt ist,

- dass ein den Auswuchtgewichtsstrang (4) ent-
lang der Fihrungsschiene bewegender Schie-
ber (14) mit einem eine Oberseite (16) des Aus-
wuchtgewichtsstrangs (4) beaufschlagenden
Rastelement (15) derart zusammenwirkt, dass
der Auswuchtgewichtsstrang (4) entsprechend
eines vorgegebenen Verstellweges, der gleich
oder ein ganzzahliges Vielfaches der in Trans-
portrichtung (18) erstreckenden Dimension der
Auswuchtgewichte (5) ist, schrittweise bewegt
wird.

2. Abschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Flhrungs-
element (19) vorgesehen ist, derart, dass das Ende
(6) des Auswuchtgewichtsstrangs (4) nur in Trans-
portrichtung (18) bewegbar ist.

3. Abschneidevorrichtung zum Abschneiden von Kle-
be-Auswuchtgewichten, die als gesonderte Bauein-
heit mit einem eine drehbar gelagerte Vorratsspule
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aufweisenden Stander l6sbar verbindbar ist, wobei
die Vorratsspule einen Auswuchtgewichtsstrang mit
einem Tragerband und einer Mehrzahl von auf die-
sem angeordneten Klebe-Auswuchtgewichten auf-
weist, mit einem Schneidmesser zum Abschneiden
eines Endes des Auswuchtgewichtsstranges, mit ei-
ner FUhrungsschiene (7), an der das Ende (6) des
Auswuchtgewichtsstranges (4) gefiihrtist, mit einem
den Auswuchtgewichtsstrang (4) entlang der Fiih-
rungsschiene bewegenden Schieber (14) und mit ei-
nem eine Oberseite (16) des Auswuchtgewichts-
stranges beaufschlagenden Rastelement (15), wo-
bei der Schieber (14) und das Rastelement (15) der-
art zusammenwirken, dass der Auswuchtgewichts-
strang (4) entsprechend eines vorgegebenen Ver-
stellweges, der gleich oder ein ganzzahliges Vielfa-
ches derin Transportrichtung (18) erstreckenden Di-
mension der Auswuchtgewichte (5) ist, schrittweise
bewegt wird.

Abschneidevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stander aus einem Kar-
tonmaterial hergestellt ist.
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