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(57) Die Erfindung betrifft eine Durchlaufsigevor-
richtung (1) zum Aufteilen oder Nuten von plattenformi-
gen Werkstlcken (W), die bevorzugt zumindest teilweise
aus Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen oder derglei-
chen bestehen, mit einer Férdervorrichtung (2) zum For-
dern der plattenférmigen Werkstiicke in einer Durchlauf-
richtung, einer Mehrzahl von im Bereich der Férdervor-

fig. 7

Sagevorrichtung fiir durchlaufende Werkstiicke

richtung (2) angeordneten Sageelementen (4), und einer
Drehantriebseinrichtung (6) fir die S&geelemente (4) mit
einem Antrieb (6a) und einer Antriebswelle (6b). Die er-
findungsgemafRe Durchlaufsagevorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Sageelemente (4) derart mit
der Antriebswelle (6b) verbunden sind, dass sie in Léangs-
richtung der Antriebswelle (6b) verschiebbar sind.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Durchlaufsdgevor-
richtung mit mehreren Sageblattern zum Aufteilen oder
Nuten von Werkstlicken, welche vorzugsweise platten-
férmig ausgebildet sind, nach dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

Stand der Technik

[0002] Es sind bereits Durchlaufsdgen zum Aufteilen
von Plattenwerkstoffen mit einer Schneidwelle, auf der
einzelne Sageblatter aufgereiht und fest auf dieser Welle
geklemmt oder gespannt sind, bekannt. Eine solche Vor-
richtung ist beispielsweise in einem Prospekt der Anmel-
derin "Sagenprogramm FSL und FSQ zum Aufteilen von
Plattenwerkstoffen" beschrieben. Dieses Prinzip hat den
Nachteil, dass fir eine Veranderung der einzelnen zu
schneidenden Streifenbreiten die Sageblatter erst ge-
I6st, verstellt und wieder geklemmt oder aufgespannt
werden mussen. Da eine Verstellung der Sageblatter
wahrend des Betriebs der Maschine nicht mdéglich ist
muss mit Stillstands- und Umristzeiten gerechnet wer-
den wenn nachfolgende Werkstlicke in schmalere Werk-
stlicke mit anderer Streifenbreite zersagt werden sollen.
[0003] Wie ebenso in dem oben genannten Prospekt
offenbart, werden alternativ dazu wurden Durchlaufsa-
gen entwickelt, bei denen jedes Sageblatt einen eigenen
Antriebsmotor sowie eine eigene Verstelleinrichtung auf-
weist, so dass die Streifenbreiten wahrend des Betriebs
der Maschine von aufRen verstellt werden kénnen. Nach-
teilig hierbei ist jedoch der hohe Aufwand, fiir jedes Ag-
gregat einen eigenen Antriebsmotor vorzusehen. Der
entsprechende Platzbedarf des Antriebsmotors be-
stimmt die minimal mégliche zu schneidende Streifen-
breite, wodurch die Variabilitédt der Sage beeintrachtigt
wird.

Darstellung der Erfindung

[0004] Der Erfindung liegt das technische Problem zu-
grunde, eine Durchlaufsdgevorrichtung zu schaffen, die
bei geringen Stillstands- und Umristzeiten eine hohe Va-
riabilitat besitzt.

[0005] Dieses technische Problem wird durch eine
Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.
Besonders bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung
sind Gegenstand der abhangigen Anspriche.

[0006] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, ei-
ne Durchlaufsagevorrichtung zum Aufteilen oder Nuten
von plattenférmigen Werkstlicken in der Weise zu ge-
stalten, dass der Drehantrieb und die Sagebreitenfestle-
gung weitgehend voneinander entkoppelt sind. Zu die-
sem Zweck ist erfindungsgemaf vorgesehen, dass bei
einer Durchlaufsagevorrichtung der eingangs genannten
Art die Sdgeelemente derart mit der Antriebswelle ver-
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bunden sind, dass sie in Langsrichtung der Antriebswelle
verschiebbar sind.

[0007] Hierdurch wird erreicht, dass selbst wahrend
des Betriebes der Vorrichtung, d.h. ohne jegliche Still-
stands- und Umristzeiten, praktisch jede Streifenbreite
eingestellt werden kann.

[0008] Die Verschiebbarkeit der Sageelemente ent-
lang der Antriebswelle kannim Rahmen der vorliegenden
Erfindung auf unterschiedlichste Art und Weise erzielt
werden. Gemal einer Weiterbildung der Erfindung ist
jedoch vorgesehen, dass die Sdgeelemente in Drehrich-
tung der Antriebswelle formschlissig verbunden sind,
sodass auf Klemmelemente, Spannschrauben oder der-
gleichen verzichtet werden kann und ermdglicht wird,
dass die Sageelemente jederzeit - auch wahrend des
Betriebes - entlang der Antriebswelle verschoben wer-
den kénnen.

[0009] Zur Erzielung des Formschlusses kénnen An-
triebswelle und Sageelemente prinzipiell einen beliebi-
gen Querschnitt besitzen, der beispielsweise auch Ver-
tiefungen, Vorspriinge oder dergleichen aufweisen kann.
Um jedoch auf einfach und wirksame Weise einen Form-
schluss in Drehrichtung der Antriebswelle zu erzielen, ist
es gemal einer Weiterbildung der Erfindung bevorzugt,
dass die Antriebswelle einen von einer Kreisform abwei-
chenden Querschnitt, insbesondere einen zumindest an-
nahernd polygonalen Querschnitt, aufweist.

[0010] Um eine stabile und dennoch verschiebbare
Drehantriebsbeziehung zwischen den S&geelementen
und der Antriebswelle zu erzielen, ist gemaf einer Wei-
terbildung der Erfindung vorgesehen, dass die Sage-
elemente zumindest ein Sageblatt und einen hiermit ver-
bundenen Flansch aufweisen.

[0011] Obgleich die Sageelemente prinzipiell unmittel-
bar mit der jeweiligen Antriebswelle verbunden sein kén-
nen, ist geman einer Weiterbildung der Erfindung vorge-
sehen, dass die S&dgeelemente mit der Antriebswelle je-
weils (ber ein Ubertragungselement verbunden sind.
Der Einsatz eines Ubertragungselements erméglicht den
Ausgleich von Fertigungstoleranzen sowie eine Verrin-
gerung der Bauteile, die bei einem Wechsel eines Sage-
blatts bzw. Sageelements ausgetauscht werden mis-
sen. Dabei ist es besonders bevorzugt, dass die Uber-
tragungselemente mit dem jeweiligen Sageelement
formschlissig verbunden sind, wodurch die bereits oben
diskutierten Vorteile ebenfalls erzielt werden.

[0012] Dartber hinaus ist gemaf einer Weiterbildung
der Erfindung vorgesehen, dass zwischen den Ubertra-
gungselementen und dem jeweiligen Sagelement min-
destens ein elastisches Element vorgesehen ist, insbe-
sondere mindestens ein O-Ring. Auf diese Weise wird
neben dem Ausgleich von Fertigungstoleranzen eine
Schwingungsdédmpfung wahrend des Betriebs der
Durchlaufségenvorrichtung erzielt, sodass sich ein ver-
schleill- und gerauscharmer sowie praziser Betrieb der
erfindungsgemaRen Durchlaufsagevorrichtung ergibt.
[0013] Wie bereits oben stehend ausgefiihrt, findet
zwischen der Antriebswelle und den jeweiligen Sage-
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elementen primar ein Drehantrieb statt. Um dartber hin-
aus eine prazise und richtungsstabile Flihrung der Sa-
geelemente und einen entsprechend prazisen Sagebe-
trieb zu erzielen, ist gemal einer Weiterbildung der Er-
findung vorgesehen, dass die Sageelemente jeweils
drehbar in einem Lagerelement gelagert sind, das an ei-
nem Grundgestell der Durchlaufsdgevorrichtung ange-
bracht ist. Dabei ist es besonders bevorzugt, dass die
Lagerelemente in Langsrichtung der Antriebswelle ent-
lang dem Grundgestell verschiebbar sind, sodass die Sa-
geelemente auch bei einer Verstellung der Séagebreite
eine fest definierte Beziehung zu den jeweiligen Lage-
relementen beibehalten kdnnen.

[0014] Die Verstellung der jeweiligen Sageelemente
oder auch Lagerelemente kann im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung auf beliebige Weise erfolgen, bei-
spielsweise auch durch manuelle Verstellung jedes ein-
zelnen Bauteils. Im Hinblick auf einen zugigen und st6-
rungsfreien Betrieb der erfindungsgeméafien Durchlauf-
sagevorrichtung hat es sich jedoch als vorteilhaft erwie-
sen, dass sie ferner eine Verstelleinrichtung aufweist,
mittels der die Sdgeelemente entlang der Welle verstellt
werden kdnnen. Auf diese Weise wird ermdglicht, dass
die Sageelemente und gegebenenfalls auch die Lage-
relemente sogar wahrend des Betriebes der Durchlauf-
sagevorrichtung verstelltwerden kénnen. Dabei kann die
Verstelleinrichtung beispielsweise manuell-mechanisch
arbeiten, z.B. in Form einer mit einer Kurbel versehenen
Verstellspindel. Alternativ ist es jedoch im Rahmen der
Erfindung ebenso mdglich und bevorzugt, dass die Ver-
stelleinrichtung einen Verstellantrieb aufweist, der mit
den Sageelementen und/oder Lagerelementen in Ver-
bindung steht und durch eine Steuereinrichtung steuer-
bar ist.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0015]

Fig. 1 zeigt schematisch eine Seitenansicht einer
Durchlaufsagevorrichtung als bevorzugte Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfindung;

Fig. 2 zeigt schematisch teilweise Schnittansichten
der in Fig. 1 gezeigten Durchlaufsdgevorrichtung;

Fig. 3 zeigt eine freigeschnittene Teilansicht der in
Fig. 1 gezeigten Durchlaufsagevorrichtung.

Ausflhrliche Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs-
formen

[0016] Bevorzugte Ausfihrungsformen der vorliegen-
den Erfindung werden nachfolgend ausfiihrlich unter Be-
zugnahme auf die begleitenden Zeichnungen beschrie-
ben.

[0017] Eine Durchlaufsagevorrichtung 1 als Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfindung ist in Fig. 1 sche-
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matisch in einer Seitenansicht gezeigt. Die Durchlaufsa-
gevorrichtung 1 dient zum Aufteilen oder Nuten von plat-
tenférmigen Werkstiicken (W), die bevorzugt zumindest
teilweise aus Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen oder
dergleichen bestehen. Bei derartigen Werkstticken kann
es sich beispielsweise um Holzbretter, Parkett- oder La-
minatfuBbdden etc. handeln.

[0018] Die Durchlaufsagevorrichtung 1 besitzt zu-
nachst eine Foérdervorrichtung 2 zum Fordern plattenfor-
miger Werkstiicke W in einer Durchlaufrichtung, wobei
ein plattenférmiges Werkstiick W in Fig. 1 schematisch
und teilweise dargestellt ist. Bei der Férdervorrichtung 2
kann es sich beispielsweise um einen Band-, Riemen-
oder Kettenforderer handeln. Im Bereiche der Férdervor-
richtung 2 ist eine Mehrzahl von Sageelementen 4 an-
geordnet, die alle auf einer gemeinsamen Antriebswelle
6b gelagert sind. Die Antriebswelle 6b ist betrieblich mit
einem Antrieb 6a verbunden, wobei die Verbindung di-
rekt oder gegebenenfalls auch indirekt sein kann, bei-
spielsweise Uber Zahnriemen oder dergleichen (vgl. Fig.
3).

[0019] Die Ségeelemente 4 sind derart mit der An-
triebswelle 6b verbunden, dass sie in Langsrichtung der
Antriebswelle 6b verschiebbar sind. Dies wird in der vor-
liegenden Ausfuhrungsform dadurch erreicht, dass die
Sageelemente 4 mitder Antriebswelle 6b in Drehrichtung
der Antriebswelle 6b formschliissig verbunden sind. Wie
in Fig. 2 am besten zu erkennen ist, besitzt die Antriebs-
welle in der vorliegenden Ausfliihrungsform einen von ei-
ner Kreisform abweichenden Querschnitt, genauer ge-
sagt, einen annahernd polygonalen Querschnitt.

[0020] Obgleich die Antriebswelle 6b im Rahmen der
vorliegenden Erfindung auch direkt mit den jeweiligen
Sageelementen 4 verbunden sein kann, ist in der vorlie-
genden Ausfihrungsform zwischen diesen Bauteilen ein
Ubertragungselement 8 angeordnet, dessen innerer
Querschnitt formschllssig zu der Antriebswelle 6b passt,
und dessen aulerer Querschnitt formschlissig zu den
Sageelementen 4 passt. Dabei ist im Bereich der Ver-
bindung zwischen Antriebswelle 6b und Ubertragungs-
element 8 ausreichen Spiel vorhanden, dass eine Langs-
verschiebbarkeit dieser Bauteile mdglich ist, wahrend
gleichzeitig ein Drehmoment um die Achse der Antriebs-
welle 6b Gbertragen werden kann.

[0021] Ferner sind zwischen den jeweiligen Ubertra-
gungselementen 8 und den zugehdrigen Sageelemen-
ten 4 jeweils mehrere O-Ringe vorgesehen, wie am be-
sten links in Fig. 2 zu erkennen ist.

[0022] Die Sageelemente selbst sind in der vorliegen-
den Ausfiihrungsform jeweils durch ein Sageblatt 4a und
einen Flansch 4b gebildet, der fest mit dem Sageblatt 4a
verbundenist. Diein Fig. 2 gezeigte Ausbildung des Flan-
sches 4b ermdglicht, dass sich eine relativ groe An-
griffs- und Abstutzflache zwischen dem Sageelement 4
und dem zugehérigen Ubertragungselement 8 mit den
dazwischen vorgesehenen O-Ringen 10 ergibt. Ferner
ermoglicht die in Fig. 2 gezeigte Ausgestaltung des Flan-
sches 4b, dass die Sageelemente 4 problemlos und si-
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cherdurch ein Lagerelement 12 drehbar gelagert werden
kdénnen, das an demin Fig. 1 gezeigten Grundgestell 14
der Durchlaufsagevorrichtung angebracht ist. Dabei
kann die drehbare Lagerung der Sdgeelemente 4 bzw.
Flansche 4b in den Lagerelementen 12 beispielsweise
durch ein Kugellager 20 oder dergleichen erzielt werden.
Ferner sind die Lagerelemente 12 Uber geeignete Fih-
rungen entlang dem Grundgestell 14 in Langsrichtung
der Antriebswelle 6b verschiebbar. Zum Verschieben
bzw. Verfahren der Sdgeelemente 4 und Lagerelemente
12in Langsrichtung der Antriebswelle 6b weist die Durch-
laufsdgevorrichtung ferner eine Verstelleinrichtung 16
auf, die in der vorliegenden Ausfiihrungsform eine Mehr-
zahl von drehbar gelagerten Spindeln aufweist, die mit
den Sageelementen 4 und/oder den Lagerelementen 12
verbunden und von auRerhalb der Durchlaufsagevorrich-
tung verstellt werden kénnen, beispielsweise manuell
oder Uber einen geeigneten Antrieb.

[0023] Die oben beschriebene Konstruktion der erfin-
dunsgemafRen Durchlaufsdgevorrichtung ermdglicht,
dass der gegenseitige Abstand der Sdgeelemente 4 bzw.
Sageblatter 4a jederzeit problemlos und zugig verstellt
werden kann, insbesondere auch wahrend des Betriebes
der Vorrichtung, sodass ohne jegliche Stillstands- und
Umriistzeiten praktisch jede Streifenbreite eingestellt
werden kann.

Patentanspriiche

1. Durchlaufsagevorrichtung (1) zum Aufteilen oder
Nuten von plattenférmigen Werkstiicken (W), die be-
vorzugt zumindest teilweise aus Holz, Holzwerkstof-
fen, Kunststoffen oder dergleichen bestehen, mit
einer Foérdervorrichtung (2) zum Férdern der platten-
férmigen Werkstiicke in einer Durchlaufrichtung,
einer Mehrzahl von im Bereich der Fdrdervorrich-
tung (2) angeordneten Sageelementen (4), und
einer Drehantriebseinrichtung (6) fir die Sage-
elemente (4) mit einem Antrieb (6a) und einer An-
triebswelle (6b),
dadurch gekennzeichnet, dass
die Sageelemente (4) derart mit der Antriebswelle
(6b) verbunden sind, dass sie in Langsrichtung der
Antriebswelle (6b) verschiebbar sind.

2. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Sageelemente
(4) mit der Antriebswelle (6b) in Drehrichtung der
Antriebswelle (6b) formschllssig verbunden sind.

3. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebswelle
(6b) einen von einer Kreisform abweichenden Quer-
schnitt, insbesondere einen zumindest annahernd
polygonalen Querschnitt, besitzt.

4. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
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gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sageelemente (4) zumindest ein Sageblatt
(4a) und einen hiermit verbundenen Flansch (4b)
aufweisen.

5. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sageelemente (4) mit der Antriebswelle
(6b) jeweils (iber ein Ubertragungselement (8) ver-
bunden sind.

6. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ubertragungs-
elemente (8) mit dem jeweiligen Sageelement (4)
formschlissig verbunden sind.

7. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
Ubertragungselementen (8) und dem jeweiligen S&-
geelement (4) mindestens ein elastisches Element
(10), insbesondere O-Ring, vorgesehen ist.

8. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sageelemente (4) jeweils drehbar in einem
Lagerelement (12) gelagert sind, das an einem
Grundgestell (14) der Durchlaufségevorrichtung (1)
angebracht ist.

9. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass Lagerelemente (12) in Langsrichtung der An-
triebswelle (6b) entlang dem Grundgestell (14) ver-
schiebbar sind.

10. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie ferner eine Verstelleinrichtung (16) auf-
weist, mittels der die S&geelemente (4) entlang der
Welle (6b) verstellt werden kénnen.

Geanderte Patentanspriiche gemass Regel 86(2)
EPU.

1. Durchlaufsdgevorrichtung (1) zum Aufteilen oder
Nuten von plattenférmigen Werkstticken (W), die be-
vorzugt zumindest teilweise aus Holz, Holzwerkstof-
fen, Kunststoffen oder dergleichen bestehen, mit
einer Foérdervorrichtung (2) zum Férdern der platten-
férmigen Werkstiicke in einer Durchlaufrichtung,
einer Mehrzahl von im Bereich der Fordervorrich-
tung (2) angeordneten Sageelementen (4), und
einer Drehantriebseinrichtung (6) fir die Sage-
elemente (4) mit einem Antrieb (6a) und einer An-
triebswelle (6b), wobei

die Sageelemente (4) derart mit der Antriebswelle
(6b) verbunden sind, dass sie in Langsrichtung der
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Antriebswelle (6b) verschiebbar sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Sageelemente (4) mit der Antriebswelle (6b) je-
weils Uber ein mit dem jeweiligen Sageelement (4)
formschliissig verbundenen Ubertragungselement 5
(8) verbunden sind.

2. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Sageelemente

(4) mit der Antriebswelle (6b) in Drehrichtung der 170
Antriebswelle (6b) formschllssig verbunden sind.

3. Durchlaufsagevorrichtung nach Anspruch 1 oder
2,dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebswel-

le (6b) einen von einer Kreisform abweichenden 175
Querschnitt, insbesondere einen zumindest anna-
hernd polygonalen Querschnitt, besitzt.

4. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, 20
dass die Sageelemente (4) zumindest ein Sageblatt

(4a) und einen hiermit verbundenen Flansch (4b)
aufweisen.

5. Durchlaufsagevorrichtung nach einem dervorher- 25
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen den Ubertragungselementen (8) und
dem jeweiligen Sdgeelement (4) mindestens ein ela-
stisches Element (10), insbesondere O-Ring, vorge-
sehen ist. 30

6. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sdgeelemente (4) jeweils drehbar in einem
Lagerelement (12) gelagert sind, das an einem 35
Grundgestell (14) der Durchlaufsagevorrichtung (1)
angebracht ist.

7. Durchlaufsagevorrichtung nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 40
dass Lagerelemente (12) in Langsrichtung der An-
triebswelle (6b) entlang dem Grundgestell (14) ver-
schiebbar sind.

8. Durchlaufsagevorrichtung nach einem dervorher- 45
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie ferner eine Verstelleinrichtung (16) auf-
weist, mittels der die Sageelemente (4) entlang der

Welle (6b) verstellt werden kénnen.
50

55



EP 1 857 237 A1




EP 1 857 237 A1




EP 1 857 237 A1

=N
= A g il

|~ o
|




no

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

EP 1 857 237 A1

[s) ) Europdisches  b\JROPAISCHER RECHERCHENBERICHT Hummer der Anmekiung
Patentamt EP 06 00 9959
EINSCHLAGIGE DOKUMENTE
Kategorid Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (IPC)
X US 2005/098233 Al (WOODFORD JAMES D [CA] |[1-6,8-1¢ INV.
ET AL) 12. Mai 2005 (2005-05-12) B27B5/34
Y * Absatz [0049] - Absatz [0066]; 7
Abbildungen 2,6,8-10 *
X DE 22 45 775 Al (ESTERER AG MASCHF) 1,8-10
28. Marz 1974 (1974-03-28)
* Seite 4, Absatz 2 - Seite 5, Absatz 1;
Abbildung 1 *
Y US 2004/244558 A1 (LOWDER JEREMY A [US] ET|7
AL) 9. Dezember 2004 (2004-12-09)
* Absatz [0021]; Abbildungen 3,5,6 *
A WO 98/02286 A (PRECISION ARBOR SYSTEMS INC|3
[CA]) 22. Januar 1998 (1998-01-22)
* Zusammenfassung; Abbildungen 3,4 *
RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)
B27B
Der vorliegende Recherchenbericht wurde ftir alle Patentanspriiche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prafer
Miinchen 8. November 2006 Frisch, Ulrich
KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundséatze
E : 4lteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
anderen Veroffentlichung derselben Kategorie L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument
A :technologischer HINtergrund e e ettt e
O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument




EPO FORM P0461

EP 1 857 237 A1

ANHANG ZUM EUBOPI"\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 06 00 9959

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

08-11-2006
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
US 2005098233 Al 12-05-2005 US 2005109423 Al 26-05-2005
DE 2245775 Al 28-03-1974  KEINE
US 2004244558 Al 09-12-2004  KEINE
WO 9802286 A 22-01-1998 AU 3430997 A 09-02-1998
CA 2295585 Al 22-01-1998

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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