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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum gleichzeitigen Verpacken von wenigstens zwei
Gegenstéanden in eine folienartige Verpackung. Verpak-
kungsvorrichtungen sind aus dem Stand der Technik in
unterschiedlichen Ausgestaltungen bekannt. Hierbei
wird Ublicherweise ein Gegenstand von einer Folie um-
wickelt und anschlieRend werden die offenen Seiten ver-
schweil}t, oder die Folie wird um den Gegenstand ge-
schrumpft, um sich eng an die Konturen des Gegen-
stands anzulegen. Fur unterschiedlich grofle Gegen-
stédnde werden dabei jeweils entsprechend breite Folien
verwendet, um einerseits die gesamte Oberflache ein-
zuhllen und andererseits moglichst nur einen geringen
Folienverbrauch aufzuweisen. Fir den Verpackungsvor-
gang werden somit die Gegenstédnde nacheinander in
die Maschine gefuhrt und verpackt.

[0002] US 2673430 offenbarteine Vorrichtunggeman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0003] Es ware jedoch wiinschenswert, eine Vorrich-
tung zum Verpacken von Gegenstanden zu haben, wel-
che gleichzeitig mehrere Gegenstande verpacken kann.
[0004] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Vorrichtung zum gleichzeitigen Verpacken
vonwenigstens zwei Gegenstanden bereitzustellen, wel-
che bei einfachem Aufbau und einfacher Handhabbarkeit
die Verpackung von mehreren Gegensténden gleichzei-
tig ermoglicht.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit
den Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Die Unteran-
spruche zeigen bevorzugte Weiterbildungen der Erfin-
dung.

[0006] Die erfindungsgemale Vorrichtung zum gleich-
zeitigen Verpacken von wenigstens zwei Gegenstanden
in eine folienartige Verpackung weist den Vorteil auf,
dass es mdglich ist, gleichzeitig mehrere Gegenstande
zu verpacken. Hierdurch kann die Verpackungszeit flr
eine Vielzahl von Gegenstanden reduziert werden. Fer-
ner kann erfindungsgemal sichergestellt werden, dass
bei einem gleichzeitigen Verschweil3en von folienartiger
Verpackung flir mehrere Gegenstande kein gegenseiti-
ges Anschweilten von benachbarten, verpackten Ge-
genstanden vorkommt. Erfindungsgeman ist hierzu eine
Zufuhreinrichtung zum Zufiihren der Gegenstédnde, und
wenigstens eine erste und eine zweite Folienbahn vor-
gesehen. Die erste Folienbahn ist unterhalb der Zufuhr-
einrichtung angeordnet und die zweite Folienbahn ist
oberhalb der Zufuhreinrichtung angeordnet. Ferner um-
fasst die erfindungsgemdfRe Vorrichtung eine
Schweifleinheit mit einem ersten und einem zweiten
Schweillbalken, sowie eine erste und zweite Schneid-
einrichtung. Die erste Schneideinrichtung ist an der er-
sten Folienbahn angeordnet und unterteilt die erste Fo-
lienbahn in wenigstens zwei Folienbahnen zum Verpak-
ken von zwei verschiedenen Gegensténden. Die zweite
Schneideinrichtung teilt die zweite Folienbahn in wenig-
stens zwei Folienbahnen. Ferner ist eine Trenneinrich-
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tung vorgesehen, um die durch die Schneideinrichtun-
gen geteilten ersten und zweiten Folienbahnen fiir den
Schweillvorgang auseinander zu halten. Die Trennein-
richtung separiert somit die in zwei Teile geschnittenen
Folienbahnen, so dass beim Verschweillen verhindert
wird, dass die separierten Folienbahnen miteinander ver-
schweil3t werden.

[0007] Vorzugsweise ist die Trenneinrichtung am er-
sten oder zweiten Schweillbalken angeordnet. Dadurch
kann ein besonders kompakter Aufbau bereitgestellt
werden.

[0008] Weiter bevorzugt umfasst die Trenneinrichtung
einen Schieber mit einem sich verjiingenden Ende. Das
sich verjiingende Ende des Schiebers wird dabei zwi-
schen die beiden mittels der Schneideinrichtungen ge-
trennten Folienteile geschoben, um die beiden Folientei-
le auseinander zu halten.

[0009] Vorzugsweise umfasst die Trenneinrichtung
ferner einen Antrieb, um eine Vertikalposition des Schie-
bers relativ zum Schweifbalken zu andern. Der Antrieb
ist vorzugsweise ein Pneumatikzylinder oder ein Hydrau-
likzylinder.

[0010] Um eine einfache Fiihrung des Schiebers zu
ermdglichen, umfasst der Schieber vorzugsweise einen
Schlitz, durch welchen ein an einem Schweil3balken an-
geordnetes Fihrungselement, insbesondere ein Fih-
rungsstift 0.A., vorsteht.

[0011] Die erfindungsgemafRe Vorrichtung zum Ver-
packen von Gegenstanden weist durch die Trenneinrich-
tung, welche bei Bedarf verwendet werden kann, eine
hohe Variabilitat auf. Mit der erfindungsgemafen Vor-
richtung kdnnen einerseits grole Gegenstande verpackt
werden, bei denen die Trenneinrichtung nicht verwendet
wird, und andererseits gleichzeitig mehrere kleinere Ge-
genstande verpackt werden, welche parallel zugefihrt
werden und beim Verschweien der Verpackung nicht
unbeabsichtigt miteinander verschweil3t werden.

[0012] Nachfolgend wird ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung unter Bezugnahme auf die begleitende Zeich-
nung beschrieben. In der Zeichnung ist:

Fig. 1  eine schematische, perspektivische Ansicht ei-
ner Vorrichtung zum Verpacken von Gegen-
stdnden gemal einem ersten Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung,

Fig. 2 eine schematische, perspektivische Ansicht
derinFig. 1 gezeigten Vorrichtung vordem Ver-
schweifen und

Fig. 3 eine schematische, perspektivische Ansicht
der Vorrichtung von Fig. 1 wahrend des Ver-
schweillens.

[0013] Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die
Fig. 1 bis 3 eine Vorrichtung zum Verpacken von Gegen-
stdnden 5, nachfolgend Verpackungsmaschine genannt,
beschrieben. Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, ist die Ver-
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packungsmaschine dazu geeignet, gleichzeitig zwei Ge-
gensténde 5 in eine Folie zu verpacken. Die Verpak-
kungsmaschine umfasst hierzu eine erste Folienbahn 1
und eine zweite Folienbahn 2. Die Verpackungsmaschi-
ne umfasst ferner eine Fordereinrichtung mit einem er-
sten Transportband 6a, welche die Gegensténde 5 in
Richtung des Pfeils A zufiihrt, und ein zweites Transport-
band 6b, welches die verpackten Gegenstande in Rich-
tung des Pfeils B abfuhrt. In den Figuren sind die ver-
packten Gegenstande mit dem Bezugszeichen 5 ge-
kennzeichnet. Die erste Folienbahn 1 ist dabei unterhalb
der Fordereinrichtung angeordnet und die zweite Folien-
bahn 2 ist oberhalb der Férdereinrichtung angeordnet.
Die Folienbahnen sind auf grof3en Rollen aufgewickelt,
welche aufgrund einer besseren Ubersichtlichkeit in den
Figuren nichtdargestelltsind. Die erste Folienbahn 1 wird
Uber eine Umlenkrolle 15 und eine Walze 4 zu einem
Folienschweibereich der Verpackungsmaschine zuge-
fuhrt. Die zweite Folienbahn 2 wird Gber eine Umlenkrolle
16 ebenfalls dem Schweillbereich der Verpackungsma-
schine zugefuhrt. Die Folienbahnen werden dabei an den
Umlenkrollen 15, 16 bzw. der Walze 4 um jeweils ca. 90°
umgelenkt.

[0014] Die Verpackungsmaschine umfasst ferner ei-
nen ersten Schweilbalken 8 und einen zweiten
Schweillbalken 9, welche den Schweilibereich bilden.
Die beiden SchweilRbalken 8, 9 weisen eine gleiche Dik-
ke und Breite auf und dienen zur Bereitstellung von War-
me, wozu die beiden Schweiltbalken 8, 9 beispielsweise
Heizdrahte aufweisen.

[0015] Die Verpackungsmaschine umfasstferner eine
erste und eine zweite Schneideinrichtung. Die erste
Schneideinrichtung schneidet die erste Folienbahn 1 in
einen ersten Folienbereich 1a und einen zweiten Folien-
bereich 1b. Die erste Schneideinrichtung ist in den Figu-
ren durch das erste Transportband 6a verdeckt. Die erste
Schneideinrichtung umfasst jedoch ein Messer, welches
im Bereich der Umlenkrolle 15 die erste Folienbahn in
die zwei Folienbereiche 1a, 1b unterteilt. Die zweite
Schneideinrichtung ist an der zweiten Folienbahn 2 an-
geordnet und umfasst ein Messer 14 sowie einen Pneu-
matikzylinder 13. Mittels des Pneumatikzylinders 13
kann das Messer 14 vor und zuriick geschoben werden.
Die zweite Schneideinricht-ung schneidet die zweite Fo-
lienbahn 2 in einen ersten Folienbereich 2a und einen
zweiten Folienbereich 2b. Wie insbesondere aus Fig. 1
ersichtlich ist, sind hierbei die Folienbereiche 1a, 2a, 1b,
2b der ersten und zweiten Folienbahn 1, 2 jeweils gleich
breit. Im Bereich der Walze 4 werden die beiden in zwei
Folienbereiche unterteilten Folienbahnen 1, 2 zusam-
mengefihrt und zwischen den ersten und zweiten
Schweilbalken 8, 9 hindurchgefiihrt. Somit ergibt sich
ein vertikaler Folienvorhang, auf welchen die beiden Ge-
genstande 5 durch das Transportband zugefiihrt werden.
Die zweite Schneideinheit schneidet dabei im Bereich
einer Walze 3, welche der Umlenkrolle 16 nachgeschal-
tet ist. Die Messer der ersten und zweiten Schneidein-
richtung kénnen dabei gegen die Walzen selbst schnei-
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den oder in den Walzen ist eine Nut vorgesehen, in wel-
che die Spitze des Messers vorsteht.

[0016] Am ersten Schweillbalken 8 ist ferner eine
Trenneinrichtung 10 vorgesehen. Die Trenneinrichtung
10 umfasst einen Schieber 11 mit einer keilférmigen Spit-
ze 11a und einen Pneumatikzylinder 12, um den Schie-
ber 11 in Vertikalrichtung zu bewegen. Fig. 2 zeigt dabei
einen Zustand der Trenneinrichtung 10, in welche der
Schieber 11 mit dem Pneumatikzylinder nach unten vor-
geschoben ist, so dass er Uber die in Richtung des zwei-
ten Heizbalkens gerichtete Heizflache des ersten
Schweilbalkens 8 vorsteht. Die Trenneinrichtung 10 hat
die Aufgabe, beim gleichzeitigen Verschweifen der ge-
schnittenen Folienbahnen miteinander sicherzustellen,
dass nichtdie ersten Folienbereiche 1a, 2a, welche einen
ersten Gegenstand 5 verpacken sollen, und die zweiten
Folienbereiche 1b, 2b, welchen einen zweiten Gegen-
stand 5 verpacken sollen, miteinander verschweil3t wer-
den. Wie aus der in Fig. 3 gezeigten Verschweil3position
ersichtlich ist, dringt die Spitze 11a des Schiebers 11
zwischen die beiden Folienbereiche ein und verhindert
s0, dass wahrend des Verschweilens der Folien mitein-
ander die benachbarten Rander der Folienbereiche
ebenfalls verschweillt werden.

[0017] Die Funktion der erfindungsgemafen Verpak-
kungsmaschine ist dabei wie folgt: Die zu verpackenden
Gegenstéande 5 werden gleichzeitig durch das erste
Transportband 6a zum Verpacken zugefiihrt. Wie aus
Fig. 1 ersichtlich ist, werden die Gegensténde 5 dabei in
einen durch die erste Folienbahn 1 und die zweite Foli-
enbahn 2 gebildeten vertikalen Folienvorhang zugefuhrt.
Der erste und zweite Schweil3balken 8, 9 befindet sich
dabei in der in Fig. 2 gezeigten Stellung, so dass die
Gegenstande 5 in den Folienvorhang laufen und unter
dem ersten Schweiflbalken 8 hindurchgefiihrt werden.
Hierbei werden die beiden Gegenstande 5 gleichzeitig
sowohl von oben als auch von unten mit Folie Gberdeckt.
[0018] Wahrend des Zuflihrens der ersten Folienbahn
1 wird diese mittels einer nicht dargestellten Schneidein-
richtung in einen ersten Folienbereich 1a und einen zwei-
ten Folienbereich 1b unterteilt. In diesem Ausflihrungs-
beispiel sind die beiden Folienbereiche 1a, 1b gleich
grol3, da gleiche Gegenstande 5 zu verpacken sind. In
gleicher Weise wird die zweite Folienbahn 2 durch ein
Messer 14 einer zweiten Schneideinrichtung in einen er-
sten Folienbereich 2a und einen zweiten Folienbereich
2b unterteilt. Jeder der beiden Gegenstande 5 lauft dabei
in einen durch die Folienbereiche 1a, 2a bzw. 1b, 2b ge-
bildeten Folienvorhang.

[0019] Wenn die zu verpackenden Gegenstande 5
vollstandig unter dem ersten Schweifbalken 8 durchge-
fuhrt sind, wird dieser in die in Fig. 3 gezeigte Position
vertikal nach unten bewegt, um den Verschweiflvorgang
der ersten und zweiten Folienbahn 1, 2 miteinander
durchzufuhren. Hierbei wird der erste SchweilRbalken 8
gegen den zweiten Schweiltbalken 9 gedriickt und die
an den Schweilbalken 8, 9 vorhandene Warme ver-
schweillt die Folienbahnen miteinander. Der zweite
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Schweiflbalken ist ortsfest angeordnet, kann alternativ
jedoch auch in Vertikalrichtung bewegbar sein. Um hier-
beizu verhindern, dass die Folienbereiche 1a, 2a mitden
Folienbereichen 1b, 2b an den Langskanten verschweil3t
werden, ist die Trenneinrichtung 10 vorgesehen. Wie in
Fig. 3 gezeigt, steht der Schieber 11 der Trenneinrich-
tung 10 Uber den vertikal unteren Abschluss des ersten
Schweiflbalkens 8 vor. Dadurch wird beim Absenken des
ersten Schweilibalkens 8 die Spitze 11a des Schiebers
11 zwischen die beiden Langskanten der geschnittenen
Folienbereiche gefiihrt und separiert die Folienbereiche
voneinander. Dadurch wird verhindert, dass die Folien-
bereiche wahrend des Schweillvorgangs in ihrer Langs-
richtung miteinander verschweif3t werden.

[0020] Die in Fig. 3 verpackten Gegenstande sind mit
den Bezugszeichen 5’ bezeichnet. Die Gegensténde 5’
sind somit an ihren beiden Stirnseiten, der Oberseite und
der Unterseite, mit Folie umgeben, wobei die jeweiligen
Langsseiten der Verpackung noch offen sind. In einem
nachsten Bearbeitungsschritt kann beispielsweise durch
Folienschrumpfen jeder Gegenstand 5’ vollstéandig ver-
packt werden.

[0021] Es seiangemerkt, dass nach dem Schweilivor-
gangdie Trenneinrichtung 10 gemeinsam mitdem ersten
Schweiflbalken 8 wieder angehoben wird. Dadurch wird
auch der Schieber 11 zwischen den beiden Folienbahn-
bereichen herausgezogen. Weil die Folientemperatur je-
doch sofort im Bereich der Schweif3naht sinkt, besteht
keine Gefahr mehr, dass diese sich unbeabsichtigt ver-
binden kénnten. Es sei ferner angemerkt, dass wahrend
des Verschweillvorgangs gleichzeitig zwei Schweillnah-
te gebildet werden, namlich die zum Verschweilten der
Gegenstande 5’ sowie eine zum Verschweillen des Fo-
lienbereichs 1a mit dem Folienbereich 2a und des Foli-
enbereichs 1b mit dem Folienbereich 2b fiir die Verpak-
kung der nachsten Gegensténde. Hierdurch wird somit
gleichzeitig wieder der vertikale Folienvorhang gebildet,
in welchen die nachfolgend geférderten Gegenstande 5
zugefiihrt werden. Um hierbei ein sicheres Trennen der
Folie, in welcher die Gegenstande 5’ verpackt sind, und
der nachfolgenden Folienbereiche zu erméglichen, ist
vorzugsweise eine weitere Schneideinrichtung im Be-
reich der Schweil3balken 8, 9 vorgesehen.

[0022] Erfindungsgemal kdnnen somit gleichzeitig
zwei Gegenstande 5 verpackt werden, wobei die Ver-
packungsmaschine einen sehr kompakten und einfa-
chen Aufbau aufweist. Die erfindungsgemafe Verpak-
kungsmaschine kann dabei auch auf einfache Weise fiir
die Verpackung einzelner Gegenstande umgeristet wer-
den, indem der Schieber 11 mittels des Pneumatikzylin-
ders 12 nach oben gefahren wird, so dass die Spitze 11a
des Schiebers nicht mehr lGber die untere Heizflache des
ersten Schweillbalkens 8 hervorsteht. Gleichzeitig wer-
den auch die erste und zweite Schneideinrichtung zu-
rickgefahren, so dass ein einzelner Gegenstand mit ei-
ner relativ grof3en Breite verpackt werden kann. Die Um-
rustzeiten liegen dabei lediglich im Sekundenbereich, da
nur die Pneumatikzylinder betéatigt werden missen.
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[0023] Um eine Fihrung des Schiebers wahrend der
Vertikalbewegung bereitzustellen, weist der Schieber 11
einen Schlitz 11b auf, in welchen ein Fihrungselement
17 in Form eines Stiftes vorsteht. Der Stift dabei ist dabei
am ersten Schweifibalken 8 fixiert und kann gleichzeitig
auch als Anschlag zur Begrenzung einer Bewegung des
Schiebers in vertikaler Richtung dienen.

[0024] Im Rahmen der Erfindung sind vielfltige An-
derungen und Modifikationen mdéglich, ohne den Umfang
der Erfindung wie in den nachfolgenden Anspriichen de-
finiert zu verlassen.

Bezugszeichen
[0025]

1 erste Folienbahn

2 zweite Folienbahn

3 Walze

4 Walze

5 Gegenstand

5 verpackter Gegenstand
6a Transportband

6b Transportband

8 erster Schweil3balken
9 zweiter Schweillbalken
10 Trenneinrichtung

11 Schieber

11a  Spitze

11b  Schlitz

12 Pneumatikzylinder
13 Pneumatikzylinder
14 Messer

15 Umlenkrolle

16 Umlenkrolle

17 Flhrungselement

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum gleichzeitigen Verpacken von we-
nigstens zwei Gegenstanden in eine folienartige
Verpackung, umfassend

- eine Zufuhreinrichtung (6a) zum Zufihren von
Gegenstanden (5),

- eine erste Folienbahn (1) und eine zweite Fo-
lienbahn (2), wobei die erste Folienbahn (1) un-
terhalb der Zufuhreinrichtung (6a) angeordnet
ist und die zweite Folienbahn (2) oberhalb der
Zufuhreinrichtung (6a) angeordnet ist,

- eine Schweileinheit mit einem ersten

Schweiltbalken (8) und einem zweiten
Schweiltbalken (9), dadurch gekennzeichnet
dass

- eine erste Schneideinrichtung, welche, wah-
rend des Zuflihrens die erste Folienbahn (1) in
einen ersten Folienbereich (1a) und einen zwei-
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ten Folienbereich (1b) teilt, und eine zweite
Schneideinrichtung (13, 14), welche, wahrend
des Zuflihrens die zweite Folienbahn (2) in einen
ersten Folienbereich (2a) und einen zweiten Fo-
lienbereich (2b) teilt und

- eine Trenneinrichtung (10), um die durch die
erste und zweite Schneideinrichtung geteilten
ersten und zweiten Folienbahnen (1, 2) fir den
Schweillvorgang auseinander zu halten.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trenneinrichtung (10) am ersten
oder zweiten Schweiltbalken (8, 9) angeordnet ist
und gemeinsam mit dem ersten oder zweiten
Schweillbalken bewegbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Tren-
neinrichtung (10) einen Schieber (11) mit einem sich
verjingenden Ende (11a) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trenneinrichtung (10) einen An-
trieb (12) umfasst, um eine Vertikalposition des
Schiebers (11) relativ zum ersten oder zweiten
SchweilRbalken (8, 9) zu &ndern.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Antrieb (12) ein Pneumatikzy-
linder oder ein Hydraulikzylinder ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schieber (11) ei-
nen Schlitz (11b) aufweist, durch den ein Fihrungs-
element (17) vorsteht.

Claims

A device for simultaneously packing at least two ob-
jects in a film-type wrapping, comprising:

- supply means (6a) for supplying objects (5);

- a first film web (1) and a second film web (2),
the first film web (1) being arranged below the
supply means (6a) and the second film web (2)
being arranged above the supply means (6a),

- a welding unit including a first sealing bar (8)
and a second sealing bar (9), characterized by
- first cutting means which, during feeding, di-
vides the first film web (1) into a first film portion
(1 a) and a second film portion (1 b), and second
cutting means (13, 14) which, during feeding,
divides the second film web (2) into a first film
portion (2a) and a second film portion (2b), and
- separating means (10) for keeping apart the
first and second film webs (1, 2) divided by the
first and second cutting means for the welding
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process.

2. The device of claim 1, characterized in that the
separating means (10) is arranged at the first or sec-
ond sealing bar (8, 9) and is movable together with
the first or second sealing bar.

3. The device of one of the preceding claims, charac-
terized in that the separating means (10) comprises
a slider (11) with a tapered end (11 a).

4. The device of claim 3, characterized in that the
separating means (10) comprises a drive (12) to
change the vertical position of the slider (11) with
respect to the first or second sealing bar (8, 9).

5. The device of claim 4, characterized in that the
drive (12) is a pneumatic cylinder or a hydraulic cyl-
inder.

6. The device of one of claims 3 to 5, characterized
in that the slider (11) comprises a slit (11 b) through
which a guiding member (17) protrudes.

Revendications

1. Systéme pour le conditionnement simultané d’au
moins deux objets dans un emballage en forme de
film, comprenant

- un dispositif d’amenée (6a) pour I'amenée
d’objets (5),

- une premiére bande de film (1) et une deuxie-
me bande de film (2), la premiére bande de film
(1) étant disposée en-dessous du dispositif
d’amenée (6a) et la deuxiéme bande de film (2)
au-dessus du dispositif d’amenée (6a),

- une unité de soudage avec une premiere barre
de soudage (8) et une deuxieéme barre de sou-
dage (9),

caractérisé

- parun premier dispositif de découpe, qui divise
pendant 'amenée la premiére bande de film (1)
en une premiére partie de film (1a) et une
deuxieme partie de film (1b), et un deuxiéme
dispositif de découpe (13, 14), qui divise pen-
dant 'amenée la deuxiéme bande de film (2) en
une premiére partie de film (2a) et une deuxiéme
partie de film (2b), et

- par un dispositif de séparation (10), pour main-
tenir écartées pour le soudage la premiere et la
deuxieme bande de film (1, 2) divisées par le
premier et le deuxiéme dispositif de découpe.

2. Systéme selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le dispositif de séparation (10) est disposé
sur la premiére ou la deuxieme barre de soudage



9 EP 1 857 366 B1

(8, 9) etestdéplagable avecla premiére ou la deuxie-
me barre de soudage.

Systéme selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le dispositif de sépara-
tion (10) comprend une coulisse (11) avec une ex-
trémité en pointe (11a).

Systéme selon la revendication 3, caractérisé en
ce que le dispositif de séparation (10) comprend un
entrainement (12) pour modifier une position verti-
cale de la coulisse (11) par rapport a la premiére ou
a la deuxiéme barre de soudage (8, 9).

Systéme selon la revendication 4, caractérisé en
ce que I'entrainement est (12) un vérin pneumatique
ou un vérin hydraulique.

Systéme selon I'une des revendications 3 a 5, ca-
ractérisé en ce que la coulisse (11) comporte une
fente (11b) traversée par un élément de guidage (17)
saillant.
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