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(54) Capuche a serrage de téte, vétement de haut de corps comportant une telle capuche

(57)  Linvention concerne une capuche (2) a serrage
de téte, caractérisée en ce qu’elle comporte un moyen
de serrage étendu bilatéralement en remontant d’avant,
sensiblement sous le niveau du menton, vers l'arriére,
sensiblement sur la nuque, le moyen de serrage étant
fixé sur la capuche a I'avant et libre de coulisser dans

une épaisseur (5) de la capuche sur son trajet vers 'ar-
riere, a I'arriere le moyen de serrage sortant de I'épais-
seur de la capuche par au moins un orifice (3) et étant
préhensible pour pouvoir étre tiré et y comportant au
moins un moyen de blocage (6) déplagable sur le fil et
qui peut prendre appui contre 'orifice sur la capuche pour
maintenir un serrage.
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Description

[0001] La présente invention concerne une capuche a
serrage de téte ainsi qu'un vétement de haut de corps
comportant une telle capuche. Elle a des applications
dans le domaine de I’habillement et plus notamment pour
des vétements techniques et/ou de protection vis-a-vis
d’environnements pouvant étre hostiles comme le milieu
marin ou le plein-air.

[0002] Les vétements a capuches sont connus de tres
longue date. Afin d’assurer une meilleure protection de
I'utilisateur, on peut mettre en oeuvre un moyen de ser-
rage agissant sur le pourtour de I'ouverture du visage.
Toutefois, il n’est pas possible de réduire trop fortement
la surface de l'ouverture de visage sauf a entraver la
vision du porteur et/ou rendre inconfortable la capuche
ainsi serrée. llen résulte que le moyen de fermeture s’ap-
plique assez latéralement sur la téte et que le maintien
en place de la capuche lors des mouvements de la téte
n’est pas satisfaisant et que la capuche ne suit pas tou-
jours lesdits mouvements. La capuche peut alors étre
amenée a recouvrir une partie du visage lors d’'une rota-
tion de la téte et obstruer une partie du champ de vision
ou venir sur des orifices comme le nez ou la bouche, ce
qui peut entrainer, outre une géne, des inconvénients
plus graves dans le cas ou I'utilisateur doit étre totalement
opérationnel comme par exemple un marin a la manoeu-
vre ou un conducteur d’engin de travaux public ou autre.
[0003] On connait par US-2002/095712 un vétement
avec capuche a moyen de serrage qui s’étend tout
d’abord verticalement le long de I'ouverture du visage
puis repart ensuite vers l'arriere sensiblement en haut
de la nuque.

[0004] La présente invention propose au moins de ré-
soudre ce type de probléme en assurant un meilleur
maintien de la capuche sur la téte de I'utilisateur et afin
que ladite capuche suive mieux les mouvements de la
téte de I'utilisateur.

[0005] Acettefinil est proposé une capuche a serrage
de téte.
[0006] Selon rinvention, la capuche comporte un

moyen de serrage étendu bilatéralement en remontant
d’avant, sensiblement sous le niveau du menton, vers
I'arriére, sensiblement sur la nuque, le moyen de serrage
étant fixé sur la capuche a l'avant et libre de coulisser
dans une épaisseur de la capuche sur son trajet vers
I'arriere, al'arriére le moyen de serrage sortant de I'épais-
seur de la capuche par au moins un orifice et étant pre-
hensible pour pouvoir étre tiré et y comportant au moins
un moyen de blocage déplagable sur le fil qui peut pren-
dre appui contre l'orifice (plus généralement contre la
capuche dans la zone de l'orifice) sur la capuche pour
maintenir un serrage.

[0007] Dans divers modes de mise en oeuvre de l'in-
vention, les moyens suivants pouvant étre utilisés seuls
ou selon toutes les combinaisons techniquement possi-
bles, sont employés :
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le moyen de serrage sort de I'épaisseur de la capu-
che par deux orifices,

le moyen de serrage est un fil continu, (le fil forme
une boucle préhensible a l'arriére et de préférence
un seul moyen de blocage est disposé sur la boucle)
le moyen de serrage est élastique,

le moyen de serrage est inextensible,

le moyen de serrage est un fil discontinu, deux fils
étant mis en oeuvre, un pour chaque coté de la téte,
chacun des fils ayant a son extrémité arriére préhen-
sible un moyen de blocage,

I’épaisseur de la capuche dans laquelle peut coulis-
ser le moyen de serrage est continue, (le moyen de
serrage/fil est complétement recouvert sauf a I'arrie-
re ou il doit étre accessible)

I’épaisseur de la capuche dans laquelle peut coulis-
ser le moyen de serrage est discontinue, (le moyen
de serrage est partiellement recouvert par des pas-
sants sauf a I'arriere ou il doit étre accessible)
chacun des orifices comporte un oeillet de renfort,
la capuche comporte une matiére étanchable,

la capuche comporte une matiére thermosoudable
ou soudable a haute fréquence,

la capuche comporte une matiére plastique,

la matiére plastique est du PCV,

la capuche est réalisée par assemblage d’éléments,
I'assemblage étant choisi parmi une ou plusieurs des
techniques suivantes : soudage, thermosoudage,
soudage haute fréquence, collage, piquage,

la capuche comporte une matiere étanchable et
I’épaisseur dans laquelle peut coulisser le moyen de
serrage est obtenue par soudage, par thermosou-
dage ou par haute fréquence des bords d’au moins
une bande allongée sur I'étendue correspondante
de capuche,

la/les bandes allongées sont disposées sur la surfa-
ce extérieure de la capuche,

la capuche est réalisée avec de la toile cirée,

la capuche comporte une matiére plastique souda-
ble a haute fréquence au moins étanche a I'eau,

la capuche comporte une matiére au moins étanche
a la vapeur d’eau,

la capuche comporte une matiére au moins étanche
alair,

la capuche comporte une matiére étanche a 'eau
mais laissant passer la vapeur d’eau, (par exemple
GORE-TEX®),

la capuche est étanche au moins a I'eau sur toute
sa surface,

la capuche comporte en outre un autre moyen de
serrage étendu le long de I'ouverture de visage de
la capuche,

la capuche comporte en outre une visiére,

la visiére comporte une plaque de matiere sensible-
ment souple (elle peut étre pliée et reprendre sa for-
me sensiblement plane initiale aprés suppression de
la contrainte) disposée dans une épaisseur de la ca-
puche,
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- dans le cas d’une capuche avec visiére et autre
moyen de serrage, ce dernier est constitué de deux
fils de préférence élastiques, étendus dans I'épais-
seur de la capuche le long du bord de 'ouverture du
visage et dans laquelle ils peuvent coulisser, les fils
étant fixés surla plaque de la visiére et sur la matiere
de la capuche a leurs extrémités hautes, les fils sor-
tant de I'épaisseur de la capuche et étant préhensi-
bles vers leurs extrémités basses comportant cha-
cune un moyen de blocage ajustable,

- de préférence les fils de I'autre moyen de serrage
sortent de I'épaisseur de la capuche par des oeillets
de renfort.

[0008] L’invention concerne également un vétement
de haut de corps, qui comporte une capuche selon 'une
ou plusieurs quelconque(s) des caractéristiques précé-
demment listées.

[0009] Dans des variantes éventuellement combinées
du vétement :

- laliaison entre la partie de corps du vétement et la
capuche comporte un apport de matiére afin de per-
mettre un jeu au niveau du cou, (notablement a I'ar-
riere et sur les cotés si I'avant du vétement s’ouvre)

- le vétement s’ouvre par I'avant, (comme une veste)

- le vétement ne s’ouvre pas par I'avant et s’enfile par
la téte.

[0010] Laprésenteinventionvamaintenantétre exem-
plifiée sans pour autant en étre limitée avec la description
qui suit en relation avec les figures suivantes:

La Figure 1 qui est une vue de coté de la partie haute
d’un vétement comportant une capuche selon l'in-
vention et qui est serrée sur la téte de l'utilisateur,
La Figure 2 qui est une vue de dos de la partie haute
d’'un vétement comportant une capuche selon l'in-
vention et qui est serrée sur la téte de I'utilisateur,
La Figure 3 qui est une vue de face de la partie haute
d’'un vétement comportant une capuche selon l'in-
vention et qui est serrée sur la téte de I'utilisateur.

[0011] Figure 1, l'utilisateur portant le vétement 1 a
placé la capuche 2 sur sa téte et I'a serrée. La capuche
est réalisée dans une matiére comportant un matériau
étanchable et par exemple thermosoudable ou soudable
par haute fréquence et cette matiére sera appelée toile
dans la suite de la description. Un premier moyen de
serrage avant-arriére est constitué d’un fil élastique con-
tinu 4 s’étendant dans une épaisseur 5 de la capuche
dans laquelle il peut coulisser (fil représenté en pointillés
sur la figure) et entre le bas et 'avant, sensiblement sous
le niveau du menton ou son extrémité est fixée a la ca-
puche et I'arriere et le haut au niveau de la nuque ou il
débouche a I'extérieur par un orifice 3 avec oeillet (un
orifice par coté, donc deux en tout) pour former une bou-
cle préhensible, cette structure étant symétrique de cha-
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que coté de la capuche 2. L’épaisseur 5 dans laquelle
peut coulisser le fil est formée par la superposition d’'une
toile formant globalement la capuche et d’'une bande de
toile soudée sur I'extérieur de la capuche, soudures le
long de la périphérie de la bande et formant des lignes
de soudage 10. Le fil est donc pris en sandwich entre
deux feuillets de toile. Les matériaux utilisés comportent
de la matiére thermosoudable (ou thermocollable ces
deux termes étant considérés indifféeremment dans le
contexte de l'invention) ou soudable a haute fréquence.
A noter que certaines parties de la capuche et/ou du vé-
tement sont solidarisées par association de couture et
thermosoudage. Afin de maintenir le serrage, fronces re-
présentées sur les figures, un moyen de blocage 6 ajus-
table en position sur le fil, est bloqué sur le fil et contre
les orifices a oeillets.

[0012] Un second moyen de serrage du pourtour de
I'ouverture de visage est également mis en oeuvre avec
au moins un fil 7 élastique préhensible a ses/leurs extré-
mités basses et moyens de blocage 8 pour maintenir le
serrage. Le/les fils peuvent coulisser dans une épaisseur
de la capuche formée par superposition et thermosou-
dage de toiles thermosoudables. Etant donné que dans
cette mise en oeuvre une visiére 9 réalisée avec une
plague sensiblement souple est présente, plaque dispo-
sée dans I'épaisseur de la capuche dans une superpo-
sition et au moins collage de toiles thermosoudables, le
second moyen de serrage est formé de deux fils dont les
extrémités hautes sont fixées a la plaque, la plaque et
les fils étant fixés a la toile de la capuche. La plaque de
visiére est donc prise en sandwich entre des feuillets de
toile.

[0013] Ainsiun premier moyen de serrage étendu sen-
siblement obliquement du bas et avant sensiblement
sous le menton vers le haut et I'arriére sensiblement sur
la nuque est mis en oeuvre indépendamment d’un se-
cond moyen de serrage optionnel du pourtour d’ouver-
ture de visage de la capuche et qui s’étend sensiblement
verticalement. Du fait de la disposition de ce premier
moyen de serrage étendu en oblique d’avant en arriére,
une action de serrage spécifique de la capuche est ob-
tenue et qui se distingue de I'action de serrage entrainée
par un dispositif du type de celui de I'état de la technique
US-2002/095712 précédemment mentionné qui agit sur
le pourtour du visage du fait de son trajet différent.
[0014] Afin d’éviter que lors des mouvements impor-
tants de la téte, la capuche ne soit retenue au niveau du
cou, on laisse une surface supplémentaire de toile au
niveau du cou et notamment vers l'arriére et les cotés.
[0015] La Figure 2 permet de visualiser la symétrie de
structure du moyen de serrage avec la boucle de fil 4
continu préhensible a l'arriere de la téte et sortant de
I’épaisseur de la capuche par deux orifices 3 ici masqués
par le moyen de blocage 6. Dans I'épaisseur de la capu-
che le fil 4 est représenté en pointillés.

[0016] La Figure 3 permet essentiellement de visuali-
ser la partie avant de la capuche et notamment le second
moyen de serrage de capuche du tour de visage avec
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ses deux fils 7 (leurs extrémités hautes sont fixées a une
plaque de visiére 9) a extrémités basses préhensibles et
moyens de blocage 8.

[0017] On doit noter que le reste de la structure de la
capuche n’a pas été détaillé mais elle peut étre réalisée
par assemblage de plusieurs piéces de toile de préfé-
rence thermosoudées ou soudées par haute fréquence,
ensembles. On comprend que l'invention peut étre dé-
clinée de diverses maniéres sans pour autant sortir du
cadre défini par les revendications. Par exemple, la ca-
puche peut étre utilisée seule, a type de protection de
téte, au lieu de faire partie d’'un vétement de haut de
corps.

[0018] Les matiéres utilisables pour former la capuche
sont multiples et en dehors des matiéres précédemment
évoquees (éventuellement en association), par exemple
des tissus classiques, lin, laine, synthétiques... et dans
ce cas, lorsque le thermosoudage n’est pas possible, on
utilise des techniques classiques de couture pour soli-
dariser ensemble les différentes pieces de la capuche
de l'invention. D’'une maniére générale, les moyens de
solidarisation des différentes piéces/parties de la capu-
che (et/ou du vétement) peuvent étre choisis isolément
ou en combinaison parmi le thermosoudage, le soudage
par haute fréquence, le piquage (couture) le collage ou
autres(s) compatible(s) avec la matiére utilisée. Ainsi, la
matiére peut étre un tissu (de préférence tissé) enduit de
PCV et dans ce cas, 'assemblage sera de préférence
réalisé par soudure haute fréquence seule ou associée
adelacouture. La visiére peut étre omise. Dans d’autres
variantes, un seul ou deux fils (élastiques ou non) assu-
rent a la fois le serrage avant-arriere et le serrage de
I'ouverture de visage, l'utilisateur n’ayant qu’un réglage
en serrage a effectuer a I'arriere de la téte, le fil avant-
arriere se continuanta I'avant (sans étre fixé a la capuche
a cet endroit) vers le haut autour (ou s’arrétant sur la
plaque de visiére) de I'ouverture de visage.

Revendications

1. Capuche (2) a serrage de téte, caractérisée en ce
qu’elle comporte un moyen de serrage étendu bila-
téralementenremontantd’avant, sensiblement sous
le niveau du menton, vers l'arriére, sensiblement sur
la nuque, le moyen de serrage étant fixé sur la ca-
puche a l'avant et libre de coulisser dans une épais-
seur (5) de la capuche sur son trajet vers l'arriére, a
I'arriére le moyen de serrage sortant de I'épaisseur
de la capuche par au moins un orifice (3) et étant
préhensible pour pouvoir étre tiré ety comportant au
moins un moyen de blocage (6) déplagable sur le fil
et qui peut prendre appui contre l'orifice sur la capu-
che pour maintenir un serrage.

2. Capuche selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle comporte en outre un autre moyen de
serrage (7, 8) étendu le long de I'ouverture de visage
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10.

de la capuche.

Capuche selon larevendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que le moyen de serrage est un fil (4) continu.

Capuche selon la revendication 1, 2 ou 3, caracté-
risée en ce que le moyen de serrage est élastique.

Capuche selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce que I'épaisseur de la capu-
che danslaquelle peut coulisserle moyen de serrage
est continue.

Capuche selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que chacun des
orifices (3) comporte un oeillet de renfort.

Capuche selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle comporte
une matiere étanchable et que I'épaisseur dans la-
quelle peut coulisser le moyen de serrage est obte-
nue par soudage par thermosoudage ou par haute
fréquence des bords (10) d’au moins une bande al-
longée sur I'étendue correspondante de capuche.

Capuche selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle est réali-
sée avec de la toile cirée.

Capuche selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle est étan-
che au moins a I'eau sur toute sa surface.

Vétement de haut de corps, caractérisé en ce qu’il
comporte une capuche selon 'une quelconque des
revendications précédentes.
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