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(54) Tiireines Garofens, insbesondere eines Haushaltsgarofens, sowie Verfahren zur Herstellung

(57)  DieErfindung betrifft eine Tlrzum VerschlieBen
der Beschickungsdéffnung eines Garraums eines Gar-
ofens, insbesondere eines Haushaltsgarofens, umfas-
send

a) eine Aulienscheibe (11),

b) wenigstens eine Innenscheibe (14),

¢) wenigstens ein Halteelement (4) zum Halten der we-
nigstens einen Innenscheibe,

d) wenigstens ein Abdeckelement (1) zum Abdecken des
Halteelements,

e) wobei das wenigstens eine Halteelement (4) und we-
nigstens ein Abdeckelement (1) separat hergestellt und
dann miteinander zu einer Baugruppe (8) verbunden
sind,

f) wobei zwischen dem wenigstens einen Abdeckele-
ment (1) und dem wenigstens einen Halteelement (4) ein
Luftfihrungskanal, insbesondere ein Luftausblaskanal,
ausgebildet ist und

g) wobei die Baugruppe (8) die obere Einfassung der
Tureistund/oderim oberen Bereich der Tlre angeordnet
ist

sowie ein Verfahren zu deren Herstellung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tur zum Verschlie-
Render Beschickungsoéffnung eines Garraums eines Ga-
rofens, insbesondere eines Haushaltsgarofens.

[0002] Gardéfen (oder: Backofen, Bratdfen) mit einer
durch eine Tur verschlieRbaren Beschickungséffnung ei-
nes Garraums (oder: Ofenmuffel, Backkasten, Bratroh-
re) sind zur Verwendung im Haushalt (privaten Kiichen)
oder auch im Bereich der Gastronomie (oder GroRRku-
chen) in vielfaltigen Ausfiihrungsformen bekannt. Solche
Garofen kdnnen verschiedene Garbetriebsarten (oder:
Garfunktionen) aufweisen zum Garen von in den Gar-
raum eingebrachtem Gargut und auch weitere Betriebs-
arten, insbesondere eine Pyrolysebetriebsart zur pyroly-
tischen Selbstreinigung des Muffelinnnenraums. Die
haufigsten Garbetriebsarten sind thermische Garbe-
triebsarten, bei denen das Gargut mittels dem Gargut
zugefihrter Warmeenergie, insbesondere von elektri-
schen oder gasbeheizten Oberhitze-, Unterhitze- und/
oder Hei3luftheizungen, erwérmt und gegart wird, Mikro-
wellen-Garbetriebsarten, bei denen das Gargut in dem
Garraum mittels dem Gargut zugefihrter Mikrowellen,
die von der im Gargut enthaltenen Flissigkeit absorbiert
und in Warme umgewandelt werden, gegart wird und
Dampf-Garbetriebsarten, bei denen Dampf in den Gar-
raum eingeleitet wird und das Gargut mittels des Damp-
fes gegart wird.

[0003] ZumindestbeiGaréfen mitpyrolytischer Selbst-
reinigung ist in der Regel eine aktive Kihlung der Tir
durch erzwungene Luftkonvektion erforderlich.

[0004] Esisteine Vielzahl von Varianten von Garofen-
tlren bekannt mit und ohne Kiihlung. Die Tiire des Ga-
rofens muss dabei eine Vielzahl von Funktionen aufwei-
sen. Hierzu gehéren das sichere und dichte Verschliel3en
des Garraums, in der Regel die Fihrung des Kuhlluft-
stroms nach auRen, die Bereitstellung einer Sichtverbin-
dung zum Gargut, Begrenzung der Maximaltemperatur
an der AuRenseite oder AuRenscheibe, um die Gefahr
von Verbrennungen zu reduzieren, ansprechende und
beispielsweise in den Farben variierbare Oberflache so-
wie eine einfache Montage der Tire.

[0005] Als Sichtverbindung werden in der Regel eine
AuRenscheibe und wenigstens eine Innenscheibe ver-
wendet. Ein geeignetes Halteelement mul® an der nach
oben gerichteten Oberflache ein sicheres und moglichst
klapperfreies Halten der Scheiben gegen Umfallen er-
maoglichen und dabei auch eine ausreichende Tempera-
turfestigkeit fir die hohen Temperaturen an der wenig-
stens einen Innenscheibe aufweisen. Darlber ist Ubli-
cherweise ein Abdeckelementangeordnet, dass eine an-
sprechende und variierbare Oberflache ausbilden muss.
Zwischen dem Halteelement und dem Abdeckelement
besteht bei vielen Ausfihrungsformen die Notwendig-
keit, Kihlluft nach auf’en abzufiihren.

[0006] Zur Lésung dieser Anforderung besteht die
Méglichkeit, das Halteelement und das Abdeckelement
als ein Stick zu produzieren. Dies weist jedoch den
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Nachteil auf, dass beide Elemente aus dem gleichen Ma-
terial bestehen, womit beispielsweise fir die Ausfiihrung
des Abdeckelementes nur wenige Variationsmdglichkei-
ten bestehen. Zudem ist die Durchfiihrung eines Beluf-
tungskanals vergleichsweise problematisch.

[0007] Bildet man das Halteelement und das Abdek-
kelement jeweils aus verschiedenen Teilen aus, ist die
Endmontage der Tire relativ aufwandig, da das Halte-
element und das Abdeckelement bei der Endmontage
miteinander verbunden werden missen.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine neue Garofentir anzugeben, die bei
moglichst geringen Herstellkosten, guter Luftfiihrungund
unter weitméglichster Vermeidung von stérenden Klap-
pergerauschen einen leicht an mit verschiedenen Be-
triebsarten versehenen Garoéfen, insbesondere an Gar-
6fen mit und ohne Pyrolyse, bei der Fertigung anpassba-
ren Aufbau hat.

[0009] Diese Aufgabe wird durch eine Tir nach An-
spruch 1 sowie durch ein Verfahren zur Herstellung einer
Tir nach Anspruch 8 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltun-
gen, Weiterbildungen und Anwendungen der Tir geman
der Erfindung ergeben sich aus den von Anspruch 1 oder
Anspruch 8 jeweils abhangigen Anspruchen.

[0010] Gemal Anspruch 1 umfasst die Erfindung eine
Tir zum VerschlieRen der Beschickungsoéffnung eines
Garraums eines Garofens, insbesondere eines Haus-
haltsgarofens, umfassend

a) eine Aulienscheibe,

b) wenigstens eine Innenscheibe,

c) wenigstens ein Halteelement zum Halten der we-
nigstens einen Innenscheibe,

d) wenigstens ein Abdeckelement zum Abdecken
des Halteelements,

€) wobei das wenigstens eine Halteelement und we-
nigstens ein Abdeckelement separat hergestellt und
dann miteinander zu einer Baugruppe verbunden
sind,

f) wobei zwischen dem wenigstens einen Abdek-
kelement und dem wenigstens einen Halteelement
ein Luftfihrungskanal, insbesondere ein Luftaus-
blaskanal, ausgebildet ist und

g) wobei die Baugruppe die obere Einfassung der
Tdire ist und/oder im oberen Bereich der Ture ange-
ordnet ist.

[0011] Das wenigstens eine Halteelement halt die we-
nigstens eine Innenscheibe, verhindert deren Umfallen
und verhindert weiterhin, dass diese beim Bewegen der
Tire klappern oder Gerausche von sich geben. Die Form
des Luftfiihrungskanals ist insbesondere durch die Form
des wenigstens einen Halteelements sowie durch die
Form des wenigstens einen Abdeckelements festgelegt.
Die Erfindung ermdglicht eine besonders gute Luftfih-
rung bei gleichzeitig zumindest relativ geringen Herstell-
kosten und vergleichsweise einfacher Herstellung und
Montage der einzelnen Teile. Die Baugruppe ist beson-
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ders flexibel an unterschiedliche Ausfliihrungsformen an-
palbar und kann gleichzeitig sehr ansprechende Sicht-
flachen aufweisen.

[0012] Die Tirweistbevorzugt eine, zumindest bei ge-
schlossenem und/oder in Betrieb befindlichem Herd dem
Herdinneren zugewandte Tlrinnenseite, auf der von der
Innenseite abgewandten Seite eine nach auRen ge-
wandte TirauRenseite sowie eine nach oben gewandte
Tlroberseite auf, ebenfalls jeweils zumindest bei ge-
schlossenem und/oder in Betrieb befindlichem Herd.
[0013] Der Luftflihrungskanal erstreckt sich vorzugs-
weise von der TUrinnenseite zur TUraufRenseite und/oder
innerhalb der Tlre. Hierdurch ist beispielsweise die Aus-
gestaltung der Turoberseite nicht von der Durchfiihrung
des Luftfihrungskanals abhéngig und kann besser in
Hinblick auf andere Anforderungen wie Reduzierung des
Klapperns optimiert werden.

[0014] Besonders bevorzugt, jedoch unabhéangig be-
ansprucht, erstreckt sich der Luftfiihrungskanal vom Her-
dinneren, insbesondere von der Backmuffel, bis zur Tir-
aulenseite. Dies ermdglicht in vorteilhafter und einfa-
cher Weise die Abflihrung tberschissiger Warme aus
dem Herdinneren, insbesondere aus der Backmuffel, bei
geschlossener Tire.

[0015] Bevorzugt erstreckt sich das wenigstens eine
Halteelement und/oder das wenigstens eine Abdeckele-
ment von der TiraufRenseite bis zur TUrinnenseite. Das
Abdeckelement und/oder das Halteelement haben dann
zusatzlich auch eine stabilisierende Wirkung fir die Tdr.
Stdrendes Klappern der Tur wird so weiter verringert.
[0016] Bevorzugt halt das Halteelement auch die Au-
Renscheibe. Dies ermdglichst eine besonders effiziente
und einfache Befestigung der Scheiben, da an dieser
Stelle kein separates Halteelement bendtigt wird.
Bevorzugt ist das Halteelement, insbesondere vollstan-
dig, unterhalb des Abdeckelements ausgebildet. Das
Halteelement bildet dann keine sichtbare Oberflache der
Tlroberseite aus, wodurch sich die Anforderungen an
die Oberflache des Halteelements verringern.

[0017] Bevorzugt ist das wenigstens eine Halte-
element mit wenigstens einem Abdeckelement durch
zwei unterschiedliche Verbindungsmethoden verbun-
den. Dies erhoht die Festigkeit und reduziert stérendes
Klappern weiter. Auch diese Variante ist mit geringen
Herstellkosten umsetzbar.

[0018] Bevorzugt ist das wenigstens eine Halte-
element mit wenigstens einem Abdeckelement durch
Clipsmittel oder durch Rastverbindungsmittel oder
Schnappverbindungsmittel verbunden. Besonders be-
vorzugt, jedoch unabhangig beansprucht, sind das we-
nigstens eine Halteelement und das wenigstens eine Ab-
deckelement dauerhaft verbunden, insbesondere mit-
einander verschweift oder verklebt, um so die Stabilitat
zu erhéhen und die Endmontage weiter zu vereinfachen.
[0019] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform umfasst
die Baugruppe ein erstes und ein zweites Abdeckele-
ment, wobei das erste Abdeckelement mit den zweiten
Abdeckelement l6sbar verbunden ist, insbesondere
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durch eine Clipsverbindung oder eine Rastverbindung
oder eine Schnappverbindung. Dies ermdglichtin beson-
ders einfacher und zugleich flexibler Weise das Anbrin-
gen oder das Austauschen von, insbesondere flachig
ausgebildeten, Sichtblenden, die auch als Panel be-
zeichnet werden kdnnen.

[0020] Vorzugsweise bildet das wenigstens eine Ab-
deckelement eine, insbesondere nach oben und/oder zur
TilrauBenseite gerichtete, sichtbare Oberflache der Tire
aus.

[0021] Bevorzugt umfasst die Tire als weitere Innen-
scheibe wenigstens eine Zwischenscheibe, die von dem
Haltelement gehalten wird. Dies verbessert einerseits die
Warmedammung und ermdglicht andererseits auch eine
gute Beliiftung der Tire.

[0022] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform bildet
das wenigstens eine Halteelement insbesondere an sei-
ner Unterseite ein vorzugsweise zinnenartiges Profil aus,
in das der Endbereich der wenigstens einen Zwischen-
scheibe formschllssig eingefligt werden kann.

[0023] Bevorzugtumfasstdaswenigstens eine Abdek-
kelement in wenigstens einem Querschnitt eine Deck-
platte mit einem nach auRen gewandten PlattenaulRe-
nende sowie einem nach innen gewandten Platteninne-
nende und einer Plattenoberseite, die die obere Sichtfla-
che der Tlre ausbildet, sowie einer Plattenunterseite,
besonders bevorzugt mit einem sich zumindest annéa-
hernd von der Mitte der Plattenunterseite in Richtung zur
TiarauBenseite erstreckenden, insbesondere einstiickig
mit der Deckplatte verbundenen Bogen, wobei vorzugs-
weise die Deckplatte und der Bogen in dem wenigstens
einen Querschnitt zumindest anndhernd die Form eines
Y ausbilden. Diese Ausfihrungsform des Abdeckele-
ments ermdglicht in einfacher Weise einerseits eine ebe-
ne Ausbildung der Plattenoberseite, andererseits jedoch
gleichzeitig eine gute Luftfihrung, da die Luft damit bei
geschlossener Tire schrag nach unten aus dem Herd
ausgeblasen werden kann.

[0024] Besonders vorteilhaftist es, wenn sich der Luft-
fihrungskanal zwischen der Plattenunterseite und der
Oberseite des Halteelements erstreckt.

[0025] In besonders vorteilhafter Weise kann nun das
zweite Abdeckelement, insbesondere durch eine Clips-
verbindung, eine Rastverbindung und/oder eine
Schnappverbindung, einerseits mit dem nach auf3en ge-
wandten Plattenauflenende der Deckplatte, und ande-
rerseits mit dem nach auflen gewandten Bogenaule-
nende verbunden werden. Dies ermoglicht eine beson-
ders einfache und zugleich flexible Anbringung des zwei-
ten Abdeckelements.

[0026] Bevorzugt umfasst die Tire einen Turgriff, der
an der Baugruppe befestigt ist, und/oder das wenigstens
eine Abdeckelement bildet an seiner Unterseite einen
Bogen, insbesondere einen Kreisbogen, mit einem Ra-
dius zwischen 20 mm und 30 mm, besonders bevorzugt
von etwa 25 mm, zum Ausblasen des Luftstroms aus
dem Luftfihrungskanal, insbesondere unterhalb des
Turgriffs, aus. Dies ermdglicht es, Feuchtigkeit und/oder
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Hitze wahrend des Back- oder Bratbettiebs vom Turgriff
fernzuhalten.

[0027] Besonders bevorzugt ist der Turgriff auRensei-
tig an der Tite angeordnet und von der Baugruppe durch
Abstandselemente beabstandet.

Insbesondere kann der Griffbereich des Tirgriffs in we-
nigstens einem Querschnitt zumindest annahernd kreis-
foérmig ausgebildet sein und/oder die Abstandselemente
kénnen durch Verbindungsbleche ausgebildet sein.
[0028] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist an
dem wenigstens einen Halteelement zuséatzlich zu dem
zwischen dem Abdeckelement und dem Halteelement
angeordneten Luftfihrungskanal ein zweiter Luftfih-
rungskanal ausgebildet zum Ansaugen und/oder Aus-
blasen der in der Tire vorhandenen Luft, um so die Tem-
peratur an der AuRenscheibe weiter zu verringern. Be-
sonders bevorzugt wird die durch den zweiten Luftfiih-
rungskanal angesaugte Luft Gber den zwischen dem Ab-
deckelement und dem Halteelement angeordneten Luft-
fuhrungskanal nach auRen geleitet. In diesem Fall wird
die durch den zweiten Luftfihrungskanal aus dem Inne-
ren der Tilre angesaugte Luft nicht direkt nach auen
geleitet, sondern erst nach Mischung mit der aus dem
Herdinneren austretenden Luft, so dass die Luft aus dem
Herdinneren zuséatzlich abgekuhlt wird. Dabei kann die
Mischung entweder im Bereich der Tlrinnenseite oder
auch im Bereich der TirauRenseite erfolgen.

[0029] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform beste-
hen das wenigstens eine Halteelement und das wenig-
stens eine Abdeckelement jeweils aus Thermoplastma-
terial oder umfassen Thermoplastmaterial. Thermoplast-
material ist glinstig verfligbar bei guten Materialeigen-
schaften, zudem verringert die Verwendung gleicher Ma-
terialien den Aufwand und die Kosten flir die Herstellung.
[0030] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist die
Tire

a) fur einen Pyrolysebetrieb geeignet,

b) wobei an dem wenigstens einem Halteelement
eine Schiene zum Ableiten der an den wenigstens
einen Innenglas auftretenden Wérmeenergie nach
aulen abgebildet ist,

c) wobei die Schiene separat hergestellt ist und

d) wobei die Schiene mit dem wenigsten einen Hal-
teelement dauerhaft verbunden, insbesondere ver-
schweillt oder an dieses angespritzt ist.

[0031] Aufgabe der Schiene ist es, die sehr hohe War-
me an dem wenigstens einen Innenglas nach auf’en zu
leiten.

[0032] Dabei ist besonders bevorzugt die Schiene
ebenfalls aus Thermoplastmaterial, insbesondere einem
hochtemperaturbestandigen Thermoplastmaterial, aus-
gebildet. Die Schiene kann so an das wenigstens eine
Halteelement angespritzt werden. Besonders bevorzugt
ist gleichzeitig das wenigstens eine Halteelement aus
Thermoplastmaterial, insbesondere einem hochtempe-
raturbestéandigen Thermoplastmaterial, ausgebildet.
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[0033] Bevorzugt ist an dem wenigstens einen Halte-
element eine zusétzliche Halterung als Kindersicherung
ausgebildet, um ein ungewiinschtes Offnen der Tiire zu
verhindern.

[0034] Weiterhin betrifft die Erfindung gemaR An-
spruch 8, fakultativ unabhangig beansprucht, ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Ture zum VerschlieRen der Be-
schickungsoéffnung eines Garraums eines Garofens, ins-
besondere eines Haushaltsgarofens, umfassend

a) wenigstens eine AuRenscheibe,

b) wenigstens eine Innenscheibe,

c¢) wenigstens ein Halteelement zum Halten der we-
nigstens einen Innenscheibe,

d) wenigstens ein Abdeckelement zum Abdecken
des Halteelements,

e) bei dem das wenigstens eine Halteelement und
das wenigstens eine Abdeckelement separat herge-
stellt werden, und dann

f) formschlissig verbunden werden, insbesondere
durch Einclipsen, vorzugsweise durch Verbinden
Uber eine Rast- oder Schnappverbindung,

g) und anschlieBend dauerhaft aneinander fixiert,
insbesondere geschweil3t oder geklebt, werden.

[0035] Der beschriebene Herstellungsprozel® ermdg-
licht eine besonders pal’genaue, andererseits aber auch
besonders stabile und zugleich flexible Herstellung einer
Tire zum VerschlieRen der Beschickungséffnung eines
Garraums eines Garofens, insbesondere eines Haus-
haltsgarofens.

[0036] Die Erfindung wird im Folgenden anhand von
Ausfuhrungsbeispielen weiter erldutert. Dabei wird auf
die Zeichnungen Bezug genommen, deren

FIG 1 einen Querschnitt durch den oberen Bereich
einer erfindungsgemafen Ture,

einen Querschnitt durch den oberen Bereich
einer weiteren erfindungsgemafen Tire,
einen Querschnitt durch den oberen Bereich
einer weiteren erfindungsgemafen Tlre,
einen Querschnitt durch den oberen Bereich
einer weiteren erfindungsgemafen Tire,
eine perspektivische Darstellung des oberen
Bereichs der erfindungsgemafen Tire nach
Einsetzen des Glashalters,

eine perspektivische Darstellung des oberen
Bereichs der erfindungsgemafen Tire ge-
maf FIG 5 vor Einsetzen des Glashalters,
einen Querschnitt durch den oberen Bereich
der erfindungsgemafen Ture gemal FIG 5
und FIG 6,

einen Querschnitt durch den oberen Bereich
der erfindungsgemafen Tire gemal FIG 5
bis FIG 7 nach Aufsetzen der vorderen Ab-
deckung,

eine perspektivische Darstellung des oberen
Bereichs der erfindungsgemaflen Tire vor

FIG 2

FIG 3

FIG 4

FIG5

FIG6

FIG7

FIG8

FIG9
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Einsetzen der vorderen Abdeckung,

FIG10 die vordere Abdeckung fir die Tire gemaf
FIG 9,

FIG11 einen erfindungsgemaflen Glashalter in
Draufsicht,

FIG 12  eine perspektivische Darstellung des oberen
Bereichs der erfindungsgemafRen Tire vor
Einsetzen des Glashalters gemaR FIG 11

zeigt.

[0037] FIG 1 bis FIG 4 zeigen Querschnitte durch den

oberen Bereich erfindungsgemafer Tiren der Beschik-
kungsoffnung eines Garraums eines Garofens mit einer
Baugruppe 8, die auch als Cover bezeichnet wird, um-
fassend ein oberseitig angeordnetes erstes Abdeckele-
ment 1 und einen Glashalter 4 fir die AuRenscheibe 11
und die Innenscheiben 12, 13 und 14. Die Glashalter 4
bzw. 10 halten somit auch die AuRenscheibe 11. Dies
ermdglichst eine besonders effiziente und einfache Be-
festigung der Scheiben, da an dieser Stelle kein separa-
tes Halteelement bendtigt wird.

[0038] Die Tur weist eine, dem Herdinneren zuge-
wandte, Turinnenseite 40, auf der von der Tlrinnenseite
40 abgewandten Seite eine nach auf3en gewandte Tur-
auBenseite 41 sowie eine Turoberseite 42 auf.

[0039] AufRenseitig an der Baugruppe 8 ist ein Griff 5
mit einer im Querschnitt kreisférmigen Greifelement 5A
am Abdeckelement 1 befestigt. Der Griff 5 ist auenseitig
an der Tur angeordnet von der Baugruppe 8 durch Ver-
bindungsbleche 5B beabstandet.

[0040] Das erste Abdeckelement 1, das auch als Co-
ver bezeichnet werden kann, umfasst eine Deckplatte
15, die die obere Sichtflache der Tire bildet. Von der
Deckplatte 15 erstreckt sich in Richtung zur AuRenseite
ein nach auf3en abfallender Bogen 16 mit einem Radius
von etwa 25 mm.

[0041] In den in FIG 1 bis FIG 4 gezeigten Quer-
schnittsdarstellungen umfasst die Deckplatte 15 ein nach
aullen gewandtes PlattenaulRenende 15B sowie ein
nach innen gewandtes Platteninnenende 15A und eine
Plattenoberseite 15C, die die obere Sichtflache der Tlire
ausbildet, sowie eine Plattenunterseite 15D mit sich von
der Mitte der Plattenunterseite 15D in Richtung zur Tir-
aullenseite 41 erstreckenden, einstlickig mit der Deck-
platte 15 verbundenem Bogen 16, wobei die Deckplatte
15 und der Bogen 16 in den Querschnitten zumindest
annahernd die Form eines Y ausbilden.

[0042] AuRenseitig ist an das erste Abdeckelement 1
ein zweites Abdeckelement 2, das auch als Panel be-
zeichnet wird, senkrecht zur Deckplatte 15 an die dufle-
ren Enden von Deckplatte 15 und Bogen 16 angeclipst.
[0043] DasAbdeckelement 1 wird weniger stark erhitzt
als der Glashalter 4. Deshalb muss fiir das Abdeckele-
ment kein hochtemperaturbesténdiges Material verwen-
det werden, womit fiir das Abdeckelement 1 eine einfa-
chere Verarbeitung mdglich ist. Das Abdeckelement 1
umfasst die fiir den Kunden sichtbaren Oberflachen. Zu-
dem kann das Abdeckelement 1 verschiedene Farben
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und dabei insbesondere eine andere Farbe als der Glas-
halter 4 aufweisen.

[0044] Der Glashalter 4 ist in den Ausflihrungsformen
gemaf FIG 1 bis FIG 3 innen hohl ausgebildet und um-
fasst in FIG 1 bis FIG 3 an seiner Oberseite eine zur
Auflenseite hin geneigte und an der AuRenscheibe fixier-
te Oberplatte 17. In der Ausfiihrungsform gemaR FIG 4
umfasst der Glashalter 10 eine V-formige Oberplatte 19
mit aulRenseitig angesetztem, nach unten angewinkel-
tem Fortsatz 19A. Ein wichtige Aufgabe des Glashalters
4 ist es, ein Umfallen der Scheiben zu verhindern.
[0045] Aufgabe der in den FIG 1 und 2 gezeigten
Schiene 3 ist es, die an den Innenglasern 12 bis 14 auf-
tretende Hitze der Tulre von der Scheibenmitte nach au-
Ren zu leiten. Daher wird die Schiene 3 insbesondere
bei Geraten mit Pyrolyse verwendet.

[0046] Die Schiene 3 dient als Unterteil des Saugka-
nals 20 und wird aus Metall hergestellt. Vorteilhaft ist
jedoch auch eine Ausbildung der Schiene aus, insbeson-
dere hochtemperaturbestandigem, Thermoplastmateri-
al. Zwischen die Schiene 3 und die Innenscheiben 12 bis
14 werden Glasabstandshalter aus Silikon eingesetzt.
Dies verhindert das Klappern des Innenglases. Die
Schiene 3 wird an den Glashalter 4 angeschweilt.
[0047] Aufihrer Unterseite weisen die Glashalter 4 ge-
maM FIG 1 bis FIG 4 zur formschlissigen Aufnahme der
Endbereiche der Innenglaser 12 bis 14 jeweils ein zin-
nenartig ausgebildetes Profil 18 aus. Zur leichteren Auf-
nahme sind bei dem Profil 18 die Aufnahmebereiche fiir
die Innenglaser gewinkelt ausgebildet.

[0048] Die Unterseite des ersten Abdeckelements 1
bildet zusammen mit der Oberseite der Oberplatte 17
des Glastragers 4 einen Ausblaskanal 6 fir die Luft aus
dem Herdinneren mit einer Lange von vorzugsweise et-
wa 40 mm. Der Bogen 16 des ersten Abdeckelements 1
ermdglicht das Ausblasen der Luft unterhalb des Griffs
5 schrag nach unten.

[0049] Die Glashalter 4 der FIG 1 bis 3 bilden jeweils
einen zweiten Saugkanal 20 in Richtung zum Herdinne-
ren aus. Bei der Ausbildungsform in FIG 4 ist ebenfalls
ein zweiter Saugkanal 21 zur AuRenseite hin ausgebil-
det, so dass einerseits die aus dem Turinneren aufstei-
gende Luft mit durch den Luftausblaskanal 6 abgesaugt
werden kann, um so die Frontglastemperatur zu senken,
und andererseits die aus dem Herdinneren ausgeblase-
ne Luft vom abgewinkelten Glashalter 19 zum Bogen 16
des Abdeckelements 1 gedriickt und Giber dessen Radius
unterhalb des Tirgriffs 5 und oberhalb der Oberkante
des Frontglases 11 ausgeblasen wird.

[0050] Die gemaR den FIG 1 bis 4 durch den zweiten
Luftfihrungskanal 20 bzw. 21 angesaugte Luft wird in-
sofern Uber den zwischen dem Abdeckelement 1 und
dem Halteelement 4 bzw. 10 angeordneten Luftfiih-
rungskanal 6 nach aufden geleitet. In diesem Fall wird
die durch den zweiten Luftfiihrungskanal 20 bzw. 21 aus
dem Inneren der Ture angesaugte Luft nicht direkt nach
aufden geleitet, sondern erst nach Mischung mit der aus
dem Herdinneren austretenden Luft, so dass die Luft aus
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dem Herdinneren zusétzlich abgekuhlt wird. Dabei er-
folgt die Mischung beim in den FIG 1 bis 3 dargestellten
Kanal 20 im Bereich der TUrinnenseite und bei dem in
FIG 4 gezeigten Kanal 21 im Bereich der TirauRenseite.
[0051] Der Luftfiihrungskanal 6 erstreckt sich von der
Turinnenseite 40, insbesondere vom Herdinneren, ins-
besondere von der Backmuffel, bis zur TlrauRenseite
41.

[0052] Das in den FIG 1 bis 3 als Glashalter 4 und in
FIG 4 als Glashalter 10 ausgebildete erste Halteelement
und das erste Abdeckelement 1 erstrecken sich von der
AuBenseite 41 bis zur Turinnenseite 40.

[0053] Die Glashalter 4 bzw. 10 sind vollstandig unter-
halb des Abdeckelements 1 und somit zumindest im we-
sentlichen im nicht sichtbaren Bereich ausgebildet. Die
Glashalter 4 und 10 bilden daher keine sichtbare Ober-
flache an der Oberseite aus. Der Luftfihrungskanal 6
erstreckt sich zwischen der Plattenunterseite und der
Oberseite des Glashalters 4 bzw. 10.

[0054] Beider Ausflihrungsform gemaR Figur 1 ist auf
der Oberseite der Deckplatte 15 eine Kindersicherung 7
ausgebildet, die auf ihrer AuRRenseite eine Greifkante 25
und auf ihrer Innenseite einen Widerhaken 26 aufweist
und auf der AuRRenseite der Deckplatte 15 gelagert ist.
[0055] FIG 5 zeigt eine perspektivische Darstellung
des oberen Bereichs der erfindungsgemafen Tire von
der Innenseite aus bettachtet nach Einsetzen des Glas-
halters 4 mit einer Abdeckung 48 fiir den Frontglasaus-
schnitt sowie einer oberen Kante 46 des Luftausblaska-
nals 6.

[0056] FIG 6 zeigt eine perspektivische Darstellung
des oberen Bereichs der erfindungsgemalen Tire ge-
maf FIG 5 vor Einsetzen des Glashalters 4.

[0057] FIG 7 zeigt einen weiteren Querschnitt durch
den oberen Bereich der erfindungsgemafen Tire ge-
mal FIG 5 und FIG 6 vor Aufsetzen der vorderen Ab-
deckung. Das erste Abdeckelement 22 weist unterseitig
pilzférmige Fixierelemente 27 und 28 fiir den Glashalter
4 auf, in die der die Oberseite des Glashalters 4 einge-
clipst wird, und die beim Zusammenbau des Abdeckele-
ments mit dem Glashalter deren relative Lage zueinan-
der vorgeben.

[0058] FIG 8 zeigt einen Querschnitt durch den oberen
Bereich der erfindungsgemaRen Tire gemaf FIG 5 bis
FIG 7 mit einem ersten Abdeckelement 1 nach Aufsetzen
der vorderen Abdeckung 2.

[0059] FIG 9 zeigt ebenfalls eine perspektivische Dar-
stellung des oberen Bereichs der erfindungsgeméafien
Tire vor Einsetzen der vorderen Abdeckung. FIG 10
zeigt die vordere Abdeckung 2 fiir die Ttre gemaR FIG 9.
[0060] FIG 11 zeigt einen erfindungsgemafien Glas-
halter 4 mit Einhdngehaken 30 bis 34 zum Einhangen in
das erste Abdeckelementin Draufsicht. FIG 12 zeigt eine
perspektivische Darstellung des oberen Bereichs der er-
findungsgemafRen Tire vor Einsetzen des Glashalters
gemal FIG 11.

[0061] Die Baugruppe 8 entsteht durch das Zusam-
menfiigen von Abdeckelement 1 und Glashalter 4 und
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anschlieRendes Verschweillen. Dabei wird der Glashal-
ter 4 mit seinen 5 Einhdngehaken 30 bis 34 in das Ab-
deckelement 1 eingehangen und zum Boden des Abdek-
kelements 1 gedreht, bevor beide Teile zusammenge-
schweillt werden. Das Abdeckelement 2 wird nach dem
Zusammengeschweillen eingeclipst. Es werden inso-
fern zwei unterschiedliche Verbindungsmethoden ver-
wendet, wobei das Einclipsen eine prazise relative Po-
sitionierung der Teile zueinander sicherstellt und das
Verschweillen eine hohe Belastung der Verbindung er-
moglicht. Die beiden Verbindungsmethoden erganzen
sich soin vorteilhafter Weise und ermdglichen damit eine
effiziente und kostensparende Herstellung der Tdr.

Bezugszeichenliste

[0062]

1, 22 erstes Abdeckelement
zweites Abdeckelement

3 Schiene

4,10 Glashalter

5 Targriff

5A Greifelement

5B Verbindungsbleche

6 Luftausblaskanal

7 Kindersicherung

8 Baugruppe

11 AuRenscheibe

12 erste Innenscheibe

13 zweite Innenscheibe

14 dritte Innenscheibe

15 Deckplatte

15A Platteninnenende

15B Plattenauenende

15C Plattenoberseite

15D Plattenunterseite

16 Bogen

16A Bogenaulienende

17 Oberplatte

18 Profil

19 Oberplatte

19A Fortsatz

20, 21 Saugkanale

25 Greifkante

26 Widerhaken

27,28 Fixierelemente

30 bis 34  Haken

40 Tarinnenseite

41 TlrauRenseite

42 Tlroberseite

46 Obere Kante

48 Abdeckung

Patentanspriiche

1. Tir zum VerschlieRen der Beschickungsoffnung ei-
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nes Garraums eines Garofens, insbesondere eines
Haushaltsgarofens, umfassend

a) eine Aulenscheibe (11),

b) wenigstens eine Innenscheibe (14),

c) wenigstens ein Halteelement (4) zum Halten
der wenigstens einen Innenscheibe,

d) wenigstens ein Abdeckelement (1) zum Ab-
decken des Halteelements,

e) wobei das wenigstens eine Halteelement (4)
und wenigstens ein Abdeckelement (1) separat
hergestellt und dann miteinander zu einer Bau-
gruppe (8) verbunden sind,

f) wobei zwischen dem wenigstens einen Ab-
deckelement (1) und dem wenigstens einen Hal-
teelement (4) ein Luftfihrungskanal, insbeson-
dere ein Luftausblaskanal, ausgebildet ist und

g) wobei die Baugruppe (8) die obere Einfas-
sung der Tire ist und/oder im oberen Bereich
der Tilre angeordnet ist.

2. Tur nach Anspruch 1,

a) wobei das wenigstens eine Halteelement (4)
mit wenigstens einem Abdeckelement durch
Clipsmittel oder durch Rastverbindungsmittel
oder Schnappverbindungsmittel verbunden ist
und/oder

b) das wenigstens eine Halteelement (4) und
wenigstens ein Abdeckelement dauerhaft ver-
bunden, insbesondere miteinander verschweif3t
oder verklebt sind und/oder

c) das wenigstens eine Halteelement (4) und
das wenigstens eine Abdeckelement (1) jeweils
Thermoplastmaterial umfassen oder aus Ther-
moplastmaterial bestehen.

3. Tur nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

a) wobei die Baugruppe (8) ein erstes (1) und
ein zweites (2) Abdeckelement umfasst und das
erste Abdeckelement mit dem zweiten Abdek-
kelement losbar verbunden ist, insbesondere
durch eine Clipsverbindung oder eine Rastver-
bindung oder Schnappverbindung und/oder

b) wobei das wenigstens eine Abdeckelement
(1) eine, insbesondere nach oben gerichtete,
sichtbare Oberflache der Tire ausbildet und/
oder

c) an dem wenigstens einen Abdeckelement ei-
ne zusatzliche Halterung als Kindersicherung
(7) ausgebildet ist.

Tidr nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei die Ture als weitere Innenscheibe wenigstens
eine Zwischenscheibe umfalt, die von dem Halte-
element (4) gehalten wird.
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5. Tur nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

a) wobei das wenigstens eine Halteelement ein
Profil ausbildet, in das der Endbereich der we-
nigstens einen Zwischenscheibe formschlissig
eingefligt werden kann und/oder

b) an dem wenigstens einen Halteelement (4)
ein weiterer LUftungskanal (20, 21) ausgebildet
ist zum Ansaugen und/oder Ausblasen der in
der Tire vorhandenen Luft.

Tdr nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
mit einem Trgriff (5), der an der Baugruppe befestigt
ist,

wobei das wenigstens eine Abdeckelement an sei-
ner Unterseite einen Kreisbogen mit einem Radius
zwischen 20 mm und 30 mm, bevorzugt von etwa
25 mm, zum Ausblasen des Luftstroms aus dem
Luftfihrungskanal, insbesondere unterhalb des Tir-
griffs, ausbildet.

Tdr nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

a) wobei die Tire fir einen Pyrolysebetrieb ge-
eignet ist, und/oder

b) wobei an dem wenigstens einen Halte-
element (4) eine Schiene (3) zum Ableiten der
an dem wenigstens einen Innenglas auftreten-
den Warmeenergie nach aufien ausgebildet ist,
c¢) wobei die Schiene (3) separat hergestellt ist;
d) wobei die Schiene (3) mit dem wenigstens
einen Halteelement (4) dauerhaft verbunden,
insbesondere verschweillt oder an dieses an-
gespritzt ist und

e) wobei die Schiene (3) vorzugsweise aus
Thermoplastmaterial, insbesondere einem
hochtemperaturbestandigen Thermoplastma-
terial, ausgebildet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Tir zum Verschlie-
Ren der Beschickungsoéffnung eines Garraums ei-
nes Garofens, insbesondere eines Haushaltsgar-
ofens, vorzugsweise nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, umfassend

a) wenigstens eine AuRenscheibe (11),

b) wenigstens eine Innenscheibe (14),

) wenigstens ein Halteelement (4) zum Halten
der wenigstens einen Innenscheibe,

d) wenigstens ein Abdeckelement (1) zum Ab-
decken des Halteelements,

e) bei dem das wenigstens eine Halteelement
und das wenigstens eine Abdeckelement sepa-
rat hergestellt werden, und dann

f) formschlissig verbunden werden, insbeson-
dere durch Einclipsen, vorzugsweise durch Ver-
binden Uber eine Rast- oder Schnappverbin-
dung,
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g) und anschlieBend dauerhaft aneinander fi-
xiert, insbesondere geschweillt oder geklebt,
werden,

h) bei dem bevorzugt das wenigstens eine Hal-
teelement (4) und das wenigstens eine Abdek- 5
kelement (1) jeweils zumindest teilweise aus
Thermoplastmaterial hergestellt werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8,

10
a) bei dem die Ture fiir einen Pyrolysebetrieb
geeignet ist, und/oder
b) bei dem an dem Halteelement (4) eine Schie-
ne (3) zum Ableiten der an dem wenigstens ei-
nen Innenglas auftretenden Warmeenergic 15
nach aufden angebracht wird,
c) bei dem die Schiene (3) separat hergestellt
wird,
d) bei dem die Schiene mit dem Halteelement
dauerhaft verbunden, insbesondere ver- 20
schweil3t oder an dieses angespritzt wird und
e) bei dem die Schiene (3) vorzugsweise aus
Thermoplastmaterial, insbesondere einem
hochtemperaturbestdndigen Thermoplastma-
terial, hergestellt wird. 25
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