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(54) Zylinderkurbelgehäuse und Verfahren zur Herstellung

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Gie-
ßen eines Zylinderkurbelgehäuses (1) für eine Brenn-
kraftmaschine aus einer Leichtmetalllegierung, wobei die
Leichtmetalllegierung unter Druck eingegossen wird, wo-
bei die Leichtmetalllegierung über einen Anschnitt (10)
in einem Bereich des Lagerstuhls (15) unterhalb eines
Zylinderrohres des Zylinderkurbelgehäuses eingegos-
sen wird. Darüber hinaus betrifft die Erfindung ein in der
Vorrichtung hergestelltes Zylinderkurbelgehäuse.
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