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(54) Verfahren zum Betreiben eines Falzapparats einer Druckmaschine

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben eines Falzapparats (10) einer Druckmaschine, ins-
besondere einer Rollenrotationsdruckmaschine, der ei-
nen Falzaufbau (11) bzw. Magazinaufbau, eine in Trans-
portrichtung von Bedruckbahnen gesehen stromabwärts
des Falzaufbaus angeordnete Schneideinheit (19) und
eine in Transportrichtung der Bedruckbahnen gesehen
stromabwärts der Schneideinheit angeordnete Querfalz-
einheit (20) und/oder Längsfalzeinheit aufweist, wobei
der Falzaufbau (11) mindestens einen Sensor (21) zur
Erfassung eines zu erwartenden Querschnittfehlers um-
fasst. Erfindungsgemäß wird auf Basis des von dem oder
jedem Sensor (21) erfassten, zu erwartenden Quer-
schnittfehlers ein Antrieb (22) der Schneideinheit (19)
beeinflusst, um den zu erwartenden Querschnittfehler an
der Schneideinheit (19) zu kompensieren.
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