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(57)  Eine Verbundkonstruktion zum VerschlieRen ei-
ner Gebaudedffnung, insbesondere Fenster, weist einen
Blendrahmen (1) und einen Fligelrahmen (2) auf. Jedes
derartige Element weist einen Rahmen (3) aus an den
Ecken miteinander verbundenen Hohlprofilabschnitten
(4) aus Kunststoff auf, an deren AufRenseiten jeweils eine
Vorsatzschale (10) aus Profilabschnitten (7) aus Alumi-
nium durch Kleben befestigt ist. Die Vorsatzschale (10)
besteht aus einem vorgefertigten, iber Eckverbinder (9)
zusammengehaltenen Rahmen (6) aus den Profilab-
schnitten (7) aus Aluminium. Das Profil (8) aus Alumini-
um ist im Wesentlichen L-férmig ausgebildet und weist
eine lichte Héhe (26) auf, die um einen Abstand (d) hdher
als die Héhe (27) des Hohlprofils (5) aus Kunststoff di-
mensioniert ist. Der vorgefertigte Rahmen (6) aus den
Profilabschnitten (7) aus Aluminium ist mit dem Rahmen
(3) aus an den Ecken miteinander verbundenen Hohl-
profilabschnitten (4) aus Kunststoff verklebt.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verbundkonstruktion
zum VerschlieRen einer Gebaudedffnung, insbesondere
Fenster, mit einem Blendrahmen und einem Fligelrah-
men jeweils aus einem Rahmen aus an den Ecken mit-
einander verbundenen Hohlprofilabschnitten aus Kunst-
stoff, an deren Aulienseiten jeweils eine Vorsatzschale
aus Profilabschnitten aus Aluminium durch Kleben befe-
stigt ist. Die Erfindung bezieht sich damit auf eine Alumi-
nium-Verbund-Konstruktion, bei der sich jeder Rahmen
im Wesentlichen aus zwei Teilen zusammensetzt. Der
dem Innenraum der Geb&audedffnung zugekehrte Teil
weist einen Rahmen aus an den Ecken miteinander ver-
bunden Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff auf. Die
Verbindung dieser Hohlprofilabschnitte aus Kunststoff
erfolgt in der Regel durch Schweil3en. An den betreffen-
den AuBenseiten dieses Rahmens befindet sich eine
Vorsatzschale aus Profilabschnitten aus Aluminium. Ei-
ne solche Bauweise ist bekannt. Sie verbindet die auf-
grund der unterschiedlichen Materialien zu erwartenden
Vorteile miteinander.

STAND DER TECHNIK

[0002] Eine Verbundkonstruktion der eingangs be-
schriebenen Artist bekannt. Der Rahmen als Bestandteil
des Blendrahmens oder des Fligelrahmens wird zu-
nachst aus Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff herge-
stellt. Hierzu wird das Hohlprofil aus Kunststoffinsbeson-
dere auf Gehrung abgelangt, so dass entsprechende
Hohlprofilabschnitte aus Kunststoff entstehen. Diese
Hohlprofilabschnitte werden an den Ecken miteinander
verbunden, so dass ein Rahmen entsteht. Die Verbin-
dung erfolgt in der Regel durch Schweif3en. Die Vorsatz-
schale wird aus Profilabschnitten aus Aluminiumerstellt.
Hierzu wird das Profil aus Aluminium ebenfalls insbeson-
dere unter Anbringung von Gehrungsschnitten abge-
langt und es entstehen so einzelne Profilabschnitte aus
Aluminium. Das Profil aus Aluminium ist dabei so gestal-
tet, dass es den betreffenden Teil des Hohlprofils aus
Kunststoff mit relativ engem Abstand U-formig um-
schlieRt. Dies bedeutet, dass das Profil aus Aluminium
das Hohlprofil aus Kunststoff auf drei Seiten umschlief3t
und so das Hohlprofil aus Kunststoff umgreift. Das Profil
aus Aluminium besitzt damit im Wesentlichen einen U-
férmigen Querschnitt, also mit einem sich im Wesentli-
chen vertikal erstreckenden Schenkel, an dessen beide
Enden je ein sich im Wesentlich horizontal oder geneigt
verlaufender Schenkel anschlie3t. Der obere Schenkel
ist mit einem Abstandshalter versehen, der zu einem di-
rekten Kontakt damit Aufsetzen auf dem Hohlprofilab-
schnitt aus Kunststoff ausgebildet und bemessen ist. Der
untere Schenkel umgreift einen eckseitig angeordneten
Steg an dem Hohlprofilabschnitt aus Kunststoff. Die Pro-
filabschnitte aus Aluminium werden einzeln mitdem Rah-
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men aus den Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff durch
eine Klebung verbunden, wobei Kleberaupen zum Ein-
satz kommen, die an den Verbindungsbereichen zwi-
schen den Schenkeln des Profils aus Aluminium ange-
ordnet sind.

[0003] Die Verbindung zwischen den einzelnen Profi-
labschnitten aus Aluminium und dem Rahmen aus den
Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff ist nicht unproble-
matisch. An den verschiedensten Stellen der Herstellung
und der Montag mussen relativ enge Toleranzen einge-
halten werden. Dies beginnt bei der Herstellung des
Hohlprofils aus Kunststoff und setzt sich in einzuhalten-
den Toleranzen fiir das Profil aus Aluminium fort, wobei
durch das U-férmige Umgreifen zusatzliche Toleranzma-
Re zwischen den beiden Profilen abzustimmen und ein-
zuhalten sind. Weitere Toleranzen sind beim Messen der
entsprechenden Langen der Hohlprofilabschnitte einer-
seits und der Profilabschnitte aus Aluminium anderer-
seits einzuhalten. Entsprechende Toleranzen mussen
dann beim Zuschneiden der Hohlprofilabschnitte aus
Kunststoff andererseits und der Profilabschnitte aus Alu-
minium andererseits eingehalten werden. Die aufgezeig-
ten und einzuhaltenden Toleranzen bewegen sich in re-
lativ engen Grenzen und erfordern die Anwendung einer
erheblichen Sorgfalt in jedem einzelnen Produktions-
und Montageschritt. Trotz eingehaltener Sorgfalt besteht
jedoch die Gefahr, dass sich diese Toleranzen in fir das
Endproduktunglinstiger Weise addieren, sodass die ein-
zelnen Profilabschnitte aus Aluminium mit ihrer U-férmi-
gen Konfiguration entweder nicht mehr auf den entspre-
chenden Teil des Hohlprofilabschnitts aus Kunststoff auf-
setzen lassen, oder aber die im Bereich der Ecken und
der dort vorgesehenen Garungsschnitte angeordneten
Profilabschnitte aus Aluminium nicht unmittelbar anein-
ander anschlielen, so dass ein nicht akzeptierbarer Ga-
rungsspalt entsteht. Wenn sich die einzelnen Toleranzen
mehr oder weniger zufallig jedoch so addiert haben, dass
ein gewisses Verschieben der Profilabschnitte aus Alu-
minium relativ zu dem Rahmen aus den miteinander ver-
bundenen Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff mdglich
ist, besteht die Mdglichkeit einer gewissen Anpassung
im Bereich der Ecken der Vorsatzschale, durch die in
beschranktem Umfange Toleranz- und Winkelfehler aus-
geglichen werden kénnen, so dass dennoch ein ver-
kaufsfahiges Produkt entsteht.

[0004] Bei einer weiteren bekannten Verbundkon-
struktion wird nicht nur der Rahmen aus an den Ecken
miteinander verbundenen Hohlprofilabschnitten aus
Kunststoff gebildet, sondern auch ein zweiter Rahmen
aus Profilabschnitten aus Aluminium, der dann die Vor-
satzschale fir den ersten Rahmen bildet. Bei der Erstel-
lung des zweiten Rahmens aus Aluminium werden Pro-
filabschnitte aus Aluminium gebildet bzw. geschnitten,
die ihrerseits zu dem zweiten Rahmen im Bereich der
Ecken unter Einsatz von Eckverbindern miteinander ver-
bunden werden. Es werden Aluminium-Druckguss-Eck-
verbinder eingesetzt, wobei die Verbindung mit den Pro-
filabschnitten aus Aluminium durch einen Stanzvorgang
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im Sinne einer plastischen Verformung des Metalls her-
gestellt wird. Bei dieser Konstruktion wird also der zweite
Rahmen aus Aluminium mit dem ersten Rahmen aus
Kunststoff verbunden. Die Verbindung geschieht unter
Verwendung von Clipselementen, die lagegerecht mit
dem ersten Rahmen aus den Hohlprofilabschnitten aus
Kunststoff verbunden werden miissen, wobei der zweite
Rahmen aus den Profilabschnitten aus Aluminium ent-
sprechende Verbindungsstege aufweist, die die pilzfor-
mig ausgebildeten Clipsverbinder hintergreifen bzw. an
diesen einschnappen. Durch die Anbringung der Clips-
verbinder entsteht ein zusatzlicher Aufwand, wobei wie-
derum zusatzliche Toleranzen einzuhalten sind. Auch
bei dieser Verbundkonstruktion umgreift das Profil aus
Aluminium dem entsprechenden Profilteil des Hohlprofils
aus Kunststoff U-formig, und damit auf drei Seiten. Diese
bekannte Verbundkonstruktion hat durch die Bildung des
zweiten Rahmens den Vorteil, dass der zweite Rahmen
im Bereich der Gehrungen vergleichsweise dicht erstellt
werden kann, also keine Gehrungsspalte entstehen.
Dennoch sind auch hier die verschiedenen angespro-
chenen Toleranzen in relativ engen Grenzen einzuhal-
ten, um ein verkaufsfahiges Produkt zu erstellen. Ein To-
leranzausgleich ist auch hier nicht vorgesehen.

[0005] Es gibt weitere Verbundkonstruktionen Alumi-
nium/Kunststoff, bei denen die Verbindung durch eine
besondere Formgestaltung des Profils aus Kunststoff ei-
nerseits und des Profils aus Aluminium andererseits her-
beigeflhrtbzw. ermdglicht wird. Dabei umgreift das Profil
aus Aluminium das Profil aus Kunststoff U-férmig, also
auf drei Seiten. Es umgreift den entsprechenden Teil des
Profils aus Kunststoff jedoch nicht nur, sondern hinter-
greift das Profil an verschiedenen Stellen, so dass die
Verbindung zwischen den beiden Elementen durch ein
Aufclipsen unter Druckanwendung erfolgen kann. Durch
dieses Umgreifen und Hintergreifen entsteht zwar eine
feste, Uber die Lange durchgehende Verbindung zwi-
schen den beiden Profilen, aber auch hier sind die an-
gesprochenen Toleranzen einzuhalten, so dass nur eine
entsprechend sorgféltige Herstellung und Montage zu ei-
nem verkaufsfahigen Produkt fiihren. Durch die umgrei-
fende Clipsverbindung wird auch in nachteiliger Weise
der Anschluss weiterer Ansetzprofile erschwert oder be-
hindert.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Verbundkonstruktion der eingangs beschriebenen Art
derart weiterzubilden, dass eine praxisgerechte Verar-
beitungsgenauigkeit mdglich ist, bei der die Toleranzen
in vergleichsweise gréRReren Bereichen eingehalten wer-
den mussen und bei der Montage ein gewisser Toleranz-
ausgleich ermdglicht wird.

LOSUNG

[0007] Die Aufgabe der Erfindung wird erfindungsge-
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maR mit den Merkmalen des unabhangigen Patentan-
spruchs 1 geldst.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0008] Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, die
Vorsatzschale aus den Profilabschnitten aus Aluminium
nicht wahrend der Verbindung mit dem Rahmen aus den
Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff zu bilden, sondern
als vorgefertigtes Rahmenelement. Es werden also zu-
nachst zwei Rahmen hergestellt, ndmlich ein erster Rah-
men aus den Profilabschnitten aus Kunststoff und ein
zweiter Rahmen aus den Profilabschnitten aus Alumini-
um. Damit ist zunachst einmal sichergestellt, dass beide
Rahmenim Bereich der Ecken dicht bzw. eng aneinander
anschlieBen und gréRere Gehrungsspalte vermieden
werden. Auch Winkelfehler, wie sie beim Verbinden von
einzelnen Profilabschnitten aus Aluminium mit dem Rah-
men aus den Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff, mog-
lich sind, werden damit ausgeschlossen. Das Profil aus
Aluminium ist in besonderer Weise gestaltet und an das
Profil aus Kunststoff angepasst. Die Anpassung erfolgt
jedoch nicht mehr unter mdéglichst enger Abstimmung
der betreffenden MalRe der beiden Profile aufeinander
bzw. zueinander, sondern es wird bewusst ein Abstand
eingesetzt, der letztlich verantwortlich fiir den angestreb-
ten Toleranzausgleich ist. Aufgrund der Verwendung die-
ses Abstandes bei der Dimensionierung des Profils aus
Aluminium relativ zu dem Profil aus Kunststoff entsteht
an der bzw. den zueinander gehdrigen Stellen ein Aus-
gleichsspalt, der sinnvoll als Toleranzausgleich genutzt
werden kann. Das Profil aus Aluminium ist an der bzw.
den entsprechenden Stellen hdher als die Hohe des
Hohlprofils aus Kunststoff dimensioniert. Es handelt sich
um einen Abstand, der zunachst in vertikaler Richtung
rein bei einem Vergleich des Profils aus Kunststoff mit
dem Profil aus Aluminium sichtbar und erkennbar ist. An
der fertigen Verbundkonstruktion, also beispielsweise
dem Fligelrahmen eines Fensters, wirkt sich dieser Ab-
stand unter Verdopplung in vertikaler Richtung und in
horizontaler Richtung aus. Wenn der Abstand z. B. auch
auf 1,0 mm bemessen ist, was als besonders praxisge-
rechte Dimensionierung angesehen wird, entsteht unten
und oben am Fligelrahmen dieser Abstand, also insge-
samt ein Abstand von 2,0 mm. Entsprechendes gilt in
horizontaler Richtung, also zwischen den vertikal anzu-
ordnenden Profilabschnitten. Damit entsteht ein rechtek-
kiger Ringraum mit einer Bemessung von 2,0 mm x 2,0
mm, innerhalb dessen der zweite Rahmen aus den Pro-
filabschnitten aus Aluminium relativ zu dem ersten Rah-
men aus den Hohlprofilabschnitten aus Kunststoff wah-
rend der Verbindung der beiden Waren positioniert wer-
denkann. Nach den Erkenntnissen der Anmelderin ergibt
sich damit eine praxisgerechte Verarbeitungsgenauig-
keit, wobei bei der Herstellung und Demontage groRere
Toleranzen als bisher zugelassen werden kénnen und
dennoch durch den angestrebten Toleranzausgleich ein
ansehnliches verkaufsfahiges Produkt entsteht.
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[0009] Von Bedeutung istin diesem Zusammenhang,
dass das Profil aus Aluminium im Wesentlichen L-férmig
ausgebildet ist, also dem entsprechenden Profilteil des
Hohlprofilabschnittes aus Kunststoff nicht mehr U-férmig
umgreift, sondern gezielt nach einer Richtung nur noch
L-férmig. Die L-Form behindert die Verbindung zwischen
den beiden Rahmen selbst dann nicht, wenn der Rahmen
aus den Profilabschnitten aus Aluminium vergleichswei-
se relativ klein gestaltet bzw. ausgebildet ist. Die Verbin-
dung der beiden Elemente erfolgt durch Verbindung der
beiden vorgefertigten Rahmen miteinander, wobei vor-
teilhaft Clipsverbinder in Wegfall kommen. Die Verbin-
dung wird allein durch eine Verklebung herbeigefiihrt.
Die Verklebung ist ohne weiteres an den verschiedenen
Stellen mdglich, ohne dass es auf die genaue Lage von
Clipsverbindern oder hintergreifenden Vorspriingen zwi-
schen den Profilen ankommt. Durch den vorgesehenen
Abstand d wird bewusst eine Spalt geschaffen bzw. zu-
gelassen, der am einzelnen Fenster, also am einzelnen
Bauteil durchaus unterschiedliche GroRRe haben bzw.
einnehmen kann. Durch diesen konstruktiv und dimen-
sionsmaRig fest gelegten Spalt wird jedoch in vorteilhaf-
ter Weise der angestrebte Toleranzausgleich erreicht.
Es entsteht ein verkaufsfahiges Produkt in einem ein-
wandfreien Erscheinungsbild. Dies bedeutet, dass die
die Gehrungsspalte der Vorsatzschale entsprechend
eng bemessen sind, also die Profilabschnitte aus Alumi-
nium im Bereich der Gehrungen direkt aneinander an-
stoRen. Auch Winkelfehler werden dabei ausgeglichen.
Innerhalb des aufgespannten Toleranzfeldes, welches
durch den Abstand d festgelegt bzw. dimensioniert wird,
ist eine Relativpositionierung des zweiten Rahmens ge-
genuber dem ersten Rahmen moglich. Diese Moglich-
keiten werden bei der Verbindung durch Kleben genutzt.
Auch dabei kdnnen MaRabweichungen in horizontaler
und vertikaler Richtung ausgeglichen werden, wobei ins-
besondere sichergestellt sein kann, dass entsprechende
Teile der Vorsatzschale auch verlasslich im Bereich von
Dichtelementen positioniert werden bzw. an diese an-
schlieen, so dass die angestrebte Dichtheit der Ver-
bundkonstruktion auf der AuRRenseite erzielt wird.
[0010] Der Abstand d der lichten Hohe des Profils aus
Aluminium relativ zu der entsprechenden Héhe an der
entsprechenden Stelle des Hohlprofils aus Kunststoff
sollte sich im Bereich zwischen 0,5 mm und 2,0 mm be-
wegen. Besonders gute Ergebnisse wurden erzielt, wenn
dieser Abstand d etwa im Bereich von 1,0 mm festgelegt
wird. Damit kdnnen alle Toleranzen abgedeckt bzw. aus-
geglichen werden, wie sie beispielsweise bei Strang-
pressen des Hohlprofils aus Kunststoff und beim Strang-
pressen des Profils aus Aluminium entstehen usw.
[0011] Durch die im Wesentlichen L-férmige Ausbil-
dung des Profils aus Aluminium entsteht ein im Wesent-
lichen vertikal verlaufender Schenkel und ein im Wesent-
lichen horizontal oder geneigt verlaufender Schenkel.
Die relative Positionierung und Dimensionierung ist nun
so festgelegt, dass sich der Abstand d, der den Toleranz-
ausgleich bringt, iber den gesamten horizontal oder ge-
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neigt verlaufenden Schenkel des Profils aus Aluminium
relativ zu dem entsprechenden Teil des Profils aus
Kunststoff erstreckt. Auf die Anordnung eines Abstand-
halters fiir den direkten Kontakt der beiden Profile, wie
er im Stand der Technik vorgesehen ist, wird an dieser
Stelle bewusst verzichtet. Dagegen weist das Profil aus
Aluminium im Bereich des vertikalen Schenkels mehrere
Abstandshalter fiir einen direkten Kontakt des Rahmens
aus den Profilabschnitten aus Aluminium mit dem Rah-
men aus Kunststoff auf. Es versteht sich, dass diese Ab-
standshalter entsprechend der Formausbildung des Pro-
fils aus Kunststoff ausgebildet und angeordnet sind. Mit
Hilfe der Abstandshalter wird die Ebene festgelegt, in der
die beiden Rahmen letztlich durch die Klebung mitein-
ander in Verbindung kommen und nach dem Ausharten
des Klebers auch in Verbindung bleiben. Da die Ab-
standshalter nur an dem einen Schenkel des Profils aus
Aluminium vorgesehen sind, wird durch ihre Anordnung
die relative Verschieblichkeit des zweiten Rahmens ge-
geniber dem ersten Rahmen nicht behindert, so dass
der Toleranzausgleich voll wirksam bleibt.

[0012] Das Profil aus Aluminium kann randoffene Frei-
raume zum Einbringen von Kleberaupen aufweisen. Die-
se Freiraume sind in Richtung auf das Profil aus Kunst-
stoff randoffen gestaltet, damit gleichsam auf der Riick-
seite der Vorsatzschale an dem Rahmen aus Aluminium
die entsprechenden Kleberaupen mit etwas Uberschuss
aufgebracht werden kénnen, so dass nach dem Anpres-
sen der beiden rahmen aneinander die Abstandshalter
den direkten Kontakt zwischen den beiden Rahmen her-
stellen und die angestrebte Relativlage durch die Aus-
hartung des Klebers gesichert wird. Dies geschieht in
jeder gewunschten und moéglichen Relativlage, die die
beiden Rahmen zueinander einnehmen.

[0013] Wenn die Abstandshalter rippenférmig ausge-
bildet sind, vereinfacht dies einerseits die Herstellung
des Profils aus Aluminium durch Strangpressen. Ande-
rerseits wird durch die rippenartige Ausgestaltung die Bil-
dung einzelner Kammern an der Vorsatzschale begiin-
stigt, was fiir die thermischen Eigenschaften vorteilhaft
ist. Besonders sinnvoll ist es, wenn die Freirdume zum
Einbringen der Kleberaupen einen L-férmigen Quer-
schnitt aufweisen. Dies erleichtert die Anbringung der
Kleberaupen erheblich, wobei gleichsam eine entspre-
chende Kartusche in einfacher Weise an dem Rahmen
aus den Profilabschnitten aus Aluminium angesetzt und
gefihrt weiterbewegt werden kann.

[0014] Besonders sinnvoll ist die Anordnung mehrerer
sich etwa horizontal erstreckender Stege am Profil aus
Aluminium, wobei die Stege die AuRenhaut des Profils,
also eine auflere Wandung, mit den Abstandshaltern und
den Freirdumen zum Einbringen der Kleberaupen ver-
binden. Durch diese Gestaltung tritt weiterhin eine ge-
wisse Aussteifung der Vorsatzschale auf, die die Ge-
samtfestigkeit und Steifigkeit der Verbundkonstruktion
erhoht.

[0015] Insbesondere kdnnen die die Vorsatzschale bil-
denden Profilabschnitte aus Aluminium auf Gehrung ge-
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schnitten und Uber die Eckverbinder unter Aufbringung
von in Langsrichtung der Profilabschnitte wirkenden
Kraften zusammengehalten werden. Damitwerden Spal-
te im Bereich der Gehrungen vermieden und es entsteht
ein rundum geschlossener Rahmen. Eckverbinder, mit
deren Hilfe die in den Ecken aneinander stof3enden Pro-
filabschnitte zusammengedriickt werden kénnen, sind
bekannt.

[0016] Derhorizontal oder geneigt verlaufende Schen-
kel des Profils aus Aluminium ist frei auskragend vorge-
sehen. Irgendwelche Abstandshalter sind in diesem Be-
reich nicht angeordnet.

[0017] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Patentanspriichen, der Beschrei-
bung und den Zeichnungen. Die in der Beschreibungs-
einleitung genannten Vorteile von Merkmalen und von
Kombinationen mehrerer Merkmale sind lediglich bei-
spielhaft und kénnen alternativ oder kumulativ zur Wir-
kung kommen, ohne dass die Vorteile zwingend von er-
findungsgemaRen Ausflhrungsformen erzielt werden
mussen. Weitere Merkmale sind den Zeichnungen - ins-
besondere den dargestellten Geometrien und den rela-
tiven Abmessungen mehrerer Bauteile zueinander sowie
deren relativer Anordnung und Wirkverbindung - zu ent-
nehmen. Die Kombination von Merkmalen unterschied-
licher Ausfiihrungsformen der Erfindung oder von Merk-
malen unterschiedlicher Patentanspriiche ist ebenfalls
abweichend von den gewahlten Riickbeziehungen der
Patentanspriiche méglich und wird hiermit angeregt.
Dies betrifft auch solche Merkmale, die in separaten
Zeichnungen dargestellt sind oder bei deren Beschrei-
bung genannt werden. Diese Merkmale kénnen auch mit
Merkmalen unterschiedlicher Patentanspriche kombi-
niert werden. Ebenso kénnen in den Patentanspriichen
aufgefihrte Merkmale fiir weitere Ausflihrungsformen
der Erfindung entfallen.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0018] Im Folgenden wird die Erfindung anhand in den
Figuren dargestellter bevorzugter Ausflihrungsbeispiele
weiter erlutert und beschrieben.

Fig. 1  zeigt einen Schnitt durch einen Blendrahmen,

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch einen Teil eines Fli-
gelrahmens,

Fig. 3  zeigt einen Schnitt durch eine Sprosse oder ei-
nen Pfosten,

Fig.4 zeigt ein Detail am Ubergang des Blendrah-
mens an dem Flligelrahmen eines Fensters,
und

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch ein Fensterprofil mit

Blendrahmen und Fliigelrahmen.
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FIGURENBESCHREIBUNG

[0019] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch die Verbund-
konstruktion in einer ersten Ausfihrungsform. Es handelt
sich um einen vertikalen Schnitt, der aber auch als Ho-
rizontalschnitt angesehen werden kann. Insgesamt zeigt
der Schnitt einen Blendrahmen 1. Der Blendrahmen 1
stellt bei einem Fenster das eine Element dar, wéhrend
ein Flugelrahmen 2 (Fig. 2) das zugehdrige zweite Ele-
ment bildet. Blendrahmen 1 und Fligelrahmen 2 stellen
jeweils eine Verbundkonstruktion dar. Der Blendrahmen
1 umfasst einen ersten, innen liegenden Rahmen 3. Der
Rahmen 3 ist dem Innenraum des Gebaudes zugekehrt.
Er setzt sich aus vier Hohlprofilabschnitten 4 aus Kunst-
stoff zusammen. Es versteht sich, dass zu einen recht-
eckigen Fenster zwei gleich lange Hohlprofilabschnitte
4 aus Kunststoff gehéren, die beispielsweise oben und
unten angeordnet sind, wahrend es zwei weitere Hohl-
profilabschnitte 4 gibt, die in vertikaler Anordnung rechts
und links den Rahmen 3 erganzen. Die vier Hohlprofil-
abschnitte 4 sind in der Regel auf Gehrung geschnitten
und beispielsweise mit einer Spiegelschweilfung zusam-
mengehalten, so dass damit der Rahmen 3 gebildet wird.
Die Hohlprofilabschnitte 4 werden aus einem entspre-
chenden Hohlprofil aus Kunststoff durch Ablangen ent-
sprechend den gewilinschten Gehrungen erstellt. Das
Hohlprofil 5 ist in bekannter Weise als Hohlkammerprofil
aufgebaut und besitzt mehrere Kammern, Anschlisse
und randoffene Ausnehmungen, die zum Ansetzen wei-
terer Ansatzprofile, Dichtungen oder dgl. geeignet und
bestimmt sind. In Zuordnung zu dem ersten Rahmen 3
aus den Hohlprofilabschnitten 4 aus Kunststoff ist auf3en
ein zweiter Rahmen 6 aus Profilabschnitten 7 aus Alu-
minium vorgesehen. Die Profilabschnitte 7 sind aus ei-
nem Profil 8 aus Aluminium durch entsprechendes Ab-
langen, insbesondere auf Gehrung, erstellt. Der Rahmen
6 aus den Profilabschnitten 7 aus Aluminium wird unter
Verwendung von Eckverbindern 9 zusammengefiigt
bzw. zusammengefligt gehalten und stellt ein vorgefer-
tigtes Element dar, welches eine Vorsatzschale 10 des
Blendrahmens 1 bildet. Es versteht sich, dass die Vor-
satzschale 10 nach auRen gekehrt relativ zu einer Ge-
baudeodffnung angeordnet wird. Die Eckverbinder 9 sind
hier nur beispielhaft angedeutet. Es handelt sich um han-
delsubliche Elemente, die eine winklige Gestalt aufwei-
sen. Die Gestalt ist an die Profilausbildung des Profils 8
aus Aluminium angepasst, so dass die Eckverbinder 9
im Bereich einer Ecke in zwei winklig aneinander an-
schlieflende Profilabschnitte 7 jeweils eingeschoben und
dort verankert werden kdnnen. Zur Verankerung und da-
mit auch zum Verschliefen des Gehrungsspaltes besitzt
jeder Eckverbinder z. B. ein drehbar gelagertes Klinken-
rad 11 oder ein entsprechendes Segment, welches im
Eckverbinder 9 drehbar gelagert ist, bei einer Drehung
an dem Profilabschnitt 7 angreift und den jeweiligen Pro-
filabschnitt 7 bei Betatigung in Richtung auf den Geh-
rungsspalt verschiebt, so dass eine direkte Anlage zwei-
er aneinander angrenzender Profilabschnitte 7 im Geh-
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rungsspalt erreicht wird. Auch hier gibt es wiederum vier
Profilabschnitte 7, die unter Verwendung von vier Eck-
verbindern 9 den zweiten Rahmen 6 darstellen, der als
Vorsatzschale 10 und damit als vorgefertigtes Element
mitdeminnen liegenden ersten Rahmen 3 verbindbar ist.
[0020] Das Profil 8 aus Aluminium, aus welchem die
Profilabschnitte 7 geschnitten werden, weist auen eine
Auflenhaut 12 auf, die auch als Aufienwandung bezeich-
net werden kann. Die Aullenhaut 12 besitzt insgesamt
einen etwa L-formigen Querschnitt, der einen sichim We-
sentlichen vertikal erstreckenden Schenkel 13 und einen
sich im Wesentlichen etwa horizontal oder geneigt ver-
laufenden Schenkel 14 aufweist. Die Auenhaut 12 un-
terliegt der freien Draufsicht auf die Verbundkonstruktion
von aul3en. Das Profil 8 weist innen an dem Schenkel 13
mehrere sich etwa horizontal erstreckende Stege 15 auf.
Die Stege 15 besitzen an ihren dem Rahmen 3 zuge-
kehrten Enden mehrere Abstandshalter 16, die zu einer
direkten Anlage an der AulRenseite des Hohlprofilab-
schnittes 4 aus Kunststoff bestimmt sind. Die Abstands-
halter 16 sind Bestandteil von Querrippen 17, die sich
etwa rechtwinklig zu den Stegen 15 erstrecken. Durch
entsprechende nutenférmige Ausnehmungen 18 werden
der AulRenseite des Hohlprofils 5 zugekehrte randoffene
Freirdume 19 geschaffen, die zur Unterbringung von Kle-
beraupen 20 geeignet und bestimmt sind. Stltzrippen 21
und 22 an den Stegen 15 dienen der Unterbringung der
Eckverbinder 9.

[0021] Im Bereich des horizontal oder geneigt verlau-
fenden Schenkels 14 des Profils 8 aus Aluminium sind
keine Abstandshalter 16 vorgesehen. Gleichwohl ist
auch hier eine Querrippe 17 angeordnet, die in Verbin-
dung mit anderen Bereichen des Schenkels 14 einen
Freiraum 23 bildet, der ebenfalls fur die Anordnung und
Unterbringung einer Kleberaupe 24 vorgesehen ist.
[0022] Wie bereits aus Fig. 1, besser aber noch aus
Fig. 4 erkennbar ist. besitzt das Profil 8 eine solche Ge-
staltung relativ zu dem Hohlprofil 5 aus Kunststoff, dass
ein Abstand d entsteht. Der Abstand d erstreckt sich Gber
einen wesentlichen Bereich des Profils 5 und bildet damit
einen Spalt 25. Der Spalt 25 erstreckt sich entsprechend
der gerade oder wie hier geneigt verlaufenden Gestal-
tung des Schenkels 14 des Profils 8 lber eine wesentli-
che Lange, in der sich das Profil 8 mit dem Profil 5 iber-
deckt. In diesem Uberdeckungsbereich bzw. im Bereich
des Spaltes 25 sind keinerlei Elemente vorgesehen, ins-
besondere keine Abstandhalter, vorstehende Rippen
oder dgl. Der Abstand d bildet den Spalt 25. Der Abstand
d ist so bemessen, dass er in einem Bereich zwischen
0,5 und 2,0 mm liegt. In bevorzugter Ausfiihrungsform
betrégt der Abstand d und damit die Breite des Spaltes
251,0 mm. Durch diesen Abstand d und dem sich daraus
ergebenden Spalt 25 wird eine Verschiebemdglichkeit
des Rahmens 6 gegeniiber dem Rahmen 3 geschaffen,
wobei sich der bevorzugte Abstand d von 1,0 mm an den
unteren Profilabschnitten 4, 7 und an den oberen Profi-
labschnitten 4, 7 eines Fensters, so dass sich hier in ver-
tikaler Richtung ein mégliches Verschiebemall von 2 mm
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ergibt. Entsprechendes gilt auch in horizontaler Rich-
tung. Damit wird ein rechteckig begrenztes Verschiebe-
feld aufgespannt, welches 2 mm Hoéhe und 2 mm Breite
besitzt, in dem der Rahmen 6 relativ zum Rahmen 3 po-
sitioniert werden kann. Dieses Verschiebefeld, bedingt
durch den Abstand d ist hinreichend, einerseits sinnvolle
Herstellungstoleranzen bei der Herstellung der Profile 5
und 8 zuzulassen, weiterhin Toleranzen beim Abmessen
der Gréflen des Rahmens 3 und beim Schneiden der
Profilabschnitte 7 flir den Rahmen 6 so zuzulassen, dass
beim Zusammensetzen ein Toleranzausgleich ermég-
licht wird, so dass die Rahmen 3 und 6 trotz unterschied-
licher Abmessungen aufgrund der entsprechenden To-
leranzen dennoch zu einem verkaufsfahigen Elemente,
insbesondere zu dem Blendrahmen 1 zusammengesetzt
werden kénnen. Der Abstand d ergibt sich aus der Dif-
ferenz der lichten Héhe 26 des Profils 8 aus Aluminium
und der H6he 27 des Profils 5 aus Kunststoff an der ent-
sprechenden Stelle.

[0023] Die Herstellung eines Blendrahmens 1 geman
Fig. 1 geschieht in folgender Weise.

[0024] Entsprechend der vorgesehenen Grofie des
Fensters werden aus dem Hohlprofil 5 aus Kunststoff
vier Hohlprofilabschnitte 4 mit entsprechender Lange auf
Gehrung abgeschnitten und Uber eine Spiegelschwei-
Bung zu einem Rahmen 3 verbunden.

[0025] Entsprechend den gewlinschten Abmessun-
gen des Blendrahmens bzw. den Abmessungen des
Rahmens 3 werden aus Profil 8 aus Aluminium vier Pro-
filabschnitte 7 auf Gehrung und in entsprechender Lange
geschnitten. Die vier Profilabschnitte 7 werden unter An-
wendung der Eckverbinder 9 zu einem Rahmen 6 zu-
sammengesetzt, der als vorgefertigtes Element erstellt
wird. In die vorgesehenen Freirdume 19 und 24 werden
entweder durchgehende oder abschnittsweise oderauch
punktuell vorgesehene Kleberaupen 20, 24 eingebracht
und der Rahmen 3 innerhalb des Verschiebefeldes auf-
grund des Abstandes d mit dem Rahmen 6 so zusam-
mengeflgt, dass die maRlichen Abweichungen und To-
leranzen von dem zuvor beschriebenen Verschiebefeld
aufgrund des Abstandes d aufgenommen werden. Es ist
insbesondere ohne Weiteres moglich, einen beispiels-
weise zu klein hergestellten Rahmen 6 aufgrund seines
L-férmigen Querschnittes ohne weiteres mit einem ver-
gleichsweise zu grof3 geratenen Rahmen 3 zusammen-
zufligen, wobei die Toleranzabweichungen entspre-
chend dem zuvor beschriebenen Verschiebefeld in der
Hohe und Breite verteilt werden kénnen. Es ist moglich,
nicht dargestellte Abstandsplattchen beispielsweise in
den Spalt 25 der unteren Profilabschnitte 4 und 7 bei der
Verklebung mit einzufligen, um so einen fixierten Aus-
gangspunkt fiir die Verteilung der MalRabweichungen zu
haben. Insbesondere aus Fig. 4 ist erkennbar, dass sich
das freie Ende des Schenkels 14 des Profilabschnittes
7 immer noch in einem Bereich in direkter Anlage an
einer Dichtung 28 befindet, die in dem Hohlprofilabschnitt
4 verankertist. Wenn dagegen der Rahmen 6 vergleichs-
weise groRer hergestellt ist, lassen sich die Rahmen 3
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und 6 in einem gewissen Bereich immer noch zusam-
menfiigen, wobei der Abstand d dann eben kleiner als 1
mm wird. Aber auch dabei liegt dann das freie Ende des
Schenkels 14 an der Dichtung 28 an. Trotz dieser még-
lichen Toleranzabweichungen und des Toleranzaus-
gleichs wird die technische Funktion, also die Abdichtung
des Rahmens 6 an der Auf3enseite nicht beeintrachtigt.
[0026] Fig. 2 zeigt einen vertikalen Querschnitt durch
einen Fligelrahmen 2, der auch als horizontaler Quer-
schnitt angesehen werden kann. Fig. 3 zeigt einen Quer-
schnitt durch eine Sprosse 29 oder einen Riegel. Der
Fligelrahmen in Fig. 2 ist prinzipiell gleich gestaltet wie
der Blendrahmen 1, weshalb sinngemaR auf dessen Be-
schreibung hingewiesen werden kann. Fir funktionsma-
Rig gleiche Elemente sind gleiche Bezugszeichen ver-
wendet. Es ist erkennbar, dass der vertikale Schenkel
13 des Profils 8 hier nicht exakt vertikal sondern gebugt
verlauft und nach unten in einer Rippe 30 auslauft. Die
Rippe 30 kann eine geringere Wanddicke aufweisen als
die Ubrigen Bereiche des Profils 8 aus Aluminium. Diese
Verringerung kommt der Dimensionierung der Dichtung
28 zugute. Durch die s-fdrmige Gestaltung des Schen-
kels 13 des Profils 8 fir den Fligelrahmen 2 ist hier nur
ein Steg 15 vorgesehen, wahrend ein zweiter Steg von
einem Bereich des Schenkels 13 selbst gebildet wird, so
dass auch hier wiederum mehrere Abstandshalter 16 fir
die parallele Ausrichtung der beiden Rahmen 3 und 6 in
parallelen Ebenen vorgesehen sind. Die Herstellung und
Montage erfolgt entsprechend. Es versteht sich, dass zu
dem dargestellten Hohlprofil 5 bzw. den Hohlprofilab-
schnitten 4 eine entsprechende Glashalteleiste 31 ge-
hort, die in Fig. 5 dargestellt ist. Damit wird auch die An-
ordnung und Unterbringung einer Glasscheibe 32 im Fli-
gelrahmen 2 deutlich.

[0027] Auch der Gestaltung einer Sprosse 29 oder ei-
nes Riegels gemaR Fig. 3 liegt das zuvor beschriebene
Prinzip zugrunde, hierbei jedoch angewendet auf eine
mittige Symmetrieebene 33, so dass hier der Abstand d
und der sich daraus ergebende Spalt 25 an einem Ele-
ment zweifach auftritt.

[0028] Fig. 4 verdeutlicht noch einmal die Anordnung
und Ausbildung der Elemente relativ zueinander und
zwar an der Verbindungsstelle zwischen Blendrahmen
1 und Fligelrahmen 2, wobei der Abstand d und der sich
daraus ergebende Spalt 25 besonders deutlich werden.
Es sind hier nur die Freirdume 19 und 23 dargestellt,
wahrend die eigentlichen Kleberaupen 20 und 24 nicht
dargestellt sind, um die Ubersichtlichkeit zu verbessern.
[0029] Es versteht sich, dass die Ausbildung und Ge-
staltung des Hohlprofils 5 einerseits und des Profils 8
aus Aluminium andererseits hinsichtlich weiterer Einzel-
heiten frei wahlbar ist, wenn nur der zuvor beschriebene
Abstand d zwischen der lichten Hohe 26 und der Hohe
27 eingehalten werden. Damit lassen sich Verbundkon-
struktionen, insbesondere Fenster, Turen und dgl. die
zum VerschlieRen von Gebaudedffnungen eingesetzt
werden herstellen und anwenden. Fig. 5 zeigt einen Ver-
tikalquerschnitt durch ein Fenster in einer zweiten Aus-
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fuhrungsform, wobei die Gestaltung weitgehend mit der
derFig.1,2und 4 Gbereinstimmt. Lediglich die Freirdume
19 sind hier nicht U-férmig randoffen gestaltet, sondern
L-férmig, wobei die Abstandshalter 16 etwas versetzt zu
der Anordnungsebene der Stege 15 wirksam werden,
aber andererseits ein groRerer Freiraum 19 fir die ver-
einfachte Anbringung des Klebematerials zur Bildung der
Kleberaupe 20 entsteht.

[0030] Die Erfindung lasst sich an jedem einzelnen
Element anwenden, so dass sie beispielsweise bei Er-
stellung eines Fensters aus einem Blendrahmen 1 und
einem Flugelrahmen 2 zweimal zu Anwendung kommt.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0031]

Blendrahmen
Flugelrahmen
erster Rahmen
Hohlprofilabschnitt
Hohlprofil
zweiter Rahmen
Profilabschnitt
Profil

9 Eckverbinder
10 Vorsatzschale
11 Klinkenrad

12 AuBlenhaut

13 vertikaler Schenkel
14  Schenkel

15 Steg

16  Abstandshalter
17 Querrippe

18  Ausnehmung
19  Freiraum

20 Kleberaupe

21 Stitzrippe

22 Stitzrippe

23  Freiraum

24  Kleberaupe

ONO OO~ WOWN =

25 Spalt

26  lichte Hohe
27 Hohe

28 Dichtung
29  Sprosse
30 Rippe

31 Glashalteleiste
32  Glasscheibe
33  Symmetrieebene

Patentanspriiche
1. Verbundkonstruktion zum VerschlieBen einer Ge-

baudeoffnung, insbesondere Fenster, mit einem
Blendrahmen (1) und einem Fligelrahmen (2) je-
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weils aus einem Rahmen (3) aus an den Ecken mit-
einander verbundenen Hohlprofilabschnitten (4) aus
Kunststoff, an deren AulRenseiten jeweils eine Vor-
satzschale (10) aus Profilabschnitten (7) aus Alumi-
nium durch Kleben befestigt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorsatzschale (10) aus einem
vorgefertigten, Uber Eckverbinder (9) zusammenge-
haltenen Rahmen (6) aus den Profilabschnitten (7)
aus Aluminium besteht, dass das Profil (8) aus Alu-
minium im Wesentlichen L-formig ausgebildet ist
und eine lichte Hohe (26) aufweist, die um einen Ab-
stand (d) hoher als die Hohe (27) des Hohlprofils (5)
aus Kunststoff dimensioniert ist, und dass der vor-
gefertigte Rahmen (6) aus den Profilabschnitten (7)
aus Aluminium mit dem Rahmen (3) aus an den Ek-
ken miteinander verbundenen Hohlprofilabschnitten
(4) aus Kunststoff verklebt ist.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand (d) zwischen 0,5 mm
und 2,0 mm, insbesondere etwa 1,0 mm, betragt.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das im Wesentlichen L-férmig
ausgebildete Profil (8) aus Aluminium aus einem ver-
tikalen Schenkel (13) und einem horizontal oder ge-
neigt verlaufenden Schenkel (14) besteht, wobei
sich der Abstand (d) iber den horizontal oder geneigt
verlaufenden Schenkel (14) erstreckt.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Profil (8) aus Aluminium im Bereich des vertikalen
Schenkels (13) mehrere Abstandshalter (16) fir ei-
nen direkten Kontakt des Rahmens (6) aus den Pro-
filabschnitten (7) aus Aluminium mit dem Rahmen
(3) aus Kunststoff aufweist.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Profil (8) aus Aluminium randoffene Freirdume (19,
23) zum Einbringen von Kleberaupen (20, 24) auf-
weist.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abstandshalter (16) rippenférmig ausgebildet und
unmittelbar benachbart zu den Freirdumen (19) zum
Einbringen der Kleberaupen (20) angeordnet sind.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
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10.

Freirdume (19) zum Einbringen der Kleberaupen
(20, 24) einen L-férmigen Querschnitt aufweisen.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
baudedffnung nach mindestens einem der Anspru-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Profil (8) aus Aluminium im Bereich des vertikalen
Schenkels (13) vorzugsweise mehrere sich etwa ho-
rizontal erstreckende Stege (15) aufweist, die einer-
seits mit einer AuBenhaut (12) des Profils (8) ver-
bunden sind und andererseits die Abstandshalter
(16) und die Freirdume (19) zum Einbringen der Kle-
beraupen (20) tragen.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
b&audeodffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die die
Vorsatzschale (10) bildenden Profilabschnitte (7)
aus Aluminium auf Gehrung geschnitten und Gber
die Eckverbinder (9) unter Aufbringung von in Langs-
richtung der Profilabschnitte (7) wirkenden Kraften
zusammengehalten sind.

Verbundkonstruktion zum VerschlieRen einer Ge-
b&audeodffnung nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
horizontal oder geneigt verlaufende Schenkel (14)
des Profils (8) aus Aluminium frei auskragend vor-
gesehen ist.
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