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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Einstellen der Hubbewegung einer Crimpvorrichtung

(57) Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ancr-
impen eines Kontaktelementen an einen Draht mit Hilfe
eines von einem Exzenterbolzen (2) einer Excenterwelle
(3) angetriebenen Crimpwerkzeugs, bei dem der Exen-
terbolzen (2) von einer frei wählbaren Anfangsposition
(2.1) ausgehend eine Schwenkbewegung in Richtung
der Crimpposition vollzieht, wobei die Crimpposition auf
den unteren Totpunkt (4) des Exzenterbolzens (2) gelegt
wird und wobei der Exzenterbolzen (2) bei einem jeden
Crimpvorgang über seinen unteren Totpunkt (4) hinaus
in eine Endposition (2.2) durchgeschwenkt wird, die spie-
gelbildlich zu seiner Anfangsposition (2.1) angeordnet
ist, bezogen auf eine parallel zur Bewegungsrichtung (5)
des Oberteils (1) des Crimpwerkzeugs in der Drehachse
(7) der Exzenterwelle (3) errichtete, gedachte Ebene und
wobei die Anfangs- und die Endposition starr an einander
gekoppelt und nur gemeinsam verstellbar sind.
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