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(54) Durchlauf-Holzbearbeitungsmaschine mit Besäum-Aggregat

(57) Das Besäum-Aggregat (3) einer solchen Ma-
schine dient zum Besäumen von Kantenstreifen (1.1),
die auf in Durchlaufrichtung liegenden Schmalflächen-
seiten von im Durchlauf zu bearbeitenden Platten (1) mit
allseitigem Überstand aufgebracht sind. Das Aggregat
(3) weist eine Bearbeitungseinheit(4) mit einem entspre-
chenden Bearbeitungswerkzeug (8) und mit einem den
Plattenumriß nahe den Kantenstreifen abtastenden
Tastelement (10) auf. Bei dem entsprechenden Kopier-
vorgang wird das Bearbeitungswerkzeug (8) der abge-
tasteten Ist-Kontur der jeweiligen Platte (1) nachgeführt.
Die Bearbeitungseinheit (4) ist an einem schwenkbaren

Träger (5) angeordnet, welcher mit der Bearbeitungsein-
heit (4) entlang einem Wegstück mit den durchlaufenden
Platten (1) mitlaufend sowie relativ dazu verfahrbar an-
getrieben ist. Um aufgrund geringerer Massen der zu be-
wegenden Teile eine höhere Bearbeitungsgeschwindig-
keit und -genauigkeit zu ermöglichen, ist der Träger (5)
für die Bearbeitungseinheit (4) an der Welle (11) eines
drehwinkelsteuerbaren Servomotors (12) angeordnet.
Der Servomotor (12) ist mittels Koppeln (14 - 17) eines
Koppelgetriebes an zwei parallel zur Durchlaufrichtung
geführten Schlitten (18, 19) angelenkt, die eigene, von-
einander unabhängig steuerbare Verfahrantriebe haben.
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