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(54) Porte de manutention avec traverses de bambous

(57) La porte de manutention pour bâtiment indus-
triel suivant la présente invention comprend des mon-
tants opposés et verticaux (2, 3), des dispositifs de gui-
dage (8) formés de glissières (15) disposées sur chaque
montant (2, 3) pour le guidage d’un tablier ou rideau sou-
ple (5) comportant à l’intérieur de fourreaux (6, 9) des

traverses horizontales (7, 10) et des moyens d’entraîne-
ment (4) permettant les déplacements du tablier ou ri-
deau souple (5) entre une position d’ouverture et de fer-
meture, tandis que lesdites traverses de renfort (7) et
barre de seuil (10) sont réalisées dans un matériau na-
turel appartenant à la famille des bambous et des ro-
tangs.
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Description

[0001] La présente invention est relative aux traverses
horizontales équipant le tablier ou rideau souple d’une
porte de manutention à enroulement ou à empilement.
[0002] La porte de manutention pour bâtiment indus-
triel suivant la présente invention comprend des mon-
tants opposés et verticaux, des dispositifs de guidage
formés de glissières disposées sur chaque montant pour
le guidage d’un tablier ou rideau souple comportant à
l’intérieur de fourreaux des traverses horizontales et des
moyens d’entraînement permettant les déplacements du
tablier ou rideau souple entre une position d’ouverture
et de fermeture, lesdites traverses de renfort et de seuil
étant réalisées dans un matériau naturel appartenant à
la famille des bambous et des rotangs.
[0003] La porte de manutention pour bâtiment indus-
triel suivant la présente invention comprend des traver-
ses de renfort et de seuil qui sont réalisées dans un ma-
tériau naturel recyclable.
[0004] La porte de manutention pour bâtiment indus-
triel suivant la présente invention comprend des traver-
ses de renfort et de seuil qui sont réalisées un matériau
naturellement résilient et élastique.
[0005] La porte de manutention pour bâtiment indus-
triel suivant la présente invention comprend des traver-
ses de renfort et de seuil qui sont réalisées en bambou
et dont les noeuds naturels permettent de bloquer laté-
ralement des poignées guide-sangles qui servent à re-
lever le tablier ou rideau souple afin de bloquer latérale-
ment lesdites traverses de renfort et ladite barre de seuil
dans la toile dudit tablier ou rideau souple.
[0006] La description qui va suivre en regard des des-
sins annexés, donnés à titre d’exemples non limitatifs,
permettra de mieux comprendre l’invention, les caracté-
ristiques qu’elle présente et les avantages qu’elle est
susceptible de procurer :

Figures 1 et 2 sont des vues en perspective illustrant
une porte de manutention équipée de traverses sui-
vant la présente invention.

[0007] On a représenté en figures 1 et 2 une porte de
manutention 1 soit à empilement soit à enroulement com-
portant deux montants latéraux 2 et 3 qui sont généra-
lement fixés contre les parois verticales d’une ouverture
à obstruer.
[0008] Les montants opposés et verticaux 2 et 3 sont
reliés entre eux, dans la partie supérieure de la porte de
manutention 1, par des moyens d’entraînement 4 per-
mettant le déplacement d’un tablier ou rideau souple 5
entre une position d’ouverture et une position de ferme-
ture.
[0009] On note que le tablier ou rideau souple 5 peut
comporter, par exemple, des fourreaux 6 dans lesquels
sont introduites des traverses horizontales de renfort 7
dont les extrémités coopèrent avec un dispositif de gui-
dage 8, formant glissière, prévu sur chaque montant 2

et 3.
[0010] Le tablier ou rideau souple 5 comporte à son
extrémité libre un bord primaire de fermeture qui est
constitué d’un fourreau 9 dans lequel est introduite une
barre de seuil 10.
[0011] Chaque dispositif de guidage 8 peut être réalisé
par deux coulisses opposées qui sont constituées, par
exemple, soit par deux sangles tendues et souples, soit
par deux lames semi-rigides ou rigides disposées l’une
en face de l’autre pour constituer, sur chaque montant 2
et 3 et sur toute la hauteur de ces derniers, une glissière
15 pour le guidage du rideau 5, des traverses horizonta-
les de renfort 7 et de la barre de seuil 10.
[0012] Le tablier ou le rideau souple 5 comporte dans
sa partie inférieure au moins un fourreau 9 à l’intérieur
duquel est agencée une traverse horizontale ou barre de
seuil 10 dont les extrémités débouchent entre les coulis-
ses de la glissière 15 du dispositif de guidage 8 prévues
sur chaque montant 2 et 3 de la porte de manutention 1.
[0013] Egalement, le tablier ou le rideau souple 5 com-
porte, à partir du fourreau 9 et sur toute sa hauteur à
distance régulière, d’autres fourreaux 6 dans lesquels
sont introduites des traverses horizontales de renfort 7
dont les extrémités débouchent entre les coulisses de la
glissière 15 du dispositif de guidage 8 prévues sur cha-
que montant 2 et 3 de la porte de manutention 1.
[0014] De manière connue, les traverses de renfort 7
et la barre de seuil 10 peuvent coopérer avec au moins
une sangle de traction reliée aux moyens d’entraînement
4 pour le déplacement du rideau souple 5 entre une po-
sition d’ouverture et une position de fermeture d’une por-
te de manutention 1 empilable.
[0015] Les traverses de renfort 7 et la barre de seuil
10 sont reliées à chaque sangle de traction par l’inter-
médiaire de poignées guide-sangles 12, 13. Pour cela,
le tablier ou rideau souple 5 comporte sur chaque four-
reau 6, 9 des découpes permettant le passage de poi-
gnées guide-sangles 12, 13 afin que ces dernières coo-
pèrent avec les traverses de renfort 7 et la barre de seuil
10 correspondantes (Figure 2).
[0016] Les traverses de renfort 7 et la barre de seuil
10 de la porte de manutention 1 sont réalisées dans un
matériau naturel appartenant à la famille des bambous
ou des rotangs.
[0017] On note que les traverses de renfort 7 et la barre
de seuil 10 de la porte de manutention 1 réalisées en
bambou et en rotang permettent d’assurer au tablier ou
rideau souple 5 une bonne résistance et tenue aux efforts
extérieurs tels que par exemple sous l’effet du vent.
[0018] Egalement, on constate que le matériau naturel
utilisé est léger assurant la possibilité de réaliser une
diminution de la masse du contre-poids, lorsque la porte
de manutention 1 utilise un relevage du tablier ou rideau
souple 5 par contre-poids en cas de coupure d’alimen-
tation générale.
[0019] La légèreté du matériau naturel utilisé pour les
traverses de renfort 7 et la barre de seuil 10 de la porte
de manutention 1 permet de préserver les moyens d’en-
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traînement 4 lorsque ces derniers sont constitués d’un
moto réducteur.
[0020] Lorsque les traverses de renfort 7 et la barre
de seuil 10 sont réalisées en bambou, on note que ce
matériau naturel comporte des noeuds 11 permettant de
bloquer latéralement lesdites traverses de renfort 7 et
ladite barre de seuil 10 dans la toile dudit tablier ou rideau
souple 5 (Figure 2).
[0021] Egalement, lorsque la porte de manutention 1
comporte des traverses de renfort 7 et une barre de seuil
10 réalisées en bambou qui sont reliées à des poignées
guide-sangles 12, 13, on note que les noeuds 11 prove-
nant du matériau naturel utilisé, permettent de bloquer
latéralement lesdites poignées guide-sangles 12, 13
pour éviter à ces dernières de se déplacer dans les dé-
coupes ménagées dans chaque fourreau 6 et 9.
[0022] On remarque que le matériau utilisé apparte-
nant à la famille des bambous ou des rotangs est un
matériau naturellement résilient, élastique, léger et im-
putrescible. Il est également totalement recyclable.
[0023] Il doit d’ailleurs être entendu que la description
qui précède n’a été donnée qu’à titre d’exemple et qu’elle
ne limite nullement le domaine de l’invention dont on ne
sortirait pas en remplaçant les détails d’exécution décrits
par tout autre équivalent.

Revendications

1. Porte de manutention pour bâtiment industriel com-
prenant des montants opposés et verticaux (2, 3),
des dispositifs de guidage (8) formés de glissières
(15) disposées sur chaque montant (2, 3), un tablier
ou rideau souple (5) pourvu à l’intérieur de fourreaux
(6, 9) de traverses horizontales (7, 10) et des moyens
d’entraînement (4) permettant les déplacements du
tablier ou rideau souple (5) entre une position
d’ouverture et de fermeture, caractérisée en ce que
le tablier ou rideau souple (5) comprend respective-
ment à l’intérieur de chaque fourreau (6, 9) des tra-
verses de renfort (7) et barre de seuil (10) qui sont
réalisées dans un matériau naturel appartenant à la
famille des bambous et en ce que chaque traverse
de renfort (7) et barre de seuil (10) comporte des
noeuds naturels (11) issus du matériau utilisé per-
mettant de bloquer latéralement lesdites traverses
de renfort (7) et barre de seuil (10) à l’intérieur du
tablier ou rideau souple (5).

2. Porte de manutention suivant la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que chaque traverse de renfort (7)
et barre de seuil (10) comporte des noeuds naturels
(11) issus du matériau utilisé qui sont disposées au
niveau des découpes réalisées dans chaque four-
reau (6, 9) afin de retenir latéralement des poignées
guide-sangles (12, 13) qui coopèrent avec des san-
gles de traction reliées aux moyens d’entraînement
(4).

3. Porte de manutention suivant la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que chaque traverse de renfort (7)
et barre de seuil (10) est réalisée dans un matériau
naturel appartenant à la famille des rotangs.

4. Porte de manutention suivant la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les traverses de renfort (7) et
barre de seuil (10) sont réalisées dans un matériau
naturel recyclable.

5. Porte de manutention suivant la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les traverses de renfort (7) et
barre de seuil (10) sont réalisées dans un matériau
naturellement résilient et élastique.
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