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(54) Reinigungsvorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Rei-
nigen eines endlos umlaufenden Transportbandes (2) in
einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung ei-
ner Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faser-
stoffbahn, mit einem Reinigungskopf (3) mit wenigstens
einer Reinigungsdise (4) durch die das Transportband
(2) mit einem Reinigungsmedium (5) beaufschlagbar ist,
wobei die wenigstens eine Reinigungsdiise (4) derart ge-
neigt angeordnet ist, dass das Reinigungsmedium (5)
als Strahl (6) unter einem Einfallswinkel (o) gegen die
Laufrichtung (L) des Transportbandes (2) wirkt.

Erfindungsgemal ist ein zweiter Reinigungskopf (8)
mit wenigstens einer Reinigungsdise (9) zur Abgabe von
Reinigungsmedium (5) ebenfalls in Form eines Strahles
(6) vorgesehen, wobei die wenigstens eine Reinigungs-
dise (9) des zweiten Reinigungskopfes (8) ebenfalls der-
artgeneigtangeordnetist, dass der Strahl (6) untereinem
Einfallswinkel (), aber in Laufrichtung (L) des Transport-
bandes (2) geneigt, auf dieses auftrifft.

Fig.1 " /
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Rei-
nigen eines endlos umlaufenden Transportbandes in ei-
ner Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung einer
Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoff-
bahn, mit wenigstens einer Reinigungsdise durch die
das Transportband mit einem Reinigungsmedium beauf-
schlagbar ist, wobei die wenigstens eine Reinigungsdii-
se derart geneigt angeordnet ist, dass das Reinigungs-
medium als Strahl unter einem Einfallswinkel gegen die
Laufrichtung des Transportbandes wirkt. Die Erfindung
betrifft auch ein Verfahren zur Reinigung eines endlos
umlaufenden Transportbandes.

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist aus der WO
2005/113890 bereits bekannt. Die zur Reinigung des
Transportbandes vorgesehene bzw. vorgesehenen Rei-
nigungsdisen sind feststehend ausgebildet, wobei die
Wirkung des von der bzw. den Reinigungsdiisen abge-
gebenen Reinigungsstrahlen gegen die Laufrichtung des
Transportbandes verlauft und Neigungswinkel in gréRe-
ren Bereich zur Anwendung kommen.

[0003] Mitdieser Vorrichtung wird schon eine recht ho-
he Reinigungsleistung erzielt, jedoch ist die Reinigungs-
wirkung nur einseitig. Es verbleiben Schmutzpartikel im
Schattenbereich der Struktur des Transportbandes, die
nicht von dem oder den Reinigungsstrahlen erreicht wer-
den.

[0004] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine ein-
fach aufgebaute Reinigungsvorrichtung zu schaffen, mit
der die Reinigungsleistung erhdéht werden kann und mit
der eine vollstdndige Reinigung der Oberflache der
Struktur des Transportbandes erreichbar ist.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung wird durch die im
Kennzeichen des Anspruches 1 genannten Merkmale
gelost.

[0006] DemgemaR ist wenigstens eine weitere Reini-

gungsduse zur Abgabe von Reinigungsmedium in Form
eines Strahles vorgesehen. Diese wenigstens eine wei-
tere Reinigungsduse ist ebenfalls derart geneigt ange-
ordnet, dass ihr abgegebener Reinigungsstrahl unter ei-
nem Einfallswinkel, aber nun zusétzlich in Laufrichtung
des Transportbandes auf dieses auftrifft.

[0007] Es bestehen nun sozusagen zwei in entgegen
gesetzter Richtung wirkende Disengruppen.

[0008] Dadurch erreicht man eine vollstandige Reini-
gung der gesamten Oberflache des Transportbandes.
Die bisherigen Totstellen bzw. Schattenseiten werden
nun ebenfalls mit gereinigt.

[0009] Es wurde gefunden, dass besonders gute Rei-
nigungsergebnisse erzielbar sind, wenn der Einfallswin-
kel der zweiten, d.h. der nun noch in Laufrichtung des
Transportbandes wirkenden wenigstens einen Reini-
gungsdise im Bereich zwischen 5° und 85°, bevorzugt
zwischen 15 bis 75° liegt.

[0010] Die erfindungsgemafe Vorrichtung sieht ferner
vor, dass die wenigstens eine weitere Reinigungsdise
in Laufrichtung des Transportbandes gesehen, vor der
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ersten bzw. bereits vorhandenen Reinigungsdiise ange-
ordnet ist.

[0011] In bestimmten Fallen ist es aber auch zweck-
maRig, zusatzlich oder alternativ die wenigstens eine
weitere Reinigungsdise in Laufrichtung des Transport-
bandes gesehen, nach der ersten bzw. bereits vorhan-
denen Reinigungsdise anzuordnen.

[0012] Hierdurchkanndie Reinigungswirkungnoch er-
héht werden.
[0013] Esistim Rahmen der Erfindung auerdem vor-

gesehen, dass die wenigstens eine weitere Reinigungs-
dise und die erste bzw. bereits vorhandene Reinigungs-
dise uber die Breite des zu reinigenden Transportban-
des gesehen, zueinander versetzt angeordnet sind. Da-
durch kdnnen sie sich nicht gegenseitig in Ihrer Wirkung
beeintrachtigen. Die Reinigungswirkung wird insgesamt
sogar verbessert. Prinzipiell ist es natlirlich auch méglich,
diese in anderen Reihenfolgen anzuordnen.

[0014] Sehr vorteilhaft ist in diesem Zusammenhang,
wenn die wenigstens eine weitere Reinigungsdiise und
die erste bzw. bereits vorhandene Reinigungsdise in
voneinander unterschiedlichen Einfallswinkeln anstell-
bar und getrennt voneinander betreibbar sind. Dadurch
hat man die Moglichkeit, individuell und ganz gezielt auf
bestimmte, beispielsweise besonders stark verschmutz-
te Stellen des Transportbandes einzuwirken.

[0015] Eine vorteilhafte Lo6sung der Erfindung besteht
auch darin, dass ein gemeinsamer Saugkanal fiir beide
Disengruppen vorhanden ist. Der Saugkanal weist eine
zum zu reinigenden Transportband hin gerichtete Sau-
g6ffnung auf. Diese Saugéffnung saugt aus beiden Rich-
tungen (in und gegen die Laufrichtung) die vom Trans-
portband (auch die von den Schattenseiten) auf der
Oberflache gelésten und zuriickgeworfenen Schmutz,
vermengt mit dem Reinigungsmedium ein, nachdem die
Beaufschlagung durch die wenigstens eine weitere Rei-
nigungsduse und durch die erste bzw. bereits vorhande-
ne Reinigungsdise erfolgt ist.

[0016] Eine besonders zweckmaRige und vor allem
kompakte Anordnung der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung ergibt sich, wenn der Saugkanal zentrisch oder mit
Versatz oder in schragstehend zwischen der wenigstens
einen weiteren Reinigungsdise und der ersten bzw. be-
reits vorhandenen Reinigungsdise (d.h. zwischen bei-
den Dusengruppen) angeordnet ist.

[0017] Zur Absaugung des mit Schmutz versetzten
Reinigungsmediums ist es von Vorteil, wenn der Saug-
kanal in seinem Inneren eine angeordnete Unterdruck-
einrichtung, vorzugsweise Injektordisen enthalt. Vor-
zugsweise sind diese Injektordlisen, die nach Art eines
an sich bekannten Wasserstrahlinjektors wirken, sym-
metrisch angeordnet. Dadurch funktioniert die Absau-
gung der von beiden Diisengruppen freigesetzten bzw.
abgelésten Verschmutzungen gleichzeitig und gleich-
mafig.

[0018] Alternativ oder auch noch zusétzlich kann als
Unterstitzung der Absaugung ein konventioneller Vaku-
umerzeuger als externe Vakuumquelle verwendet wer-
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den.

[0019] Um in den Saugkanal bzw. dessen Absau-
graum definiert Falschluft einbringen zu kénnen, sind
seitliche Falschluftkerben vorgesehen. Damit kann man
das Ansaugen des Transportbandes verhindern.
[0020] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der er-
findungsgemafRen Vorrichtung besteht darin, dass der
Saugkanal an seinem dem laufenden Transportband zu-
gewandten Ende wenigstens eine verschleillfeste, nicht
abrasive Kontaktflache aufweist. Diese Kontaktflache
kann beispielsweise aus konvex geformten Keramik-
formstlicken oder auch zuséatzlich oder alternativ in Form
eines mittig angeordneten und im Querschnitt etwa drei-
eckig ausgebildeten Formteiles, beispielsweise aus Ke-
ramik, bestehen. Bei Letzterem erreicht man eine zusatz-
liche Strémungsfiihrung der auf dem Transportband auf-
treffenden und reflektierten Reinigungsstrahlen, die ab-
geléste Schmutzpartikel mitreilRen.

[0021] Die Kontaktflachen ermdglichen auch, dass
das laufende Transportband von der Reinigungsvorrich-
tung nicht angesaugt wird. Aulerdem wird das Trans-
portband bei Bertihrung vor Beschadigung geschutzt.
[0022] Eine weitere zweckmalige Lésung der Erfin-
dung besteht darin, dass die Reinigungsvorrichtung
oberhalb des zu reinigenden Transportbandes und (iber
seine Breite hinweg traversierbar ist. Dabei ist es mog-
lich, dass die Traversierung kontinuierlich erfolgt. Da-
durch kann in einem Zug bzw. in einer Uberfahrt die kom-
plette Breite des Transportbandes gereinigt werden.
[0023] Die Reinigungsvorrichtung lasst sich aber auch
schrittweise, zum Beispiel mit Pausen bewegen, wenn
auf eine bestimmte Anzahl an Umdrehungen des Trans-
portbandes gewartet werden soll.

[0024] Zusatzlich ist es auch mdglich, dass eine be-
stimmte Stelle, bzw. ein bestimmter Streifen des laufen-
den Transportbandes intensiver als ein anderer Streifen
gereinigt wird.

[0025] Im Rahmen der Erfindung ist es moglich, dass
mehrere Reinigungsvorrichtungen an verschiedenen
Stellen der Herstellungs- und/oder Veredelungsmaschi-
ne eingebaut sind. Die einzelnen Reinigungsvorrichtun-
gen sollten dann bei der Traversierung in bestimmten
Abstand zueinander, beispielsweise hintereinander,
Uber das Transportband gefiihrt werden, um die Beein-
flussung des Produktionsprozesses zu minimieren.
[0026] Fir beide Disengruppen bzw. die wenigstens
eine Reinigungsduse, die einmal entgegen der Laufrich-
tung und einmal in Laufrichtung der Transportbahn wirkt,
sollen hinsichtlich der Ausbildung der einzelnen Dusen,
der Art des Reinigungsmediums, und des Druckes des
Reinigungsmediums die entsprechenden Angaben aus
der WO 2005/113890 der Anmelderin gelten. Deshalb
soll die Beschreibung der WO mit zum Gegenstand der
vorliegenden Erfindung zéhlen.

[0027] Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Ver-
fahren zum Reinigen eines endlos umlaufenden Trans-
portbandes in einer Maschine zur Herstellung und/oder
Veredelung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer an-
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deren Faserstoffbahn, wobei mit einem Reinigungskopf
umfassend wenigstens eine Reinigungsdiise bzw. eine
Disengruppe ein Reinigungsmedium auf das Transport-
band gegen die Laufrichtung des Transportbandes auf-
gebracht wird. Dabei ist erfindungsgemal vorgesehen,
dass auch in Laufrichtung des Transportbandes mit ei-
nem zweiten Reinigungskopf, umfassend wenigstens ei-
ne weitere Reinigungsdise bzw. eine weitere Diusen-
gruppe ein Reinigungsmedium auf das Transportband
aufgebracht wird und danach das von beiden Reini-
gungskopfen bzw. Disengruppen aufgebrachte und vom
Transportband zuriickgeworfene bzw. reflektierte, mit
Schmutz versetzte Reinigungsmedium gemeinsam ab-
gesaugt wird.

[0028] Das erfindungsgemaRe Verfahren arbeitet da-
durch schneller und effektiver als bisher.

[0029] Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines

Ausflihrungsbeispieles naher erlautert werden.

[0030] Es zeigen:

Figur 1:  Eine Schnittdarstellung einer erfindungsge-
maRen Vorrichtung zur Reinigung eines
Transportbandes

Figur 2: eine Darstellung eines Ausschnittes einer
strukturierten Oberflache eines Transport-
bandes, was gemaf dem Stand der Technik
nur einseitig gereinigt wurde.

[0031] Die Figur 1 zeigt eine erfindungsgemafe Rei-

nigungsvorrichtung 1 zum Reinigen eines Transportban-
des 2. Ein solches endloses Transportband lauft in einer
nicht mit dargestellten Maschine zur Herstellung und/
oder Veredelung (z.B. Beschichten mit einem Streich-
medium) einer Papier-, Karton-, Tissue- oder anderen
Faserstoffbahn um. Das Transportband 2 dient zum
Transport, zur Fiihrung und Stltzung der sich bildenden
oder bereits gebildeten laufenden Faserstoffbahn.
[0032] Die Reinigungsvorrichtung 1 weist bevorzugt
mehrere in einem Reinigungskopf 3 angeordnete Reini-
gungsdiisen 4 auf und soll damit eine erste Diisengruppe
I bilden. Inder Schnittdarstellung der Figur 1 ist allerdings
nur eine einzige Duse erkennbar.

[0033] Durch die wenigstens eine Reinigungsdise 4
ist das in Richtung L laufende Transportband mit einem
Reinigungsmedium 5 beaufschlagbar. Die Reinigungs-
duse 4 bzw. Disengruppe | mit mehreren nebeneinander
liegenden Dusen 4 ist /sind derart angeordnet, dass das
Reinigungsmedium 5 als Strahl 6 immer gegen die Lauf-
richtung L des Transportbandes 2 gerichtet, auftrifft. Als
Einfallswinkel o hat sich in Versuchen ein zu einer ge-
dachten Senkrechten einstellbarer Winkel von 5° bis 85°
als effektiv hinsichtlich der Reinigungswirkung heraus-
gestellt. Bevorzugt ist allerdings ein Bereich zwischen
15° und 75°.

[0034] Die Reinigungsdiise/ bzw. Dlsen 4 ist/ sind in
Bezug auf das Transportband 2 feststehend und nicht
rotierbar ausgebildet.

[0035] Die Reinigungsdise 4 kann zum Beispiel als
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Multistrahldiise (so genannte MSD) ausgebildet sein.
Dabei befinden sich Punktstrahldisen in geringem Ab-
stand auf einem Disentrager. Die abgegebenen Strah-
len verlaufen parallel. Diese parallelen Strahlen unter-
stlitzen sich in ihrer Reinigungswirkung und im Reflexi-
onsverhalten. Die parallelen Strahlen haben eine gerin-
gere Wechselwirkung mit der Umgebung und haben so-
mit eine langere Reichweite.

[0036] Insbesondere dann, wenn das Transportband
2 eine Art gewebte Siebstruktur aufweist, kann mit dem
Reinigungskopf 3 eine nur teilweise, d.h. einseitige Rei-
nigungswirkung auf der Oberflache 7, wie in Figur 2
(Stand der Technik) dargestellt, erreicht werden. An nicht
vom Strahl 6 des Reinigungsmediums 5 erreichten Stel-
len (so genannte Schattenseiten S bzw. Totrdume) der
Siebstruktur verbleiben Schmutzpartikel. Der Reini-
gungskopf 3 gemaR diesem Stand der Technik erreicht
daher nicht seine gewlinschte Wirkung.

[0037] Deshalb ist erfindungsgemal ein zweiter Rei-
nigungskopf 8 vorgesehen. In diesem zweiten Reini-
gungskopf 8 sind ebenso, wie beim ersten Kopf 3 bevor-
zugt mehrere Reinigungsdiisen 9 angeordnet und sollen
in diesem Fall eine zweite Disengruppe |l darstellen. In
der Schnittdarstellung der Figur 1 ist ebenfalls nur eine
einzige Reinigungsdise 9 erkennbar, aus der jeweils ein
Reinigungsmedium 5, als Strahl 6 abgegeben wird.
[0038] Durch die wenigstens eine Reinigungsdise 9
ist das in Richtung L laufende Transportband mit dem-
selben Reinigungsmedium 5, wie fur die Reinigungsdise
4 verwendet, beaufschlagbar. Denkbar ist auch ein zum
Reinigungsmedium 5 verschiedenes Medium anzuwen-
den.

[0039] Die Reinigungsdiise 9 bzw. Diisengruppe Il ist
derart angeordnet, dass das Reinigungsmedium 5 eben-
falls wie bei Diise 4 als Strahl 6, aber immer in Laufrich-
tung L des Transportbandes 2 auftrifft. Dadurch vermei-
det man Schmutzreste im Schattenbereich S der Ober-
flachenstruktur des Transportbandes, so dass die ge-
samte Oberflache 7 des Transportbandes, auch bei kom-
pliziert aufgebauter Oberflache 7 vollstandig gereinigt
wird.

[0040] AlsEinfallswinkel B hat sichin Versuchen eben-
falls ein einstellbarer Winkel von 5° bis 85° als effektiv
hinsichtlich der Reinigungswirkung herausgestellt. Be-
vorzugt ist auch hier wieder ein Bereich zwischen 15°
und 75°.

[0041] Zwischen beiden Reinigungskdpfen 3 und 8
bzw. Disengruppen | und Il ist ein gemeinsamer, im Bei-
spiel zentrisch angeordneter, Saugkanal 10 vorhanden.
Dieser Saugkanal 10 kdnnte auch mit Versatz zwischen
diesen angeordnet sein. Er besitzt eine zum zu reinigen-
denTransportband 2 gerichtete Saugéffnung 11. In diese
Saugdéffnung 11 werden die vom Transportband geldsten
und zurlickgeworfenen bzw. vom Transportband reflek-
tierten Schmutzpartikel, vermengt mit dem Reinigungs-
medium gemeinsam eingesaugt, wie in Figur 1 mit ge-
strichelten Linien gezeigt und mit 5a bezeichnet ist. Das
Einsaugen erfolgt, nachdem die Beaufschlagung durch
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die wenigstens eine Reinigungsdiise 4 des ersten Rei-
nigungskopfes 3 und durch die wenigstens eine Reini-
gungsdise 9 des zweiten Reinigungskopfes 8 stattge-
funden hat.

[0042] Der Saugkanal 10 enthalt auch vorzugsweise
symmetrisch angeordnete Injektordiisen bzw. Treibdi-
sen 12 und 12’ zur Absaugung des mit Schmutz versetz-
ten Reinigungsmediums 5a bzw. zum Abtransport von
Schmutz in Richtung des Pfeiles A, wobei der Strahlwin-
kel der Treibdlsen variabel einstellbar ist.

[0043] Der Saugkanal 10 kann zur Unterstitzung der
besagten Absaugung A des mit Schmutz versetzten Rei-
nigungsmediums 5a zuséatzlich noch mit einer externen
Vakuumquelle 13 in Verbindung stehen. Diese zuséatzli-
che Vakuumquelle kann ein konventioneller Vakuumer-
zeuger sein, der in Figur 1 mit gepunkteter Linie nur an-
gedeutet sein soll.

[0044] Zur definierten Einbringung von Falschluft in
den Saugkanal 10 sind aufRerdem seitlich angeordnete
Falschluftkerben 14, 14’ vorgesehen.

[0045] Es soll erwahnt sein, dass die mit’ bezeichne-
ten Bauteile sich auf der Seite des zweiten Reinigungs-
kopfes 8 befinden.

[0046] Damit das laufende Transportband 2 nicht be-
schadigt wird, ist der Saugkanal 10 an seinem dem lau-
fenden Transportband 2 zugewandten Ende mit wenig-
stens einer verschleil3festen, nicht abrasiven Kontaktfla-
che 15 versehen.

[0047] In einer alternativen Ausfiihrung kénnen als
Kontakiflache 15 beispielsweise Keramikformteile 16
Verwendung finden. Diese verhindern auch durch ihre
Form das Ansaugen des Transportbandes. Aulerdem
kénnen sie eine Strémungsfunktion Ubernehmen. Das
ist der Fall wenn, wie in Figur 1 schraffiert eingezeichnet,
ein Formteil 16 alternierend oder auch zuséatzlich zu den
Kontaktflachen 15 am unteren Teil des Saugrohres an-
geordnet ist.

[0048] Im Ubrigen ist die Reinigungsvorrichtung 1 so
ausgelegt, dass sie oberhalb des zu reinigenden Trans-
portbandes 2 Uber dessen Breite traversierbar ist. Dabei
kann die Traversierung kontinuierlich oder schrittweise
durchgeflhrt werden.

[0049] Um die Reinigungsképfe 3 und 8 sauber halten
zu koénnen, kann die Reinigungsvorrichtung 1 bzw. die
beiden Reinigungskdpfe -vorzugsweise nach jeder Rei-
nigungstiberfahrt Gber das Band- in einer nicht mit dar-
gestellten Waschbox gereinigt werden.

Bezugszeichenliste

[0050]

1 Reinigungsvorrichtung

2 Transportband

3 erster Reinigungskopf

4 Reinigungsdise

5 Reinigungsmedium

5a mit Schmutz versetztes Reinigungsmedium



oo N O

11,1717
12,12

13

14,14’

15
16
[, 11
A
L
S

o, B

7 EP 1 884 588 A2 8

Strahl

Oberflache

zweiter Reinigungskopf
Reinigungsduse
Saugkanal
Saugoffnung
Injektordlise bzw. Treibdise
externe Vakuumquelle
Falschluftkerbe
Kontaktflache
Keramikformteil
Dusengruppe
Absaugrichtung
Laufrichtung
Schattenseite
Einfallswinkel

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Reinigen eines endlos umlaufen-
den Transportbandes (2) in einer Maschine zur Her-
stellungund/oder Veredelung einer Papier-, Karton-,
Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn, mit ei-
nem Reinigungskopf (3) mit wenigstens einer Reini-
gungsdise (4) durch die das Transportband (2) mit
einem Reinigungsmedium (5) beaufschlagbar ist,
wobei die wenigstens eine Reinigungsduse (4) der-
art geneigt angeordnet ist, dass das Reinigungsme-
dium (5) als Strahl (6) unter einem Einfallswinkel (o)
gegen die Laufrichtung (L) des Transportbandes (2)
wirkt,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein zweiter Reinigungskopf (8) mit wenigstens einer
Reinigungsduse (9) zur Abgabe von Reinigungsme-
dium (5) ebenfalls in Form eines Strahles (6) vorge-
sehen ist, wobei die wenigstens eine Reinigungsdu-
se (9) des zweiten Reinigungskopfes (8) ebenfalls
derart geneigt angeordnet ist, dass der Strahl (6) un-
ter einem Einfallswinkel (B), aber in Laufrichtung (L)
des Transportbandes (2) geneigt, auf dieses auftrifft.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Reinigungsdiise (9) des zweiten
Reinigungskopfes (8) in Laufrichtung (L) des Trans-
portbandes (2) gesehen, vor der Reinigungsduse (4)
des ersten Reinigungskopfes (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Reinigungsduse (9) des zweiten
Reinigungskopfes (8) in Laufrichtung (L) des Trans-
portbandes (2) gesehen, nach der Reinigungsduise
(4) des ersten Reinigungskopfes (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
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10.

11.

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Reinigungsdise (9) des zweiten
Reinigungskopfes (8) und die wenigstens eine Rei-
nigungsdise (4) des ersten Reinigungskopfes (3)
Uber die Breite des Transportbandes (2) gesehen,
zueinander versetzt angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Reinigungsdiise (9) des zweiten
Reinigungskopfes (8) und die wenigstens eine Rei-
nigungsdise (4) des ersten Reinigungskopfes (3) in
voneinander unterschiedlichen Einfallswinkeln (., B)
anstellbar und getrennt voneinander betreibbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein gemeinsamer Saugkanal (10) vorhandenist, der
eine zum zu reinigenden Transportband (2) weisen-
de Saugodffnung (11) beinhaltet, in welche vom
Transportband (2) abgeldster und zuriickgeworfe-
ner Schmutz, vermengt mit dem Reinigungsmedium
(5a) einsaugbar ist, nachdem die Beaufschlagung
durch die wenigstens eine Reinigungsduse (9) des
zweiten Reinigungskopfes (8) und die wenigstens
eine Reinigungsdise (4) des ersten Reinigungskop-
fes (3) erfolgt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Saugkanal (10) zentrisch oder mit Versatz sich
zwischen der wenigstens einen Reinigungsdise (9)
des zweiten Reinigungskopfes (8) und der wenig-
stens einen Reinigungsdise (4) des ersten Reini-
gungskopfes (3) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Saugkanal (10) vorzugsweise symmetrisch an-
geordnete Injektordiisen (12, 12’) zur Absaugung
des mit Schmutz versetzten Reinigungsmediums
(5a) enthalt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Saugkanal (10) zur Unterstltzung der Absau-
gung (A) des mit Schmutz versetzten Reinigungs-
mediums (5a) mit einer externen Vakuumaquelle (13)
in Verbindung bringbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

zur definierten Einbringung von Falschluft in den
Saugkanal (10) seitlich angeordnete Falschluftker-
ben (14, 14’) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10,
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dadurch gekennzeichnet, dass

der Saugkanal (10) an seinem dem laufenden Trans-
portband (2) zugewandten Ende verschleillfeste,
nicht abrasive Kontaktflachen (15), und/oder Form-
teile aus Keramik (16) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

sie oberhalb des zu reinigenden Transportbandes
(2) und Uber dessen Breite traversierbar ist, wobei
die Traversierung kontinuierlich oder schrittweise
durchfiihrbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Reinigungsdise (9) des zweiten Reinigungskop-
fes (8) derart geneigt angeordnet ist, dass der Strahl
(6) des von der Reinigungsdiise (9) abgegebenen
Reinigungsmediums (5) unter einem Einfallswinkel
(B) von 5° bis 85°, bevorzugt unter einem Winkel ()
von 15° bis 75°, auf das Transportband (2) auftrifft.

Verfahren zum Reinigen eines endlos umlaufenden
Transportbandes (2) in einer Maschine zur Herstel-
lung und/oder Veredelung einer Papier-, Karton-,
Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn, wobei
mit einem Reinigungskopf (3), umfassend wenig-
stens eine Reinigungsdiise (4), ein Reinigungsme-
dium (6) auf das Transportband gegen die Laufrich-
tung (L) des Transportbandes (2) aufgebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, dass

auchin Laufrichtung (L) des Transportbandes (2) mit
einem Reinigungskopf (8), umfassend wenigstens
eine weitere Reinigungsdise (9) ein Reinigungsme-
dium (5) auf das Transportband (2) aufgebracht und
danach das von beiden Reinigungskopfen (3, 8)
bzw. Disengruppen (I, II) aufgebrachte und vom
Transportband (2) zurlickgeworfene bzw. reflektier-
te, mit Schmutz versetzte Reinigungsmedium (5a)
gemeinsam abgesaugt wird.
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Fig.1
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Fig. 2 (Stand der Technik)
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