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(54)  Vorrichtung zur Herstellung eines Ortbeton-Vollverdréangerpfahles

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung eines Ortbeton-Vollverdrangerpfahles durch
Eintreiben eines Rohres in den Boden und anschlief3en-
des Verfiillen des Rohres mit Beton mit einem Vortriebs-
rohr mit Bohrspitze und einem mit diesem wieder Idsbar
verbindbaren Mantelrohr und einem Bohrmotor, wobei
an dem Mantelrohr ein Ruttler angeordnet ist, der je nach
Betriebszustand mit dem Mantelrohr verbindbar und von

diesem wieder |6sbar ist, und dass der Bohrmotor mit
dem Mantelrohr Gber eine Klemmvorrichtung verbindbar
ist, wenn der Rittler von ihm geldst ist, und I6sbar ist,
wenn der Rittler mit ihm verbunden ist. Erfindungsge-
mal weist die Klemmvorrichtung zur Verbindung des
Rohrmotors mit dem Rotor paarweise Ubereinander an-
geordnete Klemmbacken auf, die gleichmaRig auf dem
Umfang des Rohrs verteilt sind, wobei alle Klemmbak-
kenpaare unabhangig voneinander bewegbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung eines Ortbeton-Vollverdrangerpfahles nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Zum Einbringen von Rohren in den Erdboden
wurde Ublicherweise entweder nur gerittelt oder nur ge-
bohrt. Das bedeutet, dass ein Werkzeug und eine
Klemmvorrichtung montiert sind und diese Klemmvor-
richtung das Werkzeug wahrend des Einbringens per-
manent mit dem Rohr verbindet. Aus diesem Grunde ha-
ben sich die bisher verwendeten Klemmsysteme be-
wahrt. Ublicherweise wurden bei diesen bekannten Vor-
richtungen die Rohre im allgemeinen entweder form-
schllssig oder kraftschliissig mit dem Werkzeug verbun-
den. Wahrend eine formschllssige Verbindung eine ent-
sprechende Vorbearbeitung des Rohres erfordert, erfolgt
die Kraftubertragung Uber eine kraftschliissige Verbin-
dung Uber Reibungskréfte, die durch das Anpressen von
Klemmbacken mit einer gentigend hohen Normalkraft an
das Rohr erzeugt werden. Die bendétigte Normalkraft wird
hierbei Ublicherweise durch Hydraulikzylinder erzeugt
und uber unterschiedliche Systeme auf die Klemmbak-
ken und dadurch auf das Rohr Gibertragen. Die gebrauch-
lichsten Systeme sind hierbei die Kraftlibertragung mit-
tels Klemmzange, Spannschelle oder Spannkeile mit
Spanntopf, wobei jede ihre Vor- bzw. Nachteile aufweist,
weshalb sie fiir die entsprechenden Werkzeuge mehr
oder weniger gut geeignet sind und dementsprechend
von den verschiedenen Herstellern angeboten werden.
[0003] Bei einer herkdbmmlichen einfachen Klemm-
zange druckt ein Hydraulikzylinder eine bewegliche
Klemmbacke das Rohr gegen einen feststehenden An-
schlag. Eine Spannschelle umfasst das Rohr wie eine
mehrgliederige Kette, deren beide Enden tber einen Hy-
draulikzylinder miteinander verbunden sind. Zieht dieser
die Enden zusammen, entsteht eine gleichmaRige Fla-
chenpressung am Rohrumfang. Bei Verwendung von
Spannkeilen wird ein umlaufender Spanntopf mit Keilfla-
chen an der Innenflache mittels Hydraulikzylindern axial
verschoben und lber die am Rohr anliegenden Spann-
keile gedriickt, welche Uber die Schragflache der Keile
die notwendigen Anprel3kréfte erzeugen.

[0004] Beieinem neuen Verfahren, dem Vibrobohren,
wie es beispielsweise in der EP 06 009 174 A beschrie-
ben ist, werden erstmals Werkzeuge fur beide Einbring-
methoden, ndmlich das Bohren und das Rutteln montiert.
Dadurch kénnen die herkdmmlichen Klemmsysteme
nicht mehr verwendet werden.

[0005] Hauptproblem ist es, dass wahrend des Rut-
telns das Rohr in derart starke Schwingungen versetzt
wird, dass der Bohrantrieb beschadigt wird, wenn er wah-
rend dieser Zeit Uber einen direkten Kontakt mit dem
Rohr verfugt. Die Klemmvorrichtung des Bohrantriebs
darf daher nicht nur nicht klemmen, sondern muss auch
einen relativ groRen Sicherheitsabstand im Rohr aufwei-
sen und zwar rings um den ganzen Umfang. Dies ist aber
bei Ublichen Klemmsystemen, wie sie zuvor vorgestellt
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wurden, nicht immer gewahrleistet.

[0006] Da beim Vibrobohren das Rohr durch den Rutt-
lerschonteilweise in den Erdboden eingebrachtist, wenn
die Klemmvorrichtung das Bohrgetriebe mit dem Rohr
verbindet, kann eine etwaige leichte Schragstellung und
Exzentritat des Rohres nicht mehr korrigiert werden. Dies
verlangt aber nach unterschiedlich groRen Verfahrwe-
gen der einzelnen Klemmbacken, damit sie alle am Rohr
anliegen und eine gleichmaRige Kraftlibertragung ge-
wahrleisten konnen. Ist dies nicht der Fall, kann es zu
unzulassig hohen Driicken an Teilen des Rohrumfangs
kommen, was zu einer Deformation und Beschadigung
des Rohres fiihren kann. Des weiteren besteht ein ahn-
liches Problem, wenn das Rohr von vornherein nicht
gleichmaRig rund ist oder sich durch starke Verschmut-
zung eine unrunde Querschnittsflache ergibt, an der ge-
klemmtwird. In diesem Fall kommt es bei herkdmmlichen
Klemmvorrichtungen ebenfalls zu erhdhten Druckkraften
an den Stellen mit dem gréRten Durchmesser.

[0007] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Herstellung eines
Ortbeton-Vollverdrangerpfahles nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 derart weiterzubilden, dass die Klemm-
vorrichtung fir den Bohrmotor im nichtgeklemmten Zu-
stand den erforderlichen Sicherheitsabstand Uber den
gesamten Umfang gewahrleistet und auch exzentrische
Rohre mit unrundem Querschnitt gleichmafig klemmt,
um eine hohe Kraftlibertragung zu gewahrleisten und ei-
ner Beschadigung des Rohres vorzubeugen.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ei-
ne Vorrichtung gemaR der Merkmalskombination des
Anspruchs 1 gelost.

[0009] Demnach ist eine Vorrichtung zur Herstellung
eines Ortbeton-Vollverdrangerpfahls an die Hand gege-
ben, bei dem ein Rohr in den Boden getrieben wird und
anschlieRend mit Beton verfillt wird. Dabei ist ein Vor-
triebsrohr mit Bohrspitze vorhanden, mit dem wieder |6s-
bar ein Mantelrohr verbunden ist. An dem Mantelrohr
setzt ein Bohrmotor an, wobei an dem Mantelrohr zu-
satzlich ein Ruttler angeordnet ist, der je nach Betriebs-
zustand mit dem Mantelrohr verbindbar und von diesem
wieder Iosbar ist. Gleichzeitig ist der Bohrmotor mit dem
Mantelrohr (ber eine Klemmvorrichtung verbindbar,
wenn der Rittler von ihm gelést ist, und 16sbar, wenn der
Rattler mit ihm verbunden ist. ErfindungsgemaR weist
die Klemmvorrichtung zur Verbindung des Bohrmotors
mit dem Rohr paarweise Ubereinander angeordnete
Klemmbacken auf, die gleichmaRig auf den Umfang des
Rohres verteilt sind, wobei alle Klemmbackenpaare un-
abhangig voneinander bewegbar sind.

[0010] Die Anzahl der Klemmbackenpaare richtet sich
dabei nach dem Rohrdurchmesser und dem Klemmbak-
kendurchmesser und ist derart gewahlt, dass das Rohr
fast zur Ganze umfasstwird. Durch die erfindungsgeman
unabhangige Bewegung ist sichergestellt, dass alle
Klemmbacken am Rohr anliegen und eine gleichmafige
Druckkraft auf den gesamten Umfang aufgebracht wer-
den kann, so dass der Rohrmotor mit dem Rohr sicher



3 EP 1 884 600 A1 4

verbunden werden kann.

[0011] Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den sich an den Hauptanspruch anschlie-
Renden Unteranspriichen.

[0012] Demnach kdnnen die Klemmbacken einen
kreisrunden Querschnitt aufweisen. Damit kdnnen die
Klemmbacken in zylindrischen Bohrbuchsen entlang des
Innendurchmessers eines Grundkérpers gelagert wer-
den. Durch diese Lagerung kénnen sie sowohl Umfangs-
kréfte fur die Bohrbewegung als auch Axialkrafte fir den
Vorschub gleichermaen gut vom Bohrgetriebe auf das
einzubringende Rohr Ubertragen. Gleichzeitig kdnnen
die Lagerungen flr die Klemmbacken bei niedrigen Her-
stellkosten gefertigt werden.

[0013] Weiterhin sind die Klemmbacken vorteilhaft nur
radial verschiebbar, weshalb sie wahrend des Klemm-
vorgangs keine Relativbewegung entlang der Rohrober-
flache ausfuhren. Hierdurch bedingt kann die direkte An-
prelflache zwischen Rohr und Klemmbacke sehr hohe
Reibwerte aufweisen, ohne dass dies die vom Spannele-
ment aufzubringende Kraft beeinfluf3t.

[0014] Vorzugsweise wird die Bewegung von axial be-
wegten Keilen Uber deren Schragflachen erzeugt. Die
Keile stlitzen sich nach auf3en hin an einem umlaufenden
Ring ab, wodurch sich bei entsprechender Anordnung
die Radialkrafte auftheben und nicht vom Grundkdérper
aufgenommen werden miissen, was diesen insgesamt
leichter werden lasst.

[0015] Die Bewegung der Keile erfolgt vorzugsweise
durch die direkt daran befestigten Spannelemente.
Durch die paarweise Anordnung Ubereinander kann da-
bei mit einem Spannelement zwei Keile und somit auch
zwei Klemmbacken bewegt werden und es wird dadurch
die Gegenkraft des einen Keils zur Bewegung des an-
deren Keils genutzt. Bei Betatigung des Spannelements
kann dieses dabei zuerst die Klemmbacke mit dem ge-
ringeren Reibwiderstands ausfahren, bis sie am Rohr an-
liegt und dann die zweite Klemmbacke.

[0016] Uber einen vorteilhaft vorhandenen Anschlag
kann dabei gewadhrleistet werden, dass die zweite
Klemmbacke ebenfalls bewegt wird, falls die zuerst aus-
fahrende Klemmbacke wegen zu geringem Hub die
Oberflache gar nicht erreicht. Aber erst wenn beide
Klemmbacken am Rohr anliegen, wird die notwendige
AnpreRkraft aufgebaut, wodurch beide Klemmbacken
mit der gleichen Kraft gegen das Rohr gedriickt werden.
[0017] Als Spannelemente kdnnen hydraulisch mitein-
ander verbundene Hydraulikzylinder verwendet werden.
Dies hat zur Folge, dass jede Klemmbacke die gleiche
Anprel3kraft erzeugt.

[0018] Die Klemmbacken und Keile kdnnen mittels ei-
ner Fihrung gleitend miteinander gekoppelt sein. Hier-
durch ist gewahrleistet, dass bei Rickhub des Zylinders
ein garantiertes Einfahren der Klemmbacken sicherge-
stellt wird und somit ein notwendiger Sicherheitsabstand
zum Rohr beim Rutteln vorhanden ist.

[0019] Weitere Einzelheiten und Merkmale der vorlie-
genden Erfindung werden anhand eines in der Zeich-
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nung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels erlautert. Es
zeigen:
Figur 1:  einen Querschnitt einer Klemmvorrichtung,
wie sie in einer erfindungsgemafen Vorrich-
tung verwendet wird,

Figur 2:  einen Querschnitt der Vorrichtung mit hori-
zontaler Schnittebene durch die ausgefahre-
nen Klemmbacken,

Figur 3:  verschiedene Ansichten eines Seilbaggers
mit angebautem Makler, an welchem ent-
sprechende Vorschubschlitten mit einem
Bohrmotor bzw. einem Ruttler angebaut sind,
Figur 4:  zwei perspektivische Ansichten des Maklers
gemal Figur 3 mit entsprechend angebau-
tem Rohrmotor und

Figur 5:  eine seitliche Darstellung eines Maklers mit
angebautem Rohrmotor bzw. Riittler sowie
eine entsprechend vergréRerte Darstellung
des Rohrmotors bzw. Rittlers.

[0020] In Figur 3 ist ein Seilbagger 10 dargestellt, an
welchem ein Mékler 12 angebaut ist. Der Makler 12 aus
Figur 3 ist hier in Arbeitsposition dargestellt. In an sich
bekannter Art und Weise wird uber eine Kellywinde 14
ein Bohrantrieb 16 an einen oberen am Makler angebau-
ten Schlitten 18 angebaut. Eine Klemmvorrichtung 20
wird mittels eines Hilfshubs oder ebenfalls tber die Kel-
lywinde an dem Bohrantrieb 16 angebaut.

[0021] EinGurtelrlttler 22 wird an einen unteren Schilit-
ten 24 angebaut. Sowohl Bohrantrieb 16 wie auch der
Ruttler 22 sind elektrisch und hydraulisch mit dem Grund-
gerat verbunden. In gestrichelter Darstellung ist ein Gber
den Bohrmotor 16 bzw. den Ruittler 22 einzubringendes
Rohr 26 gezeigt, das in hier nicht ndher dargestellter Art
und Weise Uber einen Hilfskran eingesetzt wird. Nach
Einsetzen des Rohres wird dies zunachst mit dem Ruttler
22 geklemmit.

[0022] Inden Figuren 4 und 5 sind jeweils andere An-
sichten des Maklers mit angebautem Bohrmotor und
Ruttler gezeigt. Mit der in den Figuren 3 bis 5 dargestell-
ten Vorrichtung kann Uber das sogenannte "Vibroboh-
ren" ein Vollverdrangerpfahl hergestellt werden. Dazu
wird ein Rohr 26 mit ... Deckel in den Baugrund einge-
bracht, das den umgebenden Boden verdréangt. Es wird
dabei kein Boden entnommen. Verdréngerpfahle weisen
ein deutlich besseres Tragverhalten auf als Bohrpfahle,
bei denen Boden entnommen wird.

[0023] Verdrangerpfahle werden deshalb entweder
geruttelt oder gebohrt. Gerlttelte Pfahle haben den Vor-
teil, dass sie deutlich schneller und damit kostenglinsti-
ger als gebohrte Pfahle hergestellt werden kénnen. Wei-
terhin wird die Qualitédt des Betons durch das Ritteln
beim Ziehen verbessert.
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[0024] Mitdem Rittelverfahren kdnnen aber harte Bo-
denschichten nur sehr schlecht durchfahren werden
bzw. ist ein Einmiinden des Pfahles in eine harten Bo-
denschicht nur sehr schlecht moglich. Hier hat das Ver-
drangerbohren deutliche Vorteile. Weiterhin gibt es Bau-
stellenbereiche die kritisch sind beztglich Vibration. Hier
muss gebohrt werden, um Schaden an umgebenden Ge-
bauden oder dergleichen zu verhindern.

[0025] Das "Vibrobohren" kombiniert nun die Vorteile
von Riitteln und Bohren. Der Pfahl wird soweit als mog-
lich geruttelt. Beim Auftreffen auf harte Schichten oder
zum Einbinden wird der Pfahl dann abgebohrt.

[0026] Dazu wird am Makler 12 ein Glrtelvibrator 22
angebracht, der mittels Klemmvorrichtung das Rohr
spannen kann. Uber dem Giirtelvibrator 22 ist der Bohr-
antrieb 16 eingebracht, der ebenfalls eine Klemmvorrich-
tung 20 aufweist. Rittler und Bohrantrieb laufen auf se-
paraten Schlitten 18 und 24, wobei die Schlitten aber
mechanisch gekoppelt sind und daher nicht einzeln ver-
fahren werden kénnen.

[0027] Die Klemmvorrichtung 20, die eine klemmende
Verbindung des Bohrmotors 16 mitdem Rohr ermdglicht,
ist in den Figuren 1 und 2 dargestellt.

[0028] In Figur 1 istein Querschnitt der Klemmvorrich-
tung von der Seite gezeigt, wobei hier in einem Grund-
koérper 30 obere zylindrische Klemmbacken 32 im aus-
gefahrenen und untere zylindrische Klemmbacken 34 im
eingefahrenen Zustand dargestellt sind. Die Figur 2 zeigt
den Querschnitt der Klemmvorrichtung 32 mit der hori-
zontalen Schnittebene durch die ausgefahrenen Klemm-
backen 32. Wie aus den Figuren 1 und 2 zu ersehen ist,
sind zylindrische Klemmbacken 32 und 34 gleich verteilt
Uber den Umfang ausgerichtet, um an mdglichst vielen
Punkten Druck aufdas innen einzuklemmende Rohr aus-
zutben. Die Klemmbacken 32 und 34 sind dabei jeweils
paarweise Ubereinander angeordnet. Im hier dargestell-
ten Ausflihrungsbeispiel sind jeweils acht Klemmbacken
32 bzw. 34 paarweise Ubereinander angeordnet.
[0029] Alle Klemmbackenpaare sind unabhangig von-
einander bewegbar, wobei hier jeweils jedes Klemmbak-
kenpaar durch jeweils einen als Spannelement dienen-
den Hydraulikzylinder 36 bewegbar ist. Durch diese un-
abhangige Bewegung ist sichergestellt, dass alle
Klemmbacken 32 bzw. 34 am Rohr anliegen und eine
gleichmaRige Druckkraft am gesamten Umfang aufge-
bracht werden kann. Die Klemmbakken 32 bzw. 34 sind
in zylindrischen Bohrbuchsen 38 entlang des Innen-
durchmessers des Grundkdérpers 30 gelagert. Durch die-
se Lagerungen kdnnen sowohl die Umfangskrafte fir die
Bohrbewegung als auch die Axialkrafte fiir den Vorschub
gleichermallen gut vom Bohrgetriebe auf das einzubrin-
gende Rohr tbertragen werden. Wie aus den Figuren 1
und 2 deutlich wird, sind die Klemmbacken nur radial
verschiebbar. Die vorderen Klemmflachen 40 der
Klemmbacken 32 bzw. 34 sind jeweils in ihrer dul3eren
Form jeweils der AulRenzylinderflache des Rohres ange-
pafdt.

[0030] Die radiale Bewegung der Klemmbacken 32
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bzw. 34 wird von axial bewegten Keilen 42 und 44, die
Uber die Hydraulikzylinder 36 gegeneinander verscho-
ben werden, erzeugt. Die Keile 42 und 44 weisen hier
jeweils Schragflachen 46 und 48 auf, die gegenuber
Schragflachen 50 und 52 an den Klemmbacken 32 bzw.
34 entlanggleiten. Wie in der Figur 1 dargestellt, sind hier
jeweils Keil 42 bzw. 44 mit der Klemmbacke 34 bzw. 32
mittels einer Fuhrung gleitend miteinander gekoppelt.
Hierdurch wird gewahrleistet, dass bei Riickhub des Hy-
draulikzylinders 36 ein garantiertes Einfahren der
Klemmbacken 32 und 34 sichergestellt ist und somit der
notwendige Sicherheitsabstand zum Rohr beim Rutteln
vorhanden ist.

[0031] Zusétzlich sind jeweils Anschlage 54 bzw. 56
im Grundkorper angeordnet, die gewahrleisten, dass die
jeweils zweite Klemmbacke ebenfalls bewegt wird, falls
die zuerst ausgefahrene Klemmbacke wegen zu gerin-
gen Hubes die Rohroberflache nicht erreicht. Erst wenn
beide Klemmbacken am Rohr anliegen, wird die notwen-
dige AnpalRkraft aufgebaut. Hierdurch wird erreicht, dass
die jeweils Gbereinanderliegenden Klemmbacken 32 und
34 die gleiche Anpal3kraft erzeugen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung eines Ortbeton-Vollver-
drangerpfahles durch Eintreiben eines Rohres in
den Boden und anschlieRendes Verfillen des Roh-
res mit Beton mit einem Vortriebsrohr mit Bohrspitze
und einem mit diesem wieder |6sbar verbindbaren
Mantelrohr und einem Bohrmotor, wobei an dem
Mantelrohr ein Ruttler angeordnet ist, der je nach
Betriebszustand mit dem Mantelrohr verbindbar und
von diesem wieder |6sbar ist, und dass der Bohrmo-
tor mit dem Mantelrohr iber eine Klemmvorrichtung
verbindbar ist, wenn der Riittler von ihm geldst ist,
und l6sbar ist, wenn der Ruttler mit ihm verbunden
ist.
dadurch gekennzeichnet,
dass die Klemmvorrichtung zur Verbindung des
Bohrmotors mit dem Rohr paarweise Ubereinander
angeordnete Klemmbacken aufweist, die gleichma-
Rig auf den Umfang des Rohres verteilt sind, wobei
alle Klemmbakkenpaare unabhangig voneinander
bewegbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmbakken einen kreisrun-
den Querschnitt aufweisen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klemmbacken
ausschlie3lich radial verschiebbar sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die radiale Bewe-
gung der Klemmkeile Uber axial bewegbare schrage
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Keile erzeugt wird.
Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Keile
nach auBen hin an einem umlaufenden Ring abstit- 5
zen.
Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Keile
durch direkt an ihnen angreifende Spannelemente 70
in Bewegung gesetzt werden.
Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Spannelemente hydraulisch mit-
einander verbundene Hydraulikzylinder dienen. 15
Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Keil und

Klemmbacke mittels einer Fiihrung gleitend mitein-
ander gekoppelt sind. 20

25

30

35

40

45

50

55



EP 1 884 600 A1

FIG. 1

30

82

42
46



32

EP 1 884 600 A1

FIG. 2

38

30 20



EP 1 884 600 A1

FIG. 3

]./— 22




EP 1 884 600 A1

FIG. 4

S - e <
O - L S 2
v o > [ 2 -] L L4 L4 o -4 -] ] Ll ] [ 4 L4 -4 ]
[ 4
‘ .):.m oy £/ 77

12
20

——




EP 1 884 600 A1

FIG. 5

—_———-—t

e

_.Iu\l._uu o

,_ __E_.M__vml.

10



D)

—

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

EP 1 884 600 A1

Europdisches
Patentamt

EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Nummer der Anmeldung

EP 07 00 8006

Kategorie Ken nzelchr;:??nc;essgggl:zuhrzﬁr]l‘fziglt Angabe, soweit erforderlich, Eg;:ﬁch ihﬁnslz?glz(hfglo:\llP%ﬁR
A EP 0 687 777 A (HEIWERKEN P VAN T WOUT 1-8 INV.
WADDINX [NL]) EO2D7/26
20. Dezember 1995 (1995-12-20)
* das ganze Dokument * ADD.
----- E02D7/18
A EP 1 134 319 A (BVV 1-8
SPEZIALTIEFAUFBAUTECHNIK V [DE] BVV
SPEZIALTIEFBAUTECHNIK VERT [DE)
19. September 2001 (2001-09-19)
* Zusammenfassung *
A DE 89 11 481 Ul (DELMAG MASCHINENFABRIK 1

REINHOLD DORNFELD GMBH & CO, 7300
ESSLINGEN, DE)

24. Januar 1991 (1991-01-24)

* Seite 7, Zeile 29 - Seite 8, Zeile 32 *

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

EO2D
Der vorliegende Recherchenbericht wurde fir alle Patentansprtiche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prafer
Miinchen 12. November 2007 Nilsson, Lars

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Verbdffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundséatze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefuhrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Ubereinstimmendes
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EPO FORM P0461

EP 1 884 600 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 07 00 8006

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

12-11-2007
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
EP 0687777 A 20-12-1995 AT 196519 T 15-10-2000
DE 69518877 D1 26-10-2000
DE 69518877 T2 29-03-2001
NL 9400987 A 01-02-1996
EP 1134319 A 19-09-2001 AT 300637 T 15-08-2005
DE 10013446 Al 24-01-2002
DK 1134319 T3 28-11-2005
ES 2246268 T3 16-02-2006
DE 8911481 ul 24-01-1991 WO 9105131 Al 18-04-1991

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siche Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82

12



EP 1 884 600 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

e EP 06009174 A [0004]
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