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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen offenen Seitenfalten-Sack nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und
des Anspruchs 10.

[0002] Befiillbare Seitenfalten-Sacke der gattungsgemaRen Art werden Ublicherweise aus einer Schlauchfolie gefer-
tigt. Im Zuge der Konfektionierung wird ein Ende eines Schlauchabschnittes geschlossen und es werden die winklig
ausgerichteten Eckschwei3nahte hergestellt, die als durchgehende oder als abschnittsweise Schweilnahte ausgebildet
sein kdnnen. Die EckschweiRnédhte sorgen dafiir, dass sich die Seitenfalten-Sacke nach dem Fillvorgang zur Verbes-
serung der Stapelbarkeit quaderférmig ausformen.

[0003] Damit sich innerhalb des gefiiliten Seitenfalten-Sackes keine Luftblase bildet, soll Luft wahrend des Fllvor-
ganges und ggf. auch noch danach aus dem Inneren des Seitenfalten-Sackes wieder entweichen kénnen. Zur Reali-
sierung einer Entliiftung ist es bekannt, z.B. die zur Herstellung verwendete Folie mit Offnungen (Perforationen) zu
versehen oder in der Folie Entliiftungskanéle vorzusehen und diese labyrinthférmig zu gestalten. Ferner ist es bekannt,
vorzugsweise in die die Seitenfalten bildenden Materiallagen Entliftungsdffnungen einzubringen.

[0004] Bei den zuvor beschriebenen Moglichkeiten ist zwar eine ausreichende Entliftung der Seitenfalten-Sacke
gegeben, nachteilig ist jedoch die entweder sehr aufwendige Ausgestaltung oder eine Ausgestaltung derart, dass durch
die Entliftungsoéffnungen oftmals Feuchtigkeit oder Wasser in das Innere des Seitenfalten-Sackes eindringen kann.
[0005] Aus der US 32 37 844 ist der Verschluss eines Sackes bekannt, bei dem wenigstens eine Ecke des Sackes
mit Schweillnahten versehen ist, die unterbrochen ist, so dass die Luft durch die unverschweil3ten Zwischenrdume
hindurchstrémen kann. Wenigstens eine Sackwandung ist mit Entliftungsoffnungen versehen, durch die die Luft dann
nach aufen entweichen kann. Bei einer Ausflihrung ist die Verschlussnaht an einer Ecke abgewinkelt und parallel zu
dieser abgewinkelten Schwei3naht ist eine weitere unterbrochene Schweil’naht vorgesehen. Zwischen diesen beiden
Schweilinahten sind Entliftungséffnungen vorgesehen, so dass die Luft austreten kann.

[0006] AusderUS 5351 828 ist ein Mehrkammer-Beutel bekannt, der an einer Seite mit zwei parallel und im Abstand
zueinander verlaufenden Schweilnahten versehen ist. Zwischen diesen beiden Schweil3nahten sind jeweils fir jede
Kammer zwei Offnungen vorgesehen, die nach aulen hin offen sind. Durch diese Offnungen wird Luft von auien in die
Packkissen gedriickt, um durch den entstehenden Innendruck ein Labyrinth zu verschlieBen, so dass mit Luft gefillte
Packkissen als Versandschutz gebildet werden.

[0007] Ausder EP () 243 750 A, die die Merkmale des Oberbegriffs der Anspriiche 1 und 10 offenbart, ist ein Seiten-
faltensack aus thermoplastischer Kunststofffolie mit Entliftungs6ffnungen (Figur 4) bekannt, bei dem die Eckabschwei-
Rungen bildenden Schweilnahte mit Abstand vor den auReren Kanten des flach gelegten Sackes enden. Um Laby-
rinthdichtungen zu bilden, verlaufen parallel zu den Eckabschweilnahten und im geringes Abstand zu diesen von den
auleren Kanten schrag nach innen verlaufende Schwei3nahte. Diese Schweilndhte kénnen unterschiedliche Lange
aufweisen. Ferner sind in den durch den EckabschweilRnahten gebildeten Zwickel Entliftungséffnungen vorgesehen.
[0008] Der Erfindung liegt die Ausgabe zugrunde, die Eckschwei3nahtanordnung eines offenen Seitenfalten-Sackes
der eingangs naher beschriebenen Art so zu modifizieren, dass das Eindringen von Fremdkd&rpern, insbesondere von
Feuchtigkeit wirksamer verhindert wird.

[0009] Die gestellte Aufgabe wird gemaR einem ersten Vorschlag durch eine Schweilnahtanordnung gemaf den
Merkmalen des Kennzeichens des Anspruches 1 gelst.

[0010] Die Schweianhtanordnung ist einerseits so ausgelegt, dass die Wirkung der Eckschwei3néhte voll erhalten
bleibt, dass jedoch gleichzeitig die Luft aus dem Inneren des Seitenfaltensackes entweichen kann. Die Entliftungséffnung
kann so gestaltet und an einer solchen Stelle vorgesehen sein, dass auch bei einer Lagerung im Freien kein Wasser
oder Feuchtigkeit in das Innere des Scitenfalen-Sackes eindringen kann oder in einer zu vertretenden Menge eindringen
kann. Die Schwei3nahtanordnung ist so ausgelegt, dass das Eindringen von Wasser oder Feuchtigkeit in das Innere
des Seitenfaltensackes noch zusatzlich erschwert wird.

[0011] Die SchweiRnahtanordnung kann in verschiedener Weise ausgefiihrt sein. Unabhéngig von der jeweiligen
Gestaltung weist jedoch jede Schweilinahtanordnung vorzugsweise eine parallel und im Abstand zur Langskante des
Seitenfalten-Sackes verlaufende SchweilRnaht auf, an die sich eine winklig, vorzugsweise unter 30° bis 60°, insbesondere
vorzugsweise unter 45° zur Langskante verlaufende Schweil3naht anschlieft, die im Abstand zur Langskante des Sei-
tenfalten-Sackes endet und eine Formschweifnaht bilden. Die unter vorzugsweise 45° verlaufende Schweifnaht liegt
der Einfiilléffnung des Seitenfalten-Sackes abgewandt, bzw. sie ist die untere Schweillnabt. Da sie im Abstand zur
Langskante des Seitenfalten-Sackes endet, kann die Luft durch diesen unterbrochenen Bereich ausstréomen.

[0012] Besonders vorteilhaft ist, dass der wenigstens eine Entliftungskanal jeder Schweil3nahtanordnung in der Ent-
lGftungsoffnung einmiindet. Dadurch kann der austretende Luftstrom ungehindert nach auRen kommen Es ist ferner
noch vorteilhaft, wenn der wenigstens eine Entliftungskanal labyrinthartig ausgebildet ist.

[0013] Ein weiterer Vorteil dieser Gestaltung der EckenabschweilRung ist es, dass die aus dem Seitenfalten-Sack
austretende, Produkt mithehmende Restluft mehrfach umgelenkt wird.

[0014] Durch eine geeignete Gestaltung des Labyrinthes kommt es auflerdem zu einer wiederholten Geschwindig-
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keitsanderung des austretenden Restluft-Produktgemisches. Beide Effekte - Umlenken und Geschwindigkeitsdnderung
- bewirken ein Abscheiden mitgeschleppten Produktes und somit eine Verminderung der Staubentwicklung wahrend
des Entluftungsvorganges.

[0015] So ist es vorteilhaft, wenn die Entliftungséffnungen in den die Seitenfalten begrenzenden Materiallagen vor-
gesehen sind. Dadurch befinden sich diese Entliftungséffnungen in den senkrechten Wandungen des Seitenfaltensak-
kes, wenn die Seitenfalten-Sacke flach liegend gestapelt sind. Dadurch wird das Eindringen von Wasser in das Innere
des Seitenfaltensackes wirksam verhindert.

[0016] Bei einem einlagigen Kunststoff-Seitenfalten-Sack wiirden sich fertigungsbedingt zwei Entliftungséffnungen
je EckenschweiRung ergeben. Diese Anzahl ist jedoch nicht unbedingt notwendig. So ist vorgeschen, dass die in die
auleren Materiallagen eingebrachten Entliftungs6ffnugen im Anschluss bereits wieder verschlossen werden, beispiels-
weise bei Kunststoffsdcken durch ein Zusatzmedium wie z. B. Label, Kunststoff, Lack oder dergleichen.

[0017] Es ist ferner vorzugsweise moglich, dass die Entliftungsoffnungen als gestanzte Lécher oder als Schlitze
ausgebildet sind. Sofern die Entliftungsdffungen Schlitze sind, verlaufen diese, bezogen auf den ungefiiliten Zustand
des Seitenfalten-Sackes, vorzugsweise parallel und im Abstand zu den Langskanten des Seitenfalten-Sackes. Sofern
die in den duReren Materiallagen eingebrachten Entliftungséffzungen wieder verschlossen werden, was insbesondere
vorteilhaft ist, um das Eindringen von Feuchtigkeit zu verhinden, kann dies z.B. auch durch Verschweilen erfolgen.
Hierbei kann es zweckmaRig sein, wahrend des Sehweilivorganges eine Kihlvorrichtung in die Seitenfalten einzubrin-
gen, um die nach innen gewandten Schlitze bzw. die Seitenfaltenlagen nicht mit zu versehweif3en.

[0018] Die einer Schweillnahtanordnung zugeordnete Entliftungséffnung kann nach einer Alternative auch in der
kopfseitigen Verschlussnaht angeordnet sein. Es wird dann ein bestimmter Bereich der Verschlussnaht von der Schwei-
Rung ausgenommen. Die Entlliftungsoffnung kann dabeiim Abstand zu der zugeordneten Langskante oder angrenzend
an die Langskante des Seitenfalten-Sackes vorgesehen sein.

[0019] Die gestellte Aufgabe wird gemaR einem zweiten Vorschlag durch eine Schwei3nahtanordnung geman den
Merkmalen des Kennzeichens des Anspruches 10 gel6st. Bei dieser Ausfiihrung stehen die Schweil3ndhte mit ihren
freien Enden im Abstand zur Seitenfaltensack-Langskante. Bei dieser Ausflihrung ist die Entliftungséffnung in bevor-
zugter Ausflihrung durch eine Unterbrechung der kopfseitigen Schweil3naht gebildet.

[0020] Die Sehweilnahtanordnung sollte unabhangig von der jeweiligen Ausgestaltung ein Schweillnahtverbund aus
wenigstens zwei Schweillndhten sein.

[0021] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf die Zeichnung noch naher erlautert. Es zeigen:

Figuren 1 bis 3 den oberen Bereich eines Seitenfalten-Sackes mit drei verschiedenen erfindungsgemaflen Ausfiih-
rungen der Schweilnahtanordnung,

Figur 4 das Einbringen der Entlliftungséffnungen in die die Seitenfalten

bildenden Materiallagen, rein schematisch,

Figur 5 die Verschweil3ung der Entliftungséffnungen in den dulieren Materiallagen zeigend, rein schematisch,
Figur 6 den Seitenfalten-Sack im Querschnitt zeigend, mit den gemaf den

Figuren 4 und 5 behandelten Materiallagen,

Figur 7 einen Seitenfalten-Sack als weiteres

Beispiel, das nicht zur Erfindung gehort,

Figur 8 den oberen Bereich eines

anderen Beispiels, das nicht zur Erfindung gehort,

Figur 9 die obere Ecke eines gefiillten und verschlossenen Seitenfalten-Sackes eines weiteren Beispiels, das nicht
zur Erfindung gehért, in einer perspektivischen Darstellung und

Figur 10 eine der Figur 9 entsprechende Draufsicht.

[0022] Der in den Figuren 1 bis 10 dargestellte Sack ist ein Seitenfaltensack.

[0023] In Fig. 1 bis 3 ist der Seitenfalten-Sack 1 im ungefullten, flach gelegten Zustand dargestellt. Nach dem Fill-
vorgang wird die Einfulléffnung durch eine Schwei3naht 2, die auch als Kopfnaht bezeichnet wird, verschlossen. Der
Seitenfalten-Sack 1 ist mit Entliftungs6ffnungen 3 versehen, die aus eingestanzten Lochern oder durch Schlitze gebildet
sein kdnnen. Bei der Ausfihrung nach der Figur 1 sind die Entliftungséffnungen durch eingestanzte Locher gebildet,
wahrend bei den Ausfilhrungen nach den Figuren 2 und 3 die nachtraglich angebrachte Schwei3naht unterbrochen ist.
[0024] Bei der Ausfiihrung nach der Figur 2 liegt die Entliftungs6ffnung 3 im Abstand zur zugeordneten Langskante
4 des Seitenfalten-Sackes. Bei der Ausflihrung nach der Figur 3 liegt die Entliftungséffnung 3 angrenzend an die
Langskante 4 des Seitenfalten-Sackes 1.

[0025] Jede Schweiflnahtanordnung gemaR den Figuren 1 bis 3 weist eine Schweillnaht 5 auf, die vorzugsweise
parallel und im Abstand zur Langskante 4 des Seitenfalten-Sackes verlauft. An diese Schweiflnaht 5 schlie3t sich eine
weitere SchweilRnaht 6 an, die hier unter einem Winkel von 45° zur Léangskante 4 des Seitenfalten-Sackes 1 verlauft.
Diese SchweilRnaht 6 liegt dem oberen Rand des Seitenfalten-Sackes 1 abgewandt.
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[0026] Bei der Ausfiihrung nach der Figur 1 weist die Schweil3nahtanordnung zwei weitere Schweillndhte 7, 8 auf,
die ebenfalls unter einem Winkel von vorzugsweise 45° zur Langskante 4 des Seitenfalten-Sackes 1 verlaufen sowie
jeweils im Abstand zueinander angeordnet sind. Die Figur 1 zeigt, dass die SchweilRnahte 6 und 8 im Abstand zur
Langskante 4 enden, und dass sich dartiber hinaus die freien Enden Uberlappen, so dass der austretende Luftstrom
zweimal umgeleitet wird, bevor er durch die Entliftungséffnung 3 ins Freie gelangt. Dabei kommt es zum Abscheiden
des von der Luft mitgerissenen Produktes, das sich in den dargestellten Ablagerungsebenen 15 absetzt. Diese Ausfiih-
rung gewahrleistet, dass die Luft aus dem Seitenfalten-Sackinneren entweichen kann, dass jedoch der Eintritt von
Wasser oder Feuchtigkeit wirksam verhindert ist.

[0027] Die Konfiguration der Schweifinahtanordnung geman der Figur 2 entspricht dem der Figur 1, jedoch ist die
Entliftungs6ffnung durch die Unterbrechung der Schweifinaht 2 gebildet, oder dadurch, dass die Folienlagen in diesem
Bereich unverschweillbar sind, beispielsweise durch Beschichtung mit einem Trennlack.

[0028] Bei der Ausfiihrung nach der Figur 3 ist die Schweifinahtanordnung noch mit einer weiteren Schwei3naht 9
ausgestattet, die parallel und im Abstand zur Schweil3naht 6 und demzufolge vorzugsweise unter einem Winkel von 45°
zur Langskante 4 des Seitenfalten-Sackes 1 verlauft. Die Schweilinaht 9 endet im dargestellten Ausflihrungsbeispiel
im Abstand zur Léangskante 4.

[0029] Figur 3 zeigt deutlich, dass der austretende Luftstrom auch hier mehrmals umgeleitet wird, so dass das Ein-
dringen von Wasser oder Feuchtigkeit wirksam verhindert ist. Es ist dazu vorteilhaft, wenn die Entliftungs6ffnung 3 an
die Langskante 4 des Seitenfalten-Sackes 1 angrenzt. Es ist jedoch auch mdglich, dass die Entliftungséffnung 3 im
Abstand zur Langskante 4 liegt. Dartiber hinaus kénnten auch wenigstens eine oder mehrere lochartige Entliftungsoff-
nungen 3 gemaf der Figur 1 in den Seitenfalten-Sackwandungen vorgesehen sein, die beispielsweise durch Nadelungen
hergestellt sein kdnnen.

[0030] Die die SchweilRnahtanordnung bildenden SchweilRnahte 5 bis 10 sind beispielhaft zu sehen. Wesentlich ist,
dass der austretende Luftstrom mehrfach umgeleitet wird, und dass die Schweil3ndhte sich gegenseitig tberlappen,
wodurch das Eindringen von Feuchtigkeit oder Wasser in das Seitenfalten-Sackinnere wirksam verhindert ist.

[0031] Figur4 zeigtrein schematisch das Einbringen der Entliiftungséffnung 3 in die die Seitenfalten 11 begrenzenden
Materiallagen. Hierzu werden in die Seitenfalten 11 plattenformige Widerlager 12 eingebracht. Die Entliftungséffnungen
3 werden dann durch Stempel 13, Nadeln 14, Messer und dergleichen hergestellt. Die Stempel 13 kdnnen als Stanz-
werkzeuge ausgelegt oder auch beheizt sein, so dass es zum Abschmelzen der kontaktierenden Bereiche kommt. Mit
der gemal der Figur 4 dargestellten Anordnung werden demzufolge die die Seitenfalten 11 bildenden inneren und
&uReren Materiallagen mit Offnungen versehen.

[0032] Wenn die gefiliten Seitenfalten-Sacke flach liegend gestapelt werden, befinden sich die Entliiftungséffnungen
auch in den die Seitenfalten 11 begrenzenden duferen Materiallagen in den Breitseiten und den oberen und unteren
Materiallagen.

[0033] Um das Eindringen iiber die Offnungen in die duReren Materiallagen zu verhindern, ist vorgesehen, dass
gemal der Figur 5 die Entliftungséffnungen der die Seitenfalten 11 begrenzenden duferen Materiallagen mittels
Schweilistempeln 14 verschweil’t werden. Dazu werden in die Seitenfalten 11, z. B. Kihlplatten als Widerlager 12
eingefiihrt, da dadurch verhindert wird, dass die Entliftungsoffnungen in den inneren Materiallagen ebenfalls verschweil3t
werden.

[0034] Die Figur 6 zeigt den noch nicht gefillten Seitenfalten-Sack 1 im Querschnitt. Es ist daraus zu entnehmen,
dass nur die die Seitenfalten 11 begrenzenden inneren Materiallagen mit den Entliftungséffnungen 3 versehen sind,
wahrend die Entliftungséffnungen der die Seitenfalten 11 begrenzenden dufleren Materiallagen durch Zusatzmedien
wie z.B. Label, Klebstoff, Lack 16 o.a. verschlossen sind. Es ergibt sich aus der Figur 6, dass nach dem Fillen des
Seitenfalten-Sackes 1 die Seitenfalten 11 ausgezogen werden, so dass die die Seitenfalten 11 begrenzenden inneren
Materiallagen senkrecht stehen, wenn der Seitenfalten-Sack flach liegend gestapelt wird. Dadurch ist das Eindringen
von Wasser oder Feuchtigkeit deutlich erschwert.

[0035] Die Figur 7 zeigt einen Seitenfalten-Sack 1 in einer weiteren, nicht erfindungsgeméafRen Ausfihrung. In dieser
Figur ist auch gezeigt, dass das der Einfull6ffnung gegeniberliegende Ende des Seitenfalten-Sackes 1 durch eine
Bodennaht 17 verschlossen ist. Ferner zeigt die Figur, dass in allen vier Ecken der Seitenfalten-Sack mit Eckenschwei-
Rungen versehen ist. Diese Eckenschweilungen bestehen aus den Schweillndhten 5 und 6, die eine Formschweil3naht
bilden und unterbrochen sind, so dass eine Luftaustrittséffnung gebildet ist. Die Entliftungs6ffnungen 3 sind im unteren,
der Bodennaht 17 zugeordneten Bereich vorgesehen. Wie durch die strichpunktierten Linien angedeutet, sind parallel
und im Abstand zu den Seitenkanten 4 des Seitenfalten-Sackes 1 Schweifinahte 18 vorgesehen, die einen weiteren
Entluftungskanal bilden, durch den die Luft von der der kopfseitigen Schwei3naht 3 zugewandten Seite zu den Luftaus-
trittséffnungen 3 stromt. Diese Ausflihrung bietet den Vorteil, dass im Bereich der kopfseitigen SchweilRnaht 3 der
Seitenfalten-Sack 1 vollkommen geschlossen ist.

[0036] Die Figur 8 zeigt die obere Ausbildung eines weiteren Beispieles eines Seitenfalten-Sackes 1. Danach ist
gemal der Figur 8 die linke Eckenschweillung aus den beiden Schwei3néhten 5, 6 gebildet, die eine Formschweil3naht
bilden und im Abstand zur Seitenkante 4 und zur kopfseitigen Schweilnaht 3 enden. An der gegenuberliegenden Seite
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endet die SchweilRnaht 6 vor der Seitenkante 4. Parallel und im Abstand zur kopfseitigen Schweif3naht 3 ist eine weitere
Schweiltnaht 19 vorgesehen, so dass die aus dem Seitenfalten-Sack 1 ausstrémende Luft durch die von der Schwei3naht
6 begrenzte Offnung durch einen von den SchweiRnéhten 3 und 19 gebildeten Kanal zu der Ausstréméffnung 3 strdmen
kann.

[0037] In der Figur 9 wird ein weiteres Gestaltungsbeispiel dargestellt, bei dem die Luft nach dem Anbringen der
kopfseitigen Schweilnaht 2 nach dem Flillvorgang austreten kann. Diese stromt zunachst durch den Spalt zwischen
dem Ende der Schweif3naht 6 und der Seitenkante 4 in den Bereich, der aus der Seitenfalte und der dufleren Wandung
des Seitenfaltensackes gebildet ist, anschlieend durch den Spalt der aus den Schwei3nahten 5 und der innenliegenden
Kante der Seitenfalte 11 gebildet ist. Danach tritt sie durch die Entliftungséffnung 3 aus. Diese Luftflihrung zeigt insbe-
sondere die Figur 10

[0038] Der Seitenfalten-Sack 1 kann an dem der Schweilnaht 2 gegeniiberliegenden Ende ebenfalls mit Ecken-
schweiRungen und durch eine nicht dargestellte Schweillnaht verschlossen sein. Es ist jedoch auch mdglich, dass der
Seitenfalten-Sack 1 an der der Schweil3naht 2 gegeniiberliegenden Seite einen durch Faltung gebildeten Boden aufweist.
Die Fixierung des Bodens kann durch Schweilung oder durch Klebung erfolgen.

[0039] Die Schweiflnahtanordnung kann auch als Schweinahtverbund gesehen werden, da mindestens zwei
Schweiflnahte 5, 6 bis 10 funktionell so gelegt werden missen, dass ein Entliftungskanal gebildet wird.

[0040] Die Schweilndhte 5 bis 10 kdnnen einzeln nacheinander hergestellt werden. Es ist jedoch moglich, dass
samtliche Schweillndhte 5 bis 10 mit einem Werkzeug hergestellt werden.

Bezugszeichen

[0041]
Seitenfalten-Sack 1
Schweiflnaht 2

Entliftungséffnung 3

Langskante 4
Schweiflnaht 56,7,8,9,10
Seitenfalte 11
Widerlager 12
Stempel 13
Nadel 14
Ablagerung 15
Label 16
Bodennaht 17
Schweillnaht 18
Schweil3naht 19
Patentanspriiche

1. Seitenfalten-Sack (1) aus einem schweil3fahigen Material, der vorzugsweise an einem Ende geschlossen ist und
bei dem das gegeniiberliegende Ende eine nach dem Fiillvorgang verschlieBbare Einfiill6ffnung aufweist, wobei
zumindest die an die Einfilléffnung angrenzenden Randbereiche mit wenigstens einer oder mehreren
Eckschweilinahten versehen sind, und der wenigstens eine Entliftungséffnung (3) aufweist, wobei zumindest eine



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

EP 1 886 929 B1

Ecke oder mehrere Ecken, vorzugsweise alle vier Ecken des Seitenfalten-Sackes (1), mit jeweils wenigstens einer
Eckschwei3naht versehen ist bzw. sind, die als eine einen Entlliftungskanal bildende SchweilRnahtanordnung aus-
gebildet ist/sind, dadurch gekennzeichnet, dass

a. die Schweillnahtanordnung eine parallel und im Abstand zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackcs (1)
verlaufende Schweiflnaht (5) aufweist, an die sich eine winklig zur Léangskante (4) des Seitenfalten-Sackes (1)
verlaufende Schweifnaht (6) anschlief3t, die im Abstand zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) endet
wobei die Schweillnahte (5, 6) eine Formschweilinaht bilden und

b. die SchweilRnahtanordnung mindestens zwei weitere SchweilRnéhte (7, 8) aufweist, die parallel und im Ab-
stand zueinander verlaufen, und die wechselweise im Abstand vor der parallel und im Abstand zur Langskante
(4) verlaufenden Schweil3naht (5) oder im Abstand zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) enden, und
dass sich die freien Enden der Schweillnahte (6, 7, 8) Gberlappen.

Seitentalten-Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die winklig verlaufende Schwei3naht (6) unter
30° bis 60°, vorzugsweise unter 45°, winkelig zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) ausgerichtet ist.

Scitenfahen-Sack nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine Entliftungskanal
jeder Schweilnahtanordnung in der Engtlliftungséffnung (3) einmiindet.

Seitenfalten-Sack nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine
Entliftungskanal labyrinthartig ausgebildet ist.

Seitenfalten-Sack nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die-
Entliftungsoéffnungen (3) in den die Scitenfalten (11) begrenzenden Materiallagen vorgesehen sind.

Seitenfalten-Sack nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Entliiftungsoff-
nungen in den die Seitentalten (11) begrenzenden aulReren Materiallagen wieder verschlossen sind.

Scitenfaltell-Sack nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Entliftungséffnungen in den die
Seitenfalten (11) begrenzenden aulReren Materiallagen durch jeweils ein Zusatzmedium, wie z.B. Label, Klebstoff,
Lack (16) und dergleichen verschlossen sind.

Seitenfalten-Sack nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Entliiftungsoff-
nungen (3) als gestanzte, geschnittene oder durch Materialabschmelzung eingebrachte Locher oder als Schlitze
ausgebildet sind.

Seitenfalten-Sack nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zur Bildung einer
Entliftungsoffung (3) die kopfseitige SchweiRnaht (2) bereichsweise frei von der Schweillung ist, und dass die
Entliftungsoffnung (3) angrenzend an die Langskante (4) oder im Abstand zur Langskante (4) des Seitenfalten-
Sackces (1) vorgesehen ist.

Scitenfalten-Sack (1) aus einem schweil3¢fahigen Material, der vorzugsweise an einem Ende geschlossen ist und
bei dem das gugeniiberliegende Ende eine nach dem Fillvorgang verschlieRbare Einflilléffnung aufweist, wobei
zumindest die an die Einfllléffnung angrenzenden Randbereiche mit wenigstens einer oder mehreren
Eckschweiflndhten vorsehen sind, und der wenigstens ein Entliiftungséffnung (3) aufweist, wobei zumindest eine
Ecke oder mehrere Ecken, vorzugsweise alle vier Ecken des Seitenfalten-Sackes (1), mit jeweils wenigstens einer
Eckschweiflnaht versehen ist bzw. sind, die als eine einen Entliftungskanal bildende Schwei3nahtanordnung aus-
gebildet ist/sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Schweilnahtanordnung zwei parallel und im Abstand sowie
unter einem Winkel von bevorzugt 45° zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackes verlaufende Schwei3nahte (6,
9) aufweist, die im Abstand zur Langskante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) enden, wobei sich an der der Entlif-
tungsoffnung (3) zugewandten Schweillnaht (9) eine winkelférmige Schweilnaht (10) anschliet, die an der Langs-
kante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) endet,

Seitenfalten-Sack nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Entliftungsoff-
nung (3) im Bereich zwischen einer innenliegenden Seitenkante einer Seitenfalte (11) und einer im Abstand zur
Seitenkante (4) des Seitenfalten-Sackes (1) verlaufenden Schweif3naht (5) der Schweilnahtanordnung derart vor-
gesehenist, dass die ausstromende Luft von einer Seite der Seitenfalte (11) aus dem Innenbereich des Seitenfalten-
Sackes (1) in den Bereich der Eckschweif3naht (5,6) strdmt und um die der innenliegende Seitenkante Seitenfalte
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(11) herum auf der anderen Seite der Seitenfalte (11) nach auf3en stromt.

Claims

10.

1.

Gusseted bag made of a weldable material, which is preferably closed at one end and in which the opposite end
has a filling hole which can be closed after the filling process, wherein at least the edge regions adjoining the filling
hole are provided with one or more corner welds, and which has at least one vent opening (3), wherein one or more
corners, preferably all four corners of the gusseted bag (1), is/are provided with at least one corner weld designed
as a corner weld arrangement forming a vent passage, characterised in that

a. the weld arrangement comprises a weld (5) extending parallel to and at a distance from the longitudinal edge
(4) of the gusseted bag (1), which is adjoined by a weld (6) extending at an angle to the longitudinal edge (4)
of the gusseted bag (1) and ending at a distance from the longitudinal edge (4) of the gusseted bag (1), the
welds (5, 6) forming a shaped weld, and

b. in that the weld arrangement comprises at least two further welds (7, 8) extending parallel to and at a distance
from one another and ending alternately at a distance in front of the weld (5) extending parallel to and at a
distance from the longitudinal edge (4) or at a distance from the longitudinal edge (4) of the gusseted bag (1),
and in that the free ends of the welds (6, 7, 8) overlap.

Gusseted bag according to claim 1, characterised in that the weld (6) extending at an angle is oriented at an angle
of 30° to 60°, preferably 45°, relative to the longitudinal edge (4) of the gusseted bag (1).

Gusseted bag according to claim 1 or 2, characterised in that the at least one vent passage of each weld arrange-
ment terminates in the vent opening (3).

Gusseted bag according to claim 1 and/or 2, characterised in that the at least one vent passage is designed in
the manner of a labyrinth.

Gusseted bag according to one or more of the preceding claims, characterised in that the vent openings (3) are
provided in the material layers bounding the gussets (11).

Gusseted bag according to any of the preceding claims, characterised in that the vent openings are closed in the
outer material layers bounding the gussets (11).

Gusseted bag according to claim 5 or 6, characterised in that the vent openings are closed in the outer material
layers bounding the gussets (11) by an auxiliary medium, such as a label, adhesive, lacquer (16) or the like.

Gusseted bag according to any of the preceding claims, characterised in that the vent openings (3) are holes or
slots which are stamped, cut or produced by melting.

Gusseted bag according to any of the preceding claims, characterised in that sections of the head-end weld (2)
are unwelded to form a vent opening (3), and in that the vent opening (3) is provided adjacent to the longitudinal
edge (4) or at a distance from the longitudinal edge (4) of the gusseted bag (1).

Gusseted bag made of a weldable material, which is preferably closed at one end and in which the opposite end
has a filling hole which can be closed after the filling process, wherein at least the edge regions adjoining the filling
hole are provided with one or more corner welds, and which has at least one vent opening (3), wherein one or more
corners, preferably all four corners of the gusseted bag (1), is/are provided with at least one corner weld designed
as a corner weld arrangement forming a vent passage, characterised in that the weld arrangement comprises two
welds (6, 9) extending parallel to each other and at a distance from and at an angle of preferably 45° relative to the
longitudinal edge (4) of the gusseted bag, which terminate at a distance from the longitudinal edge (4) of the gusseted
bag (1), wherein the weld (9) adjacent to the vent opening (3) is adjoined by an angular weld (10) terminating at the
longitudinal edge (4) of the gusseted bag (1).

Gusseted bag according to any of the preceding claims, characterised in that the vent opening (3) is provided in
the region between an inner side edge of a gusset (11) and a weld (5) of the weld arrangement which extends at a
distance from the side edge (4) of the gusseted bag (1) in such a way that the air discharged from one side of the
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gusset (11) flows from the inner region of the gusseted bag (1) into the region of the corner weld (5, 6) and around
the inner side edge of the gusset (11) to be discharged on the other side of the gusset (11).

Revendications

10.

Sachet a soufflet (1) en matériau soudable, de préférence fermé a une extrémité, et dans lequel I'extrémité opposée
présente une ouverture de remplissage refermable aprés I'opération de remplissage, dans lequel au moins les
zones marginales adjacentes a I'ouverture de remplissage sont munies d’au moins une ou plusieurs soudures
d’angle, et ledit sachet présentant au moins un orifice d’aération (3), dans lequel au moins un coin ou plusieurs
coins, de préférence 'ensemble des quatre coins du sachet a soufflet (1) est ou sont muni(s) respectivement d’au
moins une soudure d’angle qui est/sont réalisée(s) comme un agencement de soudure formant un canal d’aération,
caractérisé en ce que

a) 'agencement de soudure présente une soudure (5) s’étendant en paralléle et a distance du bord longitudinal
(4) du sachet a soufflet (1), suivie d’'une soudure (6) s’étendant sous un angle par rapport au bord longitudinal
(4) du sachet a soufflet (1), ladite soudure se terminant a distance du bord longitudinal (4) du sachet a soufflet
(1), dans lequel les soudures (5, 6) constituent une soudure formée, et

b) 'agencement de soudure présente au moins deux autres soudures (7, 8) s’étendant en paralléle et a distance
'une de l'autre, et qui se terminent alternativement a distance devant la soudure (5) s’étendant en paralléle et
a distance au bord longitudinal (4), ou se terminent a distance du bord longitudinal (4) du sachet a soufflet (1),
et en ce que les extrémités libres des soudures (6, 7, 8) se chevauchent.

Sachet a soufflet selon la revendication 1, caractérisé en ce que la soudure (6) s’étendant sous un angle est
orientée sous un angle de 30° a60°, de préférence de 45°, par rapport au bord longitudinal (4) du sachet a soufflet (1).

Sachet a soufflet selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que ledit au moins un canal d’aération de
chaque agencement de soudure débouche sur I'orifice d’aération (3).

Sachet a soufflet selon la revendication 1 et/ou la revendication 2, caractérisé en ce que ledit au moins un canal
d’aération est réalisé a la maniére d’'un labyrinthe.

Sachet a soufflet selon une ou plusieurs des revendications précédentes, caractérisé en ce que les orifices d’aé-
ration (3) sont prévus dans les couches de matériau limitant les soufflets (11).

Sachet a soufflet selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les orifices d’aé-
ration sont refermés dans les couches de matériau extérieures limitant les soufflets (11).

Sachet a soufflet selon les revendications 5 ou 6, caractérisé en ce que les orifices d’aération sont fermés dans
les couches de matériau extérieures limitant les soufflets (11) respectivement par un support supplémentaire, comme
par exemple une étiquette, un adhésif, un vernis (16) et similaires.

Sachet a soufflet selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que les orifices d’aé-
ration (3) sont réalisés comme des trous ou des fentes poingonnés, découpés ou pratiqués par fusion de matiére.

Sachet a soufflet selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que pour former un
orifice d’aération (3), la soudure (2) frontale est non soudée par endroits et en ce que l'orifice d’aération (3) est
prévu de fagon adjacente au bord longitudinal (4) ou a distance du bord longitudinal (4) du sachet a soufflet (1).

Sachet a soufflet (1) en matériau soudable, de préférence fermé a une extrémité, et dans lequel I'extrémité opposée
présente une ouverture de remplissage refermable aprés I'opération de remplissage, dans lequel au moins les
zones marginales adjacentes a I'ouverture de remplissage sont munies d’au moins une ou de plusieurs soudures
d’angle, et ledit sachet présente au moins un orifice d’aération (3), dans lequel au moins un coin ou plusieurs coins,
de préférence I'ensemble des quatre coins du sachet a soufflet (1) est ou sont muni(s) respectivement d’au moins
une soudure d’angle qui est/sont réalisée(s) comme un agencement de soudure formant un canal d’aération, ca-
ractérisé en ce que I'agencement de soudure présente deux soudures (6, 9) s’étendant en paralléle et a distance
ainsi que sous un angle de préférence de 45° au bord longitudinal (4) du sachet a soufflet qui se terminent a distance
du bord longitudinal (4) du sachet a soufflet (1), dans lequel la soudure (9) tournée vers I'orifice d’aération (3) est
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suivie d’'une soudure (10) en forme d’angle qui se termine au niveau du bord longitudinal (4) du sachet a soufflet (1).

Sachet a soufflet selon I'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce que l'orifice d’aération
(3) est prévu dans la zone entre un bord latéral d’'un soufflet (11) et une soudure (5) de 'agencement de soudure,
s’étendant a distance du bord latéral (4) du sachet a soufflet (1), de telle sorte que l'air sortant s’écoule depuis un
cOté du soufflet (11) depuis l'intérieur du sachet a soufflet (1) dans la zone de la soudure d’angle (5, 6) et en
contournant le bord latéral situé a l'intérieur du soufflet (11) s’écoule de 'autre c6té du soufflet (11) vers I'extérieur.
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