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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Deckelteil fir ein
Spundfal}, insbesondere aus Kunststoff. Das Deckelteil
umfaltin der Regel eine Stapelflache, jeweils eine Spun-
do6ffnung zum Einfillen und Entleeren des Spundfasses,
wobei die Spundéffnungen in Vertiefungen des Deckel-
teils versenkt sind, sowie eine Einrichtung zur Restent-
leerung. Zur Restentleerung wird das Spundfal tiblicher-
weise aus der Kopflage um einen Winkel von etwa 8° bis
20° gekippt, so daf} die sich auf der Innenseite des Dek-
kelteils ansammelnde Restflissigkeit durch die Spund-
6ffnung auslaufen kann.

[0002] Ausder DE 41 08 655 A1 ist ein Spundfal® aus
Kunststoff gemaf dem Oberbegriff des Anspruchs 1 be-
kannt, das ein Bodenteil, ein Mantelteil und ein Deckelteil
umfallt. Das Deckelteil hat eine Stapelflache sowie eine
gegenuber dieser zuriickversetzte eingeformte Vertie-
fung, in der ein Spundstutzen zum Entleeren gebildet ist.
Weiterhin hat die Stapelflache zwei in Umfangsrichtung
des Deckelteils verlaufende, die Bodenflache der Vertie-
fung einfassende, rampenartige Stege. Die Stege ver-
laufen - von auRen betrachtet - mit leichtem Gefélle von
der Stapelflache des Deckelteils zur ebenen Bodenfla-
che der Vertiefung. So sind Ablaufrinnen fiir die sich auf
der Innenseite des Deckelteils ansammelnde Restflus-
sigkeit gebildet. Die beiden Stege treffen in einen Aus-
laufbereich zusammen, der aulierhalb des Spundstut-
zens radial zwischen diesem und dem Mantelteil liegt.
[0003] Die DE 197 09 536 A1 zeigt ein ahnliches
Spundfal3, das einteilig durch Blasformen hergestellt
wird. Das Deckelteil hat ebenfalls zwei rampenartige Ste-
ge, die mit leichtem Gefalle von der Stapelflache des
Deckelteils zum Spundstutzen verlaufen. Das Deckelteil
ist nach au3en gewdlbt und hat eine Kalottenform.
[0004] Ausder DE 199 05898 A1 ist ein Spundfaf mit
einem Deckelteil bekannt, das zwischen der Stapelflache
und einer den Spundstutzen aufnehmenden Bodenfla-
che zwei Schragflachen vorgesehen sind, die die Flis-
sigkeit beim Entleeren in Richtung zum Spundstutzen
leiten. Die beiden Schragflachen miinden in einer Ver-
tiefung an der Innenseite des Deckelteils zwischen dem
Spundstutzen und dem Faf3rand.

[0005] DieEP 515390 B1 zeigt ein weiteres Spundfaf’
mit einem Deckelteil mit einer Stapelflache und zwei zu
einer Bodenflache verlaufenden Schragflachen. Die
Schragflachen laufen in einer durch die Langsachsen der
Spundlécher aufgespannten Ebene am Falrand zusam-
men und miinden dort in einer Ausnehmung des Spund-
stutzens.

[0006] Wenn Spundfasser bei der Restentleerung in
Kopflage nichtin eine ausreichend gro3e Schraglage von
etwa 20° gekippt werden, verbleiben Flissigkeitsreste in
den Fassern. Je nach Flissigkeit missen diese Reste
rezykliert werden, was aufwendig und teuer ist. Weiterhin
haben die bekannten Einrichtungen zur Restentleerung
eine deutliche Verringerung der Standflache zur Folge,
was zu EinbuRen hinsichtlich der Stabilitat bei der Sta-
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pelung der Spundfasser flihrt Bei den bekannten Spund-
fassern erfolgt der AusfluR an der engsten Stelle zwi-
schen dem FalBmantel und dem Spundstutzen. Bei ex-
trusionsgeblasenen Spundféssern ist an dieser Stelle, d.
h. in einer Radialebene zwischen dem Stutzen und dem
Fallmantel aufgrund der Schweif3naht ein Materialwulst
vorhanden. Dieser fihrt zu einem undefinierten
AusflieBverhalten, was sich negativ auf die Restentlee-
rung auswirkt.

[0007] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Deckelteil fir ein Spundfall vorzuschlagen, das eine
schnelle Entleerung und eine gute Restentleerung er-
moglicht sowie eine groRe Stabilitat aufweist

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch
ein Deckelteil fir ein Spundfal geldst, umfassend einen
Rand und, innerhalb des Randes, einen Standbereich;
einen gegeniiber dem Standbereich - von auf3en be-
trachtet - zurlckversetzten Zulaufbereich, in dem eine
randnahe Spundéffnung zur Entleerung des Spundfas-
ses vorgesehen ist; zwei - von innen betrachtet - im Zu-
laufbereich gebildete Auslaufkanale, die jeweils vom
Standbereich zu der Spundéffnung hinfliihren; wobei die
Auslaufkanale auf zwei einander in Umfangsrichtung des
Deckelteils gegeniiberliegenden Seiten der Spundoff-
nung unmittelbar in die Spundéffnung miinden.

[0009] Die erfindungsgemafe Losung bietet den Vor-
teil einer vollstdndigen Restentleerung des Spundfas-
ses. Dadurch, daf} die Auslaufkanale direkt in die Sei-
tenbereiche der Spundéffnung miinden, kann ein groRRer
Flussigkeitsvolumenstrom aus dem Spundfal ausflie-
Ren. Dabei treffen die beiden durch die Auslaufkanéle
flieRenden Strome nicht aufeinander, bevor sie zu der
Spundéffnung gelangen, sondern flieRen direkt von bei-
den Seiten in die Spundéffnung, so dal eine glinstige
Auslaufstromung entsteht Aulerdem bewirken die seit-
lich in die Spundéffnung miindenden Auslaufkanéle ein
definiertes AusflieBverhalten und somit eine definierte
Entleerung. Das erfindungsgemafie Deckelteil kann
mehrere Spundéffnungen aufweisen.

[0010] Nach einer bevorzugten Ausgestaltung weisen
die Auslaufkanale - in Uberkopflage des Deckelteils im
Querschnitt durch die Auslaufkanale betrachtet - jeweils
ein Minimum auf. Hierdurch ergibt sich ein besonders
gunstiger Stromungsverlauf zu der Spundéffnung hin,
welcher durch eine Verjingung der Auslaufkanéle von
dem Standbereich in Richtung zur Spundéffnung zusatz-
lich verstarkt wird. AuRerdem hat die Querschnittsform
der Auslaufkanale eine versteifende Funktion fir den Zu-
laufbereich. Die Einlaufbereiche der Auslaufkanale in
den Stutzen kénnen - im Querschnitt durch die Auslauf-
kanale betrachtet - entweder als Kontur oder auch eben
gestaltet sein.

[0011] Die Auslaufkanale haben vorzugsweise ein Ge-
falle von 10° bis 25°, insbesondere von etwa 20°, gegen-
Uber einer durch den Standbereich aufgespannten Ebe-
ne. Dabei ist der Neigungswinkel, in den das Spundfal}
fur die Restentleerung gekippt werden muf3, abhangig
von der Grof3e des Standbereichs. Die erfindungsgema-
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Ren Auslaufkanéle haben daher den Vorteil, daR fir den
Benutzer ein definierter Neigungswinkel fir eine vollstan-
dige Restentleerung angegeben werden kann. Die Wahl
der Gefélle der Auslaufkanale von 20° ist besonders guin-
stig, da so die Standflache, auf der weitere Fasser zu
stapeln sind, verhaltnismafig grof} ist und das Deckelteil
gleichzeitig eine hohe Steifigkeit aufweist. Dies ist fiir die
Stapelbarkeit der Spundféasser mit erfindungsgemalem
Deckelteil von Vorteil. Im Hinblick auf eine laminare Stro-
mung ist es vorteilhaft, wenn die zwei Auslaufkanale im
wesentlichen in Umfangsrichtung des Deckelteils verlau-
fen.

[0012] Die Mindungen der beiden Auslaufkanale
schlielen jeweils einen Winkelbereich von bis zu 60° ein.
Weiterhin liegt das Minimum der Auslaufkanale gegen-
Uber einer Langsebene E2 durch die Spunddffnung, die
auf einer die Langsachse A des Deckelteils beinhalten-
den Radialebene E1 durch die Spundéffnung senkrecht
steht, vorzugsweise innerhalb eines Winkelbereichs von
plus/minus 30°. Dabei kann zumindest eine der Miindun-
gen genau in der Langsebene E2 liegen. Alternativ oder
in Ergénzung hierzu kann zumindest eine der Miindun-
gen gegeniber der Langsebene E2 auch in Umfangs-
richtung der Spunddéffnung versetzt angeordnet sein, so
daf ein spiralformiger AusfluR erzeugt wird. Dies hat den
Vorteil, dall die beiden Flissigkeitsstrome gemeinsam
eine Drehbewegung beim Austreten erzeugen, so daR
Turbulenzen im AusfluBbereich, die durch die aufeinan-
dertreffenden Flissigkeitsstrome hervorgerufen werden
kdénnen, vermieden werden. Die beiden Mindungen kdn-
nen einander auch diametral gegenuberliegen.

[0013] Nach einer bevorzugten Weiterbildung ist die
Spundéffnung durch einen Spundstutzen gebildet, der
seitliche Ausnehmungen aufweist, in die die Auslaufka-
nale minden. Durch die Ausnehmungen wird vorteilhaft
erreicht, dal - in Lagerposition des Spundfasses mit
obenliegendem Deckelteil - die Unterkante des Stutzens
im Bereich der Ausnehmungen nach oben verschoben
ist. Hierdurch wird eine hohere Beflillung des Spundfas-
ses moglich, so dall das Fal} gegeniiber bekannten L6-
sungen bei gleicher normgemaRer FalRgréRe mehr Vo-
lumen aufnehmen kann.

[0014] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist der
Standbereich in Draufsicht auf das Dekkelteil betrachtet
nierenférmig gestaltet und hat einen zentralen konkaven
Randabschnitt sowie zwei hieran anschlielende duRere
konvexe Randabschnitte. Durch die nierenférmige Ge-
stalt des Standbereichs ergibt sich eine besonders grolRe
Standflache fir weitere auf dem Spundfal} zu stapelnde
Fasser. Ein aus mehreren Spundfassern mit erfindungs-
gemaliem Deckelteil bestehender Stapel hat somit eine
erhdhte Standfestigkeit. Um eine besonders grofie
Standflache zu erreichen, ist es glinstig, wenn eine an
die duReren Randabschnitte gelegte Tangente unmittel-
bar benachbart zur Spundéffnung verlauft oder diese
schneidet Allerdings hat eine grofiere Standflache auch
eine groRere Winkelanstellung gegenlber einer Vertika-
len bei der Restentleerung zur Folge.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0015] Nach einer bevorzugten Weiterbildung ist - im
Schnitt durch die Radialebene betrachtet - der Zulaufbe-
reich im Ubergang von einem Mantelbereich des Dek-
kelteils zum Spundstutzen in Uberkopfposition stetig fal-
lend gestaltet Dies hat den Vorteil, dal die Flissigkeit
bei der Restentleerung von diesem Aufienbereich bo-
genférmig zu den Auslaufkandle und von dort in die
Spundoéffnung flieRt. Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die
Zulaufflache insgesamt ausschlief3lich stetige Hohen-
verlaufe aufweist Hierdurch ergeben sich laminare Stro-
mungsverlaufe, die eine schnelle Entleerung des Spund-
fasses gewabhrleisten. AuBerdem haben die stetigen H6-
henverlaufe eine hohe Steifigkeit des Zulaufbereichs zur
Folge, d. h. die in jeder Schnittebene stetig verlaufenden
Rinnen bzw. Kanale bewirken eine Aussteifung des Zu-
laufbereichs. Die ist flr die Stapelbarkeit der Spundfas-
ser von Vorteil.

[0016] Das erfindungsgemafe Deckelteil kann in ver-
schiedenen Ausflihrungsformen verwendet werden. Bei-
spielsweise kann das Deckelteil einstlickig mit dem Man-
telteil und dem Bodenteil des Spundfasses mittels Blas-
formen aus Kunststoff hergestellt werden. Nach einer an-
deren Ausfiihrungsform wird das Deckelteil als Einzelteil
aus Kunststoff hergestellt, wobei das Deckelteil nach-
traglich mit dem Mantelteil eines Spundfasses verbun-
den wird. Dies kann z. B. mittels eines Spannbandes
oder durch Schweilen erfolgen. Grundséatzlich kann das
erfindungsgemafle Deckelteil auch aus anderen Mate-
rialien als Kunststoff, wie beispielsweise Blech, herge-
stellt sein.

[0017] Ein bevorzugte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemafien Deckelteils fiir ein Spundfafd wird nach-
stehend anhand der Zeichnung erldutert Hierin zeigt

Figur 1 einerfindungsgemafRes Deckelteil in perspek-
tivischer Innenansicht;

Figur2  das Deckelteil aus Figur 1 in Draufsicht von
innen;

Figur 3  einen Schnitt durch das Deckelteil gemal
Schnittlinie IlI-11l aus Figur 2;

Figur4 einen Schnitt durch das Deckelteil gemaR
Schnittlinie IV-IV aus Figur 2;

Figur 5 einen Schnitt durch das Deckelteil gemal
Schnittlinie V-V aus Figur 2;

[0018] Die Figuren 1 bis 5, die im folgenden gemein-

sam beschrieben werden, zeigen ein erfindungsgema-
Res Deckelteil 2 fiir ein hier nicht dargestelltes Spundfal.
Spundfésser werden Ublicherweise aus thermoplasti-
schem Kunststoff hergestellt und dienen zur Lagerung
und zum Transport von Flussigkeiten. Sie kdnnen eintei-
lig durch Blasformen gefertigt werden und umfassen in
der Regel einen weitestgehend zylindrischen Mantelab-
schnitt, der von einem Boden nach unten hin abgeschlos-
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sen wird.

[0019] Das Deckelteil 2 dient zum VerschlieRen des
Spundfasses nach oben hin und umfal3t einen Standbe-
reich 3 sowie einen gegentiber dem Standbereich 3 - von
auen betrachtet - zurlickversetzten Zulaufbereich 4. In
dem Zulaufbereich 4 ist ein Spundstutzen 5 mit einer
Spunddffnung 6 zur Entleerung des Spundfasses be-
nachbart zu einem auReren Rand 7 des Deckelteils 2
eingelassen. Das dargestellte Deckelteil 2 hat nur eine
Spunddéffnung 6, wobei auch mehrere Spunddéffnungen
vorgesehen sein kdnnen. In dem Zulaufbereich 4 sind
zwei - von innen betrachtet - Auslaufrinnen bzw. Auslauf-
kanale 8, 9 gebildet, die im wesentlichen in Umfangsrich-
tung verlaufen und jeweils vom Standbereich 3 zu der
Spundéffnung 6 hinfihren. Wie insbesondere aus Figur
2 hervorgeht, minden die beiden Auslaufkanale 8, 9 in
Seitenbereiche des Spundstutzens 5, die in Umfangs-
richtung des Deckelteils 2 einander gegentberliegend
angeordnet sind. Dabei hat der Spundstutzen 5 in seinen
gegeniiberliegenden Seitenbereichen Ausnehmungen
11, 12, in die die Auslaufkanale 8, 9 miinden. Der Stand-
bereich 3 ist etwa nierenférmig gestaltet, d. h. in Drauf-
sicht betrachtet bildet der Standbereich 3 einen Kreis-
ausschnitt, der gréRer ist als ein Halbkreis, wobei der
zum Zulaufbereich 4 liegende Rand des Kreisausschnit-
tes durch mehrere bogenférmige Randabschnitte 13, 14,
15 gebildet ist. Dieser dem Zulaufbereich 4 zugewandte
Rand ist gegenuber einer Radialebene E1 durch die
Langsachse B des Spundstutzens spiegelsymmetrisch
und umfaldt einen zentralen konkaven Randabschnitt 13
sowie zwei hieran anschlieRende dulRere konvexe Rand-
abschnitte 14, 15. Dabei haben die beiden auferen kon-
vexen Randabschnitte 14, 15 zu einer die Langsachse
B des Spundstutzens 5 beinhaltenden und zur Radial-
ebene E1 senkrechten Ebene E2 einen geringeren Ab-
stand als der innere Randabschnitt 13. So ergibt sich
eine verhaltnismaRig grofRe Standflache des Standbe-
reichs 3.

[0020] Es ist ersichtlich, dal® der Zulaufbereich 4 aus-
schlieBlich stetige Hohenverlaufe aufweist, wodurch eine
laminare Strémung der Flissigkeit beim Entleeren des
Spundfasses erreicht wird. Die Auslaufkanale 8, 9 haben
- in Uberkopflage des Deckelteils im Querschnitt durch
die Auslaufkanale 8, 9 betrachtet - jeweils ein Minimum.
Dabei verjiingen sich die Auslaufkanale 8, 9 ausgehend
von den konvexen Randabschnitten 14, 15 des Stand-
bereichs zum Spundstutzen 5 hin. Die durch die Anein-
anderreihung samtlicher Minima gebildete Rinnengrund
hat ein Gefalle von etwa 20° gegeniber einer durch den
Standbereich 3 aufgespannten Ebene.

[0021] Es ist insbesondere aus den Figuren 3 und 4
ersichtlich, daf} die Auslaufkanéle 8, 9 im Miindungsbe-
reich zum Spundstutzen 5 leicht versetzt zueinander an-
geordnet sind. Wahrend der eine Auslaufkanal 9 mit sei-
nem Rinnengrund im Mindungsbereich auf der Ebene
E2 liegt, ist der andere Auslaufkanal 8 gegeniiber der
Ebene E2 in Umfangsrichtung um die Langsachse B ver-
setzt angeordnet. Auf diese Weise wird ein rotierender
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AusfluR erzeugt, wie er in Figur 2 durch einen gegen den
Uhrzeigersinn drehenden Pfeil dargestellt ist Der zwi-
schen einem Mantelbereich 10 des Dekkelteils 2 und
dem Spundstutzen liegende Zulaufbereich 4 ist, wie ins-
besondere aus den Figuren 3 und 4 hervorgeht, in Uber-
kopfposition stetig fallend gestaltet So wird die Flussig-
keit bei der Restentleerung von diesem Auflenbereich
bogenférmig zu den Auslaufkanale 8, 9 gelenkt und flief3t
durch die Auslaufkanale 8, 9 zu der Spunddéffnung 6. Der
Strémungsverlauf der Flissigkeit ist in Figur 2 durch Pfei-
le dargestellt. Es ergibt sich durch die erfindungsgemalie
Gestaltung des Deckelteils 2 insgesamt ein laminarer
Strdmungsverlauf, was eine schnelle Entleerung des
Spundfasses gewahrleistet. Weiterhin wird mit der Ge-
stalt der Auslaufkanale 8, 9, die in Seitenbereiche des
Spundstutzens 5 miinden, eine gute Restentleerung er-
reicht.

Bezugszeichenliste
[0022]

Deckelteil
Deckelteil
Standbereich
Zulaufbereich
Spundstutzen
Spundéffnung
Rand
Auslaufkanal
9 Auslaufkanal
10  Mantelbereich
11 Ausnehmung
12 Ausnehmung
13  Randabschnitt
14  Randabschnitt
15 Randabschnitt

O~NO O WON -

A Langsachse
B Langsachse
E1 Radialebene
Ebene

Patentanspriiche

1. Deckelteil (2) fur ein Spundfal’, umfassend
einen Rand (7), und, innerhalb des Randes (7),
einen Standbereich (3) sowie
einen Zulaufbereich (4), der gegenliber dem Stand-
bereich (3) - von aulRen betrachtet - zuriickversetzt
ist und in dem eine randnahe Spundd&ffnung (6) zur
Entleerung des Spundfasses vorgesehen ist,
und wobei
im Zulaufbereich (4) - von innen betrachtet - zwei
Auslaufkanale (8, 9) gebildet sind, die jeweils vom
Standbereich (3) zu der Spundéffnung (6) hinfiihren,
dadurch gekennzeichnet, daB die Auslaufkanale
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(8, 9) aufzwei einanderin Umfangsrichtung des Dek-
kelteils (2) gegenuberliegenden Seiten der Spund-
6ffnung (6) unmittelbar in die Spundéffnung (6) min-
den.

Deckelteil nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Auslaufkanale (8, 9) - in Uberkopflage des
Deckelteils (2) im Querschnitt durch die Auslaufka-
nale betrachtet - jeweils ein Minimum aufweisen.

Deckelteil nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Auslaufkanale (8, 9) ein Gefalle von 10° bis
25°, insbesondere von etwa 20°, gegeniiber einer
durch den Standbereich (3) aufgespannten Ebene
haben.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB die zwei Auslaufkanale (8, 9) im wesentlichen
in Umfangsrichtung des Deckelteils (2) verlaufen.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Mindungen jeweils einen Winkelbereich
von bis zu 60° einschlielen.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Mindungen in Umfangsrichtung der Spun-
doéffnung (6) gegeneinander derart versetzt ange-
ordnet sind, dal} ein spiralférmiger Stromungsver-
lauf der ausflieRenden Flissigkeit erzeugt wird.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest eine der Miindungen auf einer Lang-
sebene (E2) liegt, die zu einer Radialebene (E1) des
Deckelteils (2) durch die Spundéffnung (6) senkrecht
steht

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB zumindest eine der Miindungen gegentiber ei-
ner Langsebene (E2), die zu einer Radialebene (E1)
des Deckelteils (2) durch die Spunddéffnung (6) senk-
recht steht, in Umfangsrichtung der Spundéffnung
(6) versetzt angeordnet ist

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Spundéffnung (6) durch einen Spundstutzen
(5) gebildet ist, der seitliche Ausnehmungen (11, 12)
aufweist, in die die Auslaufkanale (8, 9) miinden.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

11.

12.

13.

14.

15.

16.

daB der Standbereich (3) in Draufsicht auf das Dek-
kelteil (2) nierenférmig gestaltet ist und einen zen-
tralen konkaven Randabschnitt (13) sowie zwei hier-
an anschlieRende duliere konvexe Randabschnitte
(14, 15) aufweist.

Deckelteil nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine an die aulReren Randabschnitte (14, 15)
gelegte Tangente unmittelbar benachbart zur Spun-
doffnung (6) verlauft oder diese schneidet.

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

daB - im Schnitt durch die Radialebene (E1) betrach-
tet - der Zulaufbereich (4) im Ubergang von einem
Mantelbereich (10) des Deckelteils (2) zum Spund-
stutzen (5) in Uberkopfposition stetig fallend gestal-
tetist

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

daR der Zulaufbereich (4) ausschlieBlich stetige H6-
henverlaufe aufweist

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Deckelteil (2) einstiickig mit dem Mantelteil
und dem Bodenteil des Spundfasses mittels Blas-
formen aus Kunststoff hergestellt ist

Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Deckelteil (2) als Einzelteil aus Kunststoff
hergestellt ist.

Spundfall mit einem Bodenteil, einem Mantelteil und
einem Deckelteil nach einem der Anspriiche 1 bis 15.

Claims

A cover part (2) for a bung barrel, comprising

an edge (7) and, inside the edge (7),

a standing region (3) as well as

an inlet region (4) which, relative to the standing re-
gion (3) - if viewed from the outside - is set back and
in which there is provided a bung hole (6) near the
edge for emptying the bung barrel,

and wherein

in the inlet region (4) - if viewed from the inside -
there are formed two discharge channels (8, 9) which
each run from the standing region (3) to the bung
hole (6),

characterised in

that, on two sides of the bung hole (6) positioned
opposite one another in the circumferential direction
of the cover part (2), the discharge channels (8, 9)
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extend directly into the bung hole (6).

A cover part according to claim 1,

characterised in

that the discharge channels (8, 9) - in the overhead
position of the cover part (2) if viewed in a cross-
section through the discharge channels - each com-
prise a minimum.

A cover part according to claim 1 or 2,
characterised in

that the discharge channels (8, 9) comprise a down-
ward gradient of 10° to 25°, more particularly 20°,
relative to a plane formed by the standing region (3).

A cover part according to any one of claims 1 to 3,
characterised in

that the two discharge channels (8, 9) substantially
extend in the circumferential direction of the cover
part (2).

A cover part according to any one of claims 1 to 4,
characterised in

that the mouths each enclose an angular region of
up to 60°.

A cover part according to any one of claims 1 to 5,
characterised in

that, in the circumferential direction of the bung hole
(6), the mouths are arranged so as to be offset rel-
ative to one another in such a way that there is gen-
erated a spiral-like flow of the discharged liquid.

A cover part according to any one of claims 1 to 6,
characterised in

that at least one of the mouths is positioned on the
longitudinal plane (E2) which extends perpendicu-
larly relative to a radial plane (E1) of the cover part
(2) through the bung hole (6).

A cover part according to any one of claims 1 to 7,

characterised in

that, relative to a longitudinal plane (E2) which ex-
tends perpendicularly relative to a radial plane (E1)
of the cover part (2) through the bund hole (6), at
least one of the mouths is arranged so as to be offset
in the circumferential direction of the bung hole (6).

A cover part according to any one of claims 1 to 8,
characterised in

that the bung hole (6) is formed by a bung muff (5)
which comprises lateral recesses (11, 12) into which
the discharge channels (8, 9) extend.

A cover part according to any one of claims 1 to 9,
characterised in

that, in a plan view of the cover part (2), the standing
region (3) is kidney-shaped and comprises a central
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concave edge portion (13) as well as two adjoining
outer convex edge portions (14, 15).

A cover part according to claim 10,

characterised in

that a tangent at the outer edge portions (14, 15)
extends so as to directly adjoin the bung hole (6) or
intersects same.

A cover part according to any one of claims 1 to 11,
characterised in

that, if viewed in a section through the radial plane
(E1), the inlet region (4) in the region of transition
from a cylindrical region (10) of the cover part (2) to
the bung muff (5) is designed so as to continuously
descend in the overhead position.

A cover part according to any one of claims 1 to 12,
characterised in

that the inlet region (4) comprises only continous
contour lines.

A cover part according to any one of claims 1 to 13,
characterised in

that the cover part (2) is produced by blow-forming
from plastics so as to be integral with the cylindrical
part and the bottom part of the bung barrel.

A cover part according to any one of claims 1 to 13,
characterised in
that the cover part (2) is produced from plastics as
an individual part.

A bung barrel having a bottom part, a casing part
and a cover part according to any one of claims 1 to
15.

Revendications

Partie couvercle (2) pour un fit a bonde, comprenant
un bord (7) et, a l'intérieur du bord (7),

une région de base (3),

ainsi gu’une région d’admission (4), qui est en retrait
par rapport a la région de base (3) - considéré de
I'extérieur - etdans laquelle est prévue une ouverture
de bonde (6) proche du bord, pour le vidage du fit
a bonde,

et sachant que sont formés dans la région d’admis-
sion (4) deux canaux d’écoulement (8, 9) - considéré
de lintérieur -, qui ménent chacun de la région de
base (3) a I'ouverture de bonde (6),

caractérisée en ce que les canaux d’écoulement
(8, 9) débouchent directement dans I'ouverture de
bonde (6) sur deux cétés de I'ouverture de bonde
(6) qui sont mutuellement opposés dans la direction
circonférentielle de la partie couvercle (2).
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Partie couvercle selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les canaux d’écoulement (8, 9) pré-
sentent chacun un minimum, considéré en coupe
transversale a travers les canaux d’écoulement en
position renversée de la partie couvercle (2).

Partie couvercle selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée en ce que les canaux d’écoulement (8,
9) possedent une pente de 10° a 25°, en particulier
d’environ 20°, par rapport a un plan sous-tendu par
la région de base (3).

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
3, caractérisée en ce que les deux canaux d’écou-
lement (8, 9) s’étendent essentiellement dans la di-
rection circonférentielle de la partie couvercle (2).

Partie couvercle selon 'une des revendications 1 a
4, caractérisée en ce que les embouchures in-
cluent respectivement un secteur angulaire allant
jusqu’a 60°.

Partie couvercle selon 'une des revendications 1 a
5, caractérisée en ce que les embouchures sont
disposées en étant mutuellement décalées dans la
direction circonférentielle de I'ouverture de bonde (6)
de telle sorte qu’on obtient une allure d’écoulement
en spirale du liquide qui s’écoule.

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
6, caractérisée en ce qu’au moins une des embou-
chures se situe sur un plan longitudinal (E2) qui est
perpendiculaire a un planradial (E1) de la partie cou-
vercle (2) passant par I'ouverture de bonde (6).

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
7, caractérisée en ce qu’au moins une des embou-
chures est disposée en étant décalée, dans la direc-
tion circonférentielle de I'ouverture de bonde (6), par
rapport a un plan longitudinal (E2) qui est perpendi-
culaire a un plan radial (E1) de la partie couvercle
(2) passant par I'ouverture de bonde (6).

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
8, caractérisée en ce que I'ouverture de bonde (6)
est formée par une tubulure de bonde (5) qui pré-
sente des évidements latéraux (11, 12) dans les-
quels débouchent les canaux d’écoulement (8, 9).

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
9, caractérisée en ce que la région de base (3) est
réalisée réniforme en vue de dessus sur la partie
couvercle (2), et elle présente une partie de bord
centrale concave (13) ainsi que deux parties de bord
extérieures convexes (14, 15) qui se raccordent a la
partie (13).

Partie couvercle selon la revendication 10, caracté-
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risée en ce qu’une tangente aux parties de bord
extérieures (14, 15) s’étend dans le voisinage immé-
diat de I'ouverture de bonde (6) ou coupe celle-ci.

Partie couvercle selon 'une des revendications 1 a
11, caractérisée en ce que - considéré en coupe a
travers le plan radial (E1) - la région d’admission (4)
est réalisée a pente descendante progressive, en
position renversée, dans la transition depuis une ré-
gion d’enveloppe (10) de la partie couvercle (2) vers
la tubulure de bonde (5).

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
12, caractérisée en ce que la région d’admission
(4) présente exclusivement des variations de hau-
teur continues.

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
13, caractérisée en ce que la partie couvercle (2)
estréalisée d'un seul tenantavecla partie enveloppe
et la partie fond du fat a bonde, par soufflage de
matiere plastique.

Partie couvercle selon I'une des revendications 1 a
13, caractérisée en ce que la partie couvercle (2)
est réalisée sous la forme d’une piéce détachée en
matiére plastique.

Fdt a bonde, avec une partie fond, une partie enve-
loppe et une partie couvercle selon I'une des reven-
dications 1 a 15.
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