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(54) Haarformgerit

(57)  Ein Haarformgerat umfasst eine Dampferzeu-
gungseinrichtung 1. Diese verflgt Gber einen Tank 4 zum
Bevorraten von Verdampfungsflissigkeit, einen beheiz-
ten Verdampfer 2 und einen Absorber 17 zum Transpor-
tieren von Verdampfungsflissigkeit von dem Tank 4 zum
Verdampfer 2. Der Tank 4 und der Absorber 17 sind in
axialer Richtung des Absorbers 17 relativ zueinander be-
wegbar angeordnet. Durch diese Bewegung ist der Ab-
sorber 17 in den Tank 4 ein- und ausfiihrbar. Der Tank
4 verfligt auslassseitig Uiber ein selbstschlielendes, von
dem Absorber 17 zum Offnen desselben durchstoRbares
Ventil 16, 16’.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Haarformgerat mit ei-
ner Dampferzeugungseinrichtung, umfassend einen
Tank zum Bevorraten von Verdampfungsflissigkeit, ei-
nen beheizten Verdampfer und einen Absorber zum
Transportieren von Verdampfungsflissigkeit von dem
Tank zum Verdampfer.

[0002] Haarformgerate, wie beispielsweise Dampffri-
sier- oder Lockenstabe verfligen tiber eine Dampferzeu-
gungseinrichtung, um den Haarformprozess durch Ein-
satz von dem zu formenden Haar beim Haarformprozess
zugefuhrten Dampf zu unterstiitzen. Die Dampferzeu-
gungseinrichtung umfasst einen langsaxial, bezogen auf
die Langsachse des Frisier- oder Lockenstabes, verstell-
baren Tank, in dem die zur Dampferzeugung benétigte
Flussigkeit - die Verdampfungsflissigkeit - bevorratet ist.
Typischerweise befindet sich in dem Tank Wasser als
Verdampfungsflissigkeit. Ein Absorber, der typischer-
weise als Docht ausgebildet ist, ist Teil des Tanks und
wird mit dem Tank zusammen bewegt. Der Absorber ragt
mit einem Schaftabschnitt aus dem Tank heraus; mit sei-
nem anderen Ende steht der Absorber in Kontakt mit der
in dem Tank befindlichen Flissigkeit. Die von dem Tank
wegweisende Stirnseite des Absorbers dient zum Her-
anflihren desselben an einen beheizten Verdampfer. Bei
dem Verdampfer handelt es sich um eine in dem Frisier-
oder Lockenstab angeordnete Heizplatte oder ein an-
dersartig geformtes beheiztes Formteil. Der in den Tank
hineinragende Absorber saugt aufgrund seiner Kapillar-
wirkung die in dem Tank bevorratete Verdampfungsflls-
sigkeit an bzw. auf, wodurch diese an die vom Tank weg-
weisende vordere Stirnseite des Absorbers transportiert
wird. Wahrend eines DampfstoRes wird der Tank mitdem
Docht in der vorbeschriebenen Bewegungsrichtung auf
dem Verdampfer zu bewegt, bis der Absorber an den
Verdampfer zur Anlage gelangt, so dass durch den an
dem heilRen Verdampfer anliegenden Absorber die darin
enthaltene Flissigkeit zum Verdampfen gebracht wird.
Die vorbeschriebene Bewegung des Tanks erfolgtin aller
Regel gegen die Kraft eines Riickstellelementes, so dass
nach Loslassen des Tanks dieser in seine Ausgangspo-
sition zurlick bewegt wird. Wird der Absorber von dem
Verdampfer abgehoben, ist die Dampfproduktion been-
det. Derartige Haarformgerate sind beispielsweise in DE
100 12 194 A1 oder DE 102 39 713 A1 beschrieben.
[0003] Zum Befiillen des Tanks verfiigen diese Uber
eine Befiillungséffnung. Diese kann durch eine Schraub-
kappe oder ein nach innen 6ffnendes Ventil verschlossen
sein.

[0004] Die mit einem solchen Haarformgerat produ-
zierte Dampfmenge ist abhdngig von der Temperatur des
Verdampfers und dem durch den Absorber (Docht) an
die Verdampfungsoberflache herantransportierte Flus-
sigkeit. Bei der Konzeption des Absorbers ist man be-
strebt, diesen mit einer solchen Kapillarwirkung auszu-
statten, dass einerseits zum Erzeugen eines Dampf-
stroms die daflr benétigte Flissigkeitsmenge zu der Ver-
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dampfungsoberflache transportiert werden kann. Ande-
rerseits soll von dem Absorber aufgesaugte Flissigkeit
nicht aus dem Absorber heraustropfen, wenn sich der
Tank mit dem Absorber in seiner Nicht-Gebrauchsstel-
lung befindet. Aus diesem Grunde ist der Spielraum zum
Gestalten der Kapillarwirkung der Absorber eng. Eine
Regelung der zu erzeugenden Dampfmenge kann daher
nur uber eine Einstellung der Temperatur des Verdamp-
fers erfolgen. Bei einer Erzeugung von DampfstolRen
kann die erzeugte Dampfmenge Uber die Anlagezeit des
Absorbers an den Verdampfer beeinflusst werden. Bei
der Einstellung der bei einem Dampfstrom generierten
Dampfmenge Uber die Temperatur des Verdampfers ist
zu bemerken, dass eine solche Regelung trage ist.
[0005] Auch wenn man bei der Konzeption der Absor-
ber bestrebt ist, dass diese die aufgesaugte Verdamp-
fungsflissigkeit nur in Kontakt an dem Verdampfer ab-
geben und die Flissigkeit nicht aus dem Absorber her-
austropft, wenn sich der Tank mit dem Absorber in seiner
Nicht-Gebrauchsstellung befindet, kann ein Austropfen
von Verdampfungsflissigkeit nicht immer verhindert
werden, insbesondere dann nicht, wenn das Haarform-
gerat mit gefilltem Tank ruckartig bewegt wird. Dies ist
unerwiinscht, da dann bei ausgeschaltetem Gerat Was-
ser aus dem Absorber austritt, welches beim Einschalten
des Gerates verdampft, und zwar ohne, dass eine das
Haarformgerat benutzende Person damit rechnet und
entsprechende Vorsicht walten lasst. Tritt bei einge-
schaltetem Gerat Verdampfungsflissigkeit aus dem Ab-
sorber aus, wird diese in aller Regel an dem Verdampfer
verdampfen, wodurch ein DampfstoR3 erzeugt wird, aller-
dings ohne dass dieses von einer das Haarformgerat be-
nutzenden Person gewilinscht ware.

[0006] Ausgehend von diesem diskutierten Stand der
Technik liegt der Erfindung daher die Aufgabe zugrunde,
ein eingangs genanntes Haarformgerat dergestalt wei-
terzubilden, dass nicht nur die Gefahr, dass Verdamp-
fungsflussigkeit aus dem Absorber austritt, wenn sich der
Tank in seiner Ausgangsstellung befindet, minimiert ist,
sondern bei dem grundséatzlich ebenfalls erweiterte Még-
lichkeiten einer Dampfmengeneinstellung vorgesehen
sein kdnnen.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafR durch
ein eingangs genanntes, gattungsgemafies Haarform-
gerat gel6st, bei dem der Tank und der Absorber in axia-
ler Richtung des Absorbers relativ zueinander bewegbar
angeordnet sind, durch welche Bewegung der Absorber
in den Tank ein- und ausfihrbar ist, und der Tank aus-
lassseitig Uber ein selbst schlieRendes, von dem Absor-
ber zum Offnen desselben durchstoRbares Ventil ver-
fugt.

[0008] Bei diesem Haarformgerat ist der Absorber in
Bewegungsrichtung des Tankes relativ zu diesem be-
wegbar, und zwar in einer Art und Weise, dass dieser in
den Tank ein- und ausgefiihrt werden kann. Das Einfiih-
ren des Absorbers in den Tank erfolgt, damit dieser in
Kontakt mit der in dem Tank enthaltenen Verdampfungs-
flissigkeit gelangt. Das Ausfiihren des Absorbers aus
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dem Tank dient dem Zweck, die Verdampfungsflissig-
keit von dem Absorber zu trennen und damit die Fliissig-
keitsnachfuhr zu unterbrechen. Um ein Ausflieen von
Flussigkeit aus dem Tank und dennoch ein Ein- und Aus-
fuhren des Absorbers zu gestatten, verfiigt der Tank aus-
lassseitig Uber ein selbst schlieRendes Ventil, das zum
Einfiihren des Absorbers von diesem durchsto3en wer-
den kann. Als Ventil eignen sich insbesondere solche,
die einen Ventilkdrper aus einem elastischen Material,
beispielsweise Gummi, aufweisen, welcher Ventilkérper
zwei oder mehrere einzelne Ventilsegmente aufweist,
die in der Geschlossen-Stellung des Ventilkérpers an-
einander anliegen und dadurch den Ausgang des Tanks
verschlieRen. Wird der Absorber durch den Ventilkérper
hindurchgefihrt, werden die Ventilsegmente voneinan-
der wegbewegt und es entsteht eine Offnung zum Ein-
fuhren des Absorbers in den Tank. Wird der Absorber
aus dem Tank herausgebracht, schlie3t sich der Ventil-
korper aufgrund der materialelastischen Eigenschaften
der Ventilsegmente selbsttatig. Aufgrund der Kapillarei-
genschaften des Absorbers braucht die Ventildffnung
nicht notwendigerweise vollumfanglich an der Mantelfla-
che des Absorbers anliegen. Seitlich austretende Ver-
dampfungsflissigkeit wird Gber die Mantelflache des Ab-
sorbers aufgesaugt.

[0009] Beieinem solchen Haarformgerat greift der Ab-
sorberin der Ausgangsstellung des Tanks nichtin diesen
ein, so dass, auch wenn der Absorber mit Flissigkeit
geflllt ist, nicht die Gefahr besteht, dass Flussigkeit un-
beabsichtigt aus dem Absorber austritt. Diese Eigen-
schaft kann dadurch verbessert werden, dass der Absor-
ber nach Generieren eines DampfstoRes oder eines
Dampfstromes aus dem Tank herausgebracht wird und
noch kurzzeitig an der Verdampfungsoberflache anliegt.
Durch diese MalRhahme wird noch ein gewisser Flissig-
keitsanteil aus dem Absorber verdampft, so dass die von
dem Absorber gehaltene Flussigkeitsmenge geringer ist
als sein maximales Speichervolumen.

[0010] Aufgrund der Bewegbarkeit des Absorbers ge-
genuber dem Tank besteht die Mdglichkeit, den Absorber
unterschiedlich weit durch den Ventilkdrper hindurch in
den Tank eintreten zu lassen. Je nachdem wie weit der
Absorber in den Tank bei einer Dampferzeugung hinein-
geflhrt ist, ist die in dem Tank befindliche Oberflache
des Absorbers unterschiedlich gro. Bei einer kleineren,
in Kontakt mit der Verdampfungsflissigkeit stehenden
Oberflache des Absorbers wird weniger Flissigkeit an
den Verdampfer transportiert, verglichen mit einer Ein-
stellung, bei der eine gréRere Oberflache des Absorbers
mit der Verdampfungsfliissigkeit in dem Tank in Kontakt
ist. Daher kann auf diese Weise eine Einstellung der er-
zeugten Dampfmenge erfolgen.

Fig.1: eine schematisierte Langsschnittdarstellung
einer Dampferzeugungseinrichtung fiir ein
Haarformgeratin der Nicht-Gebrauchsstellung
der einzelnen Elemente,
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eine Draufsicht auf den Ventileinsatz des
Tanks der Dampferzeugungseinrichtung der
Figur 1 und

Fig. 2:

Fig. 3:  die Dampferzeugungseinrichtung in der Stel-
lung seiner einzelnen Elemente bei einer

Dampferzeugungseinrichtung.

[0011] Ein im Ubrigen nicht naher dargestelltes, als
Frisierstab ausgebildetes Haarformgerat verfuigt tiber ei-
ne Dampferzeugungseinrichtung 1. Die Dampferzeu-
gungseinrichtung 1 umfasst einen elektrisch beheizten
Verdampfer 2, der gegenuber den weiteren Elementen
der Dampferzeugungseinrichtung 1 ortsfest angeordnet
ist. Die mit dem Bezugszeichen 3 gekennzeichnete
Oberflache des Verdampfers 2 stellt die Verdampfungs-
oberflache dar. Diese ist bei dem dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel eben. Zur VergréoRerung der Oberflache
kann diese auch strukturiert sein, beispielsweise nach
Art eines Waffeleisens oder durch ein oder mehrere die
Oberflachen vergréRernde Dome.

[0012] Teil der Dampferzeugungseinrichtung 1 ist des
Weiteren ein Tank 4 zum Bevorraten von Verdampfungs-
flissigkeit. Als Verdampfungsflissigkeit wird man zu-
meist Wasser verwenden. Gleichwohl eignet sich die
Dampferzeugungseinrichtung 1 ebenfalls zum Erzeugen
von Dampf aus anderen Flissigkeiten. Der Tank 4 um-
fasst ein Geh&use 5 mit einer Ausgangsoéffnung 6. In die
Ausgangsoffnung 6 ist ein Einsatz 7 eingeschraubt. Die
Verbindung zwischen dem Einsatz 7 und der Ausgangs-
6ffnung 6 ist abgedichtet, damit aus dem Inneren des
Tanks 4 keine Flissigkeit zwischen der Innenwandung
des Tanks 4 im Bereich seiner Ausgangsé6ffnung 6 und
dem Einsatz 7 austreten kann. Der Einsatz 7 tragt an
seinem dem Schraubgewinde gegeniiberliegenden En-
de einen Dochtfihrungstubus 8. Der rundzylindrische
Einsatz 7 verfligt in seinem von dem Gewinde einge-
schlossenen Abschnitt Gber eine Ventilaufnahme. In der
Ventilaufnahme des Einsatzes 7 ist ein Ventilkdrper 9
mittels eines Halteringes 10, der beispielsweise nach Art
eines Sprengringes ausgebildet sein kann, eingesetzt.
Der Ventilkorper 9 besteht bei dem dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel aus einem Elastomer mit gummiartigen
Materialeigenschaften. Der Ventilkérper 9 weist einen
unteren Montageflansch 11 auf, auf dem der Haltering
10 sich abstiitzt. Mit seiner Unterseite liegt der Monta-
geflansch 11 auf einem Absatz 12 des Einsatzes 7 auf.
Dadurch ist der Ventilkérper 9 in axialer Richtung in dem
Einsatz 7 festgelegt. An den Montageflansch 11 ange-
formt ist ein sich zum Tank 4 hin erstreckender zylindri-
scher Ringkdrper 13. Dieser geht in Richtung zum Tank
4 hin Gber in einen kegelstumpfartigen Abschnitt 14. Der
Abschnitt 14 ist oberseitig durch nach innen vorspringen-
de Lippen als Teil der Ventilsegmente 16, 16’ verschlos-
sen. Ein Schnitt 15 teilt den oberen Teil des Abschnittes
14 des Ventilkérpers 9 bei dem dargestellten Ausfuh-
rungsbeispiel in zwei Ventilsegmente 16, 16’. Die anein-
ander liegenden Lippen der Ventilsegmente 16, 16’ sind
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durch den Schnitt 15 gebildet. Die Lippen der Ventilseg-
mente 16, 16’ liegenin derin Figur 1 gezeigten Geschlos-
sen-Stellung des Ventilkdrpers 9 zum VerschlieRen des
Tanks 4 aneinander an. Sollte es gewtinscht sein, kdn-
nen die durch den Schnitt 15 getrennten Ventilsegmente
16, 16’ in der in Figur 1 gezeigten Stellung auch unter
einer gewissen Vorspannung aneinander anliegen. Die-
se kann beispielsweise durch den Haltering 10 bereitge-
stellt werden, wenn die lichte Weite des Halterings 10 im
Bereich der Ventilsegmente 16, 16’ geringfiigig kleiner
ist als der Durchmesser der Mantelflache des Ventilkor-
pers 9 in diesem Bereich. Die zu dem Ventilkérper 9 wei-
sende Seite des Halteringes 10 ist bei dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel an die Kontur des Ventilkdrpers 9
angepasst. Der Haltering 10 erstreckt sich bis in den An-
satzbereich der Ventilsegmente 16, 16’. Durch diese
MaRnahme wird die Offnungsbewegung der Ventilseg-
mente 16, 16’ gefiihrt. Die gedffneten Ventilsegmente
16, 16’ stehen in Folge der Konzeption des Halteringes
10 und seines zum Ventilkdrper 9 abragenden Vorsprun-
ges unter zusatzlicher Vorspannung, was den
SchlieBvorgang der Ventilsegmente 16, 16’ unterstutzt.
[0013] Als weiteres Element verfiigt die Dampferzeu-
gungseinrichtung 1 Uber einen als Absorber dienenden
Docht 17. Der Docht 17 greift in das Innere des Docht-
fihrungstubus 8 ein, ist darin in langsaxialer Richtung
verschiebbar und verfiigt Giber einen in Richtung zum
Tank 4 weisenden konisch verjingten Endabschnitt 18.
An seiner anderen, zu der Verdampfungsoberflache 3
weisenden Seite weist der Docht 17 einen seine Quer-
schnittsflache vergréRernden Stellflansch 19 auf. Der
Dochtkann aus unterschiedlichen Materialien hergestellt
sein. Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der
Docht ein Filzformteil.

[0014] InderinFigur 1 gezeigten Stellung der Elemen-
te der Dampferzeugungseinrichtung 1 befinden sich die-
se in der Nicht-Gebrauchsstellung der Dampferzeu-
gungseinrichtung 1 und damit bezogen auf eine Damp-
ferzeugung in ihrer Ausgangsstellung. In dieser greift der
Docht 17 weder in das Innere des Tanks 4 ein, noch liegt
er an der Verdampfungsoberflache 3 des Verdampfers
2 an. Zum Erzeugen eines Dampfstofles oder eines
Dampfstromes wird der Tank 4 in Langsrichtung zu der
Verdampfungsoberflache 3 hin bewegt, wie dieses durch
den Blockpfeil in Figur 1 angedeutet ist. Bei dieser Be-
wegung wird der bezuglich der Bewegung des Tanks 4
zunachst ortsfest gehaltene Docht 17 mit seinem End-
abschnitt 18 in das Innere des Ventilkérpers 9 eingefuhrt,
bis der Endabschnitt 18 an die AuRenseiten der Ventil-
segmente 16, 16’ mitihren Lippen herangefihrtist. Durch
weiteres Bewegen des Tanks 4 in derselben Richtung
werden die Ventilsegmente 16, 16’ aufgrund ihrer Mate-
rialeigenschaften durch den Endabschnitt 18 des Doch-
tes 17 zum Bereitstellen einer Offnung auseinander be-
wegt, so dass der Endabschnitt 18 des Dochtes 17 letzt-
endlich in den Tank 4 eingreift und damit in Kontakt mit
der in dem Tank 4 befindlichen Verdampfungsflissigkeit
steht. Durch weiteres Bewegen des Tanks 4 in derselben
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Richtung wird der Docht 17 mitbewegt und gelangt mit
seiner durch den Stellflansch 20 bereitgestellten Stirn-
flache zur Anlage an der Verdampfungsoberflache 3 des
Verdampfers 2, wodurch die im Bereich der Stirnflache
20 in dem Docht 17 gespeicherte Flussigkeit verdampft.
Diese Anordnung der Elemente der Dampferzeugungs-
einrichtung 1 ist in Figur 3 dargestellt.

[0015] Die vorgeschriebene Bewegung des Tanks 4
zum Generieren eines DampfstolRes erfolgt gegen die
Kraft einer Rickstellfeder (in den Figuren nicht darge-
stellt). Wird der Tank von der das Haarformgerat benut-
zenden Person losgelassen, wird dieser durch die Riick-
stellfeder in seine in Figur 1 gezeigte Ausgangsstellung
gebracht. Im Zuge dieser Bewegung wird zunachst der
Docht 17 aus dem Ventilkérper 9 herausgezogen, so
dass anschlieRend die Ventilsegmente 16, 16’ den Tank
4 wieder verschlieBen. Unter Umstéanden bei diesem
SchlieRvorgang austretende Wassertropfchen werden
von dem Docht 17 absorbiert. Bei der ersten Rickwarts-
bewegung des Tanks verbleibt der Docht 17 mit seiner
Stirnflache 20 an der Oberflache 3 des Verdampfers 2
zunachst anliegend, um aus diesem noch eine geringe
Flussigkeitsmenge zu verdampfen und damit den Docht
17 in seine Ausgangsstellung zu bringen, ohne dass die
Speicherkapazitat des Dochtes 17 vollstandig ausge-
nutzt ist. AnschlieRend bewegt sich auch der Docht 17
in seine in Figur 1 gezeigte Ausgangsstellung zurtick, in
der die Stirnflache 20 von der Verdampfungsoberflache
3 beabstandet ist.

[0016] Die Konzeption des in den Figuren dargestell-
ten Ventilkérpers 9 bedingt, dass die Ventilsegmente 16,
16’ jeweils einen sich gegen die Offnungsbewegung stel-
lenden gekrimmten Ringsegmentabschnitt aufweisen.
Dieser Ringsegmentabschnitt wirkt nach Art einer Sicke
und unterstiitzt den SchlieRvorgang der gedffneten Ven-
tilsegmente 16, 16’. Die kegelstumpfartige Formgebung
der geschlossenen Ventilsegmente 16, 16’ wird bedingt
zudem, dass von der Innenseite des Tanks 4 auf den
Ventilkérper 9 wirkender Druck die aneinander anliegen-
den Ventilsegmente 16, 16’ bzw. deren Lippen starker
aneinander driickt. Ein solcher von innen her auf den
Ventilkdrper 9 wirkender Druck kann beispielsweise bei
entsprechender Handhabung des Haarformgerates
ohne weiteres vorkommen. Dieses fihrt jedoch aufgrund
der Konzeption des Ventilkdrpers 9 nicht zu einem Aus-
tritt von Verdampfungsflissigkeit.

[0017] Bei dem beschriebenen Bewegungsablauf
werden der Tank 4 und der Docht 17 teleskopartig be-
wegt. Zum Bewegen des Dochtes 17 wirkt die vordere
Stirnfliche des Dochtflihrungstubus 8 auf die zu dem
Dochtfihrungstubus 8 weisende Seite des Stellflan-
sches 19 des Dochtes 17. Bei dem dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel befindet sich zwischen der Stirnflache
des Dochtflihrungstubus 8 und dem Stellflansch 19 des
Dochtes 17 eine Ruckstellfeder, die verantwortlich dafiir
ist, dass bei einer Rickwartsbewegung des Tanks 4 zu-
nachst dieser bewegt wird, bevor der Docht 17 von der
Verdampfungsoberflache 3 abhebt.
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[0018] Inden Figuren ist ein Ausfiihrungsbeispiel zum
Verwirklichen der Erfindung beschrieben. Andere Aus-
gestaltungen sind ebenfalls denkbar, auch hinsichtlich
des Bewegungsablaufes. Somitistes grundséatzlich auch
maoglich, dass der Docht in seiner Anlage am Verdampfer
verbleibt. Des Weiteren kann der vorbeschriebene Be-
wegungsablauf in einzelnen Schritten auch anders kon-
zipiert sein, beispielsweise dass der Docht 17 mit seinem
Endabschnitt 18 erst dann die Ventilsegmente 16, 16’
o6ffnet, wenn dieser mit seiner Stirnflache 20 auf der Ver-
dampfungsoberflache 3 anliegt. In einer Weiterbildung
dieser Ausgestaltung besteht die Méglichkeit, dass der
Docht unterschiedlich weit in den Tank eingefiihrt wird,
sodass aufdiese Weise eine Steuerung der Flissigkeits-
zufuhrmenge und somit der erzeugten Dampfmenge er-
folgen kann.

[0019] Beidem beschriebenen Haarformgerat mit sei-
ner Dampferzeugungseinrichtung braucht der Tank
grundsatzlich kein eigenes Beflllungsventil oder eine
Beflllungsoffnung aufzuweisen. Vielmehr kann das Ven-
til des Tanks benutzt werden, um diesen zu beftllen. Die-
ses kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass der Tank
von dem Haarformgerat abnehmbar ist und zum Befiillen
ein Trichter bereitgestellt ist, der mit seinem Tubusab-
schnitt durch das Ventil zum Einbringen der Flissigkeit
hindurchgefihrt ist.

Bezugszeichenliste

[0020]

1 Dampferzeugungseinrichtung
2 Verdampfer

3 Verdampfungsoberflache
4 Tank

5 Gehéause

6 Ausgangsoffnung

7 Einsatz

8 Dochtflihrungstubus
9 Ventilkdrper

10 Haltering

11 Montageflansch

12 Absatz

13 Ringko&rper

14 Abschnitt

15 Schnitt, Einschnitt
16,16’  Ventilsegmente

17 Docht

18 Endabschnitt

19 Stellflansch

20 Stirnflache
Patentanspriiche

1. Haarformgerat mit einer Dampferzeugungseinrich-
tung, umfassend einen Tank (4) zum Bevorraten von
Verdampfungsflissigkeit, einen beheizten Ver-
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dampfer (2) und einen Absorber (17) zum Transpor-
tieren von Verdampfungsflissigkeit von dem Tank
(4) zum Verdampfer (2), dadurch gekennzeichnet,
dass der Tank (4) und der Absorber (17) in axialer
Richtung des Absorbers (17) relativ zueinander be-
wegbar angeordnet sind, durch welche Bewegung
der Absorber (17) in den Tank (4) ein- und ausfiihrbar
ist, und der Tank (4) auslassseitig Uber ein selbst
schlieRendes, von dem Absorber (17) zum Offnen
desselben durchstoRbares Ventil verfiigt.

Haarformgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ventil einen Ventilkérper (9) aus
einem elastischen Material, etwa einem Elastomer,
mit gummiartigen Eigenschaften umfasst, welcher
Ventilkdrper (9) wenigstens zwei gegeneinander be-
wegbare Ventilsegmente (16, 16’) aufweist, die in
der Geschlossen-Stellung des Ventilkérpers (9) an-
einander anliegen.

Haarformgerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ventilsegmente (16, 16’) durch
einen Einschnitt (15) voneinander getrennt sind.

Haarformgerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ventilsegmente (16, 16’)
einen sich gegen die Offnungsbewegung stellenden
gekrimmten Ringsegmentabschnitt aufweisen.

Haarformgerat nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ringsegmentabschnitte der
Ventilsegmente (16, 16’) an einem alle Ventilseg-
mente (16, 16’) tragenden Ringkorper (13) ange-
formt sind.

Haarformgerat nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die gekrimmten Ringseg-
mentabschnitte gegenliber dem die Ventilsegmente
(16, 16’) tragenden Ringkorper (13) geneigt sind.

Haarformgerat nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Ventil einden
Ventilkdrper (9) einfassender Montagering (10) mit
einem ringférmigen, sich an der duferen Mantelfla-
che der Ventilsegmente (16, 16’) abstltzenden Vor-
sprung zugeordnet ist.

Haarformgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Tank (4) ein
Absorberflihrungstubus (8) zugeordnet ist.

Haarformgerat nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die von dem Tank (4) wegweisende
vordere Stirnflache des Absorberfiihrungstubus (8)
eine Stellflache darstellt und der Absorber (17) einen
radial nach aulRen abragenden Stellflansch aufweist,
der dergestalt angeordnet ist, dass bei einer Axial-
bewegung des Tanks (4) zum Generieren von
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Dampf die Stellflache auf den Stellflansch (19) un-
mittelbar oder unter Zwischenschaltung eines Riick-
stellelementes wirkt.

Haarformgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Absorber (17)
in axialer Richtung zwischen zumindest zwei Posi-
tionen bewegbar gelagert ist und dieser zum Erzeu-
gen von Dampf aus einer Ausgangsposition bzw.
Nicht-Gebrauchsstellung in eine an der Oberflache
(3) des Verdampfers (2) anliegende Dampferzeu-
gungs-Stellung verschiebbar ist.
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