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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur ma-
nuellen Betdtigung eines sanitédren Unterputzspilkas-
tens, Unterputzspllers oder Unterputzventils, umfas-
send eine Halterung mit Befestigungselementen, ein an
der Halterung bewegbar gehaltenes Bedienelement und
eine das Bedienelement umgebende, mit der Halterung
lI6sbar verbundene rahmenférmige Sichtblende.

[0002] Unterputzspiler und Unterputzspllkasten flr
Urinale bzw. WCs werden Ublicherweise Uber Betati-
gungsplatten betatigt, die an der den Unterputzspuler
oder Unterputzspiilkasten abdeckenden Wandverklei-
dung angeordnet werden. Herkdmmliche Betatigungs-
platten bestehen aus einer Sichtblende mit einem inte-
grierten, bewegbar an der Sichtblende gehaltenen Be-
dienelement, das beispielsweise als Druckknopf oder
schwenkbare Drucktaste ausgefiihrt ist. Diese Art von
Betatigung ist zum Beispiel aus dem Dokument EP 077
9 397-A bekannt.

[0003] Im Sanitdrbereich besteht allgemein der
Wunsch nach einfach bedienbaren, hygienisch glinstig
gestalteten Betatigungsplatten. Herkdmmliche Betati-
gungsplatten zur manuellen Betatigung von WC-Unter-
spllkasten oder Urinal-Unterputzspilern bestehen aus
Kunststoff oder Metall, wobei die Herstellung solcher Be-
tatigungsplatten beispielsweise durch SpritzgieRen bzw.
Tiefziehen erfolgt.

[0004] Viele Kunden wiinschen sich hinsichtlich der
Form und Oberflache gattungsgemaRer Betatigungsvor-
richtungen eine besondere Gestaltung, um ihrem Bad
eine individuellere Wirkung zu geben.

[0005] Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Betatigungsvor-
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die ein-
fach zu reinigen ist, eine hygienisch optimale Berlh-
rungsflache aufweist und sich in ihrer asthetischen Wir-
kung gegenuber herkdmmlichen Betatigungsplatten aus
Kunststoff oder Metall deutlich unterscheidet.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ei-
ne Betatigungsvorrichtung mit den im Anspruch 1 ange-
gebenen Merkmalen geldst.

[0007] Glatte Glasflachen bietet eine hygienisch opti-
male Oberflache, die sich leicht reinigen lasst und fir
Bakterienwachstum unanféllig ist. Des weiteren |asst
sich Glas durch unterschiedliche Oberflachenbehand-
lungen in vielfaltiger Weise gestalten, so dass eine Viel-
zahl von Designs zur Verfiigung gestellt werden kann.
[0008] Die als Driicker dienende Glasplatte kann er-
findungsgemaR beispielsweise eine durch Atzen oder
Sandstrahlen aufgerauhte Rickseite aufweisen. Alter-
nativ oder ergdnzend kann bei der erfindungsgemaRlen
Betatigungsvorrichtung auch die Vorderseite der Glas-
platte durch Atzen oder Sandstrahlen geringfiigig aufge-
rauht sein, insbesondere um eine rutschsichere Berih-
rungsflache und somit eine gute Haptik zu schaffen.
[0009] Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der er-
findungsgemafRen Betatigungsvorrichtung ist dadurch
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gekennzeichnet, dass die Glasplatte als Spiegel ausge-
fuhrt ist. Der Benutzer kann sich in diesem Fall in der
Betatigungsvorrichtung betrachten, die fir den Benutzer
somit einen Zusatznutzen bietet.

[0010] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, dass die Glasplatte aus
Spiegelglas gefertigt ist, wobei die Vorderseite oder die
Ruckseite des Spiegelglases mattiert ist. Alternativ kann
auch ein Glasspiegel verwendet werden, der mit einer
von hinten mattierten Oberflache bzw. Glasplatte verse-
hen ist. Diese beiden Ausgestaltungen rufen beim Be-
trachter der erfindungsgemafen Betatigungsvorrichtung
jeweils eine optische Tauschung hervor, denn es wird
ihm suggeriert, dass er durch die Glasplatte hindurch-
schaut. In Wirklichkeitliegtjedoch eine Spiegelung durch
die mattierte Oberflache vor. Das heil}t, der Betrachter
kann das, was sich hinter dem Spiegel befindet, nicht
sehen, hat auf der anderen Seite aber den Eindruck, er
kénne durch die Glasplatte hindurchschauen.

[0011] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der er-
findungsgemafen Betatigungsvorrichtung besteht darin,
dass die Glasplatte riickseitig mit einer undurchsichtigen
Klebefolie versehen ist. Durch eine entsprechende Kle-
befolie lasst sich auf kostengiinstige Weise eine Farb-
gestaltung sowie insbesondere eine Mattierung der
Glasscheibe erreichen. Zudem verbessert die Klebefolie
die Bruchsicherheit der Glasplatte. Insbesondere kann
die als Driicker dienende Glasplatte der erfindungsge-
malen Betatigungsvorrichtung aus Verbund-Sicher-
heitsglas bestehen. Solche Glasplatten bestehen aus
mindestens zwei Glasscheiben, die durch eine zwi-
schengeordnete Klebefolie miteinander verbunden sind.
[0012] Eine aus technischer sowie dsthetischer Sicht
vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsgemafien Be-
tatigungsvorrichtung besteht ferner darin, dass das Be-
dienelement in seiner Normalstellung gegeniiber der
Sichtblende nach vorne vorsteht, wobei die dem Bedie-
nelement zugeordnete, als Driicker dienende Glasplatte
gegenuber der Mantelflache des Bedienelements seitlich
vorspringt, und wobei in der Normalstellung des Bedie-
nelements der Abstand der Schmalseite oder Schmal-
seiten der Glasplatte zu der Mantelflache des Bediene-
lements groRer ist als der Abstand der Riickseite der
Glasplatte zur Vorderseite der Sichtblende. Durch diese
Ausgestaltung ergibt sich fir den Betrachter der erfin-
dungsgemalen Betatigungsvorrichtung der Eindruck,
als ob die Glasplatte vor der Wand bzw. Sichtblende
schwebt. Aulerdem ist die Driickerflache (Glasplatte) so
besonders gut zuganglich, so dass sich die Glasplatte in
diesem Fall sehr einfach mit handelsublichen Reini-
gungsmitteln reinigen lasst.

[0013] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der er-
findungsgemafen Vorrichtung besteht darin, dass die
Glasplatte I6sbar an dem Bedienelement angebracht ist.
Die |I6sbare Verbindung kann dabei beispielsweise aus
einer Rastverbindung oder Magnetverbindung beste-
hen, indem an der Riickseite der Glasplatte entsprechen-
de Clipelemente oder Magnete bzw. Magneten zugeord-
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nete Metallbleche befestigt sind. Die gesamte Betati-
gungsvorrichtung ist zudem vorzugsweise modular auf-
gebaut, so dass Glasplatten verschiedenster GréfRe und
Form appliziert, insbesondere angeklebt werden kén-
nen, ohne dass dies kostenintensive neue Werkzeuge
erfordert, jedoch jeweils der Vorderseite der Betati-
gungsvorrichtung eine unterschiedliche Anmutung ver-
leiht.

[0014] Vorzugsweise ist der Durchmesser oder die Di-
agonale der Glasplatte gleich grof3 oder sogar groRRer als
der Durchmesser oder die Diagonale der Sichtblende.
Die erfindungsgemafe Betatigungsvorrichtung bietet
dann in Bezug auf die Grolie einer vorgegebenen Revi-
sionsoffnung ein Optimum an Driickerflache (Bedienfla-
che).

[0015] Um den Vorsprung der Betatigungsvorrichtung
in den Raum gering zu halten und so ein mdgliches Ver-
letzungsrisiko an Stoflkanten zu minimieren, ist erfin-
dungsgemal vorgesehen, dass die Sichtblende flach
ausgebildet ist und eine ebene Vorderseite aufweist. Die
Sichtblende lasst sich besonders flach ausflihnren, wenn
die Halterung, welche die Sichtblende tragt, unmittelbar
an einer Unterputzeinheit befestigbar ist und die Sicht-
blende, nicht wie Ublich eingehéangt wird, was eine ent-
sprechende Dicke der Sichtblende voraussetzt, sondern
mittels Magneten mit der Halterung

verbunden und hierzu lediglich von vorne auf diese auf-
gesetzt wird.

[0016] Weitere bevorzugte und vorteilhafte Ausgestal-
tungen der erfindungsgemafien Vorrichtung sind in den
Unteranspriichen angegeben.

[0017] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
zwei Ausfiihrungsbeispiele darstellenden Zeichnung na-
her erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht einer Betatigungsvorrich-
tung in einer ersten Ausfiihrungsform, wobei
sich das Bedienelement mit der als Driicker
dienenden Glasplatte in einer Normalstellung
(Ausgangsstellung) befindet;

Fig. 2 eine Schnittansicht der Betatigungsvorrich-
tung entlang der Linie A-A der Fig. 1, von links
betrachtet;

Fig. 3 eine Schnittansicht der Betatigungsvorrich-
tung entlang der Linie C-C der Fig. 1, von oben
betrachtet;

Fig. 4 eine Rickansicht der Betatigungsvorrichtung
der Fig. 1;

eine Schnittansicht eines Abschnitts der Be-
tatigungsvorrichtung entlang der Linie D-D der
Fig. 4;

Fig.5

eine Schnittansicht eines Abschnitts der Be-
tatigungsvorrichtung entlang der Linie E-E der

Fig. 6
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Fig. 4;
Fig. 7 eine perspektivische Vorderansicht der Beta-
tigungsvorrichtung der Fig. 1;
Fig. 8 eine perspektivische Seitenansicht der Beta-
tigungsvorrichtung der Fig. 1;
Fig. 9 eine Schnittansicht entsprechend Fig. 2, wo-
bei sich aber das Bedienelement mit der Glas-
platte in einer einen Spllvorgang auslésen-
den Betatigungsstellung befindet;
Fig. 10  eine perspektivische Vorderansicht entspre-
chend Fig. 7, wobei sich aber gegentber Fig.
7 das Bedienelement mit der Glasplatte in ei-
ner einen Spilvorgang auslésenden Betati-
gungsstellung befindet;
Fig. 11 eine perspektivische Seitenansicht entspre-
chend Fig. 8, wobei sich aber gegentber Fig.
8 das Bedienelement mit der Glasplatte in ei-
ner einen Spilvorgang auslésenden Betati-
gungsstellung befindet;
Fig. 12  eine Explosionsdarstellung der Betatigungs-
vorrichtung der Fig. 1 in perspektivischer Vor-
deransicht;
Fig. 13  eine Explosionsdarstellung der Betatigungs-
vorrichtung der Fig. 1 in perspektivischer
Ruckansicht;
Fig. 14  eine perspektivische Vorderansicht einer er-
findungsgemafen Betatigungsvorrichtung in
einer zweiten Ausflihrungsform, wobei sich
das Bedienelement mit der als Driicker die-
nenden Glasplatte in einer Normalstellung be-
findet;
Fig. 15  eine perspektivische Seitenansicht der Beta-
tigungsvorrichtung der Fig. 14; und
Fig. 16 eine perspektivische Seitenansicht entspre-
chend Fig. 15, wobei sich aber gegentiber Fig.
15 das Bedienelement mit dem Driicker in ei-
ner einen Spilvorgang auslésenden Betati-
gungsstellung befindet.

[0018] Die in der Zeichnung dargestellte Betatigungs-
vorrichtung istinsbesondere zur Betatigung eines Unter-
putzsplilers oder Unterputzspllkastens eines Urinals be-
stimmt. Sie eignet sich aber auch zur Betatigung eines
WC-Unterputzspllkastens.

[0019] Die Betatigungsvorrichtung ist modular aufge-
baut. Sie weist zunachst als Plattform eine der Revisi-
onsoffnung des Unterputzspllers bzw. Unterputzspl-
kastens zugeordnete Halterung 1 auf. Die Halterung 1
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ist rahmenférmig ausgebildet und kann daher auch als
Grundrahmen bezeichnet werden. Sie besteht aus ei-
nem flanschférmigen Abschnitt 1.1, an dem ein rlickseitig
vorstehender Kragen 1.2 einteilig angeformt ist. Der
flanschférmige Abschnitt 1.1 ist mit vier Befestigungse-
lementen in Form von Durchbriichen (Léchern) 1.3 zur
Durchfiihrung von Befestigungsschrauben versehen.
Uber ihre Befestigungselemente 1.3 ist die Halterung 1
unmittelbar an einer Unterputzeinheit befestigbar.
[0020] Andem Kragen 1.2 der Halterung 1 sind innen-
seitig Querstege 1.4 angeformt, die mit Ausnehmungen
(Durchbriichen) 1.5, 1.6 zur Aufnahme von Zentrierele-
menten bzw. Verrastung von Rastzungen einer zweiten
Halterung 2 versehen sind. Die zweite Halterung 2 weist
einen schalenférmig ausgebildeten Abschnitt 2.2 auf, an
den wiederum ein flanschférmiger Abschnitt 2.1 ange-
formt ist. Der flanschférmige Abschnitt 2.1 tragt die in
den Ausnehmungen 1.6 der ersten Halterung 1 verrast-
baren Rastzungen 2.6 sowie bolzenférmige Zentrierele-
mente 2.5, die in die zylindrischen Ausnehmungen 1.5
der Halterung 1 eingesteckt werden. Die zweite Halte-
rung 2 wird von vorne in den Grundrahmen, d.h. die erste
Halterung 1 eingesetzt. Der obere und der untere Quer-
steg 1.4 des Kragens 1.2 springen gegentber der Vor-
derseite des flanschférmigen Abschnitts 1.1 soweit zu-
riick, dass die zweite Halterung 2 im montierten Zustand
bliindig mit der Vorderseite des flanschférmigen Ab-
schnitts 1.1 der ersten Halterung 1 abschlief3t (vgl. Figu-
ren 2 und 3).

[0021] An dem schalenformigen Abschnitt 2.2, der
riickseitig gegeniiber dem flanschférmigen Abschnitt 2.1
vorspringt, stehen rickseitig zwei zylindrische Hulsen
2.3 vor, die anihren hinteren Stirnseiten den Innendurch-
messer der Offnung reduzierende Anschlige 2.4 aufwei-
sen. In die Hillsen 2.3 sind Gleitbuchsen 2.7 eingesetzt,
in die wiederum mit einem Bedienelement 3 formschlus-
sig verbundene Gleitstangen 3.1 eingefiihrt sind. Die
Gleitstangen 3.1 sind durch an der Rickseite des Bedie-
nelements 3 einteilig angeformte Buchsen 3.2 form-
schlissig gehalten. Durch die Hulsen 2.3, Gleitbuchsen
2.7 und Gleitstangen 3.1 ist das Bedienelement 3, mit
dem ein Spllvorgang ausgeldst wird, in der zweiteiligen
Halterung 1, 2 linear gefiihrt. Ferner ist das Bedienele-
ment 3 Uber zwei an der Halterung 2 abgestitzte Schrau-
benfedern 3.4 in Richtung seiner Normalstellung elas-
tisch vorgespannt.

[0022] In den Figuren 3 und 12 ist zu erkennen, dass
die an dem schalenférmigen Abschnitt 2.2 der zweiten
Halterung 2 einteilig angeformten Hilsen 2.3 etwas in
den schalenférmigen Abschnitt 2.2 hineinragen, wobei
der so vorhandene Vorsprung als Zentrierelement oder
radialer Halter fUr die jeweilige Schraubenfeder 3.4 dient.
An der gegenuberliegenden Seite ragen die die
Gleitstangen 3.1 haltenden Buchsen 3.2 des Bedienele-
ments 3 in die Schraubenfedern 3.4 hinein.

[0023] Von der Riickseite des Bedienelements 3 ste-
hen vier Widerhaken 3.5 vor, die in der Ausgangsstellung
des Bedienelements 3 an der Halterung 2 ausgebildete
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Anschlage formschlissig hintergreifen. Die Halterung 2
weist hierzu den Widerhaken 3.5 zugeordnete Durchbrii-
che 2.8 auf, durch die die Widerhaken 3.5 mit Spiel hin-
durchragen und linear verschiebbar sind, wobei die obe-
re bzw. untere Kante des jeweiligen Durchbruchs 2.8 als
Anschlag fir das nach oben oder unten abgewinkelte
Ende des zugeordneten Widerhakens 3.5 dient.

[0024] Zwischen den beiden die Gleitstangen 3.1 hal-
tenden Buchsen 3.2 weist das Bedienelement 3 eine wei-
tere Buchse 3.6 auf, in die ein Stopfen 3.7 form- und
reibschlissig eingesetzt ist. Der Stopfen 3.7 ist aus Me-
tall, vorzugsweise aus Messing gefertigt und einem (nicht
dargestellten) Auslésehebel oder Ausldsestift des Unter-
putzspllers bzw. Unterputzspiilkastens zugeordnet.
[0025] Dementsprechend ist in der Halterung 2 zwi-
schen den die Gleitbuchsen 2.7 haltenden Hilsen 2.3
ein Durchbruch 2.9 ausgebildet, durch den die Buchse
3.6 mit dem Stopfen 3.7 bei Betatigung des Bedienele-
ments 3 mit Spiel hindurchbewegt wird. Dabei werden
die Schraubenfedern 3.4 elastisch zusammengedruickt.
Gleichzeitig werden die Gleitstangen 3.1 aus den Hillsen
2.3 und die Widerhaken 3.5 aus den Durchbriichen 2.8
der Halterung 2 teilweise herausbewegt (vgl. Figuren 9
und 11).

[0026] Das Bedienelement 3 weist eine ebene, im we-
sentlichen rechteckige Vorderseite 3.8 auf, die seitlich in
einenumlaufenden, nach hinten vorstehenden Randsteg
3.9 Ubergeht. Der Randsteg 3.9, d.h. die Mantelflache
des Bedienelements 3 ist als geschlossene Oberflache
ausgebildet (vgl. Figuren 12 und 13). In seiner Normal-
stellung (Ausgangsstellung) ragt das Bedienelement 3
mit seinem Randsteg 3.9 in den schalenférmigen Ab-
schnitt 2.2 der Halterung 2, so dass die Buchsen 2.7,
Gleitstangen 3.1 und Federn 3.4 von au3en nicht sichtbar
sind (vgl. insbesondere Figuren 2, 3 und 8).

[0027] An dem Randsteg 3.9 sind kleine lineare, par-
allel zueinander verlaufende Erhebungen 3.91 ausgebil-
det, welche das Bedienelement 3 innerhalb des schalen-
férmigen Abschnitts 2.2 der Halterung 2 ausrichten und
beim Betatigen des Bedienelements 3 die Reibung zwi-
schen Halterung und Bedienelement verringern.

[0028] Die zweiteilige Halterung 1, 2 ist mit einer rah-
menférmigen Sichtblende 4 versehen, die sehr flach bzw.
diinn ausgebildet ist und eine ebene Vorderseite 4.1 auf-
weist. Seitlich weist die Sichtblende 4 einenkleinen, nach
hinten vorspringenden Randsteg 4.2 auf, dessen Tiefe
der Dicke des flanschférmigen Abschnitts 1.1 des Grund-
rahmens, d.h. des ersten Teils 1 der zweiteiligen Halte-
rung 1, 2 entspricht. Im montierten Zustand der Betati-
gungsvorrichtung ist die Schmalseite des flanschférmi-
gen Abschnitts 1.1 der Halterung 1 somit durch die Sicht-
blende 4 vollstandig abgedeckt.

[0029] In den hier dargestellten Ausfiihrungsbeispie-
lenist die Sichtblende 4 im wesentlichen rechteckig aus-
gebildet (vgl. Figuren 12 bis 16). Sie weist an ihrer Rick-
seite vier Hilsen 4.3 auf, die den bolzenférmigen Zen-
trierelementen 2.5 der zweiten Halterung 2 zugeordnet
und in diese einsteckbar sind. In die Hilsen 4.3 werden
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von der Riickseite der Halterung 2 her Befestigungs-
schrauben 4.4 eingeschraubt.

[0030] Wie Fig. 6 zeigt, ist die Bohrung des Zentriere-
lements 2.5 an dessen riickseitiger Stirnseite abgesetzt,
sodass die Bohrung dort einen reduzierten Durchmesser
aufweist. Der Durchmesser des Schraubenkopfes ist da-
bei gréRer als der kleinere Durchmesser der Bohrung
des Zentrierelements 2.5 bemessen. Die Hullsen 4.3 der
Sichtblende 4 haben vorzugsweise ein Innengewinde, in
das die Schrauben 4.4 einschraubbar sind.

[0031] Die maximale Verschiebung des Bedienele-
ments 3 in Richtung der Halterung 2 ist durch die Tiefe
des Randsteges 3.9 begrenzt. Wie in Fig. 9 zu erkennen
ist, ist die Tiefe des Randsteges 3.9 so bemessen, dass
bei Anlage des Randsteges 3.9 an der Innenseite des
schalenférmigen Abschnitts 2.2 der Halterung 2 die Vor-
derseite des Bedienelements 3 noch geringfligig tber
die Vorderseite der rahmenférmigen Sichtblende 4 hin-
aus nach aufien vorsteht.

[0032] Erfindungsgemal ist das Bedienelement 3 an
seiner Vorderseite mit einer oberflichenbehandelten
Glasplatte 5 als Driicker versehen. Die Glasplatte 5 ist
flach ausgebildet und besitzt eine Dicke von maximal 10
mm. Vorzugsweise liegt ihre Dicke im Bereich von 4 mm
bis 8 mm. Die Vorderseite 5.1 der Glasplatte ist glatt und
eben ausgebildet.

[0033] Die Glasplatte 5 kann insbesondere aus Float-
glas bestehen. Floatglas ist ein Tafelglas, das auf einer
Metallschmelze schwimmend erstarrt. Ein Schleifen und
Polieren ertbrigt sich.

[0034] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
springt die Glasplatte 5 gegeniiber der Mantelflache 3.9
des Bedienelements 3 seitlich soweit vor, dass der Ein-
druck entsteht, als ob die Glasplatte 5 vor der Wand bzw.
Sichtblende 4 schweben wiirde. Die Befestigung der
Glasplatte 5 am Bedienelement 3 kann beispielsweise
durch eine Verklebung oder durch Magnete (nicht ge-
zeigt) realisiert sein.

[0035] Insbesondere kann die Glasplatte 5 auch aus
farblosem oder getdéntem Spiegelglas gefertigt sein. Als
Spiegelglas wird dabei ein hochwertiges Floatglas ver-
wendet, das vorzugsweise mit einer Spiegelschicht aus
reinem Chrom belegt ist, welche in Siliziumnitrit einge-
bettet ist. Durch die Chromschicht ist das Spiegelglas
korrosionsfest, unempfindlich gegen Wasserdampf und
handelsubliche Reinigungsmittel.

[0036] Wie erwahnt, handelt es sich bei der Glasplatte
5 um eine oberflachenbehandelte Glasplatte, beispiels-
weise um eine mattierte bzw. satinierte und/oder be-
schichtete Glasplatte oder Spiegelglasplatte. Insbeson-
dere kann vorgesehen sein, dass die Glasplatte 5 von
hinten oder vorne mattiert und/oder mit einem undurch-
sichtigen Material hinterklebt ist.

[0037] Ebensokannder Driicker 5 als Spiegelglasplat-
te von hinten oder vorne mattiert sein. Hierdurch wird der
Eindruck des Schwebens verstarkt, da so die riickseitige
Befestigung der Glasplatte bzw. Spiegelglasplatte 5 am
Bedienelement 3 fir den Benutzer oder Betrachter visuell
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nicht erkennbar ist.

[0038] Inden Figuren 2 und 3, welche die Normalstel-
lung des Bedienelements 3 darstellen, ist zu sehen, dass
der Abstand der Schmalseiten der Glasplatte 5 zu der
Mantelflache 3.9 des Bedienelements 3 grof3erist als der
Abstand der Riickseite 5.2 der Glasplatte 5 zur Vorder-
seite 4.1 der Sichtblende 4. In dem in den Figuren 1 bis
11 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel entsprechen Hohe
und Breite der im wesentlichen rechteckigen Glasplatte
5 der Héhe bzw. Breite der Sichtblende 4. Die Diagonale
der Glasplatte 5 ist somit gleich groR wie die Diagonale
der Sichtblende 4. Es liegt jedoch auch im Rahmen der
Erfindung, die Glasplatte 5 als Driicker so zu bemessen,
dass dessen Diagonale gréRer ist als die Diagonale der
Sichtblende 4.

[0039] In dem in den Figuren 14 bis 16 dargestellten
Ausflhrungsbeispiel ist die als Driicker dienende Glas-
platte Driicker 5’ kleiner als die Sichtblende 4 ausgebil-
det. Im Gbrigen entspricht die Betatigungsvorrichtung ge-
maf den Figuren 14 bis 16 aber dem in den Figuren 1
bis 13 dargestellten Ausflihrungsbeispiel.

[0040] Die Ausfiihrung der Erfindung ist nicht auf die
vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Erfindungsgemal ist auch die Sichtblende 4
aus einer oberflichenbehandelten Glasplatte gefertigt.
Die Sichtblende 4 kann dabeiinsbesondere aus der glei-
chen Glasart gefertigt sein und den gleichen Aufbau, die
gleiche Beschichtung und/oder die gleiche Oberflache
aufweisen wie die als Driicker dienende Glasplatte 5, 5'.
Anstelle einer Schraubverbindung sind erfindungsge-
mafl Magnete zur I6sbaren Verbindung der Sichtblende
4 mit der Halterung 1 vorgesehen. Des weiteren kann
auch die oberflachenbehandelte Glasplatte 5, 5’ mittels
einer lésbaren Verbindung, beispielsweise mittels Mag-
neten an dem Bedienelement 3 angebracht sein. Ferner
istdie Erfindung nicht auf rechteckig geformte Sichtblen-
den 4 sowie rechteckig geformte Glasplatten 5, 5’ be-
schrankt. Denn ebenso kénnen fur die Sichtblende 4 und
den Dricker 5, 5" auch andere Formen gewahlt werden,
beispielsweise eine ovale oder kreisrunde Form.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur manuellen Betatigung eines sanita-
ren Unterputzsplilkastens, Unterputzspllers oder
Unterputzventils, umfassend eine Halterung (1, 2)
mit Befestigungselementen (1.3), ein an der Halte-
rung bewegbar gehaltenes Bedienelement (3) und
eine das Bedienelement umgebende, mit der Halte-
rung lésbar verbundene rahmenférmige Sichtblende
“4),
dadurch gekennzeichnet, dass
das Bedienelement (3) an seiner Vorderseite mit ei-
ner glatten, oberflichenbehandelten Glasplatte (5,
5’) als Beriihrungsflache versehen ist, wobei die
Glasplatte (5, 5’) rlickseitig mit einer undurchsichti-
gen Beschichtung versehen ist, und dass die Sicht-
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blende (4) aus einer oberflichenbehandelten Glas-
platte gefertigt ist, wobei die Sichtblende (4) flach
ausgebildetist und eine ebene Vorderseite (4.1) auf-
weist, und wobei die Sichtblende (4) mittels Magne-
ten mit der Halterung (2) I6sbar verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorderseite
der Glasplatte (5, 5’) eben ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) aus Verbund-Sicherheitsglas gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) aus Floatglas gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die undurchsichti-
ge Beschichtung durch eine Klebefolie gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) aus Spiegelglas gefertigt ist, wobei die Vorder-
seite oder die Ruckseite des Spiegelglases mattiert
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) aus getdntem Spiegelglas gefertigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) aus Spiegelglas gefertigt und riickseitig mit einer
eine mattierte Oberflache aufweisenden zweiten
Glasplatte versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) flach ausgebildet ist und eine Dicke von maximal
10 mm aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’) mittels einer I6sbaren Verbindung an dem Bedie-
nelement (3) angebracht ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatte (5,
5’), mit welcher das Bedienelement (3) versehen ist,
als plattenférmiger Driicker gegeniber der Mantel-
flache (3.9) des Bedienelements (3) seitlich vor-
springt, wobei in der Normalstellung des Bedienele-
ments der Abstand der Schmalseite oder Schmal-
seiten der Glasplatte zu der Mantelflache (3.9) des
Bedienelements (3) groRer ist als der Abstand der
Ruckseite (5.2) der Glasplatte (5, 5°) zur Vorderseite
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12.

13.

14.

(4.1) der Sichtblende (4).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser
oder die Diagonale der Glasplatte (5, 5’) gleich grof3
oder groéRer als der Durchmesser oder die Diagonale
der Sichtblende (4) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Sichtblende (4)
aus der gleichen Art von Glasplatte (5, 5’) gefertigt
ist, mit welcher das Bedienelement (3) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflache
(3.9) des Bedienelements (3) als geschlossene
Oberflache ausgebildet ist.

Claims

A device for manually operating a sanitary built-in
flush box, a built-in flushing valve or a built-in valve,
comprising a support (1, 2) having mounting ele-
ments (1.3), an operating element (3) movably sup-
ported on the support, and a frame-shaped cover
screen (4) which is removable attached to the sup-
port and surrounds the operating element,

characterized in that the operating element (3) is
provided at its front with a smooth, surface-treated
glass plate (5, 5’) as a touch surface, wherein the
glass plate (5, 5°) is provided with an opaque coating
on its backside, and in that the cover screen (4) is
made from a surface-treated glass plate, wherein
the cover screen (4) is formed flat and has a flat front
(4.1), and wherein the cover screen (4) is detachably
connected to the support (2) by means of magnets.

The device according to claim 1,
characterized in that the front of the glass plate (5,
5’) is formed flat.

The device according to claim 1 or 2,
characterized in that the glass plate (5, 5’) is made
of laminated safety glass.

The device according to one of claims 1 to 3,
characterized in that the glass plate (5, 5’) is made
of float glass.

The device according to one of claims 1 to 4,
characterized in that the opaque coating is made
of an adhesive film.

The device according to one of claims 1 to 5,
characterized in that the glass plate (5,5’) is made
of mirror glass, the front or the backside of the mirror
glass being frosted.
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The device according to one of claims 1 to 6,
characterized in that the glass plate (5, 5°) is made
of tinted mirror glass.

The device according to one of claims 1 to 7,
characterized in that the glass plate (5, 5°) is made
of mirror glass and is provided on its backside with
a second glass plate having a frosted surface.

The device according to one of claims 1 to 8,
characterized in thatthe glass plate (5, 5’) is formed
flat and has a thickness of maximally 10 mm.

The device according to one of claims 1 to 9,
characterized in thatthe glass plate (5, 5’) is mount-
ed to the operating element (3) by means of a de-
tachable connection.

The device according to one of claims 1 to 10,
characterized in that the glass plate (5, 5’) which
is provided for the operating element (3) projects at
the side with respect to the lateral area (3.9) of the
operating element (3) in the form of a plate-shaped
pushing device, wherein in the normal position the
distance of the narrow side or the narrow sides of
the glass plate to the lateral area (3.9) of the oper-
ating element (3) is larger than the distance of the
backside (5.2) of the glass plate (5, 5’) to the front
(4.1) of the cover screen (4).

The device according to one of claims 1 to 11,
characterized in that the diameter or the diagonal
of the glass plate (5, 5°) is equal to or larger than the
diameter or the diagonal of the cover screen (4).

The device according to one of claims 1 to 12,
characterized in that the cover screen (4) is made
from the same type of glass plate (5, 5’) which is
provided for the operating element (3).

The device according to one of claims 1 to 13,
characterized in that the lateral area (3.9) of the
operating element (3) is formed as a closed surface.

Revendications

Dispositif pour actionner manuellement un réservoir
de chasse encastré sanitaire, une chasse encastrée
ou une vanne encastrée, comportant un support (1,
2) doté d’éléments de fixation (13), un élément d’ac-
tionnement (3) maintenu a déplacement sur le sup-
port et une plaque d’écran (4) en forme de cadre
reliée de maniére libérable au support, caractérisé
en ce que

le c6té avant de I'élément d’actionnement (3) est do-
té d'une plaque de verre (5, 5°) lisse a surface traitée
qui sert de surface de contact, le coté arriere de la
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10.

1.

plaque de verre (5, 5°) étant doté d’un revétement
opaque, et que la plaque d’écran (4) est réalisée a
partir d’'une plague de verre a surface traitée, la pla-
que d’écran (4) étant plane et présente un coté avant
(4.1) plan, et la plaque d’écran (4) étant reliée de
maniére libérable au support (2) au moyen
d’aimants.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le c6té avant de la plaque de verre (5, 5°) est
plan.

Dispositif selon les revendications 1 ou 2, caracté-
risé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est consti-
tuée d’'un verre feuilleté de sécurité.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
réalisée en verre flotté.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce que le revétement opaque estformé
par une feuille adhésive.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
formée d’un verre a glace, le c6té avant ou le cbté
arriere du verre a glace étant mate.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
réalisée en verre a glace teinté.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
réalisée en verre a glace et est dotée sur son cété
arriere d’'une deuxiéme plaque de verre qui présente
une surface mate.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
plane et a une épaisseur de 10 mm au maximum.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 9, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) est
appliquée sur I'élément d’actionnement (3) au
moyen d’une liaison libérable.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 10, ca-
ractérisé en ce que la plaque de verre (5, 5’) de
laquelle I'élément d’actionnement (3) est doté dé-
borde latéralement de la surface d’enveloppe (3.9)
de I'élément d’actionnement (3) pour former un
poussoir en forme de plaque, la distance entre le
coté étroit ou les cotés étroits de la plaque de verre
et la surface d’enveloppe (3.9) de I'élément d’action-
nement (3) étant plus grande que la distance entre
le cbté arriere (5.2) de la plaque de verre (5, 5°) et
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le c6té avant (4.1) de la plaque d’écran (4) lorsque
I'élément d’actionnement est en position normale.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 11, ca-
ractérisé en ce que le diamétre ou la diagonale de
la plaque de verre (5, 5’) sont égaux ou supérieurs
au diamétre ou a la diagonale de la plaque d’écran

(4).

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 12, ca-
ractérisé en ce que la plaque d’écran (4) est réali-
sée avec un méme type de plaque de verre (5, 5’)
que celle dontI’élément d’actionnement (3) est doté.

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 13, ca-
ractérisé en ce que la surface d’enveloppe (3.9) de
I'élément d’actionnement (3) est configurée sous la
forme d’une surface fermée.
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