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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Gussformteilen aus Leichtmetall

(57) Es wird ein Verfahren zur Herstellung von Guss-
formteilen (2) aus Leichtmetall im Druckgussverfahren
vorgeschlagen, wobei unmittelbar nach dem Öffnen der

Druckgiessform (4) das Gussformteil (2) gezielt an span-
nungsempfindlichen Bereichen mit einem Kühlmittel ge-
kühlt wird. Es wird auch eine Vorrichtung zur Herstellung
von Gussformteilen (2) vorgeschlagen.
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