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(54) Verfahren und Presse zum Herstellen von Formkörpern

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen von ein vor-
gegebenes Dickenprofil aufweisenden Preßlingen bzw.
Formkörpern, bei dem ein Füllwerkzeug (20) einer Füll-
vorrichtung mit einer Preßmasse (5) befüllt und die Preß-
masse in Schwererichtung aus dem Füllwerkzeug (20)
in eine Preßform (14) einer Presse (10) abgegeben wird,

wird die Preßmasse (5) durch Ansaugen in dem Füll-
werkzeug (20) gehalten und deren Abgabe in die Preß-
form (14) durch eine Verminderung, insbesondere ein
Ausschalten der Ansaugkraft, bewirkt.
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