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(54) Einbaubohle fiir einen Strassenfertiger
(57)  Einbaubohlen (16) flr StraRenfertiger verfligen
Uber einen Stampfer (22) mit einer auf- und abbewegba-
ren Stampferleiste (23). Der Hub der Stampferleiste (23)
ist zur Anpassung an unterschiedlich dicke Material-
schichten verstellbar. Bekannte Verstellungen der
Stampferleiste (23) fiihren nicht immer zum gewlinsch-
ten Ergebnis, namlich eine etwa gleich bleibende Vor-
verdichtung unterschiedlich dicker Materialschichten.
Deshalb wird in der Praxis von der bekannten Verstellung
des Hubs der Stampferleiste (23) selten Gebrauch ge-
macht.

Die Erfindung schafft eine Verstellung des Hubs der

Stampferleiste (23), bei der der untere Totpunkt der
Stampferleiste (23) stets gleich bleibt. Dadurch andert
sich der Verdichtungsgrad des Materials fiir den einzu-
bauenden Stralenbelag proportional mit der Verande-
rung des Hubs der Stampferleiste (23). Die Folge ist,
dass bei einer proportional zur Dicke der Materialschicht
vorgenommenen Anderung des Hubs der Stampferleiste
(23) der Verdichtungsgrad des Materials zur Bildung des
StralRenbelags durch den Stampfer (22) im Wesentlichen
gleich bleibt. Es wird so durch die Erfindung eine einfache
und im Ergebnis vorhersehbare Verstellung des Hubs
der Stampferleiste (23) geschaffen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einbaubohle fir ei-
nen Stralenfertiger gemal dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] StraRenfertiger verfligen lblicherweise liber ei-
ne Einbaubohle, die entweder eine konstante Arbeits-
breite aufweist oder eine Veranderung der Arbeitsbreite
zulasst, indem gegeniiberliegenden Seiten einer Haupt-
bohle Verschiebebohlen zugeordnet sind. Die Einbau-
bohle ist am in Fertigungsrichtung gesehen hinteren En-
de des StraBenfertigers so angeordnet, dass sie sich mit
einer unteren Gleitplatte auf dem Material des einzubau-
enden Stralenbelags abstiitzt und dadurch eine Vorver-
dichtung des Materials erfolgt.

[0003] Die Einbaubohle weist mindestens einen
Stampfer auf. Jeder Stampfer verfligt Uber eine auf- und
abbewegbare Stampferleiste, die sich in Fertigungsrich-
tung gesehen vor der Gleitplatte der Einbaubohle befin-
det. Der Hub, also die Amplitude, der periodischen Auf-
und Abbewegung der Stampferleiste, ist verstellbar. Das
geschieht vor allem zur Anpassung an die Schichtdicke
des einzubauenden Materials (Einbaustérke). Bei einer
groRerer Einbaustarke ist ein gréRerer Hub erforderlich
als bei einer geringeren Einbaustarke. Auerdem erfolgt
eine Veranderung des Hubs der Stampferleiste zur Kom-
pensation des mit der Zeit fortschreitenden VerschleilRes
der Stampferleiste. Es hat sich als sehr aufwendig erwie-
sen, den Hub der Stampferleiste so zu verstellen, dass
sich dabei fir die jeweilige Einbaustarke und den Ver-
schleilgrad die gewlinschte Vordichtung des Materials
durch die Stampferleiste ergibt. Deshalb wird in der Pra-
xis die Verstellung des Hubs der Stampferleiste kaum
genutzt, obwohl das zur Erzielung einer der geforderten
Qualitatsanforderungen an den einzubauenden Stra-
Renbelag wiinschenswert ware.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Einbaubohle fiir einen StralRenfertiger zu schaffen, die
auf einfache Weise eine fir die Qualitét des einzubau-
enden Strallenbelags wirksame Verstellung des Hubs
der Stampferleiste zulasst.

[0005] Eine Einbaubohle zur Lésung dieser Aufgabe
weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Demnach ist
vorgesehen, dass die Stampferleiste inihrer unteren Tot-
punktstellung unabhangig vom eingestellten Hub eine im
Wesentlichen gleiche Relativposition zum Bohlengrund-
korper, insbesondere der Gleitplatte, aufweist. Die unte-
re Totpunktstellung der Stampferleiste bleibt somit relativ
zur die Unterseite der Einbaubohle bildenden Gleitplatte
stets die gleiche, und zwar egal, ob ein grof3er oder ein
kleiner Hub der Stampferleiste eingestelltist. Es hat sich
Uberraschend gezeigt, dass dadurch eine Verstellung
des Hubs der Stampferleiste zu einer vorhersehbaren
Vorverdichtung des Materials fihrt. Insbesondere ist die
Verstellung des Hubs der Stampferleiste etwa proportio-
nal zur einzubauenden Schichtdicke des Materials fiir
den StralRenbelag, namlich die Einbaustarke. Dadurch
schafft die Erfindung eine einfache Méglichkeit, den Hub

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der Stampferleiste wirksam an wechselnde Einbaube-
dingungen, insbesondere Einbaustérke, anzupassen.
[0006] Die Verstellungdes Hubs der Stampferleiste er-
folgt bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung
so, dass die Unterseite der Stampferleiste in der unteren
Totpunktstellung unabhangig vom eingestellten Hub
stets eine etwa gleiche Relativposition zur Unterseite der
Gleitplatte einnimmt. Bevorzugt ist vorgesehen, bei je-
dem beliebigen eingestellten Hub durch die gleichblei-
bende untere Toptpunkistellung der Stampferleiste ei-
nen etwa stufenlosen Ubergang von der Unterseite der
Stampferleiste zur in Fertigungsrichtung gesehen nach-
folgenden Gleitplatte zu schaffen. Dieser stufenlose
Ubergang fiihrt dazu, dass bei proportional mit sich an-
dernder Einbaustarke vergroRerten bzw. verkleinerten
Stampferhub die Stampferleiste das Material stets im ge-
wilinschten Umfang vorverdichtet.

[0007] Esist bei einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung vorgesehen, die Stampferleiste in einem End-
bereich mindestens eines Hebels, insbesondere eines
doppelarmigen Hebels, zu lagern. Dadurch wird auf ein-
fache Weise eine wichtige Voraussetzung fiir einen etwa
gleich bleibenden unteren Totpunkt der Stampferleiste
nach jeder Verstellung des Hubs derselben gewahrlei-
stet.

[0008] Esistweiterhinvorgesehen, den jeweiligen He-
bel schwenkbar um einen festen Drehpunkt am Bohlen-
grundkorper zu lagern. Auch das fiihrt zu einer einfachen
Verstellung des Hubs der Stampferleiste bei stets etwa
gleichbleibendem unteren Totpunkt derselben.

[0009] Des Weiteren ist mindestens einem Hebel ein
Antrieb zum Verschwenken des Hebels um den festen
Drehpunkt zugeordnet. Durch das vom Antrieb erfolgen-
de Verschwenken des jeweiligen Hebels wird die Stamp-
ferleiste von demselben auf- und abbewegt, wodurch der
Hub der Stampferleiste zustande kommt.

[0010] Verstellbaristder Hub in der Stampferleiste auf
einfache Weise dadurch, dass die Stelle, an der der An-
trieb am Hebel angreift, verédnderbar ist. Diese Verande-
rung kann so erfolgen, dass der Abstand der Stelle des
Antriebs des Hebels zum festen Drehpunkt des Hebels
veranderbar ist. Durch eine stufenlose Verschiebung der
Stelle des Antriebs gegentiber dem Hebel ist so mit ein-
fachen Mitteln eine stufenlose Verstellung des Hubs der
Stampferleiste mdglich. Bevorzugt ist der Abstand der
Stelle des Antriebs gegenliber dem festen Drehpunkt in
Langsrichtung des Hebels veranderbar. Der langliche
Hebel bietet einen ausreichenden Verstellweg der Stelle
des Angriffs des Antriebs, wodurch der Hub der Stamp-
ferleiste in einem verhaltnismafig groen Bereich ver-
anderbar ist.

[0011] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, den festen Drehpunkt einem
solchen Endbereich des jeweiligen Hebels zuzuordnen,
der dem Endbereich, an dem die Stampferleiste am He-
bel angelenkt ist, gegentberliegt. Dann befindet sich die
Stelle zum Antrieb des jeweiligen Hebels zwischen den
gegenuberliegenden Endbereichen des Hebels. Eine al-
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ternative Ausgestaltung der Erfindung sieht es vor, dass
die Stelle, an der der Antrieb am Hebel angreift, einem
Endbereich des Hebels zugeordnet ist, der in dem End-
bereich, an dem die Stampferleiste am Hebel angelenkt
ist, gegeniiberliegt. Dann ist der feste Drehpunkt des He-
bels zwischen gegenuberliegenden Endbereichen des
jeweiligen Hebels angeordnet. In beiden Féllen ist durch
einfache Verschiebung der Stelle, an der der Antrieb am
Hebel angreift, der Hub der Stampferleiste in ausreichen-
dem MaRe stufenlos verstellbar, und zwar ohne eine An-
derung der unteren Totpunktstellung der Stampferleiste.
[0012] Um die Stelle, an der der Antrieb am Hebel an-
greift, auf einfache Weise verstellbar zu gestalten, ist vor-
gesehen, den Antrieb zum Verschwenken des Hebels
an einer Stltze zu lagern, die relativ zum Hebel verstell-
barist. Der Antrieb wird dadurch mit der Stlitze verfahren.
Die Stiitze bietet eine zuverlassig gefiihrte Verschieb-
barkeit des Antriebs gegentber dem Bohlengrundkor-
per.

[0013] Als Antrieb ist bevorzugt ein Exzentertrieb vor-
gesehen. Dadurch kann mit einer einfachen drehenden
Bewegung des Antriebs der Hebel zur Herbeiflihrung des
Hubs der Stampferleiste in entgegengesetzten Richtun-
gen schwenkend angetrieben werden. Es sind aber auch
andere Antriebe denkbar, beispielsweise Kurbeltriebe
oder Linearantriebe.

[0014] Bei einem Exzentertrieb ist ein aul3ermittig an
einer um eine Drehachse umlaufend antreibbaren Schei-
be angeordneter Zapfen vorgesehen, der in einem
Langloch im Hebel eingreift. Es kommt so eine einfache
formschliissige Verbindung des Exzentertriebs mit dem
Hebel zustande. Beim Drehen der Scheibe des Exzen-
tertriebs erfolgt eine Auf- und Abbewegung des Zapfens,
wodurch der Hebel verschwenkt wird, und zwar in ent-
gegengesetzte Richtung ohne eine Anderung der in
Drehrichtung der Scheibe des Exzentertriebs. Durch das
Langloch im Hebel kann der in diesen eingreifende Zap-
fen des Exzentertriebs relativ zum Hebel, vorzugsweise
in Langsrichtung desselben, verschoben werden zur
Veranderung des Hubs der Stampferleiste, wobei das
Langloch im Hebel und der darin eingreifende auRermit-
tige Zapfen des Exzentertriebs eine stufenlose Verstel-
lung des Hubs der Stampferleiste zulassen.

[0015] Der mindestens eine Hebel zur Auf- und Abbe-
wegung der Stampferleiste gegenlber dem Bohlen-
grundkorper ist bevorzugt quer zur Fertigungsrichtung
(oder auch Einbaurichtung) am Bohlengrundkérper ge-
lagert. Es ist aber denkbar, den mindestens einen Hebel
langs zur Fertigungsrichtung am Bohlengrundkdrper zu
lagern. Beide Lagerungsarten ermoglichen eine platz-
sparende Unterbringung des mindestens einen Hebels
im oder am Bohlengrundkérper. Bevorzugt sind mehrere
Hebel vorgesehen, die an verschiedenen Stellen der
Stampferleiste angreifen und synchron verschwenkbar
sind durch einen gemeinsamen oder vorzugsweise ge-
trennte synchronisierte Antriebe. Dadurch ist eine ver-
kantungsfreie Auf- und Abbewegung der Stampferleiste
gegenuber dem Bohlengrundkdrper gewahrleistet. Ist
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nur ein einziger Hebel vorgesehen, um die Stampferlei-
ste auf- und abzubewegen, sind vorzugsweise mehrere
FlUhrungen vorgesehen, die eine unverkippbare Auf- und
Abbewegung der Stampferleiste gegeniiber dem Boh-
lengrundkdérper gewahrleisten.

[0016] Es ist weiterhin vorgesehen, dass die Relativ-
position des unteren Totpunkts der Stampferleiste ge-
geniber dem Bohlengrundkdrper, insbesondere der
Gleitplatte, insbesondere in der Hohe veranderbar ist.
Obwohl die Erfindung anstrebt, dass bei Verstellung des
Hubs der Stampferleiste der untere Totpunkt der Stamp-
ferleiste relativ zum Bohlengrundkérper bzw. zur Gleit-
platte stets etwa der gleiche bleibt, ist die unabhangig
hiervon gegebene Méglichkeit der Verdnderung der Re-
lativposition der Stampferleiste gegentiber dem Bohlen-
grundkoérper bzw. der Gleitplatte wichtig, um den mit der
Zeitzunehmenden Verschleild der Stampferleiste, insbe-
sondere der Unterseite derselben, kompensieren zu kén-
nen. Bevorzugt wird durch die Verstellung der Relativ-
position der Stampferleiste zu insbesondere der Gleit-
platte erreicht, dass ein Verschlei} der Stampferleiste,
wodurch infolge der Hubverstellung mit sich nicht &an-
derndem unteren Totpunkt ein unerwiinschter Abstand
der Unterseite der Stampferleiste zur Unterseite der
Gleitplatte sich ergeben kdnnte, kompensiert wird. Trotz
eines Verschleiles der Stampferleiste wird auf diese
Weise der vorzugsweise im Wesentlichen stufenlose
Ubergang der Unterseite der Stampferleiste zur Unter-
seite der Gleitplatte beibehalten.

[0017] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung ist der oder jeder Hebel derart am
Bohlengrundkérper gelagert, dass er in einer unteren
Totpunktstellung der Stampferleiste etwa horizontal aus-
gerichtet ist und/oder etwa parallel zur Gleitplatte ver-
lauft. Auf diese Weise ist unabhangig vom der Stelle, an
der der Antrieb am jeweiligen Hebel angreift, in der un-
teren Totpunktstellung der Stampferleiste jeder Hebel
horizontal ausgerichtet bzw. er verlauft parallel zur Un-
terseite der Gleitplatte. Dadurch wird entscheidend dazu
beigetragen, dass bei jedem eingestellten Hub die
Stampferleiste diese in der unteren Totpunktstellung
stets etwa die gleiche Relativposition zur Gleitplatte ein-
nimmt.

[0018] Es ist des Weiteren vorgesehen, die Stampfer-
leiste auf einer geradlinigen Bahn auf- und abzubewe-
gen, wobei diese geradlinige Bahn senkrecht zur Unter-
seite der Gleitplatte verlauft. Dadurch bilden die Stamp-
ferleiste und der jeweilige Hebel, insbesondere seine
Langsmittelachse, in der unteren Totpunkistellung der
Stampferleiste einen rechten Winkel zueinander, wo-
durch in der unteren Totpunktstellung der Stampferleiste
eine besonders vorteilhafte Krafteinleitung vom Hebel in
die Stampferleiste gegeben ist.

[0019] Zwei bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Er-
findung werden nachfolgend anhand der Zeichnung néa-
her erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht eines Stra-
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Renfertigers mit einer erfindungsgemafien Ein-

baubohle,
Fig.2 eine schematische Seitenansicht der Einbau-
bohle nach einem ersten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung bei sich in der unteren Totpunkt-
stellung befindlicher Stampferleiste,
Fig.3 die Einbaubohle der Fig.2 bei in einer oberen
Totpunkistellung sich befindender Stampferlei-
ste,
Fig. 4 die Einbaubohle in einer Ansicht der Fig. 2 bei
einem eingestellten gréReren Hub der Stamp-
ferleiste,
Fig. 5 die Einbaubohlein einer Ansichtanalog zur Fig.
3,
Fig. 6  ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Einbau-
bohle bei in der unteren Totpunktstellung sich
befindender Stampferleiste,
Fig. 7  die Einbaubohle der Fig. 6 in einer oberen Tot-
punktstellung der Stampferleiste,
Fig. 8 dieEinbaubohleineiner Darstellung geman der
Fig. 6 mit einem eingestellten gréReren Hub der
Stampferleiste, und
Fig. 9 die Einbaubohle in einer Darstellung analog zur
Fig. 7 mit der Stampferleiste in der oberen Tot-
punktstellung.

[0020] InderFig. 1ist schematisch ein StralBenfertiger
10 dargestellt, der zur Herstellung eines Stral3enbelags,
vorzugsweise eines Asphaltbelags, dient. Der Strallen-
fertiger 10 verfligt Uber eine zentrale Antriebseinheit 11,
die im vorliegenden Falle einen Verbrennungsmotor auf-
weist. Die Antriebseinheit 11 kann aber auch andere An-
triebe aufweisen, beispielsweise einen Verbrennungs-
motor, einen von diesem angetriebenen Generator und
einen Elektromotor. Des Weiteren verfiigt die Antriebs-
einheit 11 Gber Hydraulikantriebe, insbesondere Hydrau-
likpumpen und Hydraulikmotore.

[0021] Der Stralenfertiger 10 weist aullerdem ein
Fahrwerk 12 auf, das im gezeigten Ausflhrungsbeispiel
als ein Raupenfahrwerk ausgebildet ist. Das Fahrwerk
12 des StralRenfertigers 10 kann aber auch ein Radfahr-
werk sein. Das Fahrwerk 12 wird von der Antriebseinheit
11 derartangetrieben, dass der Stral3enfertiger 10 in Fer-
tigungsrichtung 13 fortbewegbar ist. In Fertigungsrich-
tung 13 gesehen ist vor der Antriebseinheit 11 ein wan-
nenartig bzw. muldenartig ausgebildeter Vorratsbehalter
14 angeordnet. Der Vorratsbehalter 14 dient zur Aufnah-
me eines Vorrats des zur Herstellung des StralRenbelags
dienenden Materials, insbesondere eine Asphaltmi-
schung. Durch nicht gezeigte Férderorgane wird das Ma-
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terial vom Vorratsbehalter 14 unter der Antriebseinheit
11 entlang zum in Fertigungsrichtung 13 hinteren Ende
des Stralenfertigers 10 transportiert. In Fertigungsrich-
tung 13 ist hinter der Antriebseinheit 11 eine Verteiler-
schnecke 15 angeordnet. Die Verteilerschnecke 15 er-
streckt sich quer zur Fertigungsrichtung 13 und dient da-
zu, das Material Gber die gesamte Arbeitsbreite des Stra-
Renfertigers 10 gleichmaRig zu verteilen. In Fertigungs-
richtung 13 ist hinter der Verteilerschnecke 15 eine Ein-
baubohle 16 vorgesehen. Die Einbaubohle 16 ist an auf-
und abbewegbaren Tragarmen 17 angehangt. Die Tra-
garme 17 sind schwenkbar am Fahrwerk 12 gelagert.
Beim hier gezeigten StraRenfertiger 10 ist die Einbau-
bohle 16 einteilig ausgebildet, ndmlich in der Breite nicht
veranderbar. Die Erfindung eignet sich aber auch fir Ein-
baubohlen, die in der Breite veranderbar sind zur Anpas-
sung der Arbeitsbreite des Stralenfertigers 10 an die
Breite des einzubauenden StralRenbelags.

[0022] Die Einbaubohle 16 weist einen Bohlengrund-
korper 18 mit einer darunter angeordneten Gleitplatte 19
auf. Eine auf dem einzubauenden Material aufliegende
Unterseite 20 der Gleitplatte 19 ist im Wesentlichen
ebenflachig ausgebildet. Im gezeigten Ausfihrungsbei-
spiel ist lediglich ein in Fertigungsrichtung 13 vorn lie-
gender Anfangsbereich der Gleitplatte 19 mit einer
schmalen Anschragung 21 versehen, die ausgehend von
der ebenen Unterseite 20 der Gleitplatte 19 in Einbau-
richtung zur Antriebseinheit 11 des StraRenfertigers 10
leicht ansteigt zur Bildung einer Auflaufschrage auf das
einzubauende Material zur Bildung des Stralenbelags.
[0023] Die Einbaubohle 16 weist aulerdem einen in
Fertigungsrichtung 13 gesehen vor dem Bohlengrund-
korper 18 angeordneten Stampfer 22 auf. Der Stampfer
22 verfugt Gber eine sich quer zur Fertigungsrichtung 13
verlaufende und iber die gesamte Breite der Einbauboh-
le 16 durchgehende Stampferleiste 23. Die Stampferlei-
ste 23 wird im Fachjargon auch als Stampfermesser be-
zeichnet. Die Stampferleiste 23 ist in Fertigungsrichtung
13 gesehen vor dem Bohlengrundkérper 18 angeordnet
und an demselben auf- und abbewegbar gelagert. Bei
dieser Auf- und Abbewegung der Stampferleiste 23 ge-
geniber dem Bohlengrundkdérper 18 handelt es sich um
eine geradlinige Bewegung, wobei die Bewegungsbahn
rechtwinklig zur ebenflachigen Unterseite 20 der Gleit-
platte 19 verlauft, namlich im Wesentlichen in senkrech-
ter Richtung. Die Stampferleiste 23 weist eine ebene Un-
terseite 24 auf, die parallel zur Unterseite 20 der Gleit-
platte 19 verlauft. In Fertigungsrichtung 13 vor dieser
ebenen Unterseite 24 verfligt die Stampferleiste 23 Uiber
eine zur Antriebseinheit 11 des StralRenfertigers 10 hin
ansteigende Anschragung 25, die steiler als die Anschra-
gung 21 ander Vorderseite der Gleitplatte 19 ausgebildet
ist, ndmlich etwa unter einem Winkel von 45° zur Unter-
seite 24 der Stampferleiste 23 verlauft. In der in den Fig.
2, 4, 6 und 8 gezeigten unteren Totpunktstellung der
Stampferleiste 23 bildet die ebene Unterseite 24 dersel-
ben einen im Wesentlichen stufenlosen Ubergang zur
Unterseite 20 der Gleitplatte 19, namlich zur an der Riick-
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seite der Stampferleiste 23 angrenzenden Vorderseite
der Anschragung 21 unter der Gleitplatte 19. Falls er-
wiinscht, kann zwischen der Unterseite 24 der Stamp-
ferleiste 23 und der Vorderkante der Anschragung 21 der
Unterseite 20 der Gleitplatte 19 ein geringer Absatz vor-
handen sein, indem vorzugsweise in der unteren Tot-
punktstellung der Stampferleiste 23 die Unterseite 24
derselben etwas oberhalb oder auch unterhalb der Vor-
derkante der Gleitplatte 19 liegt.

[0024] Die Stampferleiste 23 ist durch mindestens ei-
nen Hebel 26 oszillierend bzw. periodisch auf- und ab-
bewegbarzwischenderindenFig. 2,4, 6 und 8 gezeigten
unteren Totpunktstellung und der in den Fig. 3, 5, 7 und
9 gezeigten oberen Totpunktstellung. Im gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel ist die Stampferleiste 23 durch zwei
gleich ausgebildete Hebel 26 auf- und abbewegbar. Die
Hebel 26 sind dazu gegeniliberliegenden Stirnseiten 29
der Stampferleiste 23 zugeordnet. Dazu ist ein zur
Stampferleiste 23 weisender Endbereich 27 des jeweili-
gen Hebels 26 iiber eine Lasche 28 gelenkig mit der je-
weiligen Stirnseite 29 der Stampferleiste 23 verbunden.
Diese Gelenkverbindung kommt zustande durch eine
drehbare Lagerung der Lasche 28 am Endbereich 27
des Hebels 26 einerseits und an der betreffenden Stirn-
seite 29 der Stampferleiste 23 andererseits.

[0025] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist jeder He-
bel 26 als ein doppelseitiger Hebel ausgebildet, indem
jeder Hebel 26 etwa in der Mitte, also in etwa auf halber
Lange, bedarfsweise aber auch auermittig, um einen
festen Drehpunkt 30 am Bohlengrundkérper 18 gelagert
ist. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist der feste Dreh-
punkt 30 an einem fest mit dem Bohlengrundkdrper 18
verbundenen Lagerbock 31 angeordnet. Um den festen
Drehpunkt 30 am Bohlengrundkdrper 18 ist der jeweilige
Hebel 26 verschwenkbar, und zwar in einer vertikalen
Ebene. Diese Ebene, in der auch der jeweilige Hebel 26
liegt, verlauftim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, wo jeder
der gegenliberliegenden Stirnseiten 29 der Stampferlei-
ste 23 ein Hebel 26 zugeordnet ist, parallel zur Ferti-
gungsrichtung 13. Alternativ ist es aber auch denkbar,
die Hebel 26 quer zur Fertigungsrichtung 13 verlaufend
dem Bohlengrundkdrper 18 zuzuordnen.

[0026] Einem dem Endbereich 27 zur Lagerung der
Stampferleiste 23 gegeniiberliegenden riickwartigen
Endbereich 32 jedes Hebels 26 ist ein Antrieb zugeord-
net. Beidiesem Antrieb handelt es sichim gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel um einen Exzentertrieb 33. Der Exzen-
tertrieb 33 ist in bzw. an einer Lasche 34 fest gelagert.
Die Lasche 34 hingegen ist langs der Fertigungsrichtung
13 in entgegengesetzten Richtungen verschiebbar am
Bohlengrundkdérper 18 gelagert. Diese Lagerung erfolgt
in zwei andeutungsweise in den Figuren 2, 3 und 4 dar-
gestellten parallelen Langsfiihrungen 35. Diese beiden
Langsfuhrungen 35 verlaufen parallel zur Unterseite 20
der Gleitplatte 19, das heil3t bei normal angestellter Ein-
baubohle 16 etwa horizontal gerichtet. Die Langsverstel-
lung der jeweiligen Stiitze 24 gegeniiber dem Bohlen-
grundkorper 18 entlang der beiden parallelen Langsfuh-
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rung 35 erfolgt beispielsweise durch einen in den Figuren
andeutungsweise dargestellten Spindeltrieb 36. Der
Spindeltrieb 36 weist eine sich in Fertigungsrichtung 13
vorzugsweise horizontal erstreckende langliche Gewin-
despindel 37 auf. Die Gewindespindel 37 ist mit einem
Ende 38 axial unverschieblich, aber frei drehbar, im La-
gerbock 31 fur den Drehpunkt 30 des jeweiligen Hebels
26 gelagert. Am gegeniiberliegenden Ende der Gewin-
despindel 37 befindet sich eine Kurbel 39, womit die Ge-
windespindel 37 manuell drehbar ist. Es ist aber auch
denkbar, die Gewindespindel 37 durch ein entsprechen-
des Antriebsmittel, beispielsweise einen Motor, drehend
anzutreiben, wobei dann die Kurbel 39 vom Motor ersetzt
wird. Ein Gewindeabschnitt der Gewindespindel 37 steht
im getrieblichen Eingriff mit einer sich durch die Stitze
34 erstreckenden Gewindebohrung 40. Dadurch wird
beim Verdrehen der Gewindespindel 37 die Stiitze 34 in
Fertigungsrichtung 13 hin- und herbewegt. Es findet so
eine Relativverschiebung des Exzentertriebs 33 gegen-
Uber dem jeweiligen Hebel 26 statt. Dadurch erfolgt eine
weiter unten in der Funktion noch naher erlauterte stu-
fenlose Verstellung des Hubs der Stampferleiste 23.
[0027] Der Exzentertrieb 33 verfligt Gber eine bei-
spielsweise durch einen Hydraulikmotor um eine mittige
quer zur Fertigungsrichtung 13 horizontal gerichtet ver-
laufende Langsmittelachse drehend antreibbare Schei-
be 41. Die neben dem Endbereich 32 des jeweiligen He-
bels 26 angeordnete Scheibe 41 weist auf der zum Hebel
26 gerichteten Seite einen auRermittigen, vorstehenden
Zapfen 42 auf. Der Zapfen 42 greift formschlissig in ein
Langloch 43 im Hebel 26 ein. Das Langloch 23 erstreckt
sich entlang der Langsachse 44 lber einen Teil des He-
bels 26 und ist so bemessen, dass der Zapfen 42 im
Langloch 43 verschiebbar ist und sich auflerdem im
Langloch 43 freidrehen kann. Im Langloch 43 des Hebels
26 ist der Zapfen 42 langsverschieblich, wenn die Stiitze
34 mit dem Exzentertrieb 33 zur Verédnderung des Hubs
der Stampferleiste 23 langs der Fertigungsrichtung 13
bewegtwird. Durch die auermittige Anordnung des Zap-
fens 42 an der Scheibe 41 wird bei einem drehenden
Antrieb der Scheibe 41 der Zapfen 42 aufeiner Kreisbahn
um die Langsmittelachse der Scheibe 41 bewegt, wobei
es zu einer periodischen Auf- und Abbewegung des hin-
teren Endbereichs 42 des jeweiligen Hebels 26 kommt.
Dabei wird der jeweilige Hebel 26 um den festen Dreh-
punkt 30 verdreht und der gegenuberliegende vordere
Endbereich 27 des jeweiligen Hebels 26 entgegenge-
setzt bewegt. Wenn demzufolge die Hebel 26 mit ihren
hinteren Endbereichen 32 gleichermalen von den Ex-
zentertrieben 33 abwarts bewegt werden, erfolgt ein An-
heben der vorderen Endbereiche 27 und somit auch ein
Hochbewegen der an den vorderen Endbereichen 27 der
Hebel 26 angelenkten Stampferleiste 23.

[0028] DieFig.2und 3 verdeutlichen Bewegungen der
Stampferleisten 23 bei weitestgehend von den Stiitzen
34 nach hinten gefahrenen Exzentertrieben 33. Dadurch
erhalten die Zapfen 42 der Exzentertriebe 33 der Hebel
26 einen maximalen Abstand von den festen Drehpunk-
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ten 30 der Hebel 26, was zu einem verhaltnismafig kur-
zen Hub der Stampferleiste 23 fuhrt. In der Fig. 2 ist die
Stampferleiste 23 in der unteren Totpunktstellung dar-
gestellt, wahrend die obere Totpunktstellung der Stamp-
ferleiste 23 sich aus der Fig. 3 ergibt. Der Hub der Stamp-
ferleiste 23 ist in der Fig. 3 bemalft. Aus der Fig. 2 wird
auch deutlich, dass dann, wenn die Stampferleiste 23
sich in der unteren Totpunktstellung befindet, die Langs-
achsen 44 beider Hebel 26 parallel zur Unterseite 20 der
Gleitplatte 19 verlaufen. Bei horizontal ausgerichteter
Gleitplatte 19 erstrecken sich dann die Lédngsachsen 44
beider Hebel 26 gleichermalien in einer horizontalen
Ausrichtung, wobei die geradlinige Bahn, auf der die
Stampferleiste 23 abwechselnd auf- und abbewegt wird,
dann senkrecht zur Langsachse 44 jedes Hebels 26 ver-
lauft.

[0029] Die Fig. 4 und 5 zeigen die Einbaubohle bei
weitestgehend zu den festen Drehpunkten 30 der Hebel
26 gefahrenen Stitzen 34. Dabei befinden sich die Ex-
zentertriebe 33 dichtestmdglich an den Drehpunkten 30
der Hebel 26. Dieses hat einen maximalen Hub der
Stampferleiste 23 zur Folge, der in der Fig. 5 mit einem
Mal versehen ist. Die Fig. 5 zeigt demzufolge die obere
Totpunktstellung der Stampferleiste 23. Demgegeniber
ist aus der Fig. 4 die untere Totpunktstellung der Stamp-
ferleiste 23 ersichtlich.

[0030] AuseinemVergleichderFig.2 und4 ergibtsich,
dass bei einem eingestellten kleinen Hub (Fig. 2) und bei
einem eingestellten groRen Hub (Fig. 4) der Stampfer-
leiste 23 die untere Totpunktstellung derselben stets
gleichist. Demzufolge weist die Unterseite 24 der Stamp-
ferleiste 23 sowohl bei einem kleinen Hub als auch bei
einem groRen Hub und allen dazwischenliegenden in
den Figuren nicht gezeigten Hiiben gleiche Relativstel-
lungen zum Bohlengrundkdrper 18, insbesondere der
Gleitplatte 19 desselben, auf. Im gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ist in der unteren Totpunktstellung der Stamp-
ferleiste 23 unabhangig vom eingestellten Hub stets ein
stufenloser Ubergang von der Unterseite 24 der Stamp-
ferleiste 23 zur Vorderkante der Anschragung 21 der Un-
terseite 20 der Gleitplatte 19 gegeben.

[0031] DieFig. 6 bis 9 zeigen ein zweites Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung, das sich vom zuvor beschriebe-
nen Ausfiihrungsbeispiel nur dadurch unterscheidet,
dass der feste Drehpunkt 30 und der zur Bildung dessel-
ben dienenden Lagerbock 31 dem in Fertigungsrichtung
13 gesehen hinteren Endbereich 32 jedes Hebels 26 zu-
geordnetsind, also dem vorderen Endbereich 27, andem
die Stampferleiste 23 angelenkt ist, gegeniberliegt. Auf-
grund dessen ist im gezeigten Ausfliihrungsbeispiel der
Exzentertrieb 33 zwischen den Endbereichen 27 und 32
jedes Hebels 26 angeordnet. Die prinzipielle Gestaltung
der erfindungsgemalRen Verstellung des Hubs der
Stampferleiste 23 entspricht dem Ausfuhrungsbeispiel
der Fig. 2 bis 5, weswegen fir gleiche Teile gleiche Be-
zugsziffern verwendet werden.

[0032] Lediglich weist die Stampferleiste 23 nur einen
kleinen Hub auf, wenn die Stiitzen 34 mit den Exzenter-
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trieben 33 von den Spindeltrieben 36 in die Nahe der
vorderen Endbereiche 27 Hebel 26 gefahren sind (Fig.
6 und 7). Wenn hingegen die Stiitzen 34 mit den Exzen-
tertrieben 33 von den Spindeltrieben 36 etwa in die Mitte
zwischen die Endbereiche 27 und 32 der Hebel 26 ge-
fahren sind, erhalt die Stampferleiste 23 einen grofien
Hub (Fig. 8 und 9). Im Ubrigen entspricht die Funktions-
weise der Stampferhubverstellung des Ausfiihrungsbei-
spiels der Fig. 6 bis 9 dem Ausflhrungsbeispiel der Fig.
2 bis 5.

[0033] Auch beim in den Fig. 6 bis 9 gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung verlaufen die Langsach-
sen 44 der Hebel 26 in der unteren Totpunktstellung der
Stampferleiste 23 bei jedem beliebig eingestellten Hub
parallel zur Unterseite 20 der Gleitplatte 19, und zwar
insbesondere horizontal verlaufend (Fig. 6 und 8) Unab-
héangig davon, wie grof} jeweils der Hub der Stampferlei-
ste 23 eingestellt ist, befindet sich die Unterseite 24 der
Stampferleiste 23 stets in der gleichen Relativposition
zur Einbaubohle 16. In den in den Fig. 6 und 8 gezeigten
Beispielen ist wiederum ein stufenloser Ubergang von
der Unterseite 24 der Stampferleiste 23 zur Vorderkante
der Anschragung 21 der Unterseite 20 der Gleitplatte 19
vorhanden.

[0034] Die vorstehend erlauterten Ausfihrungsbei-
spiele beziehen sich auf eine einteilige Einbaubohle 16.
Die Erfindung eignet sich aber auf in der Arbeitsbreite
veranderbare Einbaubohlen aus einer Grundbohle und
zwei Verschiebebohlen. Dann sind sowohl der Grund-
bohle als auch der Verschiebebohlen Stampfer 22 zuge-
ordnet, die erfindungsgemal ausgebildet sind.

Bezugszeichenliste:

[0035]

10  StraRenfertiger

11 Antriebseinheit

12 Fahrwerk

13  Fertigungsrichtung
14  Vorratsbehalter

15  Verteilerschnecke
16  Einbaubohle

17  Tragarm

18  Bohlengrundkdrper
19  Gleitplatte

20  Unterseite

21 Anschragung

22  Stampfer

23  Stampferleiste

24 Unterseite

25  Anschragung

26  Hebel
27  Endbereich
28 Lasche

29  Stirnseite
30 Drehpunkt
31  Lagerbock
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32 Endbereich

33  Exzentertrieb
34  Stitze

35 Langsfihrung
36  Spindeltrieb

37  Gewindespindel

38 Ende

39  Kurbel

40 Gewindebohrung
41  Scheibe

42  Zapfen

43  Langloch

44  Langsachse

Patentanspriiche

1. Einbaubonhlefireinen StralRenfertiger (10) miteinem
Bohlengrundkdrper (18), mit einer darunter angeord-
neten sich mit einer Unterseite (20) auf dem Material
des einzubauenden Straflenbelags abstiitzenden
Gleitplatte (19) und mit mindestens einem in Ferti-
gungsrichtung (13) vor der Gleitplatte (19) gelager-
ten Stampfer (22) mit einer auf- und abbewegbaren
Stampferleiste (23), wobei der Hub der Stampferlei-
ste (23) verstellbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass unabhangig vom eingestellten Hub die Stamp-
ferleiste (23) in ihrer unteren Totpunktstellung eine
im Wesentlichen gleiche Relativposition zum Boh-
lengrundkdrper (18) bzw. zur Gleitplatte (19) auf-
weist.

2. Einbaubohle nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Unterseite (24) der Stampfer-
leiste (23) unabhangig vom eingestellten Hub in der
unteren Totpunktstellung eine etwa gleiche Relativ-
position zur Unterseite (20) der Gleitplatte (19) ein-
nimmt, vorzugsweise die Unterseite (24) der Stamp-
ferleiste (23) in Fertigungsrichtung (13) gesehen et-
wa stufenlos zur Unterseite (20) der Gleitplatte (19)
Ubergeht.

3. Einbaubohle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stampferleiste (23) an ei-
nem Endbereich (27) mindestens eines Hebels (26),
vorzugsweise mindestens eines doppelseitigen He-
bels (26), gelagert ist, wobei vorzugsweise der je-
weilige Hebel (26) schwenkbar um einen festen
Drehpunkt (30) am Bohlengrundkorper (18) gelagert
ist.

4. Einbaubohle nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens einem Hebel (26) ein
Antrieb zum Verschwenken des Hebels (26) um den
festen Drehpunkt (30) zugeordnet ist, insbesondere
eine Stelle, an der der Antrieb am jeweiligen Hebel
(26) angreift, veranderbar ist, vorzugsweise indem
der Abstand der Stelle des Antriebs des jeweiligen
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10.

Hebels (26) zum festen Drehpunkt (30) des Hebels
(26) veranderbar ist.

Einbaubohle nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand der Stelle des Antriebs
zum Verschwenken des jeweiligen Hebels (26) um
den festen Drehpunkt (30) gegentiber demselben in
Langsrichtung des jeweiligen Hebels (26) verander-
bar ist.

Einbaubohle nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der feste
Drehpunkt (30) einem solchen Endbereich (32) des
jeweiligen Hebels (26) zugeordnet ist, der dem End-
bereich (27), an dem die Stampferleiste (23) am je-
weiligen Hebel (26) angelenkt ist, gegenlberliegt,
und der Antrieb zum Verschwenken des jeweiligen
Hebels (26) zwischen den gegeniberliegenden
Endbereichen (27, 32) des jeweiligen Hebels (26)
angeordnet ist, oder die Stelle, an der der Antrieb
am jeweiligen Hebel (26) angreift, einem solchen
Endbereich (32) des jeweiligen Hebels (26) zuge-
ordnet ist, der dem Endbereich (27), an dem die
Stampferleiste (23) angelenkt ist, gegeniberliegt
und der feste Drehpunkt (30) des jeweiligen Hebels
(26) zwischen den gegenliberliegenden Endberei-
chen (27, 32) angeordnet ist.

Einbaubohle nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Antrieb an einer
Stltze (34) gelagert ist, die relativ zum jeweiligen
Hebel (26) verstellbar ist, insbesondere die Stitze
(34) vorzugsweise stufenlos verstellbar am Bohlen-
grundkorper (18) verschiebbar gelagertist, und zwar
gegebenenfalls derart, dass bei einem Verschieben
der Stitze (34) gegeniiber dem Bohlengrundkérper
(18) die Stltze (34) sich in Langsrichtung des jewei-
ligen Hebels (26) verschiebt.

Einbaubohle nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Antrieb als ein
Exzentertrieb (33) ausgebildet ist, vorzugsweise der
Exzentertrieb (33) einen Zapfen (42) aufweist, der
aulermittig gegenuber einer Drehachse an einer
umlaufend antreibbaren Scheibe (41) angeordnet st
und der Zapfen (42) in ein Langloch (43) im jeweili-
gen Hebel (26) eingreift.

Einbaubohle nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Re-
lativposition des unteren Totpunkts der Stampferlei-
ste (23) gegeniiber der Gleitplatte (19), vorzugswei-
se in der Hohe, veranderbar ist.

Einbaubohle nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der je-
weilige Hebel (26) mit quer oder langs zur Ferti-
gungsrichtung (13) verlaufender Langsachse (44)
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dem Bohlengrundkérper (18) zugeordnet ist und/
oder der jeweilige Hebel (26) derart am Bohlen-
grundkorper (18) gelagert ist, dass er in der unteren
Totpunktstellung der Stampferleiste (23) etwa hori-
zontal ausgerichtet ist und/oder parallel zur Unter-
seite (20) der Gleitplatte (19) verlauft.

Einbaubohle nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stampferleiste (23) auf einer geradlinigen Bahn auf-
und abbewegbar ist, wobei diese geradlinige Bahn,
vorzugsweise senkrecht zur Unterseite (20) der
Gleitplatte (19) verlauft und/oder in der unteren Tot-
punktstellung der Stampferleiste (23) etwa senk-
recht zur Langsachse (44) des jeweiligen Hebels
(26) verlauft.
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