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(54) Einbaubohle für einen Strassenfertiger

(57) Einbaubohlen (16) für Straßenfertiger verfügen
über einen Stampfer (22) mit einer auf- und abbewegba-
ren Stampferleiste (23). Der Hub der Stampferleiste (23)
ist zur Anpassung an unterschiedlich dicke Material-
schichten verstellbar. Bekannte Verstellungen der
Stampferleiste (23) führen nicht immer zum gewünsch-
ten Ergebnis, nämlich eine etwa gleich bleibende Vor-
verdichtung unterschiedlich dicker Materialschichten.
Deshalb wird in der Praxis von der bekannten Verstellung
des Hubs der Stampferleiste (23) selten Gebrauch ge-
macht.

Die Erfindung schafft eine Verstellung des Hubs der

Stampferleiste (23), bei der der untere Totpunkt der
Stampferleiste (23) stets gleich bleibt. Dadurch ändert
sich der Verdichtungsgrad des Materials für den einzu-
bauenden Straßenbelag proportional mit der Verände-
rung des Hubs der Stampferleiste (23). Die Folge ist,
dass bei einer proportional zur Dicke der Materialschicht
vorgenommenen Änderung des Hubs der Stampferleiste
(23) der Verdichtungsgrad des Materials zur Bildung des
Straßenbelags durch den Stampfer (22) im Wesentlichen
gleich bleibt. Es wird so durch die Erfindung eine einfache
und im Ergebnis vorhersehbare Verstellung des Hubs
der Stampferleiste (23) geschaffen.
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