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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine druckwasserhalten-
de Abdichtung von Bauteilfugen eines Kellerbauwerks
aus wasserundurchlassigen Betonfertigteilen mit elasti-
schem Dichtungsmaterial und die Verwendung eines
Dichtungsmaterials als Haftmittel einer derartigen Ab-
dichtung.

[0002] Fir Kellerbauten in Untergrinden mit driicken-
dem Wasser wird in der Regel so genannter wasserun-
durchlassiger Beton verwendet. Er Kommt als Ortbeton
auf die Baustelle und wird entweder zwischen Schalun-
gengegossen oder in einen Zwischenraum zwischen Be-
tonfertigteile zur Ausbildung der zukunftigen Kellerwand
eingebracht. Kellerbauwerke dieser Art werden als so
genannte weifle Wanne bezeichnet. Ein haufiger Scha-
densfall bei weilen Wannen beruht auf einer mangelhaf-
ten Ausfihrung der Fugen zwischen mehreren Wand-
bauteilen oder zwischen einer Sohlplatte und den aufge-
henden Wanden. Zur Abdichtung dieser Fugen werden
in der Regel Fugenbleche oder elastische Fugenbander
eingebaut. Erfolgt dieser Einbau nicht mit der erforderli-
chen Sorgfalt, kann es zu Undichtigkeiten des Bauwerks
und zu eindringender Feuchtigkeit kommen. Eine Sanie-
rung dieser Schaden ist - wenn Uiberhaupt moglich - sehr
aufwandig und teuer.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, eine Fugenabdichtung anzugeben, deren Einbau
wesentlich einfacher, daher weniger fehleranfallig und
mit geringerem Aufwand reparabel ist.

[0004] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die
Abdichtung der eingangs genannten Art aus einem ela-
stischen in die Bauteilfugen eingebrachten MS-Hybrid-
Polymer besteht. Weitere Bestandteile sind also flr die
Abdichtung nicht erforderlich. Die Erfindung wendet sich
also ab von dem Einbetonieren von innen liegenden ela-
stischen Fugenbandern oder Fugenblechen, deren kor-
rekte Montage schon nach Einbringen des WU-Betons
nicht mehr Gberprifbar ist. Sie verfolgt vielmehr das Prin-
zip einer Abdichtung durch eine pastdse Fugenfilimasse
auf MS-Hybrid-Basis. Diese Abdichtung hat den ent-
scheidenden Vorteil, dass sie von einer Aul3enseite der
Gebaudewand her vorgenommen werden kann. AuRer-
dem kann sie noch lange nach der Erstellung der Ge-
baudewand und sogar noch nach Fertigstellung des Ge-
samtgebaudes auf korrekte Montage Uberprift und ge-
gebenenfalls korrigiert werden. Sie bietet dartiber hinaus
den erheblichen Vorteil, dass sie selbst noch nach Jah-
ren repariert werden kann, sollten sich Fehlstellen und
Undichtigkeiten zeigen. Diese jederzeitige Kontroll- und
Nachbearbeitungsmoglichkeit erreicht die Abdichtung
dadurch, dass sie auf der Oberflache der Gebaudewand
und nicht in deren Innerem angewandt wird. Schadhafte
Stellen der erfinderischen Abdichtung kénnen auch noch
Jahre spéter ausgebessert und ersetzt werden, sodass
sich teuere und oftmals nicht erfolgreiche Verpressun-
gen schadhafter Fugen ertibrigen.

[0005] Obgleich auf der AuRRenseite der Kellerwand
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angebracht, ist die Abdichtung dennoch gegen mecha-
nische Belastung weitgehend geschlitzt. Denn sie befin-
det sich im Wesentlichen innerhalb der abzudichtenden
Fuge, schlie3t biindig mit der BauwerksaulRenwand ab
und steht also nicht Gber deren Auflenflachen Uber. Das
macht sie vor allem gegen Beschadigungen bei Verfill-
und Grabungsarbeiten unempfindlich.

[0006] Die Fugenflachen bzw. -flanken sind diejenigen
Abschnitte der Stimseiten der Wandbauteile, die die Fu-
gen begrenzen. Sie stellen quasi die langen Schenkel
derim Allgemeinen U-férmigen Fuge dar. Zu den Fugen-
flachen zahlt auflerdem die Sohle der Fuge, die von WU-
Beton gebildet wird.

[0007] Fur einen korrekten Einbau des Dichtungsma-
terials missen die Fugenflachen trocken, sauber und frei
von Zementschlammen, Staub, Bauschaum, Trennmit-
teln und ahnlichem sein. Die Fugenflachen sind dazu mit
geeignetem Werkzeug wie Besen oder Lufthochdruck-
reinigem zu bearbeiten. AnschlielRend wird die Fuge voll-
standig mit dem Dichtungsmaterial ausgefiillt. Etwaige
Uberstehende Reste des Materials werden mit einem
Spachtel abgezogen. Das Dichtungsmaterial befindet
sich also vollstandig innerhalb der Fuge und steht nicht
Uber die Oberflache der Gebadudewand uber, sondern
schlief3t in idealer Weise mit der Wandoberflache ab.
Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
wird anschlielend ein Schutzvlies als mechanischer
Schutz fir das Dichtungsmaterial Uber die Fuge gelegt
und leicht angedriickt. Das Schutzvlies ist fir die Funk-
tion und Wirkung des Dichtungsmaterials an sich nicht
erforderlich, sondern dient lediglich dazu, das Dichtungs-
material bei den anschlieRenden Arbeiten, insbesondere
dem Verfillen und Anschutten der Baugrube, gegen ver-
sehentliche Beschadigungen zu schitzen. Fir den be-
quemen Einsatz auf der Baustelle kann es in unter-
schiedlichen Breiten, zum Beispiel mit 10 cm Breite, strei-
fenférmig vorkonfektioniert sein. Weil es Gber die gefiillte
Fuge gelegt leicht auf das Dichtmaterial gedruckt wird,
verbindet es sich damit sofort. Das Schutzvlies muss da-
her selbst keine Befestigungsmaterialien aufweisen und
erfordert auch keine weiteren. Es kann insbesondere
klebstofffrei ausgebildet sein, wodurch seine Herstellung
besonders kostenglinstig ist.

[0008] Die Wirkung der Abdichtung beruht einerseits
auf der Haftung des Dichtungsmaterials am Beton und
andererseits auf seiner Dichtwirkung. Sie wird im We-
sentlichen durch die Zusammensetzung des Dichtungs-
materials sichergestellt. Firr die Haftung am Beton muss
eine ausreichend grof’e Kontaktflache zwischen dem
Dichtungsmaterial und der Betonoberflaiche bestehen.
Daher wird vor der Reinigung der Fugenflachen die Fuge
auf eine Tiefe von mindestens 20 Millimetern gebracht.
Mit dieser Fugentiefe steht eine ausreichend grofie Be-
tonoberflache innerhalb der Fuge zur Verfiigung, sodass
sich das Dichtungsmaterial zuverlassig am Beton ver-
krallen kann.

[0009] Vor der Reinigung der Fugenflachen wird die
Fuge auf eine Breite von mindestens 20 Millimetern ge-
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bracht. Diese Mindestbreite stellt sicher, dass das Fu-
genmaterial unter den auftretenden Belastungen an der
Kontaktflache zum Beton keine unnétig hohen Zug- und
Scherkréafte erfahrt, die die Haftung beeintrachtigen
kdénnten. Durch die Breite der Fuge ist vielmehr gewéhr-
leistet, dass sich die auftretenden Belastungen auf eine
ausreichende Méachtigkeit an Dichtungsmaterial vertei-
len und sich so auf ein materialvertragliches Mal be-
schranken.

[0010] Die Losung der eingangs genannten Aufgabe
wird auf’erdem durch ein MS-Hybrid-Polymer als Haft-
mittel einer druckwasserhaltenden Abdichtung von Bau-
teilfugen eines Kellerbauwerks aus wasserundurchlas-
sigen Betonfertigteilen gel6st, bei dem es zugleich als
Dichtungsmaterial zwischen den Fugenflanken dient.
Das MS-Hybrid-Polymer dichtet also unmittelbar zwi-
schen den Betonflanken der Fugen und nicht etwa zwi-
schen ihnen und einem anderen Dichtelement, Es stellt
vielmehr selbst sowohl das Haft- bzw. Befestigungsmittel
als auch das Dichtelement der Abdichtung dar. Denn das
MS-Hybrid-Polymer ist an sich ausreichend standfest,
haftfest, elastisch, wasserundurchlassig und alterungs-
bestandig, um den vielfaltigen Beanspruchungen an sei-
nem Einbauort standzu- halten- Es ist also das Verdienst
der Erfindung, ein geeignetes Material anzugeben, das
fur sich genommen erfolgreich zur druckwasserhalten-
den Abdichtung eingesetzt werden kann. Die Verwen-
dung des MS-Hybrid-Polymers ertibrigt also den Einsatz
weiterer Materialien und erméglicht eine denkbar einfa-
che Montage. Das Material bietet zudem den Vorzug,
dass es bereits nach 24 Stunden so weit ausgehartet
und standfest ist, dass die Baugrube fiir das Kellerbau-
werk ohne Beschadigung der Dichtung wieder verfullt
werden kann. Bereits nach drei weiteren Tagen hat es
seine erforderliche Haftzugfestigkeit erreicht, sodass die
wasserhaltenden MaRnahmen beendet werden kénnen.
[0011] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung kann das MS-Hybrid-Polymer zugleich auch als
Fullstoff fUr die Bauteilfuge verwendet werden. Zur Aus-
bildung der vollstandigen Fugenabdichtung ist ein wei-
teres Material als Fullstoff entbehrlich. Es wiirde die Mon-
tage erschweren und kénnte eine Fehlerquelle darstel-
len, Zugleich ist mit dem MS-Hybrid-Polymer als Fillstoff
sichergestellt, dass jedenfalls ausreichend Dichtmaterial
zur Verfligung steht, um den auftretenden Belastungen
beschadigungsfrei stand zu halten.

[0012] Das Prinzip der Erfindung wird im Folgenden
beispielshalber anhand einer Zeichnung noch néher er-
lautert. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1:  einen Teil einer StofRfuge einer Kellerwand
aus Betonfertigteilen,

Figur 2:  die zur Betonage vorbereitete StolRfuge,

Figur 3:  die mit WU-Beton verfiilite doppelschalige
Kellerwand,

Figur 4:  die fur die Abdichtung vorbereitete Fuge,

Figur 5:  eine Draufsicht auf die Fuge gemaf Figur 4,

Figur 6:  das eingebaute elastische Dichtungsmateri-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

al, und
Figur 7:  die Abdichtung im Endzustand.
[0013] Einen Ausschnitt aus einer Weilke-Wanne-

Konstruktion fir ein Kellerbauwerk zeigt die Figur 1 am
Beispiel einer StoRRfuge 1. Sie unterbricht jeweils zwei
Betonfertigteile 2 einer Innenschale | sowie zwei Beton-
fertigteile 3 einer AuRenschale A. Zwischen den Schalen
|, A besteht ein Zwischenraum 4, der mit wasserundurch-
Iassigem Beton (WU-Beton) verfillt wird. Auch die Be-
tonfertigteile 2, 3 kdnnen bereits aus industriell vorgefer-
tigtem WU-Beton bestehen. Zusammen mit einer nicht
dargestellten, ebenfalls wasserundurchlassigen Beton-
sohle bilden die Innenschale 1, der verfillte Zwischen-
raum 4 und die AuRenschale A eine wasserundurchlas-
sige Weile Wanne eines Kellergebaudes, die selbst
driickendem Wasser stand hailt.

[0014] Einen Schwachpunkt der WeiRe-Wanne-Kon-
struktion kann die Stol3fuge 1 zwischen den Fertigteilen
2, 3 darstellen. Je nach Oberflachengite und -beschaf-
fenheit ist nicht sichergestellt, dass die Sto3fuge 1 nach
Verflllung des Zwischenraums 4 druckwasserdicht ist.
Sie muss separat abgedichtet werden.

[0015] Dazu wird zunachst in der Stol3fuge 1 der Au-
Renschale A auf der gesamten Bauteilhéhe des Fertig-
teils 3 ein Bauschaum 5 in einer Tiefe von mindestens
20 Millimetern eingebracht Um innerhalb der Stof3fuge 1
eine mehr oder weniger glatte Oberfliche des Bau-
schaums 5 zu erzeugen und die erforderliche Mindest-
tiefe einzuhalten, kann innerhalb der StoRfuge 1 vor dem
Ausschaumen eine Leiste 6 in der entsprechenden Po-
sition montiert werden, gegen die geschaumt wird (Figur
2).

[0016] Nach Ausharten des Bauschaums 5 wird die
Kellerwand fir das Einbringen von WU-Beton in den Zwi-
schenraum 4 vorbereitet. Dazu wird die Leiste 6 entfernt
und auf dem gegenuberliegenden Ende der Fuge 1 an
derInnenschale eine Schalung fiir den WU-Beton blindig
mit der AulRenseite der Fertigteile 2 angebracht (nicht
gezeigt). AnschlieRend wird der Zwischenraum 4 mit ei-
ner Flllung 7 aus WU-Beton ausgefiillt. Die Fillung 7
erstreckt sich also sowohl Gber den gesamten langs der
Kellerwand verlaufenden Zwischenraum 4 als auch tber
die gesamte dazu quer verlaufende Fuge 1, soweit sie
nicht mit Bauschaum ausgefiillt ist. Diesen Zustand stellt
Figur 3 dar.

[0017] Nach Ausharten der Betonflillung 7 wird der
Bauschaum 5 entfernt. Den Endzustand dieses Arbeits-
schritts stellt Figur 4 dar. Dort, wo der Bauschaum 5 ent-
fernt wurde, verbleibt eine flache Fuge 10, die jetzt se-
parat abgedichtet werden muss. Eine Draufsicht auf die-
sen Bauzustand gemaf Figur 4 bietet die Figur 5. Dafiir
sind sowohl die Seitenflachen 11 der Fuge 10 an den
Betonfertigteilen 3 als auch ihre Grundflache 12 an der
Fullung 7 zu reinigen. Die Oberflachen 11, 12 missen
nicht nur trocken, sondern auch sauber und frei von
Rickstanden von Bauschaum, Betonschlammen,
Trennmitteln von der Herstellung der Betonfertigteile 3
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oder generell von Staub sein. Staub kann gegebenenfalls
noch als Ruckstand einer Bearbeitung der Fuge 10 vor-
handen sein, sofern die Fuge 10 nicht die erforderliche
Tiefe T von mindestens 20 Millimetern und die erforder-
liche Breite B von ebenfalls mindestens 20 Millimetern
aufweist. Diese Abmessungen der Seitenflachen 11 und
der Grundflache 12 der Fuge 10 sind erforderfich, damit
das Dichtungsmaterial eine ausreichend groRe Kontaki-
flache zu den Betonfertigteilen 3 bzw. der Fillung 7 vor-
findet, an der sie anhaften kann.

[0018] Ineinem weiteren Verarbeitungsschritt, dessen
Endzustand die Figur 6 wiedergibt, wird eine Dichtungs-
masse 13 auf der Basis eines MS-Hybrids in die Fuge
10 eingebracht, sodass diese vollkommen ausgefilillt ist.
Da das Dichtungsmaterial 13 pastds ist, kann es mit
Spachteln oder herkdmmlichen Injektionspistalen von
Hand eingebracht werden. Ist die Fuge 10 vollstandig mit
Dichtungsmasse 13 ausgefillt, so wird Uberstehendes
Material 13 mit einem Spachtel biindig zu einer Oberfla-
che 14 des Betonfertigteils 3 abgezogen. Das Dichtungs-
material 13 im Bereich der Fuge 10 und die Oberflache
14 bilden also eine Ebene.

[0019] Zum Schutzdes Dichtungsmaterials 13 wird auf
seine freie AufRenseite ein Schutzvlies 15 gemal Figur
7 aufgebracht. Da das Material 13 selbst klebrig ist, be-
darf es zur Montage des Schutzvlieses 15 keiner weite-
ren Befestigungsmittel. Das Schutzvlies 15 hat keine
dichtende Funktion, ist also fir die Wirkung des Dicht-
matehals 13 an sich nicht erforderlich, sondern dient le-
diglich zu dessen Schutz. Es wird als vorkonfektionierter
klebstofffreier Streifen von etwa 20cm Breite auf das
Dichtmaterial 13 aufgelegt und angedriickt. Nach einer
kurzen Aushartzeit fir das Dichtungsmaterial 13 von nur
einem Tag kann bereits mit einem Verfillen der Baugru-
be gegen die Oberflache 14 der Aulienschale A begon-
nenwerden. Nach drei weiteren Tagen istdas Dichtungs-
material 13 bereits standfest genug, um mechanische
Belastungen unter Schutz des Schutzvlieses 15 stand-
zuhalten. Nach weiteren vier Tagen ist das Dichtungs-
material 13 so weit ausgehartet und haftfest mit dem Be-
ton der Fertigteile 3 und der Fiillung 7 verbunden, dass
wasserhaltende MalRnahmen abgestellt werden kdnnen.
Die Dichtung 13, 15 ist dann voll belastbar.

[0020] Das erfinderische Dichtungsmaterial hatein all-
gemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis der Material-
prifungsanstalt fir das Bauwesen in Braunschweig er-
halten. Dazu wurde es insbesondere auf Dichtigkeit Gber-
prift,indem es nach Anweisungen des Herstellersin eine
Fuge mit einer Hohe von 30 mm und einer Tiefe von mehr
als 20mm in einem wasserundurchlédssigen Betonbauteil
(WU-Betonder Giite B35) eingebracht wurde. Nach einer
Aushartezeit des Dichtstoffes von fiinf Tagen wurde die
Arbeitsfuge auf 0,25 mm aufgeweitet, fixiert und mit Was-
serdruck beaufschlagt. Der Wasserdruck wurde in Stu-
fen von 0,5 bar auf max. 3,5 bar erhéht. Jede Druckstufe
wurde fur mind. 24 Stunden aufrechterhalten. Der Druck
von 2 bar wurde fur 28 Tage konstant gehalten. Erst bei
einer Laststufe von 3,5 bar zeigte sich nach etwa drei
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Stunden eine erste Undichtigkeit. Da es vor allem auch
die erforderlichen Hafteigenschaften und ein dem Ein-
satzzweck entsprechendes Zugverhalten aufwies, be-
kam das Dichtungsmaterial ein positives bauaufsichtli-
ches Prifzeugnis ber seine Verwendbarkeit fir druck-
wasserhaltende Abdichtungen ausgestellit.

Patentanspriiche

1. Druckwasserhaltende Abdichtung von Bauteilfugen
(10) eines Kellerbauwerks aus Betonfertigteilen (2,
3), dadurch gekennzeichnet, dass sie aus einem
elastischen, in die Bauteilfugen (10) eingebrachten
MS-Hybrid-Polymer (13) besteht.

2. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie zusatzlich ein die Fuge aul3en-
seitig bedeckendes Schutzvlies (15) aufweist,

3. Abdichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schutzvlies (15) klebstofffrei
ausgebildet ist.

4. Verwendung eines MS-Hybrid-Polymers als Haft-
mittel zur druckwasserhaltenden Abdichtung von
Bauteilfugen (10) eines Kellerbauwerks aus Beton-
fertigteilen (2, 3), dadurch gekennzeichnet, dass
es zugleich als Dichtungsmaterial (13) zwischen den
Fugenflanken (11) dient.

5. Verwendung eines MS-Hybrid-Polymers nach An-
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass es zu-
satzlich als Fllstoff (13) der Bauteilfugen (10) dient.
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