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(54) Weblitze fiir Jacquardwebmaschine

(57)  Eine erfindungsgemaRe Litze fur Jacquardma-
schinen besteht im wesentlichen aus faserverstarktem
Kunststoff, wobei das Fadenauge durch ein Maillon (12)
gebildet wird. Der Litzenkdrper weist zwei Schenkel (3,
4) auf. Zwischen dem relativ breiten Fadenaugenbereich
(5) und den Schenkeln (3, 4) sind Rampenabschnitte (6,
7) vorgesehen, deren Lange gréRer als die Lange des
Fadenauges (13) ist. Vorzugsweise ist die Léange groRer
als die doppelte Langserstreckung des Fadenauges. Sie
liegt in den meisten Fallen zwischen 10 und 30 mm.
Durch diese Malinahme wird der Verschleif des Kunst-
stoffs in Nachbarschaft des Fadenauges (13) so gering
gehalten, dass weder eine Beschadigung der im Kunst-
stoffkdrper aussteifenden Fasern (22) noch eine Bescha-
digung der Kettfaden zu beflirchten ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Weblitze, die insbe-
sondere flr eine Jacquardwebmaschine geeignet ist.
[0002] Jacquardwebmaschinen nutzen in der Regel
Weblitzen, die an einem Ende federnd aufgehangt sind.
An dem anderen Ende der Weblitze setzt eine Schnur,
die so genannte Harnischschnur an, die zu einer Jac-
quardmaschine fiihrt. Diese (ibt auf die Schniire einen
definierten Zug aus, wodurch die Litzen einzeln und un-
abhéangig voneinander bewegt werden kénnen. Zu den
Einzelheiten der Jacquardwebmaschinen wird auf die
DE 101 24 022 A1 verwiesen. Diese Art der Litzenbeta-
tigung kommt bei Arbeitsgeschwindigkeiten moderner
Webmaschinen an ihre Grenzen. Um die Litze und deren
Masse unter Kontrolle zu halten, missen mitwachsender
Geschwindigkeit immer starkere Federn eingesetzt wer-
den. Dies belastet die Jacquardmaschinen unnétig. Au-
Rerdem sind der Méglichkeit, starkere Federn einzuset-
zen, aufgrund der engen Platzverhaltnisse Grenzen ge-
setzt.

[0003] Beispielsweise mit der CH-PS-631 755 wurde
schon vorgeschlagen, eine Weblitze aus Kunststoff zu
fertigen, wobei diese Weblitze nicht fur Jacquardmaschi-
nen, sondern zum Einsatz an webschéften vorgesehen
war, die zwei zueinander parallele Litzentragschienen
aufweisen, auf denen die Weblitzen an ihren Enddsen
mit Spiel gehalten sind. Die aus der genannten Schrift
bekannte Weblitze weist einen Kunststoffkorper auf, in
den zur Ausbildung eines Fadenauges ein Maillon ein-
gesetzt ist. Das Maillon wird durch einen ringférmigen
Korper aus einem Material gebildet, das harter ist als der
Kunststoff. An seinem AuRenumfang weist dieser Korper
eine umlaufende, flache Rinne auf, in die der Kunststoff-
koper greift. AuRerdem Ubergreift der Kunststoffkdrper
die Rénder des Maillons, um es formschliissig zu sichern.
[0004] Solche Weblitzen sind nicht unmittelbar fiir die
Jacquardweberei geeignet, bei denen die Weblitzen zwi-
schen der Harnischschnur und der Feder dauernd ge-
spannt sind.

[0005] Des Weiteren wurde mit der EP 0 403 429 A1
eine Weblitze zum Einsatz an webschéaften vorgeschla-
gen, die zwei Litzentragschienen aufweisen, an denen
die Weblitzen mit ihren Enden sitzen. Die Weblitzen kén-
nen auf den Litzentragschienen frei gleiten, d.h. sie ha-
ben eine hohe seitliche Beweglichkeit. Die Weblitzen
kénnen deshalb den zwischen Ihnen durchgehenden
Kettfaden ausweichen, was die Reibung zwischen Kett-
faden und Weblitzen beschrankt. Die aus der genannten
Schrift bekannten Weblitzen bestehen aus einem Kunst-
stoff-Faser-Verbundmaterial. Zur Ausbildung desselben
ist in eine Kunststoffmatrix ein Schlauchgeflecht einge-
bettet. Das Schlauchgeflecht wird von dem Kunststoff
abgedeckt. Zur Ausbildung eines Fadenauges ist in den
so gebildeten Litzenkdrper ein Maillon eingesetzt.
[0006] Sowohl bei aus der CH 631 755 als auch bei
der aus der EP 0403 429 A1 bekannten Weblitze ist der
Litzenkérper im Bereich des Maillon verdickt, wobei sich
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von diesem verdickten Bereich gerade Schenkel weg er-
strecken. Der Ubergang von dem Schenkel zu dem ver-
dickten Fadenaugenbereich wird durch einen kurzen
rampenartigen Abschnitt gebildet. An diesem kann ins-
besondere dann ein Verschleil3, d.h. Materialabtrag, auf-
treten, wenn Kettfaden an der Litze entlang streifen. Wer-
den durch den Verschlei Fasern des Kunststoff-Faser-
Verbundmaterials freigelegt, konnen die dann aus dem
Kunststoffkdrper herausragenden Verstarkungsfasern
Kett faden beschadigen.

[0007] Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfin-
dung, eine fir die Jacquardweberei geeignete verbes-
serte, leichte Litze zu schaffen.

[0008] Diese Aufgabe wird mitder Litze nach Anspruch
1 geldst:

Die erfindungsgemale Litze weist einen Litzenkdr-
per, bestehend aus einem Kunststoffkérper auf, in
den nichtmetallische Fasern eingebettet sind. Das
Fadenauge wird durch ein Maillon gebildet, das aus
einem Material besteht, dessen Harte groRer ist als
die Harte des Kunststoffs. Das Maillon ist in den
Kunststoffkérper eingelassen. Die Besonderheit
liegtin dem aus Kunststoff bestehenden leichten Lit-
zenkorper, der im Ubergang zwischen den Schen-
keln und dem Fadenaugenabschnitt einen Rampen-
abschnitt aufweist, dessen in Schenkelrichtung ge-
messene Lange groRer ist als die in gleicher Rich-
tung gemessene Lange des Fadenauges.

[0009] Mit dieser MaRnahme wird ein besonders fla-
cher Ubergang zwischen dem kleinen vorzugsweise run-
den Querschnitt des Schenkels und dem gréReren, ab-
geflachten Querschnitt des Fadenaugenbereichs er-
reicht. Kettfaden, die an dem Schenkel, dem Rampen-
abschnitt und dem Fadenaugenabschnitt entlang strei-
fen, Gben somit lediglich einen geringen Druck auf die
Kunststoffoberflache der Litze aus. Der Litzenverschleif’
wird dadurch in Gberschaubaren Grenzen gehalten oder
vermieden. Die Gefahr, dass durch den Abtrag der obe-
ren Kunststoffschicht nach und nach Verstarkungsfasern
freigelegt. werden, die dann die Kettfaden beschadigen
kénnen, ist gering, bzw. beseitigt.

[0010] Esistmdglich, die Fasern als Kurzfasern inden
Kunststoff einzubetten, wobei sie dann keine bestimmte
Vorzugsorientierung haben missen. Der flache Anstieg
des Rampenabschnitts ermdglicht dies, obwohl sich hdu-
fig nur eine sehr geringe Uberdeckung der Fasern durch
den Kunststoff ergibt.

[0011] Eswird als vorteilhaft angesehen, lange Fasern
zuverwenden, die vorzugsweise in Schenkelrichtung ori-
entiert sind und nicht quer zum Schenkel bzw. Fadenau-
ge verlaufen. Diese Art der Faseranordnung beruht bei-
spielsweise auf der Einbettung von nicht gedrehten, ge-
zwirnten oder miteinander verwobenen Fasern, bei-
spielsweise so genannten Rovings in den Kunststoff. Die
Fasern haben dann eine Vorzugsorientierung zueinan-
der, wobei alle Fasern im Wesentlichen parallel zuein-
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ander orientiert sind. Geringere Abweichungen von der
Parallelitat ergeben sich allenfalls im Bereich des Ram-
penabschnitts. Der von den Fasern untereinander ein-
geschlossene spitze Winkel ist dabei héchstens so grof3
wie der von dem Rampenabschnitt selbst gebildete spit-
ze Winkel. Unmittelbar an dem Maillon kénnen die Fa-
sern davon abweichend der Umfangsrichtung des Mail-
lons folgend angeordnet sein. Dies beschrankt sich aber
auf einen inneren Bereich des Kunststoffkorpers, der
auch bei starkem Verschleify und Materialabtrag nie frei-
gelegt wird.

[0012] Vorzugsweise ist der Querschnitt der Schenkel
rund, mit einem Rundungsradius R1. Der Rampenab-
schnitt und der Fadenaugenabschnitt sind an ihren
Schmalseiten vorzugsweise ebenfalls gerundet. Dies
vorzugsweise mit einem Rundungsradius R2 und R3 der
jeweils mit dem Rundungsradius R1 Ubereinstimmt. Der
Querschnitt des Rampenabschnitts und des abgeflach-
ten Bereichs ist vorzugsweise oval ausgebildet, wobei er
von zwei einander gegeniiberliegenden zueinander par-
allelen Geradenstiicken und zwei einander gegeniber-
liegenden Kreisbdgen begrenzt ist. Dies ergibt eine ein-
heitliche Krimmung der seitlichen Kanten bzw. Flachen,
die den zwischen den Litzen laufenden Kettfaden zuge-
wandt sind.

[0013] Die Litzen sind aus einem geeigneten Kunst-
stoff, beispielsweise einem thermoplastischen Kunst-
stoff, vorzugsweise aber einem aushartbaren duroplasti-
schen Kunststoff ausgebildet. Dieser kann beispielswei-
se durch einen Zweikomponentenkunststoff, beispiels-
weise ein Epoxidharz, gebildet sein. Es sind durch War-
me aushartbare ZweikomponentenKunststoffe, durch
Ultraviolettstrahlen aushartbare Kunststoffe oder auch
chemisch aktivierbare Zweikomponentenkunststoffe
verwendbar. Das Maillon wird vorzugsweise vor dem Er-
starren des Kunststoffs in den Litzenkdrper eingesetzt
und dadurch mit diesem stoff- und formschliissig verbun-
den. Ein Klebstoff ist zur Befestigung des Maillons nicht
erforderlich. Die erfindungsgemale Litze kannim Spritz-
gielRverfahren oder im Spritzpressverfahren hergestellt
werden. Vorzugsweise werden durchgehend verlaufen-
de Verstarkungsfasern vorgesehen, die sich von einem
Schenkel Uber das Maillon hinweg in den anderen
Schenkel hinein erstrecken. Zur Herstellung wird der ver-
wendete Faserstrang zunachst miteinem noch nicht aus-
geharteten Kunststoff getrankt. In diesem Faserstrang
wird das Maillon an der gewtlinschten Stelle eingesetzt.
Die Litze erhalt ihre endgultige Form durch Einlegen und
gegebenenfalls Verpressen in einer Form und wird bei-
spielsweise durch warme oder Ultraviolettstrahlung aus-
gehartet.

[0014] Das eine Ende der Litze wird vorzugsweise so
geformt, dass es einfach mit einer Harnischschnur ver-
bunden werden kann. Dazu wird das Ende des Litzen-
kérpers beispielsweise als Ose oder als Haken ausge-
bildet. Andere zum Anschluss einer Harnischschnur ge-
eignete Formen sind mdéglich. Das zweite gegenuberlie-
gende Ende des Litzenkorpers kann ebenso ausgestaltet
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werden, wenn auch dort eine Schnur angeschlossen
werden soll. Wenn eine Niederzugfeder anzuschlielRen
ist, kann der Kunststoff auch so ausgebildet sein, dass
ein Haken oder ein Gewinde entsteht, auf welches das
Ende der Niederzugfeder aufzuschrauben ist.

[0015] Der Rampenabschnitt bildet einen sanften
Ubergang zwischen dem kleinen Querschnitt des Schen-
kels und dem gréRerem Querschnitt des Litzenauges. Er
kann als Geradenstlick oder S-férmig ausgebildet sein.
Vorzugsweise ist er mindestens 10 mm lang. Bei am mei-
sten bevorzugten Ausfiihrungsformen ist die Lange des
Rampenabschnitts gréfer und kann bis zu 30 mm betra-
gen.

[0016] Weiterbildungen der Erfindung richten sich auf
eine Litze mit einem Maillon, das nicht nur das Faden-
auge, sondern auch, zumindest Teile der AuBenflache
der Litze, bildet. Beispielsweise kann das Maillon zum
einem langlichen Teil vergréRert ausgebildet sein, das
das Fadenauge und zusétzliche Befestigungsmaoglich-
keiten flir den aus den Fasern gebildeten Strang bzw.
das Kunststoffmaterial aufweist. In einer bevorzugten
Ausfiihrung erhalt dieses vergroRerte Maillon die ram-
penférmigen Bereiche der Litze und z.B. an den Schmal-
seiten oder an den Flachseiten angeordnete Langsnute,
die den betreffenden Teil oder Schenkel des Kunststoff-
kérpers aufnehmen. AuRerdem ist es mdglich, das Mail-
lon als Mittelstlick des Litzenkdrpers mit Anschlussmég-
lichkeiten fur die beiden Schenkel auszubilden. Die An-
schlussmaéglichkeiten kdnnen durch Offnungen gebildet
sein, durch die sich die Fasern des aus Kunststoff be-
stehenden Schenkels erstrecken.

[0017] Als Verstadrkungsfasern eignen sich Glasfa-
sern, Aramidfasern, Eiweil3fasern oder Carbonfasern.
Durch die Faserverstarkung erhalten die Litzen eine Stei-
figkeit die den Einsatz in Jacquardmaschinen mdglich
macht.

[0018] Weitere Einzelheiten vorteilhafter Ausfih-
rungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Zeich-
nung, der Beschreibung oder von Anspriichen. Nachfol-
gend sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung erlautert.
Die Beschreibung beschrankt sich auf die Erlauterung
wesentlicher Aspekte der Erfindung und sonstiger Ge-
gebenheiten, wobei Abwandlungen mdglich sind. Klei-
nere, nicht beschriebene Details kann der Fachmann in
der gewohnten Weise den Zeichnungen entnehmen, die
insoweit die Figurenbeschreibung erganzen. Die nach-
folgenden Zeichnungen sind nicht maRstablich. Zur Ver-
anschaulichung der wesentlichen Details kann es sein,
dass bestimmte Bereiche Ubertrieben grol3 dargestellt
sind. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemale Litze in vereinfachter
Seitenansicht,

Fig. 2 eine abgewandelte Ausfiihrungsform des En-
des der Litze nach Fig.1,

Fig. 3 den Fadenaugenbereich der Litze nach Fig.1
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in vergroRerter Darstellung,
Fig. 4 den Fadenaugenbereich der Litze nach Fig.1
in Schnittdarstellung, geschnitten entlang der
Linie IV-IV in Fig.1,

den Rampenabschnitt der Litze nach Fig.1 in
Schnittdarstellung, geschnitten entlang der Li-
nie V-V in Fig.1,

Fig. 6 den Schenkel der Litze nach Fig.1, geschnit-
ten entlang der Linie VI-VI in Fig.1,

Fig. 7 ein Ende eines Schenkels der Litze nach Fig.
1 in Verbindung mit einer angeschlossenen
Feder,

Fig. 8 eine abgewandelte Ausfliihrungsform der er-
findungsgemafen Litze in ausschnittsweiser
Seitenansicht,

Fig. 9 die Litze nach Fig.8, geschnitten am Faden-
auge entlang der Linie IX-IX,

Fig. 10  eine abgewandelte Ausfiihrungsform der We-
blitze nach Fig.8, geschnitten am Fadenauge
entlang der Linie IX-IX,

Fig. 11 eine weitere Ausfihrungsform der erfindungs-
gemalen Litze in ausschnittsweiser Seiten-
ansicht und

Fig. 12  dieLitze nach Fig.11, geschnitten an der Linie
XI-XII.

[0019] In Fig. 1 ist eine Litze 1 fir eine Jacquardweb-
maschine veranschaulicht. Die Litze 1 weist einen Lit-
zenkdrper 2 mit zwei vorzugsweise geraden und zuein-
ander fluchtenden Schenkeln 3, 4 auf, die zwischen ein-
ander einen Fadenaugenabschnitt 5 und Rampenab-
schnitte 6, 7 einschlielen. Die Schenkel 3, 4 kbnnen glei-
che oder unterschiedliche Durchmesser und Querschnit-
te aufweisen. Vorzugsweise weisen sie einen runden
Querschnitt auf, wie er beispielsweise in Fig. 6 anhand
des Querschnitts des Schenkels 4 veranschaulicht ist.
Der Schenkel 4 ist im Wesentlichen zylindrisch und sein
kreisformiger Querschnitt weist einen Radius R1 auf.
[0020] Die Enden der Schenkel 3, 4 sind zur Verbin-
dung mit weiteren Einrichtungen, wie beispielsweise
Harnischschniiren oder zugfedern, eingerichtet. Bei-
spielsweise endet das obere Ende des Schenkels 3 in
einem Haken 8. Alternativ kann es in einer beispielsweise
aus Fig. 2 ersichtlichen Ose 9 enden. Das untere Ende
des Schenkels 4 kann ebenfalls als Haken oder Ose aus-
gebildet sein. Im bevorzugten Falle tragt es jedoch ein
Gewinde 10, das wie beispielsweise in Fig. 7 angedeutet
ist, mit dem Ende einer Zugfeder 11 verschraubt werden
kann.
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[0021] Der Fadenaugenabschnitt 5 enthalt ein Maillon
12, wie es beispielsweise Fig. 3 zu entnehmen ist. Das
Maillon wird durch einen ringférmigen Korper aus einem
harten, verschleilRfesten Material, beispielsweise Kera-
mik, gebildet. Die Keramik kann eine Sinterkeramik, eine
Reaktionskeramik, eine Oxidkeramik oder &hnliches
sein. AuRerdem kann das Maillon 12 aus einem Cermet,
einem Hartmetall, einem geharteten Stahlring oder der-
gleichen bestehen. Es weist eine Fadenfihrungsoffnung
13 auf, die elliptisch oder oval ausgebildet sein kann. Wie
Fig. 4 veranschaulicht, ist die Offnung 13 des Maillons
12 vorzugsweise gerundet und frei von scharfen Kanten.
Es weist, gemessen in Langsrichtung der Schenkel 3, 4
vorzugsweise eine Hohe auf, die groRerist als seine quer
dazu gemessene Breite. An seinem AuRenumfang defi-
niert das Maillon 12 eine ringsum laufende Rinne, in die
der Litzenkorper 2 greift.

[0022] DerFadenaugenabschnitt 5 weist einen ovalen
Querschnitt auf. Dieser wird durch zwei, parallel zuein-
ander orientierte Kanten 14, 15 in Form von geraden fla-
chen Abschnitten gebildet, die endseitig durch Kreisb6-
gen 16, 17 verbunden sind. Die Kreisbdgen 16, 17 weisen
einen Rundungsradius R2 auf, der vorzugsweise mitdem
Rundungsradius R1 Ubereinstimmt.

[0023] Die Kanten 16, 17 folgen jeweils einem Kreis-
bogen. Sie ergeben sich im Querschnitt der seitlichen
Flanken 18, 19 des Fadenaugenbereichs 5 bei der
Schnittlinie IV-IV. Die Flanken 18, 19 sind dort Ausschnit-
te eines Zylindermantels. Die in Fig. 1 sichtbaren Flanken
18, 19 sind parallel zueinander orientiert.

[0024] Die beiden Rampenabschnitte 6, 7 kénnen
gleich oder wie dargestellt hinsichtlich ihrer L&nge unter-
schiedlich ausgebildet sein. Sie liegt vorzugsweise in ei-
nem Bereich zwischen 10 und 30 mm, wahrend der Ab-
stand der Flanken 18, 19 voneinander in den meisten
Fallen kleiner als 10 mm ist. Die Rampenabschnitte 6,
7, weisen eine Lange auf, die GréRer, vorzugsweise
deutlich groRer ist als die in gleicher Richtung zu mes-
senden Hohe der Fadenfihrungséffnung 13. Vorzugs-
weise ist Lange der Rampenabschnitte 6, 7 jeweils min-
destens doppelt so grof3, optimalerweise mindestens
drei mal so groR wie die H6he der Fadendffnung 13.
[0025] Die Rampenbereiche6,7 weisenvorzugsweise
eine konstante in Fig. 1 senkrecht zur Zeichenebene,
d.h. in Richtung der Fadenfihrungséffnung 13, zu mes-
sende Dicke auf. Die quer zu der Fadenfiihrungséffnung
13 zu messende Breite des Rampenbereichs 6 bzw. 7
nimmt hingegen ausgehend von dem Schenkel 3 bzw. 4
zu dem Fadenaugenabschnitt 5 hin zu. Die Rampenab-
schnitte 6, 7 schlieRen dabei glatt sowohl an die Schenkel
3, 4 als auch an den Fadenfiihrungsabschnitt 5 an. Fig.
5 veranschaulicht einen schnitt des Rampenabschnitts
7 an der Schnittlinie V-V. Die Fig. 5 und 6 stehen im
gleichen Malstab. Es ist ersichtlich, dass die Rampen-
abschnitte 6, 7 an ihren Flanken 20, 21 eine Krimmung
R3 aufweisen, die mit der Krimmung R1 und R2 uber-
einstimmt (Fig. 4 istin einem anderen Mal3stab gezeich-
net wie die Fig. 5 und 6).
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[0026] DerKorper2der Litze 1ist ein Kunststoffkorper,
der, wie die Fig. 1-6 andeuten, zur Verstarkung Fasern
22 enthalt. Diese verlaufen im Wesentlichen parallel zu
einer Langsrichtung, die durch die Schenkel 3, 4 vorge-
geben ist und die Ose 8 mit dem Gewinde 10 verbindet.
Die Fasern 22 sind dabei vorzugsweise Langfasern, die
alle in Langsrichtung orientiert sind. Eine Ausnahme hin-
sichtlich der Orientierung in Langsrichtung besteht, wie
Fig. 3 zeigt, allenfalls im Bereich der Rampenabschnitte
6, 7 sowie des Fadenaugenabschnitts 5. Die verstarken-
den Fasern 22 umlaufen hier das Maillon 12. Jedoch sind
die Fasern auch hier im Wesentlichen in Langsrichtung
orientiert. Jedenfalls ist keine Faser quer verlaufend an-
geordnet. Die Fasern 22 sind in dem Kunststoff einge-
bettet und von diesem tiberdeckt. Der Kunststoff ist bei-
spielsweise ein Epoxidharz oder ein anderer duroplasti-
scher Kunststoff. Alternativ kann ein thermoplastischer
Kunststoff verwendet werden. Das Maillon 12 ist in den
Kunststoffkdrper eingebettet und mit diesem stoffschlis-
sig verbunden. Die Verbindung ist ohne zusatzlichen
Klebstoff hergestellt, indem das Maillon in dem zunachst
noch nicht ausgeharteten Kunststoff eingesetzt wird, wo-
nach der Kunststoff aushartet.

[0027] Die Fasern 22 kénnen Glasfasern, Mineralfa-
sern, Carbonfasern oder auch Eiweil3fasern z.B. in Form
von Spinnenseide sein.

[0028] Durch den geringen spitzen Winkel zwischen
den Flanken 21, 22 von vorzugsweise weniger als 20
Grad wird sichergestellt, dass die auftretende Abnutzung
der Kunststoffschicht an den Flanken 18, 19, 20, 21 re-
lativ gering bleibt und die vorhandenen Faden auch nach
Abtragen der Kunststoffschicht kaum freigelegt werden.
Durch die Langsorientierung aller Fasern wird erreicht,
dass auch dann, wenn ein Teil der deckenden Kunst-
stoffschicht abgetragen wird, die Fasern 22 intakt bleiben
und die Zugfestigkeit der Litze 1 weiterhin sicherstellen.
AuRerdem wird durch den bewussten Verzicht auf jegli-
che quer laufende Fasern sichergestellt, dass die an den
womdglich freigelegten Fasern entlanglaufenden Kettfa-
den nicht beschadigt werden.

[0029] Figur 8 und 9 veranschaulichen eine abgewan-
delte und im Hinblick auf den Einsatz fur aggressive Kett-
garne, beispielsweise Armidfasern, optimierte Litze la.
Diese weist wiederum schenkel 3, 4 auf, fir die die obige
Beschreibung entsprechend gilt. Wiederum sind die
Rampenabschnitte 6, 7 deutlich l1&anger als die Langser-
streckung der Fadenfiihrungséffnung 13 des Maillons
12. Jedoch werden sowohl die Rampenabschnitte 6, 7
als auch der Fadenaugenabschnitt 5 gebildet, indem das
Maillon zu einem langlichen Teil vergrofRert wird. Dieses
enthalt einerseits die Fadenfiihrungséffnung 13, als auch
andererseits Fortsatze, die die Rampenabschnitte 6, 7
bilden. In diesen kénnen, wie insbesondere aus Fig. 9
hervorgeht, Nuten 23, 24 ausgebildet sein, durch die sich
Schenkel 25, 26 des Kunststoffkorpers 2 erstrecken.
[0030] Die Schenkel 25, 26 verbinden, wie aus den
Figuren 8 und 9 hervorgeht, die Schenkel 3, 4 miteinan-
der und halten das Maillon 12 zwischen einander. Sie
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stellen somit einen Teil des Litzenkdrpers 2 dar. Vorzugs-
weise erstrecken sich die Verstarkungsfasern 22 von ei-
nem Schenkel 3 zu dem anderen Schenkel 4, wobei sie
entweder durch den Schenkel 25 oder durch den Schen-
kel 26 gehen. Die Schenkel 25, 26 sind in die Nuten 23,
24 weitgehend eingebettet und somit von dem harten
Material des Maillons 12 gegen Beschadigung durch die
abrasiven Kettfaden geschitzt.

[0031] Bei einer abgewandelten Ausflihrungsform
sind entsprechende Nuten 23a, 23b, 24a, 24b gemal
Figur 10 vorgesehen, zwischen denen Stege 27, 28 des
Maillons 12 vorstehen. Die Stege 27, 28 bilden an dem
Maillon 12 ausgebildete langs verlaufende Rippen, die
Anlauf- oder Anlageflachen fiir die an den Litzen vorbei-
laufenden Kettfaden bilden. In den Nuten 23a, 23b, 244,
24b liegen wiederum entsprechende Abschnitte des Lit-
zenkdrpers 2, die als Maillon 12 form- und stoffschlissig
halten.

[0032] Eine weiter abgewandelte Ausfiihrungsform ei-
ner Litze 1b aus den Figuren 11 und 12 ersichtlich. Hier
bildet das Maillon 12 eigensténdig die Rampenabschnit-
te 6, 7 und den Fadenaugenabschnitt 5. Die Schenkel 3,
4 sind an das Maillon 12 angeschlossen. Dazu weist die-
ses an seinen schmalen von dem Fadenauge 13 ablie-
genden Enden Vertiefungen mit Befestigungséffnungen
29 auf. In diese kdnnen sich Fortsatze 30 des Schenkels
3 oder 4 hinein erstrecken, wobei der Kunststoff ein-
schlieBlich der Fasern die Befestigungséffnungen 29
durchsetzen kann. Diese Litze lasst sich insbesondere
im SpritzgielRverfahren herstellen. Die Befestigungsoff-
nungen 29 und an den Enden des Maillons vorgesehe-
nen Vertiefungen dienen der Verankerung der Spritz-
gieBmasse. Die Litze wird hergestellt, indem das Maillon
in die SpritzgieBmaschine eingelegt und anschlieRend
umspritzt wird.

[0033] Fir diese und fir die anderen Ausfiihrungsfor-
men gilt, dass der Kunststoffkdrper 2 bzw. die Schenkel
3, 4 gegebenenfalls auch aus einem Kunststoff herge-
stellt werden kann, der anstelle durchgehend verlaufen-
der Verstarkungsfasern Kurzfasern, sogenannte Whis-
kers aufweist. Das Ergebnis beziiglich der Belastbarkeit
der Litze ist dann etwas geringer, wobei es flir manche
Anwendungsfalle ausreichend ist.

[0034] Eine erfindungsgemaRe Litze fir Jacquardma-
schinen besteht im Wesentlichen aus faserverstarktem
Kunststoff, wobei das Fadenauge durch ein Maillon 12
gebildet wird. Der Litzenkorper weist zwei Schenkel 3, 4
auf. Zwischen dem relativ breiten Fadenaugenbereich 5
und den Schenkeln 3, 4 sind Rampenabschnitte 6, 7 vor-
gesehen, deren Lange gréRer als die Lange des Faden-
auges 13 ist. Vorzugsweise ist die Lange groRer als die
doppelte Langserstreckung des Fadenauges. Sie liegtin
den meisten Fallen zwischen 10 und 30 mm. Durch diese
MaRnahme wird der Verschleill des Kunststoffs in Nach-
barschaft des Fadenauges 13 so gering gehalten, dass
weder eine Beschadigung der im Kunststoffkérper aus-
steifenden Fasern 22 noch eine Beschéadigung der Kett-
faden zu befiirchten ist.
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Bezugszeichenliste:

[0035]

1 Litze, 1a, 1b

2 Litzenkdrper

3 Schenkel

4 Schenkel

5 Fadenaugenabschnitt
6 Rampenabschnitt

7 Rampenabschnitt

8 Haken

9 Ose

10 Gewinde

11 Zugfeder

12 Maillon

13 Fadenflihrungsoffnung
14  Kante

15 Kante

16  Kreisbogen

17  Kreisbogen

18 Flanke

19 Flanke

20 Flanke

21 Flanke

22  Fasern

23 Nut, 23a, 23b

24 Nut, 24a, 24b

25  Schenkel

26  Schenkel

27  Steg

28  Steg

29  Befestigungsoffnung
30 Fortsatz
Patentanspriiche

1. Litze (1, 1a, 1b) fiir eine Jacquardwebmaschine

mit einem Litzenkdrper (2), der aus Kunststoff be-
steht, in den nichtmetallische Fasern (22) eingebet-
tet sind,

mit einem Maillon (12) aus einem Material, das eine
Fadendffnung (13) aufweist und dessen Harte gro-
Rer ist als die Harte des Kunststoffs und das in den
Litzenkdrper (2) eingelassen ist,

wobei der Litzenkdrper (2):

-von dem Maillon (12) weg erstreckende Schen-
kel (3, 4) aufweist, die einen runden Querschnitt
aufweisen

- an einem das Maillon (12) umgebenden Fa-
denaugenabschnitt (5) einen abgeflachten
Querschnitt aufweist und

- im Ubergang von dem Fadenaugenabschnitt
(5) zu dem Schenkel (3, 4) einen Rampenab-
schnitt (6, 7) aufweist, dessen Querschnitt ab-
geflacht ist von dem Schenkel (3, 4) zu dem Fa-
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10.

11.

12.

10

denaugenabschnitt (5) hin zu nimmtund dessen
Lange in Schenkellangsrichtung gemessen gro-
Rer ist als die in gleicher Richtung gemessene
Lénge des Fadenauges (13).

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Querschnitt des Schenkels (3, 4) einen
Rundungsradius (R1) aufweist und dass der Quer-
schnitt des abgeflachten Bereichs einen Rundungs-
radius (R2, R3) aufweist.

Litze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rundungsradius (R1) des Schenkels mit
dem Rundungsradius (R2 oder R3) des Rampenab-
schnitts (6, 7) oder des Fadenaugenabschnitts (5)
Ubereinstimmt.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Querschnitt des Rampenabschnitts (6, 7)
oder des Fadenaugenabschnitts (5) derart oval aus-
gebildet ist, dass er von zwei einander gegeniber-
liegenden geraden zueinander parallelen Kanten
(14, 15) und zwei einander gegeniiberliegenden
Kreisbdgen (16, 17) begrenzt ist.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kunststoff ein aushartbarer duroplasti-
scher Kunststoff ist.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kunststoff ein thermoplastischer Kunst-
stoff ist.

Litze nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maillon (12) vor dem Erstarren
des Kunststoffs in den Litzenkorper (2) eingesetzt
und ohne Klebstoff befestigt ist.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern (22) Langfasern sind, die aus-
schlief3lich langs des Litzenkorpers (2) orientiert
sind.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern (22) Kurzfasern sind.

Litze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern (22) in dem Litzenkdrper (2) unge-
ordnet angeordnet sind.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Maillon (12) wenigstens einen Abschnitt
aufweist, der den Rampenabschnitt (6, 7) bildet.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sich der Litzenkdrper (2) durch mindestens ei-
ne Nut (23) erstreckt, die an dem Maillon (12) aus-
gebildet ist.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
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Litze nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nut (23) des Maillons (12) den betreffenden
Schenkel (25) des Litzenkorpers (2) aufnimmt.

Litze nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schenkel (25) des Litzenkérpers (2) von
der Nut (23) des Maillons (12) umschlossen ist.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Maillon (12) aus Glas, Aluminiumoxid, Ke-
ramik, Hartmetall oder hochhartbarem Stahl besteht.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern Glas-, Aramid- oder Carbonfasern
sind.

Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Litzenkorper (2) an dem Maillon (12) un-
terbrochen istund die Schenkel (3, 4) an dem Maillon
(12) befestigt sind.

Litze nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
dass das Maillon zum Anschluss eines Schenkels
(3, 4) jeweils wenigstens eine Befestigungsoffnung
(29) aufweist.

Jacquardharnisch mit einer Litze nach einem der
vorhergehenden Anspriiche.

Geéanderte Patentanspriiche gemédss Regel 137(2)
EPU.

1. Litze (1, 1a, 1b) flr eine Jacquardwebmaschine
mit einem Litzenkdrper (2), der aus Kunststoff be-
steht, in den nichtmetallische Fasern (22) eingebet-
tet sind,

mit einem Maillon (12) aus einem Material, das eine
Fadendffnung (13) aufweist und dessen Harte gro-
Rer ist als die Harte des Kunststoffs und das in den
Litzenkdrper (2) eingelassen ist,

wobei der Litzenkdrper (2):

-von dem Maillon (12) weg erstreckende Schen-
kel (3, 4) aufweist, die einen runden Querschnitt
aufweisen

- an einem das Maillon (12) umgebenden Fa-
denaugenabschnitt (5) einen abgeflachten
Querschnitt aufweist und

- im Ubergang von dem Fadenaugenabschnitt
(5) zu dem Schenkel (3, 4) einen Rampenab-
schnitt (6, 7) aufweist, dessen Querschnitt ab-
geflacht ist von dem Schenkel (3, 4) zu dem Fa-
denaugenabschnitt (5) hin zu nimmt wobei die
in Schenkellangsrichtung gemessene Lange
der Rampenabschnitte (6, 7) jeweils mindestens
doppelt so groB ist wie die in gleicher Richtung
gemessene Lange des Fadenauges (13).
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2. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Querschnittdes Schenkels (3, 4) einen
Rundungsradius (R1) aufweist und dass der Quer-
schnitt des abgeflachten Bereichs einen Rundungs-
radius (R2) aufweist.

3. Litze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Rundungsradius (R1) des Schenkels
mit dem Rundungsradius (R2 oder R3) des Ram-
penabschnitts (6, 7) oder des Fadenaugenab-
schnitts (5) Ubereinstimmt.

4. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Querschnitt des Rampenabschnitts
(6, 7) oder des Fadenaugenabschnitts (5) derart oval
ausgebildet ist, dass er von zwei einander gegen-
Uberliegenden geraden zueinander parallelen Gera-
denstiicken (14, 15) und zwei einander gegeniiber-
liegenden Kreisbdgen (16, 17) begrenzt ist.

5. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kunststoff ein aushéartbarer duropla-
stischer Kunststoff ist.

6. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kunststoff ein thermoplastischer
Kunststoff ist.

7. Litze nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maillon (12) vor dem Erstarren
des Kunststoffs in den Litzenkdrper (2) eingesetzt
und ohne Klebstoff befestigt ist.

8. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fasern (22) Langfasern sind, die aus-
schlief3lich langs des Litzenkdrpers (2) orientiert
sind.

9. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fasern (22) Kurzfasern sind.

10. Litze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fasern (22) in dem Litzenkorper (2)
ungeordnet angeordnet sind.

11. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Maillon (12) wenigstens einen Ab-
schnitt aufweist, der den Rampenabschnitt (6, 7) bil-
det.

12. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich der Litzenkdrper (2) durch minde-
stens eine Nut (23) erstreckt, die an dem Maillon (12)
ausgebildet ist.

13. Litze nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Nut (25) des Maillons (12) den betref-
fenden Schenkel (25) des Litzenkorpers (2) auf-
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nimmt.

14. Litze nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schenkel (25) des Litzenkorpers (2)
von der Nut (23) des Maillons (12) umschlossen ist.

15. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Maillon (12) aus Glas, Aluminiumoxid,
Keramik, Hartmetall oder hochhartbarem Stahl be-
steht.

16. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fasern Glas-, Aramid-, Carbonfasern
oder Eiweil}fasern sind.

17. Litze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Litzenkérper (2) an dem Maillon (12)
unterbrochenist und die Schenkel (3, 4) an dem Mail-
lon (12) befestigt sind.

18. Litze nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass das Maillon zum Anschluss eines Schen-
kels (3, 4) jeweils wenigstens eine Befestigungsoff-
nung (29) aufweist.

19. Jacquardharnisch mit einer Litze nach einem der
vorhergehenden Anspriiche.
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