EP 1 908 898 A1

(1 9) Européisches
Patentamt
European
Patent Office
Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
09.04.2008 Patentblatt 2008/15

(21) Anmeldenummer: 06021038.2

(22) Anmeldetag: 06.10.2006

(11) EP 1 908 898 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
E05B 1/00 (2006.01)
EO05B 47/06 (2006.01)

E05B 3/00 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK RS

(71) Anmelder: SimonsVoss Technologies AG
85774 Unterfohring (DE)

(72) Erfinder: Meyerle, Herbert
82216 Maisach (DE)

(74) Vertreter: Vossius & Partner
Siebertstrasse 4
81675 Miinchen (DE)

(54)

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Knauf
(1, 2), insbesondere fiir einen elektronischen SchlieRzy-
linder (42), sowie ein Verfahren zur Anbringung eines
solchen Knaufs an einen elektronischen Schliezylinder.

42 1

Knauf fiir ein elektronischen SchlieBzylinder

Der erfindungsgemafle Knauf weist ein erstes Giriffteil
(11, 21) auf, welches aus Metall tiefgezogen ist und ein
zweites Griffteil (12, 22), wobei das erste und das zweite
Griffteil fur das Bilden des Knaufs (1, 2) miteinander ver-
bunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Knauf,
insbesondere fir einen elektronischen Schliel3zylinder,
sowie einen elektrischen SchlieRzylinder und ein Verfah-
ren zur Anbringung eines solchen Knaufs an einen elek-
tronischen SchlieRzylinder.

[0002] Typischerweise werden Einsteckschldsser
nach DIN 18251 fir Tren mit mechanischen SchlieRzy-
lindern nach DIN 18252 versehen. Solche SchlieRzylin-
der weisen ein Zylindergehduse und darin einen Zylin-
derkern auf, der mit einem passenden Schliissel im Ge-
hduse gedreht werden kann und einen aus dem Zylin-
dergehause herausragenden SchlielBbart (Mithehmer)
bewegt, um das Schloss auf- oder zuzusperren. Es gibt
verschiedene Bauformen wie Profilzylinder, Rundzylin-
der, Ovalzylinder (siehe hierzu auch DIN EN 1303). Der
SchlieRzylinder ist heutzutage das Kernsttick der Sicher-
heit von Schloss und Tiir.

[0003] Die bekannten mechanischen Schlief3zylinder
lassen bezuglich Sicherheit, Schlielplangestaltung und
Flexibilitat viele Wiinsche offen, denn die mechanischen
Schlissel sind leicht kopierbar, SchlieRplane, die ange-
ben, welche Person zu welcher Tir Zutritt hat, missen
im wesentlichen hierarchisch strukturiert sein, und bei
Schlisselverlust und SchlieRplanmodifizierung missen
die Schlief3zylinder komplett ausgetauscht werden. Zur
Vermeidung dieser Probleme wurden elektronische
SchlieRzylinder vorgeschlagen.

[0004] Elektronische SchlieRzylinder sind im Stand
der Technik bekannt. Elektronische SchlieRzylinder
zeichnen sich im allgemeinen dadurch aus, dass anstelle
der mechanischen Kodierung des Schliissels eine elek-
tronische Kodierung, z.B. in Form von elektrischen Si-
gnalen verwendet wird. Anstelle eines mechanischen
Schliissels wird hierzu ein "elektronischer Schlissel" in
Form eines Transmitters oder Transponders verwendet,
der die elektrischen Signale mittels elektromagnetischen
Wellen vom Transponder zum Schlief3zylinder Gibertragt.
Die Signale werden mittels Elektronikeinrichtung verifi-
ziert, wobei die Elektronikeinrichtung meistens in einem
Knauf oder in zwei Knaufen, die an dem Schlie3zylinder
bzw. Profilzylinder vorgesehen sind, untergebracht ist.
Der Knauf bzw. die Knaufe dienen neben der Unterbrin-
gung von elektronischen Komponenten auch als Hand-
haben zum Betatigen des Schlielzylinders und dessen
SchlieRbart.

[0005] So offenbart die DE 198 51 308 einen
Schlielzylinder miteinemin ein Tlrschloss einsetzbaren
Zylindergehause, einen beziiglich des Gehéauses dreh-
bar angebrachten SchlieBbart zur Betatigung von
SchlieReinrichtungen des Tirschlosses, eine tlrinnen-
seitige Handhabe zur Betatigung des SchlieBbarts und
eine tlraulenseitige Handhabe zur Betatigung des
SchlieRbarts bei festgestellter Zutrittsberechtigung. Eine
Zutrittskontrollelektronik zur Verifikation der Zutrittsbe-
rechtigung einer Zutritt verlangenden Person, ist in der
tirinnenseitigen Handhabe angeordnet.
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[0006] Elektronische SchlieRzylinder gibt es in der
Ausflihrung als Einfachknaufzylinder (Halbzylinder) und
als Doppelknaufzylinder. Zum Ein- oder Ausbau eines
elektronischen Einfachknaufzylinders wird der Knauf, je
nach Hersteller und Bauart, um einige Grad gedreht, da-
mit der SchlieRbart nicht vom Zylindergehduse bzw.
SchliefRzylinder hervorsteht und der SchlieRzylinder sich
ins Gehduse des Schlosses einfihren lasst. Der
SchlieRzylinder wird am Gehause des Schlosses mit ei-
ner relativ langen Schraube, der sogenannten
Stulpschraube montiert. Bei der Monatage von Doppel-
knaufzylindern muss zudem noch einer der Knaufe ab-
montiert werden, damit der SchlieRzylinder in das Ge-
h&ause des Schlosses eingesetzt werden kann.

[0007] Die Knaufe sind in einigen Modellen mittels ra-
dial angeordneten, z.T. leicht modifizierten Innensechs-
kant-Gewindestiften an der Achse des SchlielRzylinders
befestigt. Diese kdnnen in der Regel durch handelsubli-
ches Werkzeug leicht von unberechtigten Personen ent-
fernt werden.

[0008] Die in den Kndufen untergebrachte Elektronik
und/oder Batterie(n) sollen einerseits moglichst gut vor
unberechtigtem Zugriff geschutzt sein. Zum Austau-
schen der Batterien sollen diese Knaufe jedoch von
Fachkréaften leicht gedffnet werden kénnen.

[0009] Bei einigen elektronischen SchlieRzylindern
sind die Knaufe aus gedrehtem Metall, Druckguss bzw.
Kunststoff hergestellt. Druckgussknaufe haben meist re-
lativ dicke Wandungen und sind dadurch sehr schwer.
Gedrehte Metallkndufe kénnen zwar mit einer diinneren
Wandung hergestellt werden, allerdings sind solche
Knaufe sehr teuer. Kunststoffknaufe kdnnen sehr preis-
wert hergestellt werden, jedoch bieten Kunststoffkndufe
nicht die Robustheit eines Metallknaufes. Zudem wird
vom Endverbraucher ein Metallknauf als asthetischer
und hochwertiger empfunden.

[0010] Esisteine Aufgabe dervorliegenden Erfindung,
einen verbesserten Knauf, einen verbesserten elektri-
schen SchlieRzylinder bereitzustellen und bevorzugt die
oben beschriebenen Nachteile des Standes der Technik
zu Uberwinden.

[0011] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird
durch die unabhangigen Patentanspriiche gelést. Die
abhangigen Patentanspriiche beschreiben weitere be-
vorzugte Ausfiihrungsformen und Abwandlungen der
vorliegenden Erfindung.

[0012] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Knauf,
insbesondere fir einen elektronischen SchlieRzylinder,
sowie einen elektrischen Schliefizylinder und ein Verfah-
ren zur Anbringung eines solchen Knaufs an einen elek-
tronischen Schlielzylinder. Die vorliegende Erfindung
betrifft ferner ein Verfahren zum Offnen und SchlieRen
eines erfindungsgemaflen Knaufs.

[0013] Der erfindungsgemafie drehbare Knauf fir ei-
nen elektronischen SchlielRzylinder weist ein erstes Griff-
teil, welches aus Metall tiefgezogen ist, und ein zweites
Griffteil auf, wobei das erste und das zweite Giriffteil fir
das Bilden des Knaufs miteinander verbunden sind. Das
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erste Griffteil, das vorzugsweise im wesentlichen zylin-
drisch ist, kann l6sbar oder fest mit dem zweiten Giriffteil
verbunden sein. Vorzugsweise sind die beiden Griffteile
fur einen Knauf, der Elektronikeinrichtungen und/oder
Batterie(n) enthalt, Idsbar miteinander verbunden. Ge-
maf einer bevorzugten Ausflihrungsform, ist eine Vor-
spanneinrichtung vorgesehen, die das zweite Griffteil ge-
gen das erste Griffteil zur Vermeidung eines sichtbaren
Spalts zwischen ihnen vorspannt, wenn die beiden Giriff-
teile im verbundenen Zustand sind. Diese Ausflihrungs-
form eines Knaufs ist beispielsweise fiir einen Innen-
knauf vorteilhaft, insbesondere wenn im Innenknauf die
gesamte Elektronik untergebracht ist.

[0014] Die beiden Griffteile sind vorzugsweise fest mit-
einander verbunden, wenn keine Elektronikeinrichtun-
gen oder Batterien im Knauf vorhanden sind. Das erste
Griffteil kann durch eine reib- und/oder formschlissige
Verbindung unlésbar mitdem zweiten Griffteil verbunden
sein. Da bei einem Doppelknaufzylinder zumindest einer
der Knaufe abnehmbar sein soll, ist es vorteilhaft, wenn
der abnehmbare Knauf so ausgebildet ist, dass die bei-
den Giriffteile fest miteinander verbunden sind. Der ab-
nehmbare Knaufkann dann als "ein Stiick" abgenommen
werden. Diese Ausflhrungsform ist fir einen Aul3en-
knauf vorteilhaft, da er vorzugsweise keine sensitiven
Elektronikkomponenten und/oder eine Batterie aufweist.
Vorzugsweise sind die oben diskutierten bevorzugten
Ausfiihrungen fir den Innenknauf und den Au3enknauf
dahingehend sehr dhnlich, dass sie einen gleichen Ver-
schlussmechanismus aufweisen, der im folgenden auch
als erster Bajonett-Verschluss bezeichnet wird.

[0015] Ein einfach herzustellender, dennoch strapa-
zierfahiger und asthetischer Knauf wird erfindungsge-
mal dadurch erreicht, dass das erste (vordere) Giriffteil
aus Edelstahl tiefgezogen und gebirstet oder poliert ist.
Das erste Griffteil kann bei entsprechender elektrischer
Isolation als Hochfrequenzantenne verwendet werden,
was den bevorzugten Vorteil hat, dass der Knauf selbst
nicht HF durchlassig sein muss und deswegen seine Me-
tallasthetik behalten kann. Das zweite (hintere) Griffteil
ist vorzugsweise aus Metall und kann beispielsweise
durch bekannte GieRverfahren hergestellt werden. Das
erste Griffteil und/oder das zweite Griffteil kann zudem
mit einer Innenverkleidung aus Kunststoff stabilisiert
sein, wobei weitere Funktionselemente vorgesehen wer-
denkdnnen. Die Innenverkleidung aus Kunststoff hatden
bevorzugten Vorteil, dass die Innenverkleidung des In-
nenknaufs einen Teil eines Bajonett-Verschlusses bilden
kann. Zudem konnen flexible Elemente aus Kunststoff
vorgesehen werden, die die Batterien gegen Verschie-
bungen innerhalb des Innenknaufs sichern.

[0016] Fir eine einfache und dennoch manipulations-
sichere Montage der Knaufe an einen elektronischen
SchlieRzylinder weist zumindest ein erstes Griffteil des
Knaufs einen (ersten) Bajonett-Verschluss dergestalt
auf, dass das erste Griffteil an ein zweites Griffteil des
Knaufs oder den verbleibenden SchlieRzylinder I6sbar
angeordnet werden kann. Mit anderen Worten ist fir die
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Ausfiihrungsform, bei der das erste Griffteil mit dem zwei-
ten Giriffteil fest miteinander verbunden ist, der Bajonett-
Verschluss dazu geeignet, den Knauf "im Ganzen", d.h.
quasi als "ein Stiick", mit dem SchlieRzylinder zu verbin-
den bzw. davon zu lésen. Fur die Ausfihrungsform, bei
der das erste Giriffteil Idsbar mit dem zweiten Giriffteil ver-
bunden ist, dient der (erste) Bajonett-Verschluss dazu,
dass die beiden Giriffteile I6sbar miteinander verbunden
werden kénnen. In dieser Ausflihrungsform ist der Bajo-
nett-Verschluss vorzugsweise vorgespannt, damit im
verbundenen Zustand zwischen dem ersten und dem
zweiten Giriffteil kein Spalt sichtbar wird.

[0017] Der (erste) Bajonett-Verschluss weist vorzugs-
weise mindestens ein zumindest teilweise drehbares
Ringelement auf, welches vorzugsweise an dem zweiten
Griffteil angeordnet und axial gesichert ist und ein Nok-
kenelement freigibt oder nach einer Verdrehung zum Ar-
retieren hintergreift. Das Ringelement kann bevorzugt
aus Federstahl hergestellt sein.

[0018] Der (erste) Bajonett-Verschluss weist zudem
einen Sperrmechanismus auf, vorzugsweise mit minde-
stens einem, vorzugsweise zwei Sperrelementen, wel-
che eine Verdrehung des Ringelements erst nach Beta-
tigung des Sperrmechanismus erlauben. Der Sperrme-
chanismus kann dergestalt sein, dass er mit einem, das
Ringelement verdrehenden Werkzeug betétigbar ist. Der
Sperrmechanismus ist vorzugsweise von einem das Rin-
gelement verdrehenden Werkzeug nach dem Schlissel-
SchloR-Prinzip betatigbar. Vorzugsweise weist das Rin-
gelement erste und zweite Aussparungen auf, in die die
Sperrelemente des Sperrmechanismus einrasten kén-
nen, d.h. die Sperrelemente greifen im offenen Zustand
des Bajonett-Verschlusses in die ersten Aussparungen
und greifen im verschlossenen Zustand des Bajonett-
Verschlusses in die zweiten Aussparungen, wodurch ein
Offnen ohne geeignetes Werkzeug verhindert bzw. blok-
kiert wird. Vorzugsweise ist das Ringelement tber eine
starke Federwirkung vorgespannt. Das Ringelement ist
erst verdrehbar, wenn das Ringelement an den Stellen
der Sperrelemente gegen diese jeweilige starke Feder-
wirkung angehoben wird, d.h. das Ringelement wird an
den Aussparungen derart angehoben, dass das Ringe-
lement Uber die Sperrelemente verdreht werden kann.
Die Anhebung des Ringelements tber die Sperrelemen-
te erfolgt vorzugsweise automatisch, wenn das Werk-
zeug zum Drehen angesetzt und gedreht wird. Geman
einer Ausfiihrungsform ist der Sperrmechanismus durch
Konusse betétigbar, die an Klauen bzw. Nasen des
Werkzeugs angeordnet sind, wobei die Klauen Uberdies
zum Verdrehen des Ringelements vorgesehen sind, d.h.
durch den Konus bzw. die Konusse am Werkzeug kann
das Ringelement liber das bzw. Uiber die Sperrelemente
angehoben werden.

[0019] GemaR einer weiteren Ausflihrungsformist das
zweite Griffteil ein Griffmuldenring, vorzugsweise mit
zwei Griffmulden, die die Handhabung der Knaufe weiter
unterstutzt. In der oder den Griffmulde(n), vorzugsweise
in der Griffmulde des Innenknaufs kann zudem noch ein
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elektrischer Taster vorgesehen sein. Ein elektrischer Ta-
ster am Innenknauf, vorzugsweise am Griffmuldenring,
und noch bevorzugter innerhalb der Griffmulde, koppelt
nach Drucken dieses Tasters den Innenknauf mit dem
SchlieBbart, sodass ein Benutzer von innen den
SchlieRbart drehen kann. Somit ist der SchlieBzylinder
auch von der Innenseite ohne Transponder aufschlief3-
bar. Das Anbringen des Tasters innerhalb einer Griffmul-
de des Innenknaufs hat den Vorteil, dass der erfindungs-
gemale elektrische Schlieflzylinder von einem Benutzer
intuitiv richtig bedient wird.

[0020] Gemal einer anderen Ausfilhrungsform kann
der erfindungsgemafe SchlieRzylinder auch dergestalt
sein, dass der Innenknauf stets fest mit dem Schlie3bart
gekoppeltist, d.h. der Zylinder kann von innen stets ohne
Transponder einfach durch Drehen des Innenknaufs auf-
geschlossen werden. Die Ausflihrungsform ohne Taster,
bzw. mit einer festen Kopplung zwischen Innenknauf und
Schliel®bart ist zwar preiswerter in der Herstellung, je-
doch bietet die Ausfiihrungsform mit der variablen Kopp-
lung zwischen Innenknauf und Schlielbart (Ausfih-
rungsform mit Taster) in puncto Manipulationssicherheit
Vorteile. So kann beispielsweise die Kopplung zwischen
Innenknauf und SchlielRbart zeitlich begrenzt werden,
entweder nach Betatigen des Tasters oder es kann mit-
tels Software der Zeitraum einer Kopplung programmiert
werden. Der Taster kann auch fir zuséatzliche Steuer-
moglichkeiten dienen.

[0021] Die Erfindung betrifft auch einen elektronischen
Schliezylinder mit einem Knauf der oben beschriebe-
nen Art, d.h. einen Einfachknaufzylinder oder einen Dop-
pelknaufzylinder. Der erfindungsgemafl bevorzugte
elektronische Doppelknaufzylinder weist vorzugsweise
einen Innenknauf, der geéffnet werden kann, und einen
vom Schlief3zylinder entfernbaren Au3enknauf auf. Vor-
zugsweise ist der SchlieRzylinder derart ausgebildet,
dass ein erstes Werkzeug geeignet ist, nur den AuRen-
knauf zu entfernen und nicht den Innenknauf zu 6ffnen,
und ein zweites Werkzeug geeignet, den Aufdenknauf zu
entfernen und den Innenknauf zu &ffnen.

[0022] Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung unter Bezugnah-
me auf die Figuren ausfihrlich beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1  einen erfindungsgemafRen Schliel3zylinder mit
erfindungsgemafien Knaufen;

Fig.2 eine Detailansicht eines erfindungsgemafRen
Innenknaufs;

Fig. 3  einen erfindungsgemaRen Schliel3zylinder mit
abgenommenem erfindungsgemafien Aulen-
knauf;

Fig. 4  eine Detailansicht eines Ringelements eines
erfindungsgemafen AulRenknaufs;

Fig. 5 eine Detailansicht eines erfindungsgemaflen

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Werkzeugs.

[0023] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
erfindungsgemafRen Doppelknaufzylinders 42 mit einem
inneren Turknauf 1 (Innenknauf) und einem &uReren Tur-
knauf 2 (AuBRenknauf), die an einem Schlief3zylinder an-
gebracht sind. Der Schlielzylinder weist einen Mitneh-
mer bzw. SchlieRbart 3 auf, der zumindest teilweise um
die Drehachse bzw. Langsachse des SchlieRzylinders,
d.h. umdie sich durch SchlieRzylinder und die Turknaufe
1 und 2 erstreckende Langsachse, drehbar ist.

[0024] Sowohl der AuRenknauf 2 als auch der Innen-
knauf 1 weist ein erstes Giriffteil 21 bzw. 11 auf und ein
zweites Giriffteil 22 bzw. 12 auf. Wie aus der Zeichnung
ersichtlich, sind beide Griffteile, d.h. 11 mit 12 bzw. 21
mit 22 fir das Bilden des jeweiligen Knaufs (Innenknauf
bzw. AuRenknauf) miteinander verbunden.

[0025] Das erste Griffteil 11 bzw. 21 ist in der darge-
stellten Ausfiihrungsform eine Kappe, die vorzugsweise
aus Metall hergestelltist. Die Kappe kann mittels tblicher
Verfahren wie Gieen, Pressgieen hergestellt werden.
Es hat sich jedoch herausgestellt, dass durch Tiefziehen
besonders robuste, kostengiinstige bzw. formschéne
Kappen hergestellt werden kénnen. Alternativ zur Be-
zeichnung "erstes Giriffteil". wird daher im folgenden der
Begriff "Tiefziehkappe" verwendet. Eine aus Edelstall
hergestellte Tiefziehkappe kann einfach weiterverarbei-
tet werden, sodass die Tiefziehkappen bevorzugter Aus-
fiihrungsformen zusatzlich gebirstet und poliert werden,
wodurch eine robuste, elegante und hochwertig empfun-
dene Erscheinung der Tiefziehkappe erreicht wird.
[0026] Vorzugsweise weist das zweite Giriffteil, d.h. 12
bzw. 22 eine Griffmulde auf und ist vorzugsweise als Ring
ausgebildet, sodass mit Bezug auf die speziell darge-
stellten Ausfihrungsformen die Bezeichnung "Griffmul-
denring" wahlweise verwendet wird.

[0027] Inderdargestellten Ausfiihrungsformistdas er-
ste Griffteil 21 (Tiefziehkappe 21) des AufRenknaufs 2 mit
dem zweiten Griffteil bzw. Griffmuldenring 22 fest ver-
bunden, wohingegen das erste Griffteil 11 (Tiefziehkap-
pe) des Innenknaufs 1 mitdem zweiten Griffteil bzw. Griff-
muldenring 12 I6sbar verbunden ist.

[0028] Die feste Verbindung des ersten Giriffteils 21
mit dem Griffmuldenring 22 wird beispielsweise durch
Ineinanderpressen erreicht, wodurch eine reib- und/oder
formschlissige Verbindung hergestellt wird. Der Auf3en-
knauf 2 kann somit als "ein Stiick" an den Schlie3zylinder
montiert werden. Dies hat den Vorteil, dass durch Ab-
nehmen dieses AulRenknaufs 2 der Schliel3zylinder ein-
fach in ein Turschloss eingesetzt werden kann. Der Au-
Renknauf 2 ist vorzugsweise Uber einen (ersten) Bajo-
nett-Verschluss mit dem Schliezylinder mit dessen
Drehachse (ber die Tragerwelle 25 verbunden (siehe
Fig. 3). Der erste Bajonett-Verschluss weist ein zumin-
dest teilweise drehbares Ringelement 23 (siehe Fig. 4)
auf, wobei das Ringelement 23 vorzugsweise an dem
Griffmuldenring 22 angeordnet und axial zum Griffmul-
denring gesichert ist. Das Ringelement 23 ist vorzugs-
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weise aus Metall und vorzugsweise aus Federstahl her-
gestellt. Das Ringelement 23 hintergreift im verschlos-
senen Zustand des Bajonett-Verschlusses ein Nocken-
element 24 an der Tragerwelle 25, wohingegen im offe-
nen Zustand des Bajonett-Verschlusses dieses Nocken-
element 24 freigegeben ist, damit der AuRenknauf 2 vom
Schlief3zylinder abgezogen werden kann. Zum Anmon-
tieren bzw. Demontieren des Auflenknaufs 2 wird vor-
zugsweise ein erstes Werkzeug (Montagewerkzeug 200)
mitgeliefert. Mit diesem ersten Montagewerkzeug 200
kann der erste Bajonett-Verschluss gedffnet bzw. ver-
schlossen werden, d.h. das Ringelement 23 kann mit
dem Montagewerkzeug 200 derart verdreht werden, um
ein Hintergreifen bzw. Freigeben des Nockenelements
24 zu erreichen. Erfindungsgemaf kann auch ein zwei-
tes Werkzeug (Montagewerkzeug 100) zur Montage
bzw. Demontage des Aufenknaufs verwendet werden.
Das zweite Montagewerkzeug 100 ist, im Gegensatz
zum ersten Montagewerkzeug 200, jedoch dergestalt,
dass auch der Innenknauf 1 fur einen Batteriewechsel
geoffnet und verschlossen werden kann.

[0029] In den in den Figuren dargestellten Ausfih-
rungsformen weist der Innenknauf keinen elektrischen
Taster auf. Gemal einer Ausfiihrungsform kann der In-
nenknauf fest mit dem SchlieRbart gekoppelt sein, so-
dass von innen stets auf bzw. zugeschlossen werden
kann. GemaR einer weiteren Ausfihrungsform kann der
Innenknauf, wie der Auflenknauf, erst nach erfolgreicher
Authentifikation mit dem Transponder mit dem
Schlielbart gekoppelt werden, d.h. es kann sowohl von
aufllen wie auch von innen erst nach Betatigen eines
Transponders der SchliefRzylinder verschlossen bzw.
aufgeschlossen werden.

[0030] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform kann
jedoch am Innenknauf 1 zusétzlich ein elektrischer Ta-
ster vorgesehen sein. Ein elektrischer Taster am Innen-
knauf 1, vorzugsweise am Griffmuldenring 12, und noch
bevorzugter innerhalb der Griffmulde 13, koppelt nach
Dricken dieses Tasters den Innenknauf mit dem
SchlieRbart fir eine kurze Zeit, sodass ein Benutzer von
innen den Schlielbart drehen kann. Vorzugsweise wird
nach dem Driicken des Tasters der Innenknauf fiir 2 bis
10 Sekunden gekoppelt, beispielsweise ca. 2 Sekunden,
beispielsweise 3 Sekunden oder 5 Sekunden. Nach bzw.
vor der Kopplung ist der Innenknauf nicht mit dem
Schlie®bart gekoppelt, sodass ohne Driicken des Ta-
sters von innen nicht aufgeschlossen werden kann.
[0031] Die Montage eines erfindungsgemafien
SchieRzylinders in ein TUrschloss weist im wesentlichen
die folgenden Arbeitsschritte auf:

[0032] Um ein unbeabsichtigtes Verdrehen des Rin-
gelements 23 zu verhindern, weist der erste Bajonett-
Verschluss einen Sperrmechanismus auf, wobei die
Sperrstifte 27 in eine erste (gréRere) Aussparung 26 im
offenen Zustand eingreifen und die Sperrstifte 27 im ge-
schlossenen Zustand in eine zweite (kleinere) Ausspa-
rung 28 einrasteten (Fig. 4). Wie aus der Fig. 4 ersichtlich,
sind zwei Sperrstifte mit entsprechenden Aussparungen
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bevorzugt, die diametral zur Achse des Ringelements
angeordnet sind. Das Montagewerkzeug 100 bzw. 200
wird so an den AufRenknauf 2 gesetzt, dass die beiden
Nasen 101 bzw. 201 des Montagewerkzeugs in den Ba-
jonett-Verschluss des Knaufs eingreifen. Insbesondere
greifen die beiden Nasen 101 bzw. 201 in die erste Aus-
sparung 26 des Ringelements 23 ein, sodass das Rin-
gelement mit dem Montagewerkzeug verdreht werden
kann.

[0033] Der Aufienknauf 2 wird festgehalten und das
Montagewerkzeug 100 bzw. 200 wird vorsichtig ca. um
30° gegen den Uhrzeigersinn gedreht (Fig. 4). Das Rin-
gelement 23 wird Uber die Sperrstifte 27 verdreht (ein
Knacken wird hoérbar bzw. fihlbar) und gleichzeitig wird
das Ringelement 23 Uber das Nockenelement 24 am
SchlieRzylinder verdreht, sodass das Nockenelement
vom Ringelement nicht mehr hintergriffen wird. Vorzugs-
weise bewirkt ein Ansetzen und Drehen des Montage-
werkzeugs, dass das Ringelement 23 an den Stellen der
Sperrelemente gegen eine starke Federwirkung ange-
hoben wird und gleichzeitig mit dem Anheben des Rin-
gelements ein Verdrehen ermdglicht wird. Das Anheben
des Ringelements erfolgt durch eine spezielle Gestal-
tung der Sperrelemente und des Ringelements, d.h. die
Sperrelemente bzw. das Ringelement kdnnen Verjln-
gungen haben, wodurch ein Anheben des Ringelements
automatisch bewirkt wird. Daher kann das Ringelement
auch verdreht werden, ohne dass es vom Montagewerk-
zeug selbst Uiber die Sperrelemente angehoben wird.
[0034] Der AuBRenknauf 2 kann nun in "einem Stlick"
abgezogen werden. Der Schlie3zylinder 42 kann nun
ohne den AulRenknauf von der TUrinnenseite nach au3en
durch das Schloss der Tir gesteckt werden und mit einer
Stulpschraube, die in das Gewinde 30 des SchlieRzylin-
ders eingreift, am Schloss arretiert werden. Der Aul3en-
knauf 2 wird wieder auf die Tragerwelle 25 des
SchlieRzylinders gesteckt, und das Montagewerkzeug
100 bzw. 200 am AuBenknauf 2 so angesetzt, dass die
beiden Nasen 101 bzw. 201 in das Ringelement 23 des
Bajonett-Verschlusses eingreifen, d. h. in die beiden er-
sten Aussparungen 26. Das Ringelement 23 wird durch
eine 30° Drehung nach rechts (im Uhrzeigersinn, Fig. 4)
wieder verschlossen, d.h. das Ringelement wird derart
Uber das Nockenelement 24 verdreht, dass dieses hin-
tergriffen wird. Wiederum wird ein Knacken vernehmbar,
wenn das Ringelement 23 Uber die Sperrstifte 27 ver-
drehtwird. Im verschlossenen Zustand greifen die Sperr-
stifte 27 in die zweite Aussparung 28 (bzw. die Ausspa-
rungen) ein, wodurch ein unbeabsichtigtes Verdrehen
des Ringelements verhindert wird.

[0035] In der dargestellten Ausflihrungsform sind im
AuBenknauf 2 keine elektronischen Komponenten ange-
ordnet, wohingegen alle Elektronikkomponenten, d.h.
die Auswertelektronik, die Empfangsantenne und die
Batterie(n) 50 im Innenknauf 1 angeordnet sind. Vor-
zugsweise weist der Innenknauf 1 ein Innenknauftrage-
relement 10 auf, das zum Aufnehmen der Auswertelek-
tronik, der Empfangsantenne und der Batterie(n) 50
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dient. AuRerdem dient das Innenknauftrégerelement 10
zum Unterstitzen bzw. zum Tragen des Innengriffmul-
denrings 12 und der Innenknauftiefziehkappe 11.
[0036] Im Gegensatz zum Auflenknauf 2 kann der In-
nenknauf 1 daher nicht in "einem Stiick" vom SchlieRzy-
linder abgenommen werden. Der Innenknauf 1 ist den-
noch der Ausgestaltung des AuRenknaufs 2 sehr &hnlich,
da auch der Innenknauf einen Griffmuldenring 12 und
eine Tiefziehkappe 11 aufweist. Die Tiefziehkappe 11
des Innenknaufs 1 ist wie die des AuRenknaufs 2 vor-
zugsweise aus tiefgezogenem Edelstahl hergestellt. Aus
asthetischen Griinden gleicht das Design der Innenkap-
pe dem der AuRenkappe. Die Tiefziehkappe 11 wird ge-
maf einer bevorzugten Ausfiihrungsform mit einer Inn-
verkleidung aus Kunststoff stabilisiert.

[0037] Vorzugsweise weist der Innenknauf 1 zwei Ba-
jonett-Verschlisse auf. Ein erster Bajonett-Verschluss
am Innengriffmuldenring 12 dient zum VerschlieRen des
Griffmuldenrings 12 an das Innenknauftragerelement 10,
bzw. zum gegeneinander Spannen des Griffmuldenrin-
gelements 12 andie Tiefziehkappe 12, damit dazwischen
kein ohne weiteres erkennbarer Spalt entsteht.

[0038] Der erfindungsgemale Innenknauf 1 weist zu-
dem einen zweiten Bajonett-Verschluss auf, der dazu
dient, die Tiefziehkappe 11 an dem Innenknauftragerele-
ment 10 zu arretieren. Vorzugsweise greifen Elemente
des Innenknauftragerelements 10 in entsprechende Ge-
genelemente innerhalb der Tiefziehkappe 11, wobei die-
se Gegenelemente vorzugsweise in der aus Kunststoff
hergestellten Innenauskleidung der Tiefziehkappe 11
ausgebildet sind. Der zweite Bajonett-Verschluss kann
in dieser Ausgestaltungsform von Hand, d.h. ohne zu-
satzliche Montagewerkzeuge verschlossen bzw. geoff-
net werden. Da der Innenknauf nur von Fachpersonen
geodffnet werden soll, wird zum Offnen ein zweites Mon-
tagewerkzeug 100 bendtigt, das dazu geeignet ist, den
Sperrmechanismus im Innengriffmuldenring zu betati-
gen.

[0039] Das Verfahren zum Wechseln der Batterie(n)
50 bei dem erfindungsgemafRen Innenkauf 1 weist im
wesentlichen die folgenden Schritte auf:

[0040] Ansetzen eines zweiten Montagewerkzeugs
100, so dass die beiden Nasen 101 des Montagewerk-
zeugs 100 in den ersten Bajonett-Verschluss des Innen-
knaufs eingreifen. Wie der AuRenknauf 2 weist der erste
Bajonett-Verschluss des Innengriffmuldenrings 12 auch
ein Ringelement 13 auf (Fig. 1), das mit dem Montage-
werkzeug 100 derart verdreht werden kann, um ein Hin-
tergreifen bzw. Freigeben eines Nockenelements 14 zu
erreichen. In dieser Ausgestaltungsform befindet sich je-
doch das Nockenelement 14 in Verbindung mit dem In-
nengriffmuldenring 12, sodass ein Verdrehen des Rin-
gelements 13 (Offnen des ersten Bajonett-Verschlusses)
und dadurch ein Freigeben des Nockenelements 14 dazu
fuhrt, dass der Innengriffmuldenring 12 in axialer Rich-
tung verschoben werden kann. Vorzugsweise ist der In-
nengriffmuldenring 12 derart gefiihrt, dass im offenen Zu-
stand des ersten Bajonett-Verschlusses nur eine Ver-
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schiebung in axialer Richtung moglich ist und eine Ver-
drehung des Griffmuldenrings 12 verhindertwird. Ahnlich
wie bei dem Bajonett-Verschluss des AuRenknaufs weist
das Ringelement 13 einen Sperrmechanismus mit min-
destens ersten und zweiten Aussparungen 16 und 18
auf (nicht dargestellt, jedoch sind die Aussparungen 16
und 18 den Aussparungen 26 und 28 aus Fig. 4 ahnlich),
wobei Sperrstifte 17 mit den zweiten Aussparungen 18
im geschlossenen Zustand in Eingriff sind (einrasten),
und die Sperrstifte 17 im offenen Zustand des Bajonett-
Verschlusses zusammen mit den Nockenelementen 14
in die erste Aussparung 16 einrasteten. Wie beim Au-
Renknauf wird das Ringelement 13 mit den ersten und
zweiten Aussparungen 16 und 18 zum Offnen bzw. Ver-
schlielen Uber die Sperrstifte 17 verdreht. Im Gegensatz
zum ersten Montagewerkzeug 200, das ublicherweise
mit dem SchlieRzylinder mitgeliefert wird, kann mit dem
zweiten Montagewerkzeug 100 auch der Innenknauf ge-
offnet bzw. verschlossen werden, d.h. nur mit dem zwei-
ten Montagewerkzeug kann der Sperrmechanismus des
Innenknaufs gedffnet bzw. verschlossen werden. Da ein
Offnen bzw. ein VerschlieBen des Innenknaufs Fachkraf-
ten vorbehalten sein soll, wird das zweite Montagewerk-
zeug 100 Ublicherweise nicht mit dem erfindungsgema-
Ren Doppel- oder Einfachknaufzylinder mitgeliefert (im
Gegensatz zum ersten Montagewerkzeug 200), sodass
es nur Fachkraften zur Verfiigung steht. Das zweite Mon-
tagewerkzeugs 100 weist an den Nasen 101 konische
Abschnitte auf, die ein Anheben des Ringelements 13
bewirken. Beim Offnen des Innenknaufs wird somit das
Ringelement 13 durch das Montagewerkzeug 100 anden
Stellen der Sperrelemente gegen eine starke Federwir-
kung angehoben, wodurch gleichzeitig mit dem Anheben
des Ringelements 23 ein Verdrehen ermdglicht wird.
Wiederum wird auch hier beim Offnen bzw. beim Ver-
schlieflen des Bajonett-Verschlusses ein Knacken ver-
nehmbar. Festhalten des Innenknaufs 1 und Drehen des
Montagewerkzeugs 100 um ca. 30° im Uhrzeigersinn
(diesmal in Blickrichtung 40; Fig. 1). Mit diesem Arbeit-
schritt wird der erste Bajonett-Verschluss des Innen-
knaufs gedffnet. Das Ringelement 13 wird derart ver-
schoben, dass die Sperrstifte 17 zusammen mit dem
Nockenelement 14 in die Aussparungen 18 eingreifen.
Ziehen des Griffmuldenrings 12 nach hinten (d.h. weg
von der Tiefziehkappe 11) in Richtung Tir, so dass sich
der Griffmuldenring 12 vom Innenknauf 16st.

Drehen der Innenkappe 11 um ca. 10° gegen den Uhr-
zeigersinn und anschlielRendes Abziehen der Innenkap-
pe 11 (siehe Fig. 2). Hierdurch wird der zweite Bajonett-
Verschluss gedffnet.

Entfernen der Batterien 50 aus der Halterung.
Einsetzen der beiden neuen Batterien 50, mit dem Plus-
pol zueinander, in die Halterung.

Aufstecken der Innenkappe 11 entsprechend der Vor-
springe 15 und Drehen der Innenkappe 11 um ca. 10°,
um die Innenkappe 11 fest anzubringen, d.h. SchlieRen
des zweiten Bajonett-Verschlusses.

Aufbringen des Griffmuldenrings 12 an das Innenknauf-
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tragerelement 10, sodass Innenkappe 11 und Ring 12
biindig abschlieRen. Der Griffmuldenring 12 weist innen
Aussparungen auf, die zum Aufnehmen der Vorspriinge
15 dienen. Somit kann der Griffmuldenring 12 erst dann
biindig zur Tiefziehkappe 11 hin verschoben werden,
wenn die Tiefziehkappe mit den Vorspriingen in die ver-
schlossene Position des zweiten Bajonett-Verschlusses
verdreht ist. Wenn der Griffmuldenring 12 mit den Aus-
sparungen Uber die Vorspriinge 15 axial verschoben
wird, liegen der Griffmuldenring 12 und die Tiefziehkappe
biindig aneinander. Zudem verhindern die Aussparun-
gen, die die Vorspriinge 15 aufnehmen, dass die Tief-
ziehkappe verdreht werden kann, d.h. der zweite Bajo-
nett-Verschluss kann bei biindigem Anliegen nicht ge-
6ffnet werden.

Ansetzen des Montagewerkzeugs 100, sodass beide
Nasen in die Aussparungen 16 des Ringelements 13
greifen.

Drehen des Ringelements 13 um ca. 30° gegen den Uhr-
zeigersinn, wodurch ein SchlieRen des ersten Innen-Ba-
jonett-Verschlusses erreicht wird.

[0041] Die vorliegende Erfindung erlaubt eine bevor-
zugte einfache und dennoch sichere Montage des Au-
Ren- und Innenknaufs. Merkmale aus zuvor beschriebe-
nen verschiedenen Ausflihrungsformen sind von der vor-
liegenden Erfindung umfasst.

[0042] Der Begriff " im wesentlichen" ist in der vorlie-
genden Anmeldung derart zu verstehen, dass jeweils
zwei Ausfuhrungen umfasst sind, namlich angenaherte
und genaue. Beispielsweise umfal3t der Begriff "im we-
sentlichen zylindrisch" sowohl annahernd zylindrische
Formen, als auch genau zylindrische Formen.

Patentanspriiche

1. Drehbarer Knauf fiir ein Tlrschloss, wie einen
elektronischen Schlief3zylinder, mit:

a) einem ersten Giriffteil, welches aus Metall tief-
gezogen ist, und

b) einem zweiten Griffteil, welches Griffmulden
aufweist,

c) wobei das erste und das zweite Giriffteil fir
das Bilden des Knaufs miteinander verbunden
sind.

2. Knauf nach Anspruch 1, wobei das erste Giriffteil
ein vorderes, im wesentlichen zylindrisches Teil ist,
und das zweite Giriffteil ein dahinter angeordnetes
Teil ist.

3. Knauf nach Anspruch 1 oder 2, wobei das erste
Griffteil und das zweite Griffteil I6sbar miteinander
verbunden sind.

4. Knauf nach Anspruch 2 oder 3, wobei eine Vor-
spanneinrichtung vorgesehen ist, die das erste Griff-
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teil im am zweiten Giriffteil verbundenen Zustand ge-
gen das zweite Griffteil zur Vermeidung eines sicht-
baren Spalts zwischen ihnen vorgespannt.

5. Knauf nach Anspruch 1 oder 2, wobei das erste
Griffteil und das zweite Griffteil unlésbar durch eine
reib- und/oder formschlissige Verbindung miteinan-
der verbunden sind.

6. Knauf nach einem der vorstehenden Anspriiche,
wobei das erste Griffteil aus Edelstahl tiefgezogen
und gebdirstet oder poliert ist.

7. Knauf nach einem der vorstehenden Anspriiche,
wobei das aus Metall tiefgezogene erste Griffteil des
Knaufs als Antenne fir HF-Funk dient.

8. Knauffiir ein Turschloss, wie einen elektronischen
SchlieRzylinder, wobei zumindest ein erstes Griffteil
des Knaufs einen Bajonett-Verschluss dergestalt
aufweist, dass das erste Griffteil an ein zweites Griff-
teil des Knaufs oder das verbleibende Tirschloss
I6sbar angeordnet werden kann.

9. Knauf nach Anspruch 8 und mindestens einem
der Anspriche 1 -7.

10. Knauf nach Anspruch 4 und mindestens einem
der Anspriiche 8 oder 9, wobei der Bajonett-Ver-
schluss zuséatzlich das erste Griffteil im am zweiten
Griffteil verbundenen Zustand gegen das zweite
Griffteil zur Vermeidung eines sichtbaren Spalts zwi-
schen ihnen vorspannt.

11. Knauf nach mindestens einem der Anspriiche 8,
9 oder 10, wobei der Bajonett-Verschluss minde-
stens ein zumindest teilweise drehbares Ringele-
ment aufweist, welches vorzugsweise an dem ersten
oder zweiten Giriffteil und/oder dem Tirschloss an-
geordnet ist, axial gesichert ist, und ein Nockenele-
ment an dem zweiten oder ersten Giriffteil oder/und
Turschloss freigibt oder nach einer Verdrehung hin-
tergreift.

12. Knauf nach Anspruch 11, wobei das Ringele-
ment aus Federstahl hergestellt ist.

13. Knauf nach mindestens einem der Anspriiche
11 oder 12, wobei der Bajonett-Verschluss zwei
Sperrelemente aufweist, welche eine Verdrehung
des Ringelements erst ermdglichen, wenn dieses an
beiden Stellen gegen eine jeweils starke Federwir-
kung angehoben wird.

14. Knauf nach Anspruch 13, wobei die Sperrele-
mente dergestalt sind, dass sie mit dem zugehdrigen
Werkzeug automatisch zusammen mit der Drehung
Uberwunden werden.
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15. Knauf nach Anspruch 14, wobei die Sperrele-
mente von einem das Ringelement verdrehenden
Werkzeug nach dem Schlissel-SchloR-Prinzip be-
tatigbar sind.

16. Knauf nach Anspruch 14, wobei das Sperrele-
mentdurch einen Konus betétigbarist, deran Klauen
eines Werkzeugs angeordnet ist, wobei die Klauen
aulRerdem zum Verdrehen des Ringelements des
Bajonett-Verschlusses vorgesehen sind.

17.Knauf nach einem der Anspriiche 1 bis 16, wobei
am Innenknauf ein elektrischer Taster vorgesehen
ist, wobei ein Betatigen des Tasters ein temporares
Koppeln des Innen knaufs mit dem SchlieRbart be-
wirkt.

18. Elektronischer SchlielRzylinder mit einem Knauf
nach einem der vorstehenden Anspriiche.

19. Elektronischer SchlieRzylinder, wobei der
SchlieRzylinder einen Innenknauf zum Offnen und
einen vom SchlieRzylinder entfernbaren Aul3en-
knauf aufweist, wobei der Schlief3zylinder so ausge-
bildet ist, dass ein erstes Werkzeug geeignet ist, nur
den AuRenknauf zu entfernen und nicht den Innen-
knauf zu 6ffnen, und ein zweites Werkzeug geeignet
ist, den AuRenknauf zu entfernen und den Innen-
knauf zu 6ffnen.

20. Kit mit einem elektronischen Schlielzylinder
nach einem der vorstehenden Anspriiche und einem
Werkzeug zum Offnen des Bajonett-Verschlusses.

21. Kit nach Anspruch 20 mit einer Programmierein-
heit zum Programmieren des elektronischen
SchlieRzylinders.

21. Verfahren zum Ausbilden eines Knaufs, insbe-
sondere nach einem der Anspriche 1 bis 17, mitden
Verfahrensschritten:

Tiefziehen eines ersten Griffteils aus Metall,
Vorsehen eines zweiten Griffteils, und
Verbinden der beiden Griffteile.

22. Verwendung eines Knaufs nach Anspruch 1, ins-
besondere nach einem der Anspriiche 1 bis 17, fir
einen elektrischen Schlief3zylinder, insbesondere
nach einem der Anspruch 18 oder 19.
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liegende europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erindungen beziehen, fiir die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[

I:l Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwéhnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:
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EP 1908 898 A1

0’) E":°'°tiis'ihes MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
alentam DER ERFINDUNG EP 06 02 1038
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-7, 9-17%,18*,20*%,21(1)*,21(2),22
* wenn zumindestens von Anspruch 1 abhéngig
Zweiteiliger drehbarer Knauf, von denen ein Teil aus Metall

tiefgezogen ist

2. Anspriiche: 8, 9-16,17*,18%,19,20%,21(1)*,22*
* wenn zumindestens von Anspruch 8 abhéngig

Drehknauf mit Bayonett-Verschluss
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EPO FORM P0461

EP 1908 898 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 06 02 1038

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

30-05-2007
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 1052040 A 15-11-2000 AU 2127199 A 21-09-2000
CA 2266175 Al 17-09-2000
JP 2000325166 A 28-11-2000
ZA 9902280 A 04-10-1999
GB 624217 A 31-05-1949  KEINE
US 2105616 A 18-01-1938  KEINE
EP 1039072 A 27-09-2000 DE 19913644 Al 12-10-2000
DE 1147507 B 18-04-1963  KEINE
US 3785687 A 15-01-1974  KEINE
US 2003213104 Al 20-11-2003 US 2004088828 Al 13-05-2004
DE 19854879 C 03-08-2000  KEINE
DE 10329969 Al 20-01-2005  KEINE
DE 20011806 Ul 14-09-2000  KEINE
US 2688297 A 07-09-1954  KEINE
DE 102004009992 Al 22-09-2005  KEINE
DE 19851308 Al 12-05-1999  KEINE
FR 2761396 Al 02-10-1998 EP 0973986 Al 26-01-2000
WO 9844224 Al 08-10-1998
US 2004040355 Al 04-03-2004 AU 2003253246 Al 19-03-2004
BR 0313901 A 19-07-2005
CA 2496640 Al 11-03-2004
CN 1685125 A 19-10-2005
EP 1543208 Al 22-06-2005
WO 2004020767 Al 11-03-2004
KR 20050065538 A 29-06-2005
ZA 200501595 A 05-09-2005
EP 1574643 A 14-09-2005 AU 2005221741 Al 22-09-2005
CA 2558999 Al 22-09-2005
WO 2005088040 Al 22-09-2005
CN 1930351 A 14-03-2007
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Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82




EP 1 908 898 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

+  DE 19851308 [0005]
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