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Description

[0001] Laprésente invention concerne une installation
de traitement de déblais limoneux d’un chantier.

[0002] L’invention serapporte égalementa un procédé
de traitement de ces déblais limoneux ainsi qu’aux ma-
tériaux obtenus.

[0003] L’invention trouvera son application principale
dans laréalisation a partir de déblais limoneux de maté-
riaux utilisables comme matériaux de remblais.

[0004] Toutefois, cette application n’est pas limitative
et les matériaux obtenus pourront trouver d’autres des-
tinations telles que I'utilisation dans des talus.

[0005] Dansledomaine des travaux publics, onréalise
trés souvent des travaux de terrassement que ce soit
pour réaliser des fondations de construction ou encore
pour le passage de canalisations ou cables.

[0006] Les déblais engendrés doivent soit étre utilisés
apres traitement, soit étre stockés, notamment dans des
sites d’enfouissement.

[0007] Il est certain que le transport de ces déblais né-
cessitent un grand nombre de rotation importante de ca-
mion engendrant un codt environnemental et économi-
que important. Il est donc particulierement intéressant
pourles entreprises de batiments et travaux publics d’uti-
liser ces déblais directement sur le chantier.

[0008] Par ailleurs, une fois les travaux de terrasse-
mentréalisés, il peut étre nécessaire de combler les tran-
chées. Pour ce faire, on prévoit des matériaux de rem-
blais, ces matériaux devant présenter des caractéristi-
ques précises pour respecter les normes en vigueur et
notamment, concernant leurs propriétés physiques, mé-
caniques et chimiques de ces matériaux.

[0009] Les déblais retirés du chantier n’étant pas ho-
mogenes, ils ne peuvent pas en I'état étre utilisés comme
matériaux de remblais.

[0010] Notamment, les limons retirés du chantier com-
portent une teneur en eau trop élevée et doivent étre
séchés avant de pouvoir étre utilisés comme matériaux
de rembilais.

[0011] Différents procédés ont été proposés pour le
traitement des limons en ajoutant un ou plusieurs adju-
vants, un des adjuvants ayant une réaction de séchage
sur le limon.

[0012] Le document EP 1298 254 décrit en particulier
une installation de traitement de déblais qui comprend
une trémie d’entrée, un convoyeur, des moyens de pe-
sage des déblais, un réservoir de stockage d’un liant,
des moyens de dosage du liant en fonction de la pesée
effectuée par les moyens de pesage et des moyens de
malaxage de 'ensemble déblais / liant.

[0013] US-A-6183159 divulgue une installation selon
le préambule de la revendication 1.

[0014] Toutefois, dans les procédés existants, se pose
le probléeme du dosage de I'adjuvant par rapport a la
quantité de limons traités.

[0015] Il estimportant de noter qu’a ce niveau, un do-
sage précis doit étre réalisé de maniére a pouvoir obtenir
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en sortie un matériau de remblais dont les caractéristi-
ques physiques, chimiques et mécaniques sont connues
a l'avance.

[0016] Les solutions proposées jusqu’a présent ne
sont pas satisfaisantes sur ce point puisqu’elles propo-
sent un dosage :

- soit manuel de la quantité d’adjuvant qui est trés im-
précis, notamment parce qu’il n’est pas ajusté en
temps réel,

- soitunréglage automatique en fonction d’'un volume
de matiére a traiter qui est également imprécis puis-
qu’on ne connait pas la densité du matériau a traiter
de maniére certaine,

- soit encore un réglage automatique en fonction
d’une vitesse de déroulement d’'un convoyeur ap-
portant les matériaux a traiter qui est encore une
méthode trés imprécise compte tenu de lirrégularité
de l'approvisionnement du convoyeur.

[0017] La présente invention a pour but de pallier aux
inconvénients précités et a cet effet, de proposer une
installation de traitementdes déblais limoneux d’un chan-
tier permettant d’obtenir en sortie des matériaux aptes
au remblayage et dont les caractéristiques physiques,
mécaniques et chimiques sont ajustées par l'installation.
[0018] Un autre objet de la présente invention est de
réaliser une installation de traitement des déblais limo-
neux d’'un chantier dans laquelle les déblais peuvent étre
mélangés avec un ou plusieurs adjuvants de maniére a
modifier les caractéristiques physiques, mécaniques et
chimiques du matériau en sortie.

[0019] Un autre objet de la présente invention est de
proposer une installation de traitement des déblais limo-
neux d'un chantier comportant des moyens de malaxage
permettant d’obtenir en sortie des matériaux avec une
granulométrie ou un fuseau granulométrique controlé.
[0020] Un autre objet de la présente invention est de
proposer une installation de traitement des déblais limo-
neux d’'un chantier comportant des moyens d’analyse
des caractéristiques des matériaux obtenus en sortie.
[0021] Un autre objet de la présente invention est de
proposer une installation de traitement des déblais limo-
neux d’'un chantier dans laquelle les différents éléments
constitutifs forment un ensemble compact de maniére a
pouvoir étre mobile sur le chantier.

[0022] A cet effet, la présente invention propose une
installation de traitementdes déblais limoneux d’un chan-
tier selon la revendication 1.

[0023] L’invention vise également un procéde de trai-
tement des déblais limoneux d’'un chantier mis en oeuvre
dans linstallation de traitement des déblais limoneux tel-
le que précitée , selon la revendication 10.

[0024] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront plus clairement a la lecture de la
description ci-aprés d’'un exemple préféré de réalisation,
dans lequel la description n’est donnée qu’a titre d’exem-
ple non limitatif en référence aux dessins annexés parmi
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lesquels :

- la figure 1 représente de maniere schématique en
vue de c6té un exemple de réalisation du dispositif
conforme a l'invention, certaines parties de I'instal-
lation étant rendues transparentes pour faciliter la
compréhension de l'installation ;

- lafigure 2 représente l'installation de la figure 1 cou-
plée a un convoyeur d’entrée et a un convoyeur de
sortie ;

- la figure 3 représente une vue de dessus de I'en-
semble représenté a la figure 2.

[0025] Principalement, a la figure 1, on voit une instal-
lation 1 de traitement de déblais limoneux.
[0026] Cette installation comporte :

- une trémie vibrante 2, dite trémie d’entrée ;

- unconvoyeur 3, ditde pesage, intégrantdes moyens
de pesage 4 configurés pour permettre une pesée
en continu de la charge transportée ;

- au moins un réservoir de stockage 5 d’un liant ;

- des moyens de dosage 6 du liant en fonction de la
pesée en continu effectuée au niveau du convoyeur
3.

[0027] L’installation comporte en outre des moyens de
malaxage 7 du mélange limon/liant permettant d’obtenir
en sortie d’installation 1 un matériau apte a servirde rem-
blai pouvant étre compacté.

[0028] De maniere avantageuse, ladite trémie vibrante
2 sera équipée dans sa partie inférieure d’un crible 12
permettant d’évacuer la fraction supérieure permise par
le malaxeur.

[0029] Avantageusement, la trémie 2 d’entrée sera de
type anti-colmatage.

[0030] Ladite trémie vibrante 2 pourra également étre
couplée a un émotteur, de sorte de faciliter le passage
du limon morcelé et sa réception sur le convoyeur 3 de
pesage.

[0031] De maniére avantageuse, les différents élé-
ments seront assujettis a une structure 8 permettantd’as-
surer a l'installation une compacité forte et rendre l'ins-
tallation mobile.

[0032] Ainsi, I'installation de traitement 1 peut étre
transportée par camion ampliroll ou porte-engin puis étre
posée sur le sol en position fixe ou étre déplacée sur le
chantier.

[0033] On pourra notamment prévoir au niveau de la
structure 8 des éléments de préhension pour permettre
la manipulation de linstallation, notamment a l'aide
d’élingues.

[0034] Comme indiqué plus haut, I'installation de trai-
tement des déblais comporte au moins un réservoir de
stockage d’un liant 5.

[0035] Celiantseraavantageusementde la chaux per-
mettant d’évaporer I'eau et de réduire la teneur en eau
du limon.
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[0036] On pourra toutefois également prévoir I'ajout
d’autres adjuvants en fonction des qualités spécifiques
attendus pour le produit en sortie

[0037] La quantité de liant est délivrée dans les
moyens de malaxage 7 a partir de moyens de dosage 6.
[0038] Cesmoyensdedosage 6 permettentundosage
par pesée du ou des liants en fonction de la pesée en
continu effectuée au niveau du second convoyeur 3.
[0039] Ainsi, il estdonc possible a partir de la présente
invention de réaliser un dosage trés précis par quantité
de matiére apportée des liants permettant d’obtenir en
sortie un produitfinal dont la teneur en eau esthomogéne
et dont la proportion en liant est également identique.
[0040] De maniéere a assurer un mélange de I'ensem-
ble limon/liant, on prévoira de maniére avantageuse de
réaliser le malaxage 7 avec un malaxeur bi-arbres a mul-
tibras et palettes.

[0041] Bien entendu, d’autres moyens connus de
’'homme du métier auraient pu étre envisagés pour réa-
liser le mélange.

[0042] Les moyens de pesage 4 de la charge trans-
portée par le convoyeur 3 sont constitués par un ensem-
ble de capteurs 4 disposés au niveau du convoyeur 3. Il
pourra notamment s’agir de capteurs de type Peson.
[0043] De maniére afaciliter I'utilisation de l'installation
1, on prévoira également un convoyeur supplémentaire
dit convoyeur d’alimentation 9 que I'on retrouve en figure
3.

[0044] De laméme maniére, on pourra prévoir un con-
voyeur de sortie 10 permettant le transport du produit
final obtenu en sortie des moyens de malaxage 7.
[0045] Selon une autre caractéristique avantageuse
de l'invention, on pourra également prévoir des moyens
de délivrance supplémentaires, non représentés dans
les dessins annexés, d’un liant au niveau de la trémie
vibrante 2.

[0046] Cette caractéristique sera particulierement utile
lorsque les limons présenteront une teneur en eau éle-
vée.

[0047] On pourra également prévoir en sortie des
moyens de malaxage du mélange 7, selon une autre ca-
ractéristique avantageuse de I'invention, des moyens de
mesure du taux d’humidité du produit final obtenu.
[0048] Il pourra notamment s’agir pour réaliser cette
mesure du taux d’humidité d'utiliser les techniques a mi-
cro-ondes.

[0049] A ce sujet, les moyens de dosage 6 compren-
nent des moyens de traitement 11 des données issues
des moyens de pesage 4 de maniére a adapter la quan-
tité de liant a délivrer, ces moyens de traitement 11 com-
portant en outre des moyens de régulation manuelle et
automatique par lesquels on introduit les données rela-
tives au produit a obtenir en sortie.

[0050] Dans la variante dans laquelle on utilise des
moyens de mesure du taux d’humidité du produit final,
on pourra également prévoir que ces moyens de traite-
ment 11 soient reliés aux moyens de mesure de la teneur
en eau de sorte a constituer une boucle de régulation
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entre les données entrées manuellement ou en automa-
tique, les données issues des moyens de pesage et les
données issues des moyens de mesure de la teneur en
eau.

[0051] L’invention vise également un procédé pour la
mise en oeuvre de l'installation précitée.

[0052] Dans ce procédé, on réalise successivement
les étapes suivantes :

- convoyage des déblais vers la trémie vibrante 2 ;

- remplissage des déblais dans ladite trémie vibrante
2;

- convoyage et pesée en continu des déblais au
moyen du convoyeur 3 et des moyens de pesage 4 ;

- dosage par pesée par les moyens de dosage 6 d’au
moins un liant en fonction de la pesée en continu
effectuée par les moyens de pesage 4;

- malaxage de I'ensemble déblais/liant au moyen des
moyens de malaxage 7 ;

- récupération du matériau de remblai obtenu en sor-
tie.

[0053] Il estimportant de noter que le dosage par pe-
sée effectué dans les moyens de dosage 6 dépend de
la pesée en continu effectuée par les moyens de pesage
4 mais également des données entrées manuellement
au niveau des moyens de traitement 11. A titre d’exem-
ple, 'opérateur peut entrer au niveau des moyens de
traitement 11 des informations relatives au produit final
a obtenir et notamment son taux d’humidité et également
le taux d’humidité attendu des déblais, ce taux étant ob-
tenu a partir d’analyse préalable du limon.

[0054] Il est également important de noter que, si le
taux d’humidité des déblais est important, on procédera
a une étape préalable de séchage du limon au niveau
de la trémie vibrante 2 dite d’entrée.

[0055] Selon une caractéristique avantageuse de I'in-
vention, on pourra également prévoir au niveau du pro-
cédé detraitementune étape supplémentaire permettant
la vérification de la teneur en eau du produit final notam-
ment a partir d’'une technique micro-ondes.

[0056] Bien entendu, d’autres modes de réalisation a
la portée de 'homme de 'art auraient pu également étre
envisagés sans pour autant sortir du cadre du brevet
défini par les revendications ci-aprés.

Revendications

1. Installation de traitement de déblais limoneux d’un
chantier comprenant :

- une trémie d’entrée (2) étant vibrante ;

- un convoyeur (3) ;

- des moyens de pesage (4) des déblais limo-
neux intégrés au convoyeur (3) ;

- au moins un réservoir de stockage (5) d'un
liant ;
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- des moyens de dosage (6) du liant en fonction
de la pesée effectuée parles moyens de pesage
(4);

- des moyens de malaxage (7) de 'ensemble
déblais limoneux / liant permettant d’obtenir en
sortie d’installation un matériau apte a servir de
remblai pouvant étre compacté, ladite installa-
tion étant caractérisé en ce que :

- les moyens de pesage (4) sont constitués
d’'un ensemble de capteurs répartis au ni-
veau du convoyeur (3) permettant une pe-
sée en continu de la charge de déblais li-
moneux transportée par le convoyeur (3) ;
- les moyens de dosage (6) permettent un
dosage par pesée du liant en fonction de la
pesée en continu effectuée par les moyens
de pesage (4).

Installation de traitement selon la revendication 1,
comportant des moyens de délivrance d’un liant au
niveau de la trémie vibrante (2).

Installation de traitement selon la revendication 1,
comportant un convoyeur (9) dit convoyeur d’alimen-
tation permettant I'introduction de limon dans la tré-
mie vibrante (2).

Installation de traitement selon 'une quelconque des
revendications 1 a 3, dans laquelle la trémie vibrante
(2) comporte un crible en fond de trémie et est cou-
plée a un émotteur.

Installation de traitement selon 'une quelconque des
revendications 1 a4, comportant deux réservoirs de
stockage (5) avec des moyens de dosage (6) indé-
pendants.

Installation de traitement selon 'une quelconque des
revendications 1 a 5, dans laquelle on prévoit en
sortie des moyens de malaxage (7), des moyens de
mesure du taux d’humidité du matériau apte a servir
de remblai pouvant étre compacté.

Installation de traitement selon 'une quelconque des
revendications 1 a 6, dans laquelle la trémie vibrante
(2), le convoyeur de pesage (3), ledit au moins un
réservoir de stockage (5), les moyens de dosage du
liant (6) et les moyens de malaxage (7) sont assu-
jettis @ une armature (8) de maniére a pouvoir dé-
placer l'installation de traitement.

Installation de traitement selon 'une quelconque des
revendications 1 a 7, caractérisée en ce que les
moyens de dosage comprennent des moyens de
traitement des données issues des moyens de pe-
sage de maniére a adapter la quantité de liant a dé-
livrer, lesdits moyens de traitement comportant en
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outre des moyens de régulation manuelle et auto-
matique par lesquels sont introduites les données
relatives au matériau a obtenir en sortie.

Installation mobile comportant une installation de
traitement selon I'une quelconque des revendica-
tions 128, caractérisée en ce que la trémie vibrante
comporte un crible en fond de trémie et est couplée
a un émotteur et en ce que la trémie vibrante, le
convoyeur de pesage, ledit au moins un réservoir de
stockage, les moyens de dosage du liant et les
moyens de malaxage sont assujettis a une armature
de maniére a pouvoir déplacer l'installation de trai-
tement.

Procédé de traitement de déblais limoneux mettant
en oeuvre une installation de traitement selon I'une
quelconque des revendications 1 a 9, dans lequel
on réalise successivement les étapes suivantes :

- une étape de convoyage des déblais vers une
trémie vibrante (2) ;

- une étape de remplissage des déblais dans la
trémie (2) ;

- une étape de convoyage et pesée en continu
des déblais au moyen d'un convoyeur (3) et des
moyens de pesage (4) ;

- une étape de dosage par pesée par les moyens
de dosage (6) d’au moins un liant en fonction de
la pesée en continu effectuée par les moyens
de pesage (4) ;

- une étape de malaxage de I'ensemble
déblais/liant ;

- une étape de récupération du matériau apte a
servir de remblai obtenu en sortie.

Procédé de traitement selon la revendication 10,
dans lequel on prévoit en outre une étape de vérifi-
cation en sortie de la teneur en eau du matériau apte
a servir de remblai.

Patentanspriiche

1.

Anlage zur Behandlung von Lehmaushub aus einer
Baustelle, umfassend:

- einen Einlasstrichter (2), der vibrierend ist,

- einen Forderer (3),

- Mittel zum Wiegen (4) des Lehmaushubs, die
in den Forderer (3) integriert sind,

- wenigstens einen Behalter zum Lagern (5) ei-
nes Bindemittels,

- Mittel zum Dosieren (6) des Bindemittels in Ab-
hangigkeit von dem durch die Wiegemittel (4)
durchgefiihrten Wiegen,

- Mittel zum Mischen (7) des Ganzen aus Leh-
maushub und Bindemittel, die ermdglichen, am
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Anlagenausgang ein Material zu erhalten, das
geeignetist, als verdichtbares Auffiillmaterial zu
dienen, wobei die Anlage dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass:

- die Wiegemittel (4) von einer Anordnung
aus im Bereich des Forderers (3) verteilten
Sensoren gebildet sind, die ein fortlaufen-
des Wiegen der durch den Férderer (3)
transportierten Lehmaushubladung ermég-
lichen,

- die Dosiermittel (6) ein Dosieren des Bin-
demittels durch Wiegen in Abhangigkeit von
dem durch die Wiegemittel (4) durchgeflhr-
ten fortlaufenden Wiegen ermdglichen.

Behandlungsanlage nach Anspruch 1, die Mittel zur
Lieferung eines Bindemittels im Bereich des Vibra-
tionstrichters (2) umfasst.

Behandlungsanlage nach Anspruch 1, die einen For-
derer (9), sogenannten Zufihrférderer umfasst, der
das Einbringen von Lehm in den Vibrationstrichter
(2) ermdglicht.

Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 3, bei der der Vibrationstrichter (2) ein Sieb am
Trichterboden umfasst und mit einem Kriimelgerat
gekoppelt ist.

Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 4, die zwei Lagerbehalter (5) mit unabhangigen
Dosiermitteln (6) umfasst.

Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 5, bei der am Ausgang der Mischmittel (7) Mittel
zum Messen des Feuchtigkeitsgehaltes des Materi-
als, das geeignet ist, als verdichtbares Auffiilimate-
rial zu dienen, vorgesehen sind.

Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 6, bei der der Vibrationstrichter (2), der Wiege-
férderer (3), der wenigstens eine Lagerbehalter (5),
die Mittel zum Dosieren des Bindemittels (6) und die
Mischmittel (7) an einem Rahmen (8) befestigt sind,
um die Behandlungsanlage bewegen zu kénnen.

Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Dosier-
mittel Mittel zur Verarbeitung der Daten aus den Wie-
gemitteln umfassen, um die zu liefernde Bindemit-
telmenge anzupassen, wobei die Verarbeitungsmit-
tel ferner Mittel zur manuellen und automatischen
Regulierung umfassen, Giber die die Daten beziiglich
des am Ausgang zu erhaltenden Materials eingege-
ben werden.

Bewegliche Anlage, die eine Behandlungsanlage
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nach einem der Anspriiche 1 bis 8 umfasst, dadurch
gekennzeichnet, dass der Vibrationstrichter ein
Sieb am Trichterboden umfasst und mit einem Kri-
melgerat gekoppeltist, und dass der Vibrationstrich-
ter, der Wiegeférderer, der wenigstens eine Lager-
behalter, die Mittel zum Dosieren des Bindemittels
und die Mischmittel an einem Rahmen befestigt sind,
um die Behandlungsanlage bewegen zu kénnen.

Verfahren zur Behandlung von Lehmaushub, das ei-
ne Behandlungsanlage nach einem der Anspriiche
1 bis 9 verwendet, bei dem nacheinander die folgen-
den Schritte durchgefiihrt werden:

- einen Schritt zum Befoérdern des Aushubs zu
einem Vibrationstrichter (2),

- einen Schritt zum Einfiillen des Aushubs in den
Trichter (2),

- einen Schritt zum fortlaufenden Beférdern und
Wiegen des Aushubs mittels eines Férderers (3)
und der Wiegemittel (4),

- einen Schritt zum Dosieren durch Wiegen,
durch die Dosiermittel (6), wenigstens eines Bin-
demittels in Abhangigkeit von dem durch die
Wiegemittel (4) durchgefiihrten fortlaufenden
Wiegen,

- einen Schritt zum Mischen des Ganzen aus
Aushub und Bindemittel,

-einen Schritt zum Gewinnen des Materials, das
geeignet ist, als Auffilimaterial, welches aus-
gangsseitig erhalten wird, zu dienen.

Behandlungsverfahren nach Anspruch 10, bei dem
ferner ein Schritt zur ausgangsseitigen Uberpriifung
des Wassergehaltes des Materials, welches geeig-
net ist, als Auffillmaterial zu dienen, vorgesehen ist.

Claims

1.

A treatment plant for loamy debris from a construc-
tion site, comprising:

- an inlet hopper (2), being vibrating;

- a conveyor (3),

- loamy debris weighing means (4) integrated to
the conveyor (3);

- at least one storage tank (5) for a binder;

- dosing means (6) for dosing the binder as a
function of the weighing carried out by weighing
means (4);

- mixing means (7) of the loamy debris/binder
mix enabling to produce a material suitable as
backfill which can be compacted as it leaves the
plant (1), said plantbeing characterised in that:

- the weighing means (4) are constituted by
a set of sensors spaced apart at the level
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of the conveyor (3) allowing continuous
weighing of the loamy debris load transport-
ed by the conveyor (3);

- the dosing means (6) enable dosage by
weighing the binder as a function of the con-
tinuous weighing carried out by weighing
means (4).

The treatment plant according to claim 1, comprising
delivery means for delivering a binder at the level of
the vibrating hopper (2).

The treatment plant according to claim 1, comprising
a conveyor (9) known as a feed conveyor for intro-
ducing loam to the vibrating hopper (2).

The treatment plant according to any one of claims
1 to 3, in which the vibrating hopper (2) comprises a
riddle at the bottom of the hopper and is coupled to
a lump breaker.

The treatment plant according to any one of claims
1 to 4, comprising two storage tanks (5) with inde-
pendent dosing means (6).

The treatment plant according to any one of claims
1 to 5, in which measuring means for measuring the
humidity rate of the material suitable as backfill which
can be compacted are provided at output of the mix-
ing means.

The treatment plant according to any one of claims
1to 6, in which the vibrating hopper (2), the weighing
conveyor (3), said at least one storage tank (5), the
binder dosing means (6) and the mixing means (7)
are secured to a frame (8) so as to enable the dis-
placement of the treatment plant.

The treatment plant according to any one of claims
1 to 7, characterized in that the dosing means (6)
comprise treatment means for treating data emanat-
ing fromthe weighing means so as to adapt the quan-
tity of binder to be delivered, the treatment means
also comprising manual and automatic regulation
means in which the data relative to the product to be
obtained at output are introduced.

A mobile plant comprising a treatment plant accord-
ing to any one of claims 1 to 8, characterized in that
the vibrating hopper comprises a riddle at the bottom
of the hopper and is coupled to a lump breaker, and
in that the vibrating hopper, the weighing conveyor,
said at least one storage tank, the binder dosing
means and the mixing means are secured to aframe
so as to enable the displacement of the treatment
plant.

10. A method for treatment of loamy debris using a treat-
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ment plant according to any one of claims 1 to 9, in
which the following steps are successively carried
out:

- a step for conveying debris to a vibrating hop- %
per (2)

- a step for filling debris in the hopper (2);

- astep for conveying and continuously weighing

the debris by means of a conveyor (3) and
weighing means (4); 10
- a weighing dosage step, by the dosing means

(6), of at least one binder as a function of the
continuous weighing carried out by the weighing
means;

- a step for mixing the debris/binder mix; 15
- a step for recovering the material suitable as
backfill obtained at output.

11. The treatment method according to claim 10, in
which a verification step of the water content in the 20
material suitable as backfill is also provided at output.
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