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(54) Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung einer Faserstoffbahn

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung einer Faserstoffbahn (10), insbesondere Papier-
bahn, mit einem Stoffauflauf (3; 40) sowie weiteren Be-
standteilen, wie Former (4), Pressenpartie (14), Trocken-
partie (21, 29) und insbesondere Streicheinrichtung (25)
und/oder Kalander (34).

Die erfindungsgemäße Vorrichtung ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stoffauflauf (3; 40) eine mehrere
Schichten (S1, S2; S1, S2, S3) an Faserstoffteilsuspen-
sionen (2.1, 2.2; 2.1, 2.2, 2.3) führende Düse (7; 41) auf-
weist, wobei die Faserstoffteilsuspensionen (2.1, 2.2;

2.1, 2.2, 2.3) wenigstens zum Teil aus ein und derselben
Faserstoffsuspension (2) gebildet sind, dass die Trok-
kenpartie (21, 29) wenigstens eine einreihige Trocken-
gruppe (22, 30) umfasst, und dass die Ausgestaltung
und/oder der Betrieb des Stoffauflaufs (3; 40) allein oder
in Kombination mit der Ausgestaltung und/oder des Be-
triebs wenigstens eines weiteren Bestandteils (21, 22)
so gewählt ist, dass sich ein gewünschtes Profil der Lay-
erorientation in z-Richtung hinsichtlich einer Curlbeein-
flussung der Faserstoffbahn (10) ergibt.

Weiterhin betrifft die Erfindung ein entsprechendes
Verfahren zur Herstellung einer Faserstoffbahn (10).
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