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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Steuern eines Puderbestdubers mit einer Mantel-
strom-Disenanordnung in einer Druckmaschine, nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] InderDE 10001590 A1 istein Puderbestauber
mit einer Mantelstrom-Diisenanordnung beschrieben.
Bei diesem Puderbestauber sind Disenkdpfe in einer
Reihe angeordnet. Jeder Dusenkopf weist zwei Dusen
auf, aus denen jeweils ein Puderluftstrahl austritt. Ober-
halb der Disenkdpfe ist ein Blasrohr angeordnet, aus
dem Druckluftstrahlen austreten. Die Abgabegeschwin-
digkeit dieser Druckluftstrahlen ist in etwa doppelt so
hoch wie jene der Puderluftstrahlen. Die Druckluftstrah-
len bilden zusammen einen von Puder freien Stltzluft-
Mantelstrom, der die Puderluftstrahlen allseitig umgibt.
Der Stitzluft-Mantelstrom schirmt die Puderluftstrahlen
gegen Wirbelstrbmungen ab, welche durch die Bewe-
gung eines den Druckbogen férdernden Greifers verur-
sacht werden. Somit ist gewahrleistet, dass die Puder-
luftstrahlen von den Wirbelstrémungen unbeeintrachtigt
den Druckbogen beaufschlagen. Die Druckqualitat kann
sich aber bei der Verarbeitung von Druckbogen aus Pa-
pier gegenulber der Verarbeitung von Druckbogen aus
Karton verschlechtern. Der vom Stitzluft-Mantelstrom
auf den Druckbogen ausgeliibte Impuls ist zwar flr die
Kartonbogen geeignet, jedoch fir die Papierbogen zu
grof3. Der Impuls beeintrachtigt den Bogenlauf der Pa-
pierbogen, welche infolgedessen flattern. Insbesondere
im Falle beidseitig frisch bedruckter Papierbogen ist mit
Komplikationen zu rechnen. Bei vielen Druckmaschinen
liegt dem Puderbestduber eine Bogenleiteinrichtung ge-
genuber, wobei die frisch bedruckte Bogenoberseite
dem Puderbestauber zugewandt ist und die ebenfalls
frisch bedruckte Bogenunterseite besagter Bogenleitein-
richtung. Infolge des Flatterns kdnnen die Papierbogen
an die Bogenleiteinrichtung anschlagen, wobei das
Druckbild auf der Bogenunterseite verschmiert. Dadurch
wird die Druckqualitét in erheblichem MalRe gemindert.
[0003] Inder DE 199 37 090 A1 ist ein Verfahren zum
Bestauben von Druckbogen mit Puder beschrieben. Bei
diesem Verfahren wird ein Puderluftstrom mittels eines
Blaslufterzeugers erzeugt, dessen Leistung wahrend
des Betriebs verandert wird. Dadurch wird die Leistung
des Blaslufterzeugers unter anderen an die Férderge-
schwindigkeit der Druckbogen oder die Maschinenge-
schwindigkeit angepasst. Der Druck des Puderluftstroms
kann auf einen zwischen 0,1 Bar und 0,5 Bar liegenden
Wert eingestellt werden.

[0004] Inder DE 42 37 111 B4 ist ein Puderbestauber
beschrieben, der von einer programmierten Steuerungs-
einrichtung gesteuert wird. Die Steuerungseinrichtung
hatein Tastenfeld, Gber welches Grundparameterfiirden
anstehenden Druckauftrag eingegeben werden kdnnen.
Zu diesen Grundparametern gehort z. B. das Format der
Druckbogen und deren Férdergeschwindigkeit.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
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Verfahren zum Steuern eines Puderbestaubers mit einer
Mantelstrom-Disenanordnung anzugeben, welches ei-
ne gleichbleibend hohe Druckqualitdt gewahrleistet.
[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mitden
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Das erfindungsge-
mafe Verfahren zum Steuern eines Puderbestdubers
mit einer Mantelstrom-Diisenanordnung in einer Druck-
maschine ist dadurch gekennzeichnet, dass die Mantel-
strom-Dusenanordnung in Abh&ngigkeit von Betriebspa-
rametern der Druckmaschine gesteuert wird.

[0007] Dies ermdglicht es beispielsweise, die Luftbe-
aufschlagung der Mantelstrom-Diisenanordnung von
Druckauftrag zu Druckauftrag zu verandern, damit die
Luftbeaufschlagung im Druckbetrieb optimal den Erfor-
dernissen des jeweiligen Druckauftrags angepasst ist
und somit Beeintrachtigungen des Bogenlaufs durch den
Puderbestauber vermieden werden. Dadurch ist eine
gleich bleibend hohe Druckqualitat bei jedem Druckauf-
trag gewabhrleistet.

[0008] In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Wei-
terbildungen des erfindungsgemafRen Verfahrens ge-
nannt.

[0009] Bei einer Weiterbildung sind die Betriebspara-
meter verschiedene Druckbogen-Grammaturen, d. h.,
verschiedene spezifische Flachenmassen der Druckbo-
gen. Die Druckbogen-Grammaturen kénnen von Druck-
auftrag zu Druckauftrag voneinander abweichen, bei-
spielsweise wenn bei einem Druckauftrag leichtere Pa-
pierbogen und bei einem anderen schwerere Kartonbo-
gen verarbeitet werden. Hierbei kann die Luftbeaufschla-
gung der Mantelstrom-Disenanordnung den verschie-
denen Druckbogen-Grammaturen angepasst werden.
[0010] Bei einer weiteren Weiterbildung sind die Be-
triebsparameter Einstellungen der Druckmaschine auf
Schén- und Widerdruckbetrieb und auf reinen Schoén-
druckbetrieb. Hierbeiist die Druckmaschine ein Perfektor
mit einer Wendeeinrichtung zum Wenden der Druckbo-
gen. Die Wendeeinrichtung kann wahlweise so einge-
stellt werden, dass sie im Schon- und Wiederdruckbe-
trieb die Druckbogen wendet und im reinen Schéndruck-
betrieb die Druckbogen ohne letztere zu wenden trans-
portiert. Die Mantelstrom-Disenanordnung kann derart
gesteuert werden, dass ihre Luftbeaufschlagung im
Schén- und Widerdruckbetrieb eine andere als im reinen
Schdéndruckbetrieb ist. Dadurch kann ein vom Puderbe-
stauber ungestorter, stabiler Bogenlauf auch im Schén-
und Widerdruckbetrieb sichergestellt werden.

[0011] Beieinerweiteren Weiterbildung wird in Abhan-
gigkeit von den Betriebsparametern die Abgabege-
schwindigkeit von Stitzluft-Mantelstrémen der Mantel-
strom-Disenanordnung verandert. Im Falle, dass die Be-
triebsparameter die verschiedenen Druckbogen-Gram-
maturen sind, wird in Abhangigkeit von den Druckbogen-
Grammaturen die Abgabegeschwindigkeit der Stutzluft-
Mantelstréme der Mantelstrom-Disenanordnung veran-
dert, wobei bei einer Umstellung der Druckmaschine von
der Verarbeitung einer leichteren Druckbogen-Gramma-
tur auf die Verarbeitung einer schwereren Druckbogen-
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Grammatur die Abgabegeschwindigkeit der Stitzluft-
Mantelstréme erhoht wird. Im anderen Falle, dass die
Betriebsparameter die Einstellungen der Druckmaschi-
ne auf Schoén-und Widerdruckbetrieb und auf reinen
Schondruckbetrieb sind, wird in Abhangigkeit von besag-
ten Einstellungen die Abgabegeschwindigkeit der Stiitz-
luft-Mantelstrome der Mantelstrom-Diisenanordnung
verandert, wobei bei einer Umstellung der Druckmaschi-
ne von dem Schoén- und Widerdruckbetrieb auf den rei-
nen Schéndruckbetrieb die Abgabegeschwindigkeit der
Stitzluft-Mantelstréome erhoht wird.

[0012] Gemal einer weiteren Weiterbildung wird bei
der Veranderung der Abgabegeschwindigkeit der Stltz-
luft-Mantelstréme die Abgabegeschwindigkeit von Pu-
derluft-Kernstromen der Mantelstrom-Diisenanordnung
unverandert beibehalten. Hierbei kdnnen die Stitzluft-
Mantelstréme mittels eines ersten Blaslufterzeugers und
die Puderluft-Kernstrome mittels eines zweiten Blas-
lufterzeugers erzeugt werden.

[0013] Die beiden zuletzt genannten Weiterbildungen
gehen davon aus, dass die Mantelstrom-Disenanord-
nung eine Vielzahl von Mantelstrom-Disen umfasst, die
jeweils einen Kernstrom-Disenkanal und einen den
Kernstrom-Disenkanal umgebenden Mantelstrom-Du-
senkanal umfassen. Die jeweilige Mantelstrom-Dise
stoflt aus dem Kernstrom-Disenkanal den Puderluft-
Kernstrom aus, welcher ein mit Puder zum Bestduben
der Druckbogen angereicherter Blasluftstrahl ist. Aus
dem Mantelstrom-Disenkanal der jeweiligen Mantel-
strom-Dise wird der Stutzluft-Mantelstrom ausgesto-
Ren, welcher ein nicht mit dem Puder angereicherter
Blasluftstrahl ist. In Strdmungsrichtung des Stltzluft-
Mantelstroms gesehen hat dieser ein im Wesentlichen
ringférmiges Profil in dessen Inneren sich der Puderluft-
Kernstrom befindet. Die Mantelstrom-Disenkanéle der
Mantelstrom-Dusen sind an den ersten Blaslufterzeuger
angeschlossen, welcher die Mantelstrom-Disenkanale
mit der einen vergleichsweise hohen Druck aufweisen-
den Blasluft der Stltzluft-Mantelstrome versorgt. Die
Kernstrom-Disenkanale sind an den zweiten Blaslufter-
zeuger angeschlossen und werden von diesem mit der
einen vergleichsweise geringen Druck aufweisenden
Blasluft der Puderluft-Kernstréme versorgt, wobei der
vom zweiten Blaslufterzeuger abgegebenen Blasluft z.
B. mittels eines Injektors der Puder beigemischt wird, um
die Puderluft-Kernstréme zu bilden.

[0014] Zur Erfindung gehdrt auch eine Druckmaschi-
ne, welche zur Durchfiihrung des erfindungsgemaRen
Verfahrens oder einer seiner Weiterbildungen ausgebil-
det ist. Diese Druckmaschine umfasst einen Puderbe-
stduber mit einer Mantelstrom-Dusenanordnung und ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelstrom-Disen-
anordnung durch eine Steuerungseinrichtung in Abhéan-
gigkeit von Betriebsparametern der Druckmaschine an-
gesteuert ist.

[0015] Weitere konstruktiv und funktionell vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines Ausflihrungsbei-
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spiels und der dazugehdrigen Zeichnung.

[0016] In dieser zeigt:

Figur 1 die Gesamtdarstellung einer Druckmaschine
mit einem Bogenausleger und einem darin an-
geordneten Puderbestauber,

Figur 2  eine Detaildarstellung des Puderbestdubers
und

Figur 3  einen der Linie lll-1ll in Figur 2 entsprechen-
den Schnitt durch einen Dusenbalken und ei-
nen daran angeordneten Diisenkopf des Pu-
derbestaubers.

[0017] Figur 1 zeigt eine Druckmaschine 1 mit Druck-

werken 2 bis 5 und einem Bogenausleger 6. Der Bogen-
ausleger umfasst einen Kettenforderer 7, der die Druck-
bogen auf einen Auslagestapel 8 ablegt. Des Weiteren
umfasst die Druckmaschine 1 eine Wendeeinrichtung 9,
die von einem reinen Schoéndruckmodus auf einen
Schon- und Widerdruckmodus umgeschaltet werden
kann. In dem reinen Schéndruckmodus ohne Bogenwen-
dung werden die Druckbogen sowohl in den der Wende-
einrichtung 9 vorgeordneten Druckwerken 2 und 3 als
auch in den der Wendeeinrichtung 9 nachgeordneten
Druckwerken 4 und 5 auf der Bogenvorderseite bedruckt.
In dem Schén-und Widerdruckmodus werden die Druck-
bogen in den vorgeordneten Druckwerken 2 und 3 auf
der Bogenvorderseite und in den nachgeordneten Druck-
werken 4 und 5 auf der Bogenruckseite bedruckt. In dem
Bogenausleger 6 ist ein Puderbestauber 10 angeordnet,
der die vom Kettenfoérderer 7 vorbeitransportierten
Druckbogen mit Puder bestaubt.

[0018] Figur 2 zeigt, dass der Puderbestduber einen
Dusenbalken 11 mit daran angeordneten Mantelstrom-
Dusen 12 umfasst. Die in einer Reihe iber die Breite des
Druckbogens angeordneten Mantelstrom-Disen 12 bil-
den zusammen eine Mantelstrom-Disenanordnung 13.
Der Disenbalken 11 ist an einen ersten Blaslufterzeuger
21 und Uber ein Dosiergerat 23 an einen zweiten Blas-
lufterzeuger 22 angeschlossen. Das Dosiergerat 23 um-
fasst einen Injektor 24, welcher den Puder in die vom
zweiten Blaslufterzeuger 22 erzeugte Blasluft zur Bil-
dung eines Puder-Luft-Gemisches einbringt. Die zum
Puderbestauber 10 gehdrenden Blaslufterzeuger 21, 22,
welche auRerhalb der Druckmaschine 1 angeordnet sein
kénnen, werden durch eine elektronische Steuerungs-
einrichtung 25 angesteuert.

[0019] Figur 3 zeigt, dass die Mantelstromdisen 12
jeweils in Form eines Diisenkopfes 14 gebildet sind, der
an dem Disenbalken 11 angebracht ist. Die jeweilige
Mantelstrom-Dise 12 umfasst einen dulReren Mantel-
strom-Dlisenkanal 15, der einen im Wesentlichen kreis-
ringférmigen Querschnitt hat, und einen inneren Kern-
strom-Dusenkanal 16, der von dem Mantelstrom-Diisen-
kanal 15 umschlossen ist.

[0020] Der Mantelstrom-Disenkanal 15 ist tGber einen
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Stitzluftstrang 17 an den ersten Blaslufterzeuger 21 an-
geschlossen und der Kernstrom-Duisenkanal 16 ist iber
einen Puderluftstrang 18 an den zweiten Blaslufterzeu-
ger 22 angeschlossen. Der Stutzluftstrang 17 und der
Puderluftstrang 18 bestehen aus in dem Disenbalken
11 ausgebildeten Luftkanalen und aus an den Diisenbal-
ken 11 angeschlossenen Schlauch- oder Rohrleitungen.
Der Mantelstrom-Disenkanal 15 stof3t aus seiner Mun-
dung einen Stitzluft-Mantelstrom 19 aus und der Kern-
strom-Disenkanal 16 stoRt aus seiner Mindung einen
Puderluft-Kernstrom 20 aus.

[0021] Bei einer zeichnerisch nicht dargestellten Mo-
difikation besteht die Mantelstrom-Diisenanordnung aus
einer Reihe von Kernstrom-Disenkanéalen, die zwischen
einer in Bogentransportrichtung vorgeordneten Reihe
von Mantelstrom-Disenkanalen und einer in Bogen-
transportrichtung nachgeordneten Reihe von Mantel-
strom-Disenkanalen angeordnet ist. Hierbei stoen die
Kernstrom-Disenkanéale Puderluft-Kernstréme aus, wel-
che zwischen den beiden Stitzluft-Mantelstréme bilden-
den Blasluftvorhdngen eingeschlossen sind, die durch
die beiden Reihen von Mantelstrom-Disenkanélen aus-
gestoflen werden.

[0022] Der Puderbestauber 10 funktioniert wie folgt:

Der zweite Blaslufterzeuger 22 versorgt den Puder-
luftstrang 18 mit Blasluft, deren Druck mindestens
0,5 Bar und héchstens 1,0 Bar betragt. Die Wirkung
des zweiten Blaslufterzeugers 22 wird aber unver-
meidlich durch den Injektor 24 vermindert. Infolge-
dessen betragt die Summe der Krafte, welche sich
aus der Ableitung des Impulses der Puderluft-Kern-
strome 20 nach der Zeit ergeben, nur mindestens
0,1 Newton und héchstens 2,0 Newton; vorzugswei-
se mindestens 0,5 Newton und hdochstens 1,0 New-
ton. Die Krafte kdnnen an den Miindungen der Kern-
strom-Diisenkanale 16 gemessen werden und ihre
Anzahl entspricht der Anzahl samtlicher Diisenkopfe
14 des Dusenbalkens 11. Die Summe der Kréafte ist
sozusagen die resultierende Kraft. Der erste Blas-
lufterzeuger 21 versorgt den Stitzluftstrang 17 mit
Blasluft, deren Druck ca. 0,2 Bar betragt. Dieser
Druck ist vergleichsweise gering, so dass eine zen-
trale Blasluftversorgung der Druckmaschine 1 als
der erste Blaslufterzeuger 21 verwendet werden
kann. Der zweite Blaslufterzeuger 22 kann ein von
der zentralen Blasluftversorgung separater Verdich-
ter sein. Die Summe der Kréfte, welche sich aus der
Ableitung des Impulses der Stutzluft-Mantelstrome
19 nach der Zeit ergeben, betrdgt mindestens 0,5
Newton und héchstens 18,0 Newton; vorzugsweise
mindestens 2,0 Newton und héchstens 6,0 Newton.
Diese Krafte kdnnen an den Miindungen der Man-
telstrom-Diisenkanéale 15 gemessen werden und die
Anzahl dieser Krafte entspricht der Anzahl samtli-
cher Mantelstrom-Dlisen 12 des Diusenbalkens 11,
welche im gegebenen Beispiel 24 betragt.
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[0023] Der Impuls der Stutzluft-Mantelstréme wird
nicht nur in Abhangigkeit von der Maschinengeschwin-
digkeit, dem Format der Druckbogen, den Einstellwerten
des Auslegers und einer Puderabsaugung variiert, son-
dernauchin Abhangigkeit von der Grammatur der Druck-
bogen undin Abhangigkeit davon, ob die Druckmaschine
1 im reinen Schoéndruckbetrieb oder im Schén- und Wi-
derdruckbetrieb betrieben wird.

[0024] Bei schwereren Grammaturen ist ein gréfRerer
Stitzluftimpuls als bei leichteren Grammaturen erforder-
lich. Nachdem in die elektronische Steuerungseinrich-
tung 25 die Grammatur der Druckbogen des anstehen-
den Druckauftrags eingegeben worden ist, stellt die
Steuerungseinrichtung 25 die Leistung des ersten Blas-
lufterzeugers 21 automatisch derart ein, dass dieser den
fur den erforderlichen Stiitzluftimpuls notwendigen Luft-
druck im Stutzluftstrang 17 erzeugt.

[0025] Im reinen Schondruckbetrieb ist ein groRerer
Stitzluftimpuls als im Schon- und Widerdruckbetrieb er-
forderlich. Nachdem an der Steuerungseinrichtung 25
die fir den anstehenden Druckauftrag vorgesehene Be-
triebsweise der Druckmaschine 1, z. B. der reine Schon-
druckbetrieb, eingegeben worden ist, stellt die Steue-
rungseinrichtung 25 demgemaf die Wendeeinrichtung
9 und den ersten Blaslufterzeuger 21 ein.

[0026] Es ist ein Vorteil, dass die Puderluft und die
Stitzluft aus getrennten Quellen versorgt werden und
dass die Impulserhéhung nicht fiir beide Luftstrange,
sondern ausschlieRlich fir den Stutzluftstrang 17 erfolgt.
Somit ist zur Impulserhéhung die bestehende zentrale
Luftversorgung (erster Blaslufterzeuger 21) der Druck-
maschine 1 nutzbar. Der von dem zweiten Blaslufterzeu-
ger 22 erzeugte Puderluftimpuls kann auf einem kon-
stanten Minimalwert gehalten werden. Der Gesamtluf-
timpuls, welcher zur Stabilisierung des Puder-Luft-
Strahls notwendig ist, wird priméar tGber die au3ere Stlitz-
luft und nicht tber die innere Puderluft erzeugt. Dadurch
kénnen Kosten und Bauraum gespart werden. Selbst-
verstandlich ist es mdglich, die sogenannte Puderkenn-
linie, d. h. die Menge des in die Druckmaschine 1 einge-
brachten Puders, entsprechend dem jeweiligen Wir-
kungsgrad des Puderauftrags nachzufahren.

Bezugszeichenliste
[0027]

Druckmaschine
Druckwerk
Druckwerk
Druckwerk
Druckwerk
Bogenausleger
Kettenforderer
Auslagestapel
Wendeeinrichtung
Puderbestauber
Disenbalken
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12  Mantelstrom-Dise

13  Mantelstrom-Disenanordnung
14  Dusenkopf

15  Mantelstrom-Disenkanal

16  Kernstrom-Dlsenkanal

17  Stitzluftstrang

18  Puderluftstrang

19  Stitzluft-Mantelstrom

20  Puderluft-Kernstrom

21  erster Blaslufterzeuger

22 zweiter Blaslufterzeuger

23  Dosiergerat

24  Injektor

25  Steuerungseinrichtung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Steuern eines Puderbestaubers (10)

mit einer Mantelstrom-Dusenanordnung (13) in einer
Druckmaschine (1),

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mantelstrom-Diisenanordnung (13) in Ab-
hangigkeit von Betriebsparametern der Druckma-
schine (1) gesteuert wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsparameter verschiedene Druckbo-
gen-Grammaturen sind.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsparameter Einstellungen der
Druckmaschine (1) auf Schén- und Widerdruckbe-
trieb und auf reinen Schéndruckbetrieb sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass in Abhangigkeit von den Betriebsparametern
die Abgabegeschwindigkeit von Stltzluft-Mantel-
stromen (19) der Mantelstrom-Disenanordnung
(13) verandert wird.

Verfahren nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei der Veranderung der Abgabegeschwindig-
keit der Stitzluft-Mantelstrome (19) die Abgabege-
schwindigkeit von Puderluft-Kernstromen (20) der
Mantelstrom-Diisenanordnung (13) unverandert
beibehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsparameter verschiedene Druckbo-
gen-Grammaturen sind,

und dass in Abhéangigkeit von den Druckbogen-
Grammaturen die Abgabegeschwindigkeit von
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10.

Stitzluft-Mantelstrémen (19) der Mantelstrom-Du-
senanordnung (13) verandert wird, wobei bei einer
Umstellung der Druckmaschine (1) von der Verar-
beitung einer leichteren Druckbogen-Grammatur
auf die Verarbeitung einer schwereren Druckbogen-
Grammatur die Abgabegeschwindigkeit der Stitz-
luft-Mantelstréme (19) erhoht wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsparameter Einstellungen der
Druckmaschine (1) auf Schén- und Widerdruckbe-
trieb und auf reinen Schoéndruckbetrieb sind, und
dass in Abhangigkeit von den Einstellungen die Ab-
gabegeschwindigkeit von Stitzluft-Mantelstromen
(19) der Mantelstrom-Disenanordnung (13) veran-
dert wird, wobei bei einer Umstellung der Druckma-
schine (1) von dem Schén- und Widerdruckbetrieb
auf den reinen Schoéndruckbetrieb die Abgabege-
schwindigkeit der Stiutzluft-Mantelstrome (19) er-
héht wird.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei der Erh6hung der Abgabegeschwindigkeit
der Stitzluft-Mantelstrome (19) die Abgabege-
schwindigkeit von Puderluft-Kernstrémen (20) der
Mantelstrom-Diisenanordnung (13) unverandert
beibehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stutzluft-Mantelstrome (19) mittels eines
ersten Blaslufterzeugers (21) und die Puderluft-
Kernstrome (20) mittels eines zweiten Blaslufterzeu-
gers (22) erzeugt werden.

Druckmaschine, umfassend einen Puderbestduber
(10) mit einer Mantelstrom-Disenanordnung (13),
dadurch gekennzeichnet,

dass die Mantelstrom-Disenanordnung (13) durch
eine Steuerungseinrichtung (25) in Abhangigkeitvon
Betriebsparametern der Druckmaschine (1) ange-
steuert ist.
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