EP 1916 330 A1

(1 9) Européisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 1916 330 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Verdffentlichungstag:
30.04.2008 Patentblatt 2008/18

(21) Anmeldenummer: 07016238.3

(22) Anmeldetag: 18.08.2007

(51) IntCL.:

DO6N 7/00 (2006.01) DO5C 17/02 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC MT NL PL PT RO SE
SISKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK RS

(30) Prioritat: 24.10.2006 DE 102006050704

(71) Anmelder: Maltzahn Carpets GmbH
47906 Kempen (DE)

(72) Erfinder:

* Mittendorf, Mario
36251 Bad Hersfeld (DE)
* Hoffe, Gerhard
31840 Hessisch Oldendorf (DE)

(74) Vertreter: Radiinz, Ingo

Schumannstrasse 100
40237 Duisseldorf (DE)

(54) Verfahren zum Herstellen eines Teppichs und nach dem Verfahren hergestellter Teppich

(57)  Zum Herstellen eines Teppichs nach dem Tuf-
tingverfahren werden Florfaden (2) in einen Tufttrager
(1) eingenadelt, und der Riicken des Tufttragers (1) wird
mit durch den Tufttrager (1) hindurchgestochenen
Schlaufen (4) der Florfaden (2) unter Andriicken an einer

erhitzten Trommel (6) entlang geflihrt. Bei vorbestimmter
Temperatur werden die Schlaufen (4) der hindurchge-
stochenen Florfaden (2) angeschmolzen und unter vor-
bestimmtem Druck an den Tufttrager (1) angedriickt und
flach gepresst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen eines Teppichs nach dem Tuftingverfahren mit
den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1 so-
wie einen nach dem Verfahren hergestellten Teppich.
[0002] Die nach dem Tuftingverfahren hergestellten
Teppiche dienen vor allem als Auslegeware fir FuRbo-
den, fur die Bodenverkleidung von Fahrzeugen oder fiir
ahnliche Zwecke. Um bei dem Tuftingverfahren die durch
den Tufttrager hindurch gestochenen Schlaufen der Flor-
faden festzuhalten, wird auf die Unterseite des Tufttra-
gers ein flussiger oder plastischer, synthetischer oder
naturlicher Klebstoff/Binder oder Latex aufgetragen.
[0003] Der bei der Herstellung nach dem Tuftingver-
fahren aufgetragene Klebstoff muss getrocknet werden,
wozu eine grofle Menge Energie und Zeit erforderlich ist,
und wobei je nach Klebstoffsorte mehr oder weniger
schadliche Dampfe freigesetzt werden. Die Schlaufen
der Polfédden belassen, in Abhangigkeit von der Garn-
starke, im Ricken des Teppichs einen gewissen Anteil
an Polmaterial, wodurch das Verhaltnis von Poleinsatz-
gewicht zu Polschichtgewicht als sichtbares Polmaterial
oder Nutzschicht negativ beeinflusst wird. Es entsteht
ein rauer und verhaltnismagig steifer Teppichriicken, da
der Kleber sowohl die gesamte Schlaufe wie auch den
Tufttréger bedeckt und nach der Trocknung entspre-
chend aushartet. Hierdurch wird die Verformungsfahig-
keit des Teppichs verringert, was insbesondere bei der
Verwendung als Bodenverkleidung in Fahrzeugen nach-
teilig ist.

[0004] Um die zuvor geschilderten Nachteile zu ver-
meiden, wird nach einem aus der EP 1 598 476 A1 be-
kannten Verfahren die Unterseite des Teppichs an einer
erhitzten Walze entlang gefiihrt. Dabei sollen die durch
den Tufttréger hindurchgestochenen Schlaufen der Flor-
faden erhitzt und geschmolzen und dadurch miteinander
und mit dem Tufttrager verankert werden. Das Schmel-
zender Florfaden zur Verankerung in dem Tufttrager wird
zwar als ausreichend angesehen, aber trotzdem wird bei
dem bekannten Verfahren empfohlen - ebenso wie bei
dem zuvor genannten Stand der Technik - eine Klebstoff-
schicht auf die Unterseite des Tufttragers aufzubringen.
Auch die aufgebrachte Klebstoffschicht weist die schon
genannten Nachteile hinsichtlich Trocknung und Aus-
diinstung von schéadlichen Dampfen auf.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
gattungsgemalfie Verfahren so zu gestalten, dass eine
Verankerung der Florfaden in dem Tufttragers ohne jede
Klebstoffschicht mdglich wird.

[0006] Die Aufgabe wird bei einem gattungsgemafien
Verfahren erfindungsgemaf durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruches 1 gel6st. Vorteilhafte Ausge-
staltungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen
angegeben. Ein nach dem Verfahren hergestellter Tep-
pich ist Gegenstand des Anspruches 3.

[0007] Durch das Anschmelzen und Pressen der Flor-
schlaufen wird eine ausreichende Verankerung der Flor-
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schlaufe im Tufttréager erreicht. Die angeschmolzenen
und angepressten Florschlaufen sorgen somit allein fiir
eine einwandfreie Florverankerung. Ein Verschmelzen
der Florschlaufe mit dem Tufttrager ist nicht erforderlich,
kann aber, wenn gewlinscht, erreicht werden, z. B. in
den Fallen, wenn der Flor und der Tufttradger aus dem
gleichen Material bestehen. Auf eine Klebstoffschicht zur
Floreinbindung kann vollstdndig und ohne Einschran-
kung verzichtet werden. Eine Emission von schadlichen
Dampfen ist ausgeschlossen. Darliber hinaus wird die
Qualitat des Teppichs verbessert, indem der Riicken des
Teppichs glatt ist und eine erhéhte Dehnungsfahigkeit
aufweist. Durch das Andriicken der durch den Tufttrager
hindurchgestochenen Schlaufen der Florfaden an den
Tufttréger lasst sich bei gleicher Fadenlange im Ver-
gleich zu einem mit einer Klebstoffschicht versehenen
Teppich eine héhere Polschicht erzielen, so dass im Er-
gebnis fur die Herstellung des Teppichs weniger Material
erforderlich ist.

[0008] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindungistin der
Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden ndher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1  schematisch einen Teppich nach dem Stand
der Technik im Querschnitt,

Fig.2 schematisch einen Teppich gemaR der Erfin-
dung im Querschnitt und

Fig. 3  schematisch eine Maschine zur Herstellung
des Teppichs nach Fig. 2.

[0009] Ein nach dem Tuftingverfahren hergestellter

Teppich besteht aus einem Tragegewebe oder Spinnv-
lies, einem Tufttrdger 1, in den auf einer Vielnadelma-
schine Florfaden 2 mit Blindstichen eingenadelt sind. Die
Florfaden 2 bilden oberhalb des Tufttragers 1 eine Pol-
schicht 3 mit der Hohe a. Die Schlaufen 4 der Florfaden
2 sind durch den Tufttrager 1 hindurchgestochen und
missen festgehalten werden.

[0010] Beim Stand der Technik gemaR Fig. 1 erfolgt
die Floreinbindung dadurch, dass auf die Unterseite des
Tufttragers 1 mit den hindurchgestochenen Schlaufen 4
der Florfaden 2 eine Schicht 5 aus einem fllissigen Kleb-
stoff aufgetragen wird, die den Tufttrager 1 bedeckt und
die hindurchgestochenen Schlaufen 4 der Florfaden 2
umhllt. Zur Aushartung des Klebstoffs wird der be-
schichtete Teppich erwdrmt, wobei die im Klebstoff vor-
handenen fliissigen Stoffe verdampfen. Diese Warme-
behandlung ist mit einem erhdéhten Aufwand an Energie
und Zeit und mit einer Emission von mehr oder weniger
schadlichen Dampfen verbunden.

[0011] Um aufdie Klebstoffschicht vollstéandig verzich-
ten zu kdnnen, wird die Floreinbindung auf die nachfol-
gend beschriebene Weise bewirkt. GemaR Fig. 3 wird
eine Bahn des nach dem Tufttingverfahren hergestellten
Teppichs durch einen an sich bekannten Kalander hin-
durchgefihrt. Der Kalander weist eine beheizte Trommel
6 auf. Der Ricken der Teppichbahn mit den durch den
Tufttrager 1 hindurchgestochenen Schlaufen 4 der Flor-
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faden 2 ist der beheizten Trommel 6 zugewandt. Das
elektrische oder eine interne Olzirkulation enthaltene
Heizsystem der beheizten Trommel 6 ist in der Lage,
eine Uberden Umfang der Trommel 6 gleichmaRige Tem-
peratur variabel einzustellen. Der beheizten Trommel 6
sind Fuhrungsrollen 7 vor- und nachgeschaltet. Die bei-
den der Trommel 6 benachbarten Fihrungsrollen 7 sind
in der Hohe verstellbar. Damit kdnnen der Umschlin-
gungswinkel der Teppichbahn um die Trommel 6 und der
Druck variiert werden, den die Trommel 6 auf die Unter-
seite des Teppichs ausibt.

[0012] Als Material fir den herzustellenden Teppich
werden vorzugsweise synthetische Fasern, z. B. Poly-
amid (PA), Polyethylen (PES), Polyacryl (PAC), Polypro-
pylen (PP), oder Mischungen aus Naturfasern und syn-
thetischen Fasern verwendet. Die Oberflachentempera-
tur auf der beheizten Trommel 6 wird auf das Material
der Florfaden 2 und des Tufttrdgers 1 abgestimmt. Die
Temperatur ist so eingestellt, dass die durch den Tuft-
trager 1 hindurchgefiihrten Schlaufen 4 der Florfaden 2
anschmelzen, wahrend der Teppich lber die beheizte
Trommel 6 gefiihrt wird. Uber die anstellbaren Fiihrungs-
rollen 7 wird ein vorbestimmter Druck auf die Teppich-
bahn ausgebt, wodurch die durch den Tufttrager 1 hin-
durchgestochenen Schlaufen 4 der Florfaden 2 ange-
driickt und dabeiflach gepresstwerden. Eine Verbindung
der Schlaufen 4 der Florfaden 2 mit dem Tufttrager 1
kann, in Abhangigkeit von den eingesetzten Materialien,
den gewahlten Temperaturen und dem Anpressdruck,
variabel eingestellt werden. In dem Tufttrager 1 sind die
Florfaden 2, die nunmehr eine U-Form aufweisen, fest
eingebunden. Der so entstandene Teppich weist eine
flexible Unterseite auf.

[0013] Der nach dem erfindungsgemafen Verfahren
herstellte Teppich ist.in der Fig. 2 schematisch darge-
stellt. Man erkennt die Schlaufen 4 der Florfaden 2, die
flach dem Tufttrager 1 anliegen. Durch die Anwendung
des vorbestimmten Druckes werden die Florfaden 2
senkrecht zum Tufttrédger 1 und parallel zueinander aus-
gerichtet und zeigen ein U-férmiges Profil. Es wird eine
Polschicht 3 miteiner Hohe b geschaffen, die bei gleicher
Polfadenlange gréRer ist als die Hohe a der Polschicht
3 nach dem Stand der Technik (Fig. 1). Daher ergibt sich
bei einer geforderten Hohe der Polschicht 3 eine Mate-
rialersparnis, da die Polfadenlange gegenilber her-
kdmmlichen Verfahren reduziert werden kann. Ferner
wirkt sich das beschriebene Verfahren positiv auf die Ho-
mogenitat der Polschicht sowie auf die Florstabilitat aus.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Teppichs nach dem
Tuftingverfahren, beidem Florfaden (2) in einen Tuft-
trager (1) eingenadelt werden, der Riicken des Tuft-
tréagers (1) mit durch den Tufttréager (1) hindurchge-
stochenen Schlaufen (4) der Florfaden (2) unter An-
drucken an einer erhitzten Trommel (6) entlang ge-
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fuhrt wird und dabei die Schlaufen (4) der hindurch-
gestochenen Florfaden (2) erhitzt werden, dadurch
gekennzeichnet, dass bei vorbestimmter Tempe-
ratur die Schlaufen (4) der hindurchgestochenen
Florfaden (2) angeschmolzen und unter vorbe-
stimmtem Druck an den Tufttrager (1) angedriickt
und flach gepresst werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tufttrager (1) angeschmolzen
wird und dass die angeschmolzenen Schlaufen (4)
der Florfaden (2) mit dem Tufttrager (1) verbunden
werden.

Teppich, der nach Anspruch 1 oder 2 hergestellt ist,
und bei dem die Florfaden in einen Tufttrager (1)
eingenadelt sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die durch den Tufttréager (1) hindurchgestochenen
und angeschmolzenen Schlaufen (4) der Florfaden
(2) flach gepresst sind und dass die Florfaden (2)
oberhalb des Tufttragers (1) parallel zueinander aus-
gerichtet sind.

Teppich nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schlaufen (4) der Florfaden (2) u-for-
mig flach gepresst sind.
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