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Description

[0001] L’invention se rapporte au domaine des chaus-
sures, et plus particuliéerement a celui des chaussures
de sport.

[0002] Les chaussures de sport comportent une se-
melle qui peut étre souple ou rigide et sur laquelle est
montée une tige quirecouvre le pied de I'utilisateur. Cette
tige est la plupart du temps réalisée sous la forme de
plusieurs pieces qui sontdécoupées etassemblées entre
elles de maniére a former une enveloppe tridimension-
nelle la plus proche possible de la forme du pied. Géné-
ralement, la forme de ces piéces et les matériaux qui les
constituent sont dictés par la position desdites pieces et
par la fonction que I'on veut leur faire remplir. La tige peut
aussi comporter des éléments rapportés tels qu’'un ren-
fort d’extrémité avant, généralement en cuir épais ou en
caoutchouc.

[0003] Dans laplupartdes chaussures de sport, latige
comporte des quartiers latéraux internes et externes qui
sont destinés a étre rapprochés I'un de l'autre par un
systéme de serrage, le plus souventunlacage. Ces quar-
tiers sont alors séparés par une fente longitudinale en
dessous de laquelle peut s’étendre une languette de con-
fort.

[0004] Dans certains types de chaussures, notam-
ment les chaussures de ski de fond ou certaines chaus-
sures de randonnée, la tige comporte un rabat de pro-
tection qui vient recouvrir le systéme de lagage, mais qui
peut s’écarter pour permettre le lagcage et le délacage,
donc le chaussage et le déchaussage de la chaussure.
Un tel rabat est décrit dans le document EP 1 310 182.
Ce rabat de protection est particulierement utile pour les
chaussures destinées a étre portées dans la neige car il
évite que la neige puisse s’introduire dans la chaussure
au niveau de la fente qui sépare les quartiers latéraux
de la tige.

[0005] Dans une conception classique de la tige, les
différentes piéces qui la constituent sont en principe as-
semblées par couture (que I'on appelle aussi piquage).
Pour cela, les pieces a assembler présentent des por-
tions chevauchantes dans lesquelles deux piéces adja-
centes sont superposées. Une couture traversante, visi-
ble des deux cotés de la superposition, lie les deux pieces
'une a l'autre. Avec une couture traversante, le fil de
couture est exposeé sur les deux faces, donc notamment
sur la face externe de la tige. Il se trouve ainsi exposé
aux agressions extérieures et notamment aux frotte-
ments qui peuvent user le fil et donc provoquer la rupture
de la couture. De méme, il est connu que les coutures
traversantes sont des points d’entrée de 'humidité dans
la chaussure.

[0006] Unbutde laprésente invention est de proposer
une nouvelle conception de 'assemblage de certaines
piéces de la tige d’'une chaussure.

[0007] Un but notamment recherché est d’augmenter
la résistance a l'usure et/ou la résistance a la pénétration
de 'humidité.
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[0008] Un autre des buts recherchés est de fournirune
nouvelle esthétique de la chaussure.

[0009] Ce ou ces buts sont atteints dans la chaussure
selon l'invention, qui est du type comportant une tige et
une semelle, notamment en ce que la tige comporte au
moins deux pieces qui sont assemblées I'une a l'autre
au moins en partie par une zone de collage.

[0010] L’invention trouvera une application dans le fait
d’assembler par collage un rabat de protection destiné
a recouvrir un systéme de serrage.

[0011] Le collage des deux éléments de tige pourra
étre effectué dans une zone décaissée ou I'un des deux
éléments de tige présente un décaissement, parexemple
sous la forme d’'une zone de moins grande épaisseur.
[0012] D’autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui suit, ainsi qu’au vu des dessins annexés dans
lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
avec arrachement d’un premier exemple de réalisa-
tion d’'une chaussure de sport conforme aux ensei-
gnements de l'invention, la chaussure comportant
un rabat de protection,

- lafigure 2 est une vue agrandie de I'arrachement de
la figure 1 illustrant plus en détail la zone de collage,

- lafigure 3 est une vue similaire a celle de la figure
1 illustrant une variante de réalisation de I'assem-
blage du rabat de protection (lequel est par ailleurs
illustré en position ouverte),

- lafigure 4 est une vue similaire a la figure 2, c’est-
a-dire une vue agrandie de 'arrachement de la figure
1 illustrant plus en détail la variante de réalisation de
la zone de collage du rabat sur la tige.

[0013] On areprésenté une chaussure de sport 10 qui
comporte pour I'essentiel une semelle 12 sur laquelle
une tige 14 est montée par toute technique connue. La
tige 14 peut ainsi étre montée sur la semelle par collage,
par piquage, par surmoulage ou toute autre méthode.
[0014] Latige 14 de la chaussure selon 'invention est
essentiellement une tige souple, c’est-a-dire une tige for-
mée de piéces principales en matériaux flexibles, ou re-
lativement flexibles, tels que des tissus, des tissus en-
duits, du cuir et/ou des matiéres synthétiques utilisées
en couches minces tels que des films,...etc. La tige peut
toutefois comporter des éléments complémentaires re-
lativement rigides pour assurer une mise en forme de la
tige, et, par exemple, un bon maintien du pied, tels que
des contreforts rigides ou semi-rigides, des embouts, des
éléments de protection ou de décoration ou des renforts
locaux.

[0015] Par ailleurs, l'utilisation de matériaux qui sont
par essence souples n’empéche pas de les utiliser dans
une épaisseur ou sous une forme chimique telle qu’ils
possédent une certaine rigidité.

[0016] Par opposition aux chaussures de ski alpin en
matériaux rigides, une tige souple selon la présente in-
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vention s’adapte a la flexion du pied et/ou au déroulé de
celui-ci lors de la pratique du sport.

[0017] Selonlinvention, latige 14 estformée extérieu-
rement de plusieurs pieces, ¢’est-a-dire d’au moins deux
pieces. Au moins deux de ces pieces sont assemblées
par une zone de collage.

[0018] Par collage, on entend aussi bien un assem-
blage de deux piéces par un matériau adhésif interposé
entre les deux piéces, qu’un collage par soudage dans
lequel les deux matériaux sont assemblés directement
I'un a l'autre sous I'effet d’'un apport local de chaleur ou
sous l'effet de vibrations, par exemple un collage par
hautes fréquences ou par ultrasons. Dans le premier cas,
le matériau utilisable pourra étre une colle liquide ou pa-
teuse, un ciment, ou un ruban thermofusible. Dans le
second cas, parfois appelé liaison par soudage, il n’y a
pas d’apport de matiére entre les deux piéces a assem-
bler.

[0019] De préférence, lazone de collage sera continue
pour des raisons de meilleure résistance mécanique, de
meilleur aspect esthétique, et pour des raisons de
meilleure imperméabilité.

[0020] Dans les deux exemples illustrés aux figures 1
a 4, la chaussure de sport est une chaussure de ski de
fond 10 dont la semelle 12 comporte des moyens d’ac-
crochage 16 destinés a coopérer avec une fixation de
ski de fond. Les variantes des figures 1 et 3 ne different
que par le mode de réalisation de 'assemblage collé.
[0021] Comme on peut le voir a la figure 3, la tige de
la chaussure illustrée comporte une claque externe 15
qui couvre sensiblement I'avant pied et qui s’étend vers
I'arriére le long de la semelle, sensiblement jusqu’au ta-
lon. Elle comporte aussi un systéme de serrage, en l'oc-
currence un systéme de serrage par lagage 20, destinés
a rapprocher deux quartiers 22 de la tige séparés par
une fente longitudinale 24 qui s’étend dans la zone de
cou de pied. Les quartiers 22 peuvent étre réalisés d’'une
piéce avec la claque 15, ou réalisés sous la forme de
piéces séparées. Dans ce premier type de chaussures,
la tige 14 comporte encore un rabat de protection 26 qui,
dans une position ouverte (cf. figure 3), donne accés_au
lagcage, et dans une position fermée (cf. figure 1), recou-
vre les moyens de serrage 20 et la fente longitudinale 24.
[0022] Ce rabat de protection 26 est constitué d’'une
piece de matériau souple qui recouvre la portion de la
tige 14 correspondant a la partie supérieure du pied allant
de l'arriere des orteils jusqu’a la cheville. Le rabat 26
comporte donc deux bords longitudinaux interne et ex-
terne 17, et un bord avant 32 qui sont assemblés a la
claque 15 par collage. Les bords longitudinaux 17 du
rabat 26 s’étendent le long des c6tés du cou de pied de
la chaussure, et le bord avant 32 s’étend sensiblement
transversalement au travers d’'une zone correspondant
alazone de flexion métatarso-phalangienne de la chaus-
sure. Le bord arriére du rabat 26 est libre, et le rabat 26
comporte une fermeture a glissiére 28 qui débouche
dans le bord arriére et qui délimite dans le rabat deux
volets susceptibles de s’écarter I'un de l'autre lorsque la
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glissiére 28 est ouverte pour donner acces au lagage. Le
rabat 26 est de préférence réalisé en un matériau sen-
siblement imperméable, par exemple un tissu enduit ou
une feuille de PVC.

[0023] Selon I'invention, le rabat 26 est assemblé a la
claque 15 par une zone de collage 18 qui, de préférence,
s’étend en continu sur toute la longueur des bords, lon-
gitudinaux 17 et transversal 32, du rabat.

[0024] Sur la figure 2, on a illustré de maniéere sché-
matique une maniére de réaliser ce collage faisant appel
ici a une couche de colle 30 répartie le long de la zone
de collage. Dans ce cas, on peut voir d'une part que le
bord du rabat 26 et la claque 15 se chevauchent dans la
zone de collage 18, le rabat étant agencé au-dessus de
la claque. Par ailleurs, le bord du rabat 26 est paré, c’est-
a-dire qu'il est coupé en biseau pour diminuer graduel-
lement son épaisseur au fur et a mesure que I'on s’ap-
proche du bord. De préférence, c'est la face inférieure
du rabat 26 qui est ainsi biseautée. De la sorte, aprés
'assemblage, on ne percoit pas, ou quasiment pas, de
surépaisseur au niveau de la limite entre le rabat et la
claque.

[0025] Dans cet exemple de réalisation, 'assemblage
est réalisé grace a une colle classique. Il peut ainsi s’agir
d’'une colle a base PU ; par exemple une colle bi-com-
posants polymérisable du type de celles utilisées pour
I'assemblage tige/semelle. Cette colle est déposée par
exemple manuellement au pinceau sur les zones de col-
lage, et I'assemblage et réalisé éventuellement sous
presse pour assurer une bonne adhésion.

[0026] Sur la figure 4, on a illustré une variante dans
laquelle 'une au moins des deux piéces qui sont assem-
blées par collage comporte, dans la zone de collage 18,
une zone formant un lamage, c’est-a-dire dont surface
présente un décaissement. Ce lamage peut étre une sim-
ple déformation locale, une zone de moindre épaisseur,
ou encore une zone ayant subi une compression locale
pour endiminuer I'épaisseur, avec le résultat supplémen-
taire d’'une densification locale de la matiere. Cette com-
pression est généralement obtenue par des procédés
associant pression et chaleur, par exemple par marqua-
ge par hautes fréquences.

[0027] Ainsi, dans I'exemple illustré, le bord de la cla-
que 15 présente une zone comprimée d’épaisseur rédui-
te qui s’étend sur toute la zone d’assemblage 18. La face
supérieure de la claque 15 présente donc un décaisse-
ment marquée par un rebord 32, le décaissement cor-
respondant a une zone d’épaisseur « €2 » inférieure a
I'épaisseur « e1 » du reste de la claque. Le bord du rabat
26, lequel peut étre paré ou non, chevauche donc ce
bord décaissé de la claque, toujours avec interposition
de la colle 30. Comme on le voit sur la figure, le décais-
sement de la claque permet de réduire la surépaisseur
de 'assemblage collé, permettant au bord du rabat d’étre
presque affleurant au niveau de la face supérieure de la
claque au dela du rebord 32. Bien entendu on pourrait
prévoir que chacune des faces en contact des deux pie-
ces assemblées par collage soient décaissées dans leur
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zone de chevauchement, ce qui réduirait encore toute
surépaisseur. Avantageusement, le décaissement per-
met de protéger le chant de la piéce qui se trouve au-
dessus dans le chevauchement (en I'occurrence le chant
du rabat 36), limitant ainsi le risque de décollement par
arrachement et pelage. De plus, le rebord 32 permet de
contenir la colle au cas ou celle-ci fluerait vers I'extérieur
lorsque I'assemblage est mis sous pression pour assurer
le collage, limitant le caractére inesthétique de tout dé-
bordement de colle. D’ailleurs, pour le cas ou ce débor-
dement de colle aurait lieu, au dela de la zone de che-
vauchement, le rebord 32 forcerait la colle a remonter au
contact du chant du bord du rabat 26, noyant ce chant
dans la colle. Le chant se trouverait alors renforcé par
un léger exces de colle, évitant par exemple tout risque
d’effilochage du chant.

[0028] Avantageusement, la fermeture a glissiére 28
est elle aussi assemblée au rabat 26 par collage. Pour
cela, on prévoit dans le rabat une découpe rectangulaire
qui s’étend par exemple parallelement a un bord longi-
tudinal 17 du rabat, et qui débouche dans le bord arriére
du rabat. La fermeture a glissiére, qui comporte deux
rubans (dont chacun est porteur d’une série de dents),
est collée par les bords extérieurs des rubans contre la
face inférieure du rabat, le long des bords de la fenétre.
[0029] Grace a cette construction collée on peut voir
que la liaison ne pourra pas étre affectée par frottements
et autres agressions externes, ce qui en augmente la
durée de vie. Cela est notamment important pour les zo-
nes de liaison qui sont situées dans la partie basse de
la chaussure, c’est-a-dire la partie située en dessous de
la cheville de l'utilisateur, et encore plus particulierement
dans la zone de flexion métatarsophalangienne et dans
la zone de lacage.

[0030] Bien entendu, un tel assemblage par collage
est totalement imperméable, résistant a la pénétration
de 'humidité dans la chaussure, humidité provenant de
la pluie ou de la neige.

[0031] L’assemblage par collage est particulierement
intéressant pour la jonction des piéces de la tige qui sont
agencées sur I'extérieur de la tige, et qui sont donc a la
fois visibles, sujettes au contact direct avec de I'eau, de
I’humidité ou de la neige, et sujettes aux frottements. Un
tel assemblage est donc particulierement intéressant
pour un rabat de protection, mais il pourra aussi étre uti-
lisé pour d’autres piéces de la tige, comme cela sera en
vu en liaison avec les autres modes de réalisations. En
effet 'assemblage par collage supprime I'existence de
coutures apparentes particulierement fragiles vis-a-vis
de I'abrasion, frottement et supprime donc le risque de
rupture desdites coutures. L’assemblage par collage pro-
cure également une esthétique trés particuliére par I'ab-
sence de toute couture apparente.

[0032] Dans le mode de réalisation illustré, les mateé-
riaux des deux pieces de la tige qui sont assemblées
'une a l'autre par collage sont identiques et du méme
ordre d’épaisseur.

[0033] Eventuellement, on peut prévoir que pour 'as-
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semblage des deux piéces considérées, la zone de col-
lage soit complétée par d’autres moyens d’assemblage.
On sait en effet que les techniques de collages sont trés
performantes en termes de résistance aux contraintes
de cisaillement. En revanche, elles peuvent étre moins
résistantes aux contraintes d’arrachage ou de pelage. Si
une des parties de la zone de liaison des deux pieces
est particulierement sujette a de telles contraintes, on
pourra choisir de remplacer ou de compléter, dans cette
zone, I'assemblage par collage par un autre type d’'as-
semblage, par exemple par piquage. Dans I'exemple il-
lustré, on pourra prévoir que, au niveau des extrémités
arriere des bords longitudinaux 17 du rabat, la zone de
collage soit renforcée par du piquage.

[0034] Bien entendu la présente invention n’est pas
limitée aux seuls modes de réalisation décrits ci-avant a
titre d’exemples non limitatifs, mais en englobe tous les
modes de réalisation similaires ou équivalents. Notam-
ment, les aspects particuliers de chacun des modes de
réalisation décrits pourront étre transposé aux autres mo-
des de réalisation, avec les avantages afférents.

Revendications

1. Chaussure comportant une semelle (12) et une tige
(14), du type dans lequel la tige (14) comporte des
quartiers (22) qui sont réunis par un systéme de ser-
rage (20), et un rabat de protection (26) destiné a
recouvrir le systéme de serrage (20), caractérisée
en ce que le rabat de protection (26) forme une piéce
de latige (14) qui est assemblée ala tige par collage.

2. Chaussure selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que le rabat (26) recouvre la portion de
la tige (14) correspondant a la partie supérieure du
pied allant de I'arriére des orteils jusqu’a la cheville.

3. Chaussure selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risée par le fait qu’elle comporte une claque exter-
ne (15) qui couvre sensiblement I'avant-pied, et qui
s’étend vers I'arriere le long de la semelle, sensible-
ment jusqu’au talon.

4. Chaussure selon I'une des revendications 1 a 3, ca-
ractérisée par le fait que I'une au moins des deux
piéces qui sont assemblées par collage comportent,
dans la zone de collage (18), une zone formant un
lamage, c’est-a-dire dont la surface présente un dé-
caissement.

5. Chaussure selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisée par le fait que le rabat (26) comporte
deux bords longitudinaux interne et externe (17) et
un bord avant (32), les bords longitudinaux (17)
s’étendant le long des cbtés du cou-de-pied de la
chaussure, et le bord avant (32) s’étendant sensi-
blement transversalement au travers d'une zone
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correspondant a la zone de flexion métatarso-pha-
langienne de la chaussure.

Chaussure selon la revendication 5, caractérisée
par le fait que le bord du rabat (26) et la claque (15)
se chevauchent dans la zone de collage (18).

Chaussure selon la revendication 5 ou 6, caracté-
risée par le fait que le rabat (26) est agencé au-
dessus de la claque.

Chaussure selon I'une des revendications 4 a 7, ca-
ractérisée par le fait que le bord de la claque (15)
présente une zone comprimée d’épaisseur réduite
qui s’étend sur toute la zone d’assemblage (18).

Chaussure selon I'une des revendications 4 a 8, ca-
ractérisée par le fait que le lamage peut étre une
simple déformation locale, une zone de moindre
épaisseur, ou une zone ayant subi une compression
locale pour en diminuer I'épaisseur.

Chaussure selon I'une quelconque des revendica-
tions 5 a 9, caractérisée par le fait que le bord (17,
32) du rabat (26) est paré, c’est-a-dire coupé en bi-
seau pour diminuer graduellement son épaisseur au
fur et a mesure que I'on s’approche du bord.

Chaussure selon I'une des revendications 5 a 10,
caractérisée par le fait que le bord (17, 32) durabat
(26) est affleurant au niveau de la face supérieure
de la claque (15).

Chaussure selon 'une des revendications 1 a 11,
caractérisée par le fait que le rabat de protection
(26) comporte une fermeture a glissiére (28), qui dé-
bouche dans le bord arriére du rabat (26), et qui dé-
limite dans le rabat deux volets susceptibles de
s’écarter I'un de I'autre lorsque la glissiére (28) est
ouverte.

Chaussure selon la revendication 12, caractérisée
par le fait que la fermeture a glissiere (28) est elle
aussi assemblée au rabat (26) par collage.

Chaussure selon I'une des revendications 1 a 13,
caractérisée par le fait que le collage est un as-
semblage par un matériau adhésif interposé entre
deux piéces.

Chaussure selon I'une des revendications 1 a 14,
caractérisée par le fait que la zone de collage est
continue.

Chaussure selon I'une des revendications 1 a 15,
caractérisée en ce que la zone de collage (18) est
agencée sur une face externe de la tige (14).
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

Chaussure selon la revendication 16, caractérisée
en ce que la zone de collage (18) est agencée sur
une face externe de la tige (14) qui est exposée a
I’abrasion.

Chaussure selon I'une des revendications 16 et 17,
caractérisée en ce que la zone de collage est agen-
cée sur une face externe de la tige (14) qui est ex-
posée a I'lhumidité.

Chaussure selon 'une des revendications préce-
dentes, caractérisée en ce que les pieéces de latige
(14) qui sont assemblées par collage sont en maté-
riau flexible.

Chaussure selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que les pie-
ces de la tige (14) qui sont assemblées par collage
sont en matériau imperméable.

Chaussure selon I'une des revendications 1 a 20,
caractérisée par le fait que le rabat de protection
(26) est réalisé en un matériau sensiblement imper-
méable, par exemple un tissu enduit ou une feuille
de PVC.

Chaussure selon I'une des revendications 1 a 21,
caractérisée par le fait que le systéme de serrage
(20) s’étend dans la zone de cou-de-pied.

Chaussure selon 'une des revendications 1 a 22,
caractérisée par le fait que la tige (14) est souple.

Chaussure selon 'une des revendications 1 a 23,
caractérisée par le fait que la semelle (12) est sou-

ple.

Chaussure selon 'une des revendications 1 a 24,
caractérisée par le fait que la semelle (12) com-
porte des moyens d’accrochage (16) destinés a coo-
pérer avec une fixation de ski.
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